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Deutsch

Sicherheitshinweise

Samtliche Anweisungen sind zu lesen und zu beachten,
um mit dem Messwerkzeug gefahrlos und sicher zu ar-
beiten. Wenn das Messwerkzeug nicht entsprechend
den vorliegenden Anweisungen verwendet wird, kon-
nen die integrierten Schutzvorkehrungen im Messwerk-
zeug beeintrachtigt werden. Machen Sie Warnschilder am Messwerk-
zeug niemals unkenntlich. BEWAHREN SIE DIESE ANWEISUNGEN GUT

AUF UND GEBEN SIE SIE BEI WEITERGABE DES MESSWERKZEUGS MIT.

» Vorsicht - wenn andere als die hier angegebenen Bedienungs- oder
Justiereinrichtungen benutzt oder andere Verfahrensweisen ausge-
fiihrt werden, kann dies zu gefahrlicher Strahlungsexposition fiih-
ren.

» Das Messwerkzeug wird mit einem Laser-Warnschild ausgeliefert (in
der Darstellung des Messwerkzeugs auf der Grafikseite gekenn-
zeichnet).

» Ist der Text des Laser-Warnschildes nicht in Ihrer Landessprache,
dann iiberkleben Sie ihn vor der ersten Inbetriebnahme mit dem mit-
gelieferten Aufkleber in Ihrer Landessprache.

Richten Sie den Laserstrahl nicht auf Personen oder Tie-
re und blicken Sie nicht selbst in den direkten oder re-
flektierten Laserstrahl. Dadurch kdnnen Sie Personen
blenden, Unfille verursachen oder das Auge schadigen.

» Falls Laserstrahlung ins Auge trifft, sind die Augen bewusst zu schlie-
Ben und der Kopf sofort aus dem Strahl zu bewegen.

» Nehmen Sie keine Anderungen an der Lasereinrichtung vor.

» Verwenden Sie die Laser-Sichtbrille (Zubehor) nicht als Schutzbrille.
Die Laser-Sichtbrille dient zum besseren Erkennen des Laserstrahls; sie
schiitzt jedoch nicht vor der Laserstrahlung.

» Verwenden Sie die Laser-Sichtbrille (Zubehdr) nicht als Sonnenbrille
oder im StraBenverkehr. Die Laser-Sichtbrille bietet keinen vollstandi-
gen UV-Schutz und vermindert die Farbwahrnehmung.

» Lassen Sie das Messwerkzeug nur von qualifiziertem Fachpersonal
und nur mit Original-Ersatzteilen reparieren. Damit wird sicherge-
stellt, dass die Sicherheit des Messwerkzeuges erhalten bleibt.

» Lassen Sie Kinder das Laser-Messwerkzeug nicht unbeaufsichtigt be-
nutzen. Sie konnten unbeabsichtigt andere Personen oder sich selber
blenden.

» Arbeiten Sie mit dem Messwerkzeug nicht in explosionsgefahrdeter
Umgebung, in der sich brennbare Fliissigkeiten, Gase oder Staube
befinden. Im Messwerkzeug konnen Funken erzeugt werden, die den
Staub oder die Dampfe entziinden.

» Beachten Sie beim Sdgen von Werkstiicken, fiir die Sie die Winkel
mit diesem Messwerkzeug ermittelt haben, immer strikt die Sicher-
heits- und Arbeitshinweise der verwendeten Sage (einschlieBlich der
Hinweise zum Positionieren und Spannen des Werkstiicks). Konnen
die erforderlichen Winkel an einer bestimmten Sage oder einem Sagetyp
nicht eingestellt werden, miissen alternative Sagemethoden angewendet
werden. Besonders spitze Winkel kénnen unter Verwendung einer koni-
schen Spannvorrichtung mit einer Tisch- oder Handkreissége geschnitten
werden.

Produkt- und Leistungsbeschreibung

Bitte beachten Sie die Abbildungen im vorderen Teil der Betriebsanleitung.

BestimmungsgemaBer Gebrauch

Das Messwerkzeug ist bestimmt zum Messen und Ubertragen von Neigungen
und Winkeln, zum Berechnen einfacher und doppelter Gehrungswinkel so-
wie zum Priifen und Ausrichten von Waagerechten und Senkrechten.

Das Messwerkzeug ist zur Verwendung im Innen- und AuBenbereich geeig-
net.

Dieses Produkt ist ein Verbraucher-Laser-Produkt gemaB EN 50689.

Abgebhildete Komponenten

Die Nummerierung der abgebildeten Komponenten bezieht sich auf die Dar-
stellung des Messwerkzeugs auf der Grafikseite.

(1) Klappschenkel

(2) Sichtfenster fiir Display

(3) Feststellrad

(4) Basisschenkel

(5) Batteriefachdeckel

(6) Arretierung des Batteriefachdeckels
(7) Display Winkelmessung

(8) Display Neigungsmessung
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(9) Libelle fiir waagerechtes Ausrichten
(10) Libelle fiir senkrechtes Ausrichten
(11) Austrittsoffnung Laserstrahlung
(12) Laser-Warnschild
(13) Seriennummer
(14) Ein-/Aus-Taste
(15) Taste MTR1 fiir einfache Gehrung
(16) Taste MTR2 fiir doppelte Gehrung
(17) Taste Hold
(18) Ein-/Aus-Taste Laser
(19) Taste Signalton
(20) Taste Kalibrierung/MaBeinheitenwechsel
(21) Schenkelverlangerung
(22) Schutztasche

Anzeigenelemente
(a) Indikator H fiir Speicherwert Hold
(b) Batterie-Anzeige
(c) Indikator fiir vertikalen Gehrungswinkel BVL
(d) Indikator fiir horizontalen Gehrungswinkel MTR
(e) Indikator fiir Eckwinkel CNR
(f) Indikator fiir Neigungswinkel SPR
(g) Messwert Winkelmessung
(h) Ausrichthilfe nach oben
(i) Ausrichthilfe nach unten
(j) Indikator Laserbetrieb
(k) MaBeinheit mm/m
(m) MaBeinheit°; %
(n) Messwert Neigungsmessung
(0) Anzeige fiir Signalton

Deutsch |9

Technische Daten

Sachnummer 3601K76 400
L,HOLD"-Funktion °
Betriebsart ,Einfache Gehrung” °
Betriebsart ,Doppelte Gehrung® °
Betriebsart ,Neigungsmessung* °
Displaybeleuchtung °
Kalibrierung °
Messbereich Winkelmessung 0°...270°
Messgenauigkeit Winkel +0,1°
kleinste Anzeigeneinheit 0,1°

Messbereich Neigungsmessung

0-360° (4 x 90°)

Messgenauigkeit Neigungsmessung

- 0°/90° +0,05°
- 1°-89° +0,1°
Arbeitsbereich Laser" 30m
vertikale Nivelliergenauigkeit Laser +0,5mm/m
horizontale Nivelliergenauigkeit Laser +1 mm/m
Abstand Laseraustritt - Unterkante des Mess- 30 mm
werkzeugs

Betriebstemperatur -10°C... +50°C
Lagertemperatur -20°C...+70°C
max. Einsatzhdhe iiber Bezugshohe 2000 m
relative Luftfeuchte max. 90 %
Verschmutzungsgrad entsprechend pEl
IEC61010-1

Laserklasse 2
Lasertyp <1mW, 650 nm
Ce 1
Divergenz Laserpunkt 0,6 mrad (Vollwinkel)
Batterien 4 x1,5VLR6 (AA)
Betriebsdauer (Alkali-Mangan-Batterien) ca.® 50 h
Abschaltautomatik nach ca. 30 min
Schenkelldnge 600 mm
Gewicht entsprechend EPTA-Procedure 1,7kg

01:2014
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Digitaler Winkel- und Neigungsmesser GAM 270 MFL
MaBe (Lange x Breite x Hohe) 684 x 52 x 60 mm
IP54 (staub- und spritzwassergeschiitzt) °

A) Der Arbeitsbereich kann durch ungiinstige Umgebungsbedingungen (z.B. direkte
Sonneneinstrahlung) verringert werden.

B) Estritt nur eine nicht leitfahige Verschmutzung auf, wobei jedoch gelegentlich ei-
ne voriibergehende durch Betauung verursachte Leitfahigkeit erwartet wird.

C) Betriebsdauer ohne Laser

Zur eindeutigen Identifizierung Ihres Messwerkzeugs dient die Seriennummer (13) auf

dem Typenschild.

Montage

Batterien einsetzen/wechseln (siehe Bild A)

Fiir den Betrieb des Messwerkzeugs wird die Verwendung von Alkali-Man-
gan-Batterien empfohlen.

Zum Offnen des Batteriefachdeckels (5) driicken Sie die Arretierung (6) und
klappen den Batteriefachdeckel auf. Setzen Sie die Batterien ein.

Achten Sie dabei auf die richtige Polung entsprechend der Darstellung auf
dem Batteriefachdeckel.

Batterie-Anzeige

Die Batterie-Anzeige (b) zeigt immer den aktuellen Status der Batterien an:

Anzeige Kapazitdt

E 90-100%
60-90%

A
Q 30-60%
il

10-30%

0-10%

Die leere Batterie-Anzeige blinkt. Nach Beginn des Blinkens bis

zur Abschaltung konnen Sie noch etwa 15-20 min messen.

Ersetzen Sie immer alle Batterien gleichzeitig. Verwenden Sie nur Batterien

eines Herstellers und mit gleicher Kapazitat.

» Nehmen Sie die Batterien aus dem Messwerkzeug, wenn Sie es lan-
gere Zeit nicht benutzen. Die Batterien konnen bei langerer Lagerung im
Messwerkzeug korrodieren und sich selbst entladen.

» Schalten Sie den Laser unbedingt vor dem Batteriewechsel aus. Ein
unbeabsichtigt eingeschalteter Laser kann Personen blenden.

Schenkelverldngerung aufsetzen

Schieben Sie die Schenkelverlangerung (21) von vorn auf den
Klappschenkel (1) auf. Schieben Sie die Schenkelverlangerung so weit wie
moglich tiber das Gelenk des Messwerkzeugs.

Betrieb

Inbetriebnahme

» Schiitzen Sie das Messwerkzeug vor Nasse und direkter Sonnenein-
strahlung.

» Setzen Sie das Messwerkzeug keinen extremen Temperaturen oder
Temperaturschwankungen aus. Lassen Sie es z.B. nicht langere Zeit im
Auto liegen. Lassen Sie das Messwerkzeug bei groBeren Temperatur-
schwankungen erst austemperieren, bevor Sie es in Betrieb nehmen. Bei
extremen Temperaturen oder Temperaturschwankungen kann die Prazi-
sion des Messwerkzeugs beeintrachtigt werden.

» Halten Sie die Auflageflachen und Anlegekanten des Messwerkzeugs
sauber. Schiitzen Sie das Messwerkzeug vor StoB und Schlag.
Schmutzpartikel oder Verformungen konnen zu Fehlmessungen fihren.

» Vermeiden Sie heftige StoBe oder Stiirze des Messwerkzeuges. Nach
starken duBeren Einwirkungen auf das Messwerkzeug sollten Sie vor dem
Weiterarbeiten immer eine Genauigkeitsiiberprifung durchfiihren (siehe
L,Genauigkeitsiiberpriifung und Kalibrierung des Messwerkzeugs®, Sei-
te 14).

Ein-/Ausschalten

» Lassen Sie das eingeschaltete Messwerkzeug nicht unbeaufsichtigt
und schalten Sie das Messwerkzeug nach Gebrauch ab. Andere Perso-
nen konnten vom Laserstrahl geblendet werden.

Zum Einschalten des Messwerkzeugs driicken Sie die Ein-/Aus-Taste (14).

Leuchtet der Indikator H (a), ist noch ein Wert von der letzten Messung ge-

speichert. Dieser Wert kann durch kurzes Driicken der Ein-/Aus-Taste (14)

geloscht werden.

Zum Ausschalten des Messwerkzeugs driicken Sie die Ein-/Aus-Taste (14).

Wird ca. 30 min lang keine Aktion durchgefiihrt, dann schaltet sich das

Messwerkzeug zur Schonung der Batterien automatisch ab.

Ausrichten mit den Libellen

Mit der Libelle (9) konnen Sie das Messwerkzeug waagerecht und mit der

Libelle (10) senkrecht ausrichten.

160992A8LL[(28.03.2023) Bosch Power Tools
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Sie kénnen das Messwerkzeug auch wie eine Wasserwaage zur Uberpriifung
von Waagerechten oder Senkrechten einsetzen. Legen Sie dazu das Mess-
werkzeug auf die zu priifende Oberflache auf.

Drehen der Anzeige

Wenn Sie das Messwerkzeug um 180° drehen, dreht sich auch die Anzeige
automatisch, um den angezeigten Wert besser lesen zu kénnen.

Betriebsart ,Standardmessung®

Nach jedem Einschalten befindet sich das Messwerkzeug in der Betriebsart
,Standardmessung".

In der Betriebsart ,Standardmessung” werden Winkelmessung und Nei-
gungsmessung gleichzeitig ausgefiihrt.

Winkel messen (siehe Bilder C-D)

Legen Sie den Klappschenkel (1) und den Basisschenkel (4) flachig an den
zu messenden Kanten an bzw. auf. Der angezeigte Messwert (g) entspricht
dem Innenwinkel w zwischen dem Basis- und dem Klappschenkel.

Dieser Messwert wird so lange auf dem Display (7) angezeigt, bis Sie den
Winkel zwischen Klappschenkel (1) und Basisschenkel (4) verandern.

Winkel iibertragen (siehe Bild E)

Messen Sie den zu iibertragenden Winkel durch Anlegen von Klapp- und Ba-
sisschenkel an den Vorgabewinkel.

Durch Festdrehen des Feststellrades (3) kann die Position der Schenkel me-
chanisch gesichert werden. Der angezeigte Wert wird nicht gespeichert.
Legen Sie das Messwerkzeug in der gewiinschten Position an das Werkstiick
an. Verwenden Sie die Schenkel als Lineal zum Antragen des Winkels.

Messwert speichern

Zum Speichern (H) des aktuellen Messwerts (g) driicken Sie die Speicher-
taste Hold (17).

Zur Bestatigung blinkt der Indikator (a) im Display. Der momentan angezeig-
te Wert ist eingefroren und andert sich auch bei Bewegung des Schenkels
nicht. Driickt man die Speichertaste Hold erneut, wird der Indikator (a) per-
manent im Display gezeigt. Der angezeigte Wert andert sich je nach Schen-
kelbewegung. Der zuvor eingefrorene Wert ist nun im Hintergrund gespei-
chert. Mit einem erneuten Driicken der Speichertaste Hold (17) wird der zu-
vor gespeicherte Wert angezeigt, der Indikator (a) blinkt.

Zum Loschen des Speicherwerts driicken Sie kurz die Ein-/Aus-Taste (14).
Um einen neuen Wert speichern zu kénnen, muss ein zuvor gespeicherter
Wert geloscht werden. Gespeicherte Werte kdnnen nicht iberschrieben
werden.

Der Speicherwert bleibt auch beim Ausschalten des Messwerkzeugs (manu-
ell oder automatisch) erhalten. Er wird allerdings beim Batteriewechsel bzw.
bei leeren Batterien geldscht.

Messen mit Schenkelverlangerung (siehe Bilder G-H)

Die Schenkelverlangerung (21) ermdglicht die Winkelmessung, wenn die
Anlegefldche kiirzer als der Klappschenkel (1) ist.

Legen Sie den Basisschenkel (4) und die Schenkelverldangerung fléchig an
die zu messenden Kanten an bzw. auf.

Im Display wird als Messwert der Winkel w zwischen Basis- und Klappschen-
kel angezeigt. Den gesuchten Winkel v zwischen Basisschenkel und Schen-
kelverlangerung konnen Sie wie folgt berechnen:

v=180"-w

Betriebsart ,Einfache Gehrung”

Die Messung ,Einfache Gehrung® dient zur Berechnung des Schnittwinkels
MTR, wenn zwei Werkstiicke mit gleicher Gehrung zusammen einen beliebi-
gen AuBenwinkel x° kleiner 180° bilden sollen (z.B. fir FuBbodenleisten,
Treppengelander-Saulen oder Bilderrahmen).

Die Messung ,Einfache Gehrung® wird durch Driicken der Taste MTR1 (15)
aktiviert. Fir die Kalkulation des MTR wird immer der angezeigte Wert ver-
wendet. Wird gerade ein gespeicherter Wert angezeigt (Anzeige (a) blinkt),

Bosch Power Tools 160992A8LL|(28.03.2023)
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wird die Kalkulation, unabhangig von der Stellung der Schenkel, mit dem ge-
speicherten Wert durchgefiihrt.

NS

xo

Sollen die Werkstiicke in eine Ecke eingepasst werden (z.B. fiir FuBboden-
leisten), dann messen Sie den Eckwinkel x° durch Anlegen von Klapp- und
Basisschenkel. Fiir vorgegebene Winkel (z.B. Bilderrahmen) 6ffnen Sie
Klapp- und Basisschenkel so weit, bis der gewiinschte Winkel im Display an-
gezeigt wird.

Berechnet wird der horizontale Gehrungswinkel MTR (,Miter Angle®: hori-
zontaler Gehrungswinkel), um den die zwei Werkstiicke gekiirzt werden
missen. Das Sageblatt steht bei diesen Gehrungsschnitten senkrecht zum
Werkstiick (der vertikale Gehrungswinkel betragt 0°).

Driicken Sie die Taste MTR1 (15). Der berechnete horizontale Gehrungs-
winkel MTR, der an der Kapp- und Gehrungssage eingestellt werden muss,
sowie der Indikator MTR werden im Display angezeigt.

Driicken Sie die Taste MTR1 (15), um aus der Betriebsart , Einfache Geh-
rung“in die Betriebsart ,Standardmessung" zuriickzukehren.

Durch kurzes Driicken der Ein-/Aus-Taste (14) kehren Sie auch in die Be-
triebsart ,,Standardmessung” zuriick. Allerdings wird hierbei auch ein even-
tuell gespeicherter Hold-Wert geloscht.

Hinweis: Der berechnete horizontale Gehrungswinkel MTR kann nur fir
Kapp- und Gehrungssagen iibernommen werden, bei denen die Einstellung
fiir senkrechte Schnitte 0° betragt. Ist die Einstellung fiir senkrechte Schnit-
te 90°, dann miissen Sie den Winkel fiir die Sage wie folgt berechnen:

90° - angezeigter Winkel MTR = einzustellender Winkel an der Sage.

Betriebsart ,,Doppelte Gehrung®

Die Messung ,Doppelte Gehrung® (,Compound MTR*) dient zur Berechnung
von horizontalen und vertikalen Gehrungswinkeln, wenn zwei Werkstiicke
mit Mehrfachwinkeln (z.B. Deckenleisten) exakt aufeinander stoBen sollen.
Die Betriebsart ,,Doppelte Gehrung® wird durch Driicken der Taste MTR2
(16) aktiviert. Fiir die Kalkulation der Winkel wird immer der angezeigte
Wert der Schenkelstellungen verwendet. Ein eventuell gespeicherter Hold-
Wert wird mit Beendigung der Betriebsart ,Doppelte Gehrung® geldscht.
Fiihren Sie die Arbeitsschritte genau in der angegebenen Reihenfolge durch.

160992A8LL[(28.03.2023) Bosch Power Tools
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1. SPR: Neigungswinkel (Spring Angle) speichern

K&% sprzé)j

Fir die Speicherung des Neigungswinkels gibt es folgende Moglichkeiten:
- Offnen Sie Klapp- und Basisschenkel so weit, bis der gewiinschte Nei-
gungswinkel im Display angezeigt wird.
- Bei unbekanntem Neigungswinkel messen Sie diesen. Legen Sie dazu das
zu messende Werkstiick zwischen Klapp- und Basisschenkel.
Ist die Messung bei besonders schmalen oder kleinen Werkstiicken mit
dem Messwerkzeug nicht moglich, dann verwenden Sie Hilfsmittel, wie
z.B. eine Schmiege, und stellen den Winkel dann am Messwerkzeug ein.
Driicken Sie die Taste MTR2 (16), um den gemessenen Neigungswinkel fiir
die doppelte Gehrung zu speichern. Im Display erscheinen SPR und der ak-
tuelle Winkel.
Betragt der Winkel beim Driicken der Taste MTR2 (16) mehr als 90°, aber
weniger als 180°, dann wird der Neigungswinkel SPR automatisch wie folgt
umgerechnet:
SPR = 180° - gemessener bzw. eingestellter Winkel.

2. CNR: Eckwinkel (Corner Angle) speichern

Legen Sie Klapp- und Basisschenkel zum Messen des Eckwinkels flachig an
die Wande an oder stellen Sie einen bekannten Eckwinkel am Messwerkzeug
ein.

Driicken Sie erneut die Taste MTR2 (16), um den gemessenen Eckwinkel fiir
die doppelte Gehrung zu speichern. Im Display erscheinen CNR und der ak-
tuelle Winkel.

3. MTR: horizontalen Gehrungswinkel (Miter Angle) ermitteln

Driicken Sie erneut die Taste MTR2 (16). Im Display erscheinen MTR und
der berechnete horizontale Gehrungswinkel fiir die Kapp- und Gehrungssa-
ge. Mithilfe des horizontalen Gehrungswinkels wird die Drehung des Sége-
tischs festgelegt (MTR).

4. BVL: vertikalen Gehrungswinkel (Bevel Angle) ermitteln

Driicken Sie erneut die Taste MTR2 (16). Im Display erscheinen BVL und
der berechnete vertikale Gehrungswinkel fiir die Kapp- und Gehrungssage.
Mithilfe des vertikalen Gehrungswinkels wird die Neigung des Sageblatts
festgelegt (BVL).

Bei Bedarf konnen der horizontale und der vertikale Gehrungswinkel erneut
abgerufen werden, aber nur, solange die Ein-/Aus-Taste (14) zum Wechsel
der Betriebsart nicht gedriickt wurde. Driicken Sie zum Abruf der Winkel die
Taste MTR2 (16). Im Display erscheinen MTR und der berechnete horizon-

Bosch Power Tools 160992A8LL|(28.03.2023)
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tale Gehrungswinkel, nach einem erneuten Driicken der Taste MTR2 (16)
BVL und der vertikale Gehrungswinkel.

Driicken Sie die Taste MTR1 (15) kiirzer als 1 s, um aus der Betriebsart
,Doppelte Gehrung“in die Betriebsart ,Standardmessung* zuriickzukehren.

Hinweise zur Betriebsart ,Doppelte Gehrung®

Der berechnete horizontale Gehrungswinkel MTR kann nur fiir Kapp- und

Gehrungssagen tibernommen werden, bei denen die Einstellung fiir senk-
rechte Schnitte 0° betragt. Ist die Einstellung fiir senkrechte Schnitte 90°,
dann miissen Sie den Winkel fiir die Sdge wie folgt berechnen:

90° - angezeigter Winkel MTR = einzustellender Winkel an der Sage.

Betriebsart Neigungsmessung

Ein-/Ausschalten Laser

Zum Einschalten des Laserstrahls driicken Sie die Ein-/Aus-Taste fiir

Laser (18).

» Richten Sie den Laserstrahl nicht auf Personen oder Tiere und bli-
cken Sie nicht selbst in den Laserstrahl, auch nicht aus groBerer Ent-
fernung.

Zum Ausschalten des Laserstrahls driicken Sie erneut die Ein-/Aus-Taste

fir Laser (18).

» Lassen Sie das eingeschaltete Messwerkzeug nicht unbeaufsichtigt
und schalten Sie das Messwerkzeug nach Gebrauch ab. Andere Perso-
nen konnten vom Laserstrahl geblendet werden.

Wenn Sie den Laser nicht benutzen, schalten Sie ihn aus, um Energie zu spa-

ren.

MaBeinheit wechseln (siehe Bild B)

Sie konnen jederzeit zwischen den MaBeinheiten ,>, ,%" und ,mm/m*“ wech-
seln. Driicken Sie dazu die Taste fiir MaBeinheitenwechsel (20) so oft, bis
die gewiinschte MaBeinheit in der Anzeige (k) bzw. (m) erscheint. Der aktu-
elle Messwert (n) wird automatisch umgerechnet.

Die Einstellung der MaBeinheit bleibt beim Aus- und Einschalten des Mess-
werkzeugs erhalten.

Signalton ein-/ausschalten

Mit der Taste Signalton (19) konnen Sie den Signalton ein- und ausschalten.
Bei eingeschaltetem Signalton erscheint im Display die Anzeige fiir
Signalton (o).

Die Einstellung des Signaltons bleibt beim Aus- und Einschalten des Mess-
werkzeugs erhalten.

Messwertanzeige und Ausrichthilfen (siehe Bild F)

Der Messwert (n) wird bei jeder Bewegung des Messwerkzeugs aktualisiert.
Warten Sie nach groBeren Bewegungen des Messwerkzeugs mit dem Able-
sen des Messwertes, bis dieser sich nicht mehr verandert.

Je nach Lage des Messwerkzeugs werden Messwert und MaBeinheit im Dis-
play um 180° gedreht angezeigt. Dadurch ist die Anzeige auch bei Arbeiten
liber Kopf ablesbar.

Das Messwerkzeug zeigt durch die Ausrichthilfen (h)/(i) im Display an, in
welche Richtung es geneigt werden muss, um den Zielwert zu erreichen. Der
Zielwert ist bei Standardmessungen die Waagerechte bzw. die Senkrechte,
in der Funktion Hold der gespeicherte Messwert.

Ist der Zielwert erreicht, erldschen die Pfeile der Ausrichthilfen (h)/(i) und
bei eingeschaltetem Signalton ertont ein Dauerton.

Neigungen beriihrungslos messen/iibertragen

Mithilfe des Lasers konnen Sie Neigungen beriihrungslos messen bzw. {iber-

tragen, auch iiber groBere Entfernungen.

» Richten Sie den Laserstrahl nicht auf Personen oder Tiere und bli-
cken Sie nicht selbst in den Laserstrahl, auch nicht aus groBerer Ent-
fernung.

» Verwenden Sie immer nur die Mitte des Laserpunktes zum Markie-
ren. Die GroBe des Laserpunktes dndert sich mit der Entfernung.

Zum Messen von Neigungen richten Sie das Messwerkzeug so aus, dass der

Laserstrahl entlang der zu messenden Fliche verlauft. Zum Ubertragen von

Neigungen richten Sie das Messwerkzeug so aus, dass die gewiinschte Nei-

gung als Messwert (n) angezeigt wird, und tragen die Neigung mithilfe des

Laserpunkts auf der Zielflache an.

Hinweis: Beriicksichtigen Sie bei der Ubertragung von Neigungen mittels

Laser, dass der Laser 30 mm {iber der Unterkante des Messwerkzeugs aus-

tritt.

Genauigkeitsiiberpriifung und Kalibrierung des
Messwerkzeugs

Messgenauigkeit Neigungsmessung iiberpriifen

Uberpriifen Sie die Genauigkeit des Messwerkzeugs vor kritischen Messun-
gen, nach starken Temperaturanderungen sowie nach starken St6Ben.

Vor dem Messen von Neigungen < 45° sollte die Uberpriifung an einer ebe-
nen, etwa waagerechten Flache erfolgen, vor dem Messen von Neigungen
> 45°an einer ebenen, etwa senkrechten Fléche.

Schalten Sie das Messwerkzeug ein und legen Sie es auf die waagerechte
bzw. an die senkrechte Flache.
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Wahlen Sie die MaBeinheit ° (siehe ,MaBeinheit wechseln (siehe Bild B)“,

Seite 14).

Warten Sie 10 s und notieren Sie dann den Messwert (n) der Neigungsmes-

sung.

Drehen Sie das Messwerkzeug um 180° um die senkrechte Achse. Warten

Sie erneut 10 s und notieren Sie den zweiten Messwert (n) der Neigungs-

messung.

» Kalibrieren Sie das Messwerkzeug nur, wenn die Differenz beider
Messwerte groBer als 0,1° ist.

Kalibrieren Sie das Messwerkzeug in der Lage (senkrecht bzw. waagerecht),

in der die Differenz der Messwerte festgestellt wurde.

Die Kalibrierung kann nur mit der Bodenseite durchgefiihrt werden.

Kalibrieren der waagerechten Auflageflichen fiir die Neigungsmessung
(siehe Bild I)

Die Flache, auf die Sie das Messwerkzeug auflegen, darf nicht mehr als 5°
von der Waagerechten abweichen. Ist die Abweichung gréBer, wird die Kali-
brierung mit der Anzeige --- abgebrochen.

@ Schalten Sie das Messwerkzeug ein und legen Sie es so auf die waa-
gerechte Flache, dass die Libelle fiir waagerechtes Ausrichten (9)
nach oben zeigt und das Display (7) zu lhnen gerichtet ist. Warten
Sie10s.

® Driicken Sie dann fiir ca. 2 s die Kalibrierungstaste UnitsCal (20),
bis kurz CAL1 im Display erscheint. Danach blinkt der Messwert (n)
im Display.

® Drehen Sie das Messwerkzeug um 180° um die senkrechte Achse,
sodass die Libelle fiir waagerechtes Ausrichten (9) weiterhin nach
oben zeigt, das Display (7) sich jedoch auf der von Ihnen abge-
wandten Seite befindet. Warten Sie 10's.

@ Driicken Sie dann die Kalibrierungstaste UnitsCal (20) erneut. Im
Display wird kurz CAL2 angezeigt. Danach erscheint der
Messwert (n) (nicht mehr blinkend) im Display. Das Messwerkzeug
ist nun firr diese Auflageflache neu kalibriert.

Hinweis: Wird das Messwerkzeug bei Schritt ® nicht um die im Bild darge-

stellte Achse gedreht, kann die Kalibrierung nicht abgeschlossen werden.

Kalibrieren der senkrechten Auflageflachen fiir die Neigungsmessung
(siehe Bild J)

Die Flache, auf die Sie das Messwerkzeug auflegen, darf nicht mehr als 5°
von der Senkrechten abweichen. Ist die Abweichung groBer, wird die Kali-
brierung mit der Anzeige --- abgebrochen.

@ Schalten Sie das Messwerkzeug ein und legen Sie es so an die senk-
rechte Flache, dass die Libelle fiir senkrechtes Ausrichten (10)
nach oben zeigt und das Display (7) zu lhnen gerichtet ist. Warten
Sie10s.

@ Driicken Sie dann fiir ca. 2 s die Kalibrierungstaste UnitsCal (20),
bis kurz CAL1 im Display erscheint. Danach blinkt der Messwert (n)
im Display.

® Drehen Sie das Messwerkzeug um 180° um die horizontale Achse,
sodass die Libelle fiir senkrechtes Ausrichten (10) nach unten zeigt
und das Display (7) sich auf der von lhnen abgewandten Seite be-
findet. Warten Sie 10s.

@ Driicken Sie dann die Kalibrierungstaste UnitsCal (20) erneut. Im
Display wird kurz CAL2 angezeigt. Danach erscheint der
Messwert (n) (nicht mehr blinkend) im Display. Das Messwerkzeug
ist nun fir diese Auflageflache neu kalibriert.

Hinweis: Wird das Messwerkzeug bei Schritt @ nicht um die im Bild darge-

stellte Achse gedreht, kann die Kalibrierung nicht abgeschlossen werden.

Wartung und Service

Wartung und Reinigung

Halten Sie das Messwerkzeug stets sauber.

Tauchen Sie das Messwerkzeug nicht ins Wasser oder andere Fliissigkeiten.
Wischen Sie Verschmutzungen mit einem feuchten, weichen Tuch ab. Ver-
wenden Sie keine Reinigungs- oder Losemittel.

Reinigen Sie insbesondere die Flachen an der Austrittséffnung des Lasers
regelmaBig und achten Sie dabei auf Fusseln.

Sollte das Messwerkzeug iiber langere Zeit dem Regen ausgesetzt sein, kann
es zur Beeintrachtigung seiner Funktion kommen. Nach dem vollstandigen
Abtrocknen ist das Messwerkzeug jedoch wieder uneingeschrankt einsatz-
bereit. Eine Kalibrierung ist nicht erforderlich.

Lagern und transportieren Sie das Messwerkzeug nur in der

Schutztasche (22).

Senden Sie im Reparaturfall das Messwerkzeug in der Schutztasche (22)
ein.

Kundendienst und Anwendungsheratung

Der Kundendienst beantwortet lhre Fragen zu Reparatur und Wartung lhres
Produkts sowie zu Ersatzteilen. Explosionszeichnungen und Informationen
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zu Ersatzteilen finden Sie auch unter: www.bosch-pt.com

Das Bosch-Anwendungsberatungs-Team hilft Ihnen gerne bei Fragen zu un-
seren Produkten und deren Zubehér.

Geben Sie bei allen Riickfragen und Ersatzteilbestellungen bitte unbedingt
die 10-stellige Sachnummer laut Typenschild des Produkts an.

Deutschland

Robert Bosch Power Tools GmbH

Servicezentrum Elektrowerkzeuge

Zur Luhne 2

37589 Kalefeld - Willershausen

Kundendienst: Tel.: (0711) 400 40 460

E-Mail: Servicezentrum.Elektrowerkzeuge@de.bosch.com
Unter www.bosch-pt.de kénnen Sie online Ersatzteile bestellen oder Repa-
raturen anmelden.

Anwendungsberatung:

Tel.: (0711) 400 40 460

Fax: (0711) 400 40 462

E-Mail: kundenberatung.ew@de.bosch.com

Weitere Serviceadressen finden Sie unter:
www.bosch-pt.com/serviceaddresses

Entsorgung

Messwerkzeuge, Zubehor und Verpackungen sollen einer umweltgerechten
Wiederverwertung zugefiihrt werden.

K Werfen Sie Messwerkzeuge und Batterien nicht in den Hausmiill!

Nur fiir EU-Lander:

GemabB der europdischen Richtlinie 2012/19/EU iiber Elektro- und Elektro-
nik-Altgerate und ihrer Umsetzung in nationales Recht miissen nicht mehr
gebrauchsfahige Messwerkzeuge und gemah der europaischen Richtlinie
2006/66/EG missen defekte oder verbrauchte Akkus/Batterien getrennt
gesammelt und einer umweltgerechten Wiederverwendung zugefiihrt wer-
den.

Bei unsachgemaBer Entsorgung konnen Elektro- und Elektronik-Altgeréte
aufgrund des moglichen Vorhandenseins gefahrlicher Stoffe schadliche Aus-
wirkungen auf die Umwelt und die menschliche Gesundheit haben.

Nur fiir Deutschland:

Informationen zur Riicknahme von Elektro-Altgeraten fiir private
Haushalte

Wie im Folgenden naher beschrieben, sind bestimmte Vertreiber zur unent-
geltlichen Riicknahme von Altgeraten verpflichtet.

Vertreiber mit einer Verkaufsflache fiir Elektro- und Elektronikgerate von
mindestens 400 m” sowie Vertreiber von Lebensmitteln mit einer Gesamt-
verkaufsfliche von mindestens 800 m?, die mehrmals im Kalenderjahr oder
dauerhaft Elektro- und Elektronikgerate anbieten und auf dem Markt bereit-
stellen, sind verpflichtet,

1. beider Abgabe eines neuen Elektro- oder Elektronikgerats an einen
Endnutzer ein Altgerat des Endnutzers der gleichen Gerateart, das im
Wesentlichen die gleichen Funktionen wie das neue Gerét erfiillt, am Ort
der Abgabe oder in unmittelbarer Néhe hierzu unentgeltlich zuriickzu-
nehmen; Ort der Abgabe ist auch der private Haushalt, sofern dort
durch Auslieferung die Abgabe erfolgt: In diesem Fall ist die Abholung
des Altgerdts fiir den Endnutzer unentgeltlich; und

2. auf Verlangen des Endnutzers Altgerate, die in keiner duBeren Abmes-
sung groBer als 25 cm sind, im Einzelhandelsgeschift oder in unmittel-
barer Nahe hierzu unentgeltlich zuriickzunehmen; die Riicknahme darf
nicht an den Kauf eines Elektro- oder Elektronikgerates gekniipft wer-
den und ist auf drei Altgerate pro Gerateart beschrankt.

Der Vertreiber hat beim Abschluss des Kaufvertrags fiir das neue Elektro-

oder Elektronikgerat den Endnutzer ber die Méglichkeit zur unentgeltlichen

Riickgabe bzw. Abholung des Altgerts zu informieren und den Endnutzer

nach seiner Absicht zu befragen, ob bei der Auslieferung des neuen Gerats

ein Altgerat zuriickgegeben wird.

Dies gilt auch bei Vertrieb unter Verwendung von Fernkommunikationsmit-

teln, wenn die Lager- und Versandflachen fiir Elektro- und Elektronikgerate

mindestens 400 m” betragen oder die gesamten Lager- und Versandflichen
mindestens 800 m? betragen, wobei die unentgeltliche Abholung auf Elek-
tro- und Elektronikgerate der Kategorien 1 (Warmeiibertrager), 2 (Bild-
schirmgerate) und 4 (GroBgerate mit mindestens einer duBeren Abmessung
liber 50 cm) beschrankt ist. Fiir alle Gbrigen Elektro- und Elektronikgerate
muss der Vertreiber geeignete Riickgabemaglichkeiten in zumutbarer Ent-
fernung zum jeweiligen Endnutzer gewahrleisten; das gilt auch fir Altgerate,
die in keiner duBeren Abmessung groBer als 25 cm sind, die der Endnutzer
zuriickgeben will, ohne ein neues Gerat zu kaufen.
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Safety Instructions

All instructions must be read and observed in order for
the measuring tool to function safely. The safeguards
integrated into the measuring tool may be comprom-
ised if the measuring tool is not used in accordance with
these instructions. Never make warning signs on the
measuring tool unrecognisable. SAVE THESE INSTRUCTIONS FOR FU-

TURE REFERENCE AND INCLUDE THEM WITH THE MEASURING TOOL

WHEN TRANSFERRING IT TO ATHIRD PARTY.

» Warning! If operating or adjustment devices other than those spe-
cified here are used or other procedures are carried out, this can lead
to dangerous exposure to radiation.

» The measuring tool is delivered with a laser warning sign (marked in
the illustration of the measuring tool on the graphics page).

» If the text of the laser warning label is not in your national language,
stick the provided warning label in your national language over it be-
fore operating for the first time.

Do not direct the laser beam at persons or animals and
do not stare into the direct or reflected laser beam your-
self. You could blind somebody, cause accidents or damage
your eyes.

» If laser radiation hits your eye, you must close your eyes and immedi-
ately turn your head away from the beam.

» Do not make any modifications to the laser equipment.

» Do not use the laser goggles (accessory) as protective goggles. The
laser goggles make the laser beam easier to see; they do not protect you
against laser radiation.

» Do not use the laser goggles (accessory) as sunglasses or while driv-
ing. The laser goggles do not provide full UV protection and impair your
ability to see colours.

» Have the measuring tool serviced only by a qualified specialist using
only original replacement parts. This will ensure that the safety of the
measuring tool is maintained.

» Do not let children use the laser measuring tool unsupervised. They
could unintentionally blind themselves or other persons.

» Do not use the measuring tool in explosive atmospheres which con-
tain flammable liquids, gases or dust. Sparks may be produced inside
the measuring tool, which can ignite dust or fumes.

» When sawing workpieces for which you have determined the angle
using this measuring tool, always strictly follow the safety instruc-
tions and working advice for the saws in use (including instructions
on positioning and clamping the workpiece). When the required angles
cannot be set on a certain saw or saw type, alternative sawing methods
will need to be applied. Extremely acute (sharp) angles can be cut using a
taper jig with a table saw or a circular saw.

Product Description and Specifications

Please observe the illustrations at the beginning of this operating manual.

Intended Use

The measuring tool is intended for measuring and transferring grades and
angles, calculating simple and compound mitre angles, and checking and
aligning horizontals and verticals.

The measuring tool is suitable for indoor and outdoor use.

This product is a consumer laser product in accordance with EN 50689.

Product Features

The numbering of the product features shown refers to the illustration of the
measuring tool on the graphic page.

(1) Fold-outleg
(2) Viewing window for display
(3) Locking wheel
(4) Base leg
(5) Battery compartment cover
(6) Battery compartment cover locking mechanism
(7) Display for angle measurement
(8) Display for grade measurement
(9) Levelfor horizontal alignment
(10) Level for vertical alignment
(11) Laser beam outlet aperture
(12) Laser warning label
(13) Serial number
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(14) On/off button

(15) Button MTR1 for simple mitre

(16) Button MTR2 for compound mitre

(17) Button Hold

(18) On/off button for laser

(19) Audio signal button

(20) Calibration button/unit of measurement change
(21) Legextension

(22) Protective bag

Display Elements
(a) Indicator H for saved value Hold
(b) Battery indicator
(c) Bevel angle indicator BVL
(d) Horizontal mitre angle indicator MTR
(e) Corner angle indicator CNR
(f) Slope angle indicator SPR
(g) Measured value for angle measurement
(h) Upwards alignment aid
(i) Downwards alignment aid
(j) Laser operation indicator
(k) Unit of measure mm/m
(m) Unit of measure °; %
(n) Grade measurement value
(o) Indicator for audio signal

Technical Data

Digital angle and grade measuring device GAM 270 MFL

Avrticle number 3601K76 400
"HOLD" Function °
"Simple mitre" operating mode °
"Compound mitre" operating mode °
"Grade measurement" Operating Mode °
Display lllumination °
Calibration °
Measuring range of angle measurement 0°to 270°
Measuring accuracy of angles +0.1°
Smallest display unit 0.1°

Measuring range of grade measurement

0-360° (4 x 90°)

Accuracy of grade measurement

- 0°/90° +0.05°
- 1°-89° +0.1°
Laser working range” 30m
Vertical levelling accuracy of laser +0.5 mm/m
Horizontal levelling accuracy of laser +1 mm/m
Clearance of laser exit - bottom edge of measur- 30 mm
ing tool

Operating temperature -10°Cto +50°C
Storage temperature -20°Cto+70°C
Max. altitude 2000 m
Relative air humidity max. 90 %
Pollution degree according to IEC 61010-1 DR
Laser class 2
Laser type <1mW, 650 nm
Ce 1
Laser point divergence 0.6 mrad (full angle)
Batteries 4 x1.5VLR6 (AA)
Operating lifetime (alkali-manganese batteries) 50h
approx.”

Automatic switch-off after approx. 30 min
Leglength 600 mm
Weight according to EPTA-Procedure 01:2014 1.7kg

Dimensions (length x width x height)

684 x 52 x 60 mm
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Digital angle and grade measuring device GAM 270 MFL

IP54 (dust and splash-proof) °

A) The working range may be reduced by unfavourable environmental conditions
(e.g. direct sunlight).

B) Only non-conductive deposits occur, whereby occasional temporary conductivity
caused by condensation is expected.

C) Operating duration without laser
The serial number (13) on the type plate is used to clearly identify your measuring tool.

Assembly

Inserting/Replacing Batteries (see figure A)

It is recommended that you use alkaline manganese batteries to operate the
measuring tool.

To open the battery compartment cover (5), press the locking

mechanism (6) and fold the battery compartment cover up. Insert the bat-
teries.

When doing so, ensure that the polarity is correct and corresponds to the
diagram on the battery compartment cover.

Battery Indicator

The battery indicator (b) always indicates the current battery status:
Indicator Capacity

E 90-100 %
k= 60-90%
2 30-60%
0 10-30%

; 0-10%

The empty battery indicator flashes. You can measure for ap-
proximately another 15-20 min from when the flashing begins
until the tool shuts down.

Always replace all the batteries at the same time. Only use batteries from the

same manufacturer and which have the same capacity.

» Take the batteries out of the measuring tool when you are not using it
for a prolonged period of time. The batteries can corrode and self-dis-
charge during prolonged storage in the measuring tool.

» Make sure to switch the laser off before changing the batteries. An
accidentally switched on laser can blind other persons.

Mounting the Leg Extension

Slide the leg extension (21) from the front onto the fold-out leg (1). Slide
the leg extension as far as possible over the joint of the measuring tool.

Operation

Starting Operation
» Protect the measuring tool from moisture and direct sunlight.

» Do not expose the measuring tool to any extreme temperatures or
variations in temperature. For example, do not leave it in a car for ex-
tended periods of time. In case of large variations in temperature, allow
the measuring tool to adjust to the ambient temperature before putting it
into operation. The precision of the measuring tool may be compromised
if exposed to extreme temperatures or variations in temperature.

» Keep the supporting surfaces and contact edges of the measuring
tool clean. Protect the measuring tool against shock and impact. Dirt
particles or deformations can lead to faulty measurements.

» Avoid hard knocks to the measuring tool or dropping it. Always carry
out an accuracy check before continuing work if the measuring tool has
been subjected to severe external influences (see "Accuracy Check and
Calibration of the Measuring Tool", page 23).

Switching On and Off

» Never leave the measuring tool unattended when switched on, and
ensure the measuring tool is switched off after use. Others may be
blinded by the laser beam.

To switch on the measuring tool, press the on/off button (14).

If the indicator H (a) lights up, a value from the last measurement is still

saved. This value can be deleted by briefly pressing the on/off button (14).

To switch off the measuring tool, press the on/off button (14).

When no activity is performed on the measuring tool for approx. 30 minutes,

the measuring tool automatically switches off to save the batteries.

Aligning with the Spirit Levels

The measuring tool can be aligned horizontally with spirit level (9) and ver-

tically with spirit level (10).

The measuring tool can also be used as a carpenter’s spirit level for checking

vertical and horizontal lines. For this, place or hold the measuring tool
against the surface subject to checking.
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Rotating the Display

When you rotate the measuring tool 180°, the display will also rotate auto-
matically to make the displayed value easier to read.

"Normal measuring" Operating Mode

After switching on, the measuring tool is always in "normal measuring" oper-
ating mode.

In "Normal Measuring" mode, angle measurement and grade measurement
are carried out simultaneously.

Measuring Angles (see figures C-D)

Place the fold-out leg (1) and the base leg (4) flat on the surfaces adjacent
to the angle. The displayed measured value (g) corresponds with the in-
terior angle w between the base leg and the fold-out leg.

This measured value is shown on the display (7) until you change the angle
between fold-out leg (1) and base leg (4).

Transferring Angles (see figure E)

Measure the angle to be transferred by placing the fold-out leg and base leg
on the target angle.

The position of the legs can be locked mechanically by tightening the locking
wheel (3). The displayed value is not saved.

Place the measuring tool in the required position against the workpiece. Use
the legs as a straight edge to transfer the angle.

Storing the Measured Value

Press the Hold (17) button to store (H) the current measured value (g).

The indicator (a) flashes in the display for confirmation. The currently dis-
played value is frozen and will not change even when the leg is moved. If you
press the memory button Hold again, the indicator (a) will be shown per-
manently on the display. The displayed value will change depending on the
leg movement. The previously frozen value is now saved in the background.
If the memory button Hold (17) is pressed again, the previously saved value
is displayed and the indicator (a) flashes.

To delete the contents of the memory, briefly press the on/off button (14).
To be able to save a new value, a previously saved value has to be deleted.
Saved values cannot be overwritten.

The held value is saved even when the measuring tool is switched off (manu-
ally or automatically). However, it is deleted when changing batteries or
when the batteries are empty.

Measuring with Leg Extension (see figures G-H)

The leg extension (21) makes it possible to measure angles when the con-
tact surface is shorter than the fold-out leg (1).

Place the base leg (4) and the leg extension flat on the surfaces to be meas-
ured.

The measured value of the angle w between the base leg and fold-out leg is
indicated in the display. The required angle v between the base leg and leg
extension is calculated as follows:

v=180"-w

"Simple Mitre" Operating Mode

The "Simple mitre" measurement is used to calculate the cutting angle MTR
when two workpieces with the same mitre have to form any outer angle x°
smaller than 180° (e.g. for skirting boards, banister columns or picture
frames).

The "simple mitre" operating mode is activated by pressing the

button MTR1 (15). The displayed value is always used for the calculation of
the MTR. If a saved value is being displayed (indicator (a) flashes), the cal-
culation will be performed with the saved value regardless of the position of
the legs.
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When workpieces are to be fitted into a corner (e.g. for skirting boards),
measure the corner angle x° by positioning the fold-out leg and the base leg.
For given angles (e.g. picture frames), open the fold-out leg and the base leg
until the required angle is indicated in the display.

The mitre angle MTR, by which the two workpieces are to be shortened, is
calculated. For these mitre/bevel cuts, the saw blade is perpendicular to the
workpiece (the bevel angle is 0°).

Press the button MTR1 (15). The calculated horizontal mitre angle MTR,
which has to be set on the chop and mitre saw, and the indicator MTR will be
shown on the display.

Press the button MTR1 (15) to return from the "simple mitre" operating
mode to the "standard measurement" operating mode.

Briefly pressing the on/off button (14) will also take you back to the "stand-
ard measurement" operating mode. However, any saved Hold value will be
deleted when doing so.

Note: The calculated mitre angle MTR can only be transferred for mitre
saws, for which the setting for vertical cuts is 0°. When the setting for ver-
tical cuts is 90°, the angle for the saw must be calculated as follows:

90° - displayed angle MTR = angle to be set for the saw.

"Compound Mitre" Operating Mode

The "Compound mitre" ("Compound MTR") measurement is used to calcu-

late mitre and bevel angles when two workpieces with multiple angles (e.g.
crown mouldings) have to join precisely.

The "compound mitre" operating mode is activated by pressing the

button MTR2 (16). The displayed value of the leg positions is always used

for the calculation of the angles. Any saved Hold value will be deleted when
the "compound mitre" operating mode is ended.

Carry out the worksteps exactly in the given sequence.
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1. SPR: Storing the spring angle

The spring angle can be saved as follows:

- Open the fold-out leg and base leg until the required spring angle is
shown on the display.

- Measure the spring angle if it is unknown. For this, place the workpiece to
be measured between the fold-out leg and the base leg.
When measuring particularly narrow or small workpieces with the meas-
uring tool is not possible, use auxiliary equipment such as a bevel angle or
mitre rule, and then adjust the angle on the measuring tool.

Press the MTR2 (16) button to store the measured spring angle for the com-

pound mitre. SPR and the current angle will appear on the display.

When the angle is greater than 90° yet less than 180° when pressing the

button MTR2 (16), the slope angle SPR is automatically converted as fol-

lows:

SPR = 180° - measured or set angle.

2. CNR: Storing the corner angle

To measure the corner angle, place the fold-out and base legs flat against the
walls or set a known corner angle on the measuring tool.

Press the MTR2 (16) button again to store the measured corner angle for
the compound mitre. CNR and the current angle will appear on the display.

3. MTR: Calculating the mitre angle

Press the MTR2 (16) button again. MTR and the calculated mitre angle for
the mitre saw are indicated on the display. The mitre angle is used to define
the rotation of the saw table (MTR).

4. BVL: Calculating the bevel angle

Press the MTR2 (16) button again. BVL and the calculated bevel angle for
the mitre saw are indicated on the display.

The bevel angle is used to define the incline of the saw blade (BVL).

If necessary, the mitre and bevel angle can be retrieved again, but only if the
on/off button (14) has not been pressed to change the operating mode.
Press the button MTR2 (16) to retrieve the angle. In the display, MTR and
the calculated mitre angle appear; upon pressing the button MTR2 (16)
again, BVL and the bevel angle appear.

Press the button MTR1 (15) for less than one second to switch back from
the "compound mitre" operating mode to the "standard measurement" oper-
ating mode.
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Notes on "Compound Mitre" Operating Mode

The calculated mitre angle MTR can only be transferred for mitre saws, for
which the setting for vertical cuts is 0°. When the setting for vertical cuts is
90°, the angle for the saw must be calculated as follows:

90° - displayed angle MTR = angle to be set for the saw.

Grade Measurement Operating Mode

Switching the Laser On and Off

To switch on the laser beam, press the laser on/off button (18).

» Do not direct the laser beam at persons or animals and do not stare
into the laser beam yourself (even from a distance).

To switch off the laser beam, press the laser on/off button again (18).

» Never leave the measuring tool unattended when switched on, and
ensure the measuring tool is switched off after use. Others may be
blinded by the laser beam.

When not using the laser, switch it off in order to save energy.

Changing the Measuring Unit (see figure B)

You can change between the units of measure ", "%" and "mm/m" at any
time. For this, press the button for changing the unit of measure (20) as
many times as needed for the required unit of measure to be displayed in the
indicator (k) or (m). The current measured value (n) will be automatically
converted.

The unit-of-measure setting is retained when switching the measuring tool
on or off.

Switching the Audio Signal On and Off

The audio signal can be switched on or off with the audio signal button (19).
When the audio signal is switched on, the indicator for the audio signal (o)
appears in the display.

The signal tone setting is maintained after switching the measuring tool off
and on again.

Measured Value Indicator and Alignment Aids (see figure F)

With each movement of the measuring tool, the measured value (n) is up-

dated. If the measuring tool has been moved significantly, wait until the

measured value no longer changes before taking note of the value.

Depending on the position of the measuring tool, the measured value and

the unit of measure are indicated in the display rotated by 180°. Thus, the

indicator can also be read when working overhead.

The measuring tool uses alignment aids (h)/(i) on the display to show in

which direction it has to be tilted in order to reach the target value. In stand-

ard measurements the target value is the horizontal or vertical, in the Hold

function it is the stored measuring value.

If the target value is reached, the arrows for the alignment aids (h)/(i) go out

and, provided the audio signal is switched on, a continuous audio signal will

be played.

Contact-Free Measuring/Transferring of Grades

With the laser, it is possible to measure and transfer grades contact-free,

even over greater distances.

» Do not direct the laser beam at persons or animals and do not stare
into the laser beam yourself (even from a distance).

» Always use the centre of the laser point for marking. The size of the
laser point changes with the distance.

To measure grades, align the measuring tool so that the laser beam runs

alongside the surface to be measured. To transfer grades, align the measur-

ing tool so that the desired grade is displayed as the measured value (n),

and mark the grade on the target surface using the laser point.

Note: When transferring grades via the laser, take into consideration that

the laser comes out 30 mm above the bottom edge of the measuring tool.

Accuracy Check and Calibration of the Measuring Tool

Check the accuracy of grade measurement

Check the accuracy of the measuring tool prior to critical measurements,

after intense variations in temperature as well as after heavy impact.

Before measuring grades < 45°, the accuracy check should take place on a

level and roughly horizontal surface; before measuring grades > 45°, ona

level and roughly vertical surface.

Switch on the measuring tool and place it on the horizontal/vertical surface.

Select the measuring unit ° (see "Changing the Measuring Unit

(see figure B)", page 23).

Wait for 10 s and note down the measured value (n) for the grade measure-

ment.

Rotate the measuring tool by 180° around its vertical axis. Wait for another

10 s and note down the second measured value (n) for the grade measure-

ment.

» Calibrate the measuring tool only when the difference between both
measured values is greater than 0.1°.

Calibrate the measuring tool in the position (vertical or horizontal), in which

the difference of the measured values has been determined.

The calibration can be performed only with the bottom side.
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Calibration of Horizontal Surfaces for Grade Measurement (see figure I)
The surface onto which you place the measuring tool must not deviate from
the horizontal surface by more than 5°. If the deviation is greater, the calib-
ration process is discontinued with the indicator ---.

@ Switch on the measuring tool and position it on the horizontal sur-
face so that the spirit level for horizontal alignment (9) faces up-
wards and the display (7) faces you. Wait 10s.

@) Then press and hold the calibration button UnitsCal (20) for ap-
prox. 2 s until CAL1 appears briefly on the display. Then the meas-
ured value (n) will flash on the display.

® Turn the measuring tool 180° around the vertical axis so that the
spirit level for horizontal alignment (9) still faces upwards but the
display (7) is facing away from you. Wait 10's.

@ Then press the calibration button UnitsCal (20) again. CAL2 will be
shown briefly on the display. Then the measured value (n) (no
longer flashing) will appear on the display. The measuring tool has
now been recalibrated for this supporting surface.

Note: If the measuring tool is not rotated around the axis described in step

®, calibration may not be completed.

Calibration of Vertical Surfaces for Grade Measurement (see figure J)
The surface onto which you place the measuring tool must not deviate from
the vertical surface by more than 5°. If the deviation is greater, the calibra-
tion process is discontinued with the indicator ---.

0] Switch on the measuring tool and position it on the vertical surface
so that the spirit level for vertical alignment (10) faces upwards and
the display (7) faces you. Wait 10's.

@ Then press the calibration button UnitsCal (20) for approx. 2 s un-
til CAL1 appears briefly on the display. Then the measured
value (n) will flash on the display.

® Turn the measuring tool 180° around the horizontal axis so that the
spirit level for vertical alignment (10) faces downwards and the
display (7) is facing away from you. Wait 10 s.

@ Then press the calibration button UnitsCal (20) again. CAL2 will be
shown briefly on the display. Then the measured value (n) (no
longer flashing) will appear on the display. The measuring tool has
now been recalibrated for this supporting surface.

Note: If the measuring tool is not rotated around the axis described in step

®, calibration may not be completed.

Maintenance and Service

Maintenance and Cleaning

Keep the measuring tool clean at all times.

Never immerse the measuring tool in water or other liquids.

Wipe off any dirt using a damp, soft cloth. Do not use any detergents or
solvents.

The areas around the outlet aperture of the laser in particular should be
cleaned on a regular basis. Make sure to check for lint when doing this.
When the measuring tool is exposed to rain for an extended period, its func-
tion may be impaired. However, after completely drying off, the measuring
tool is ready for operation. No calibration is required.

Only store and transport the measuring tool in the protective bag (22).

If the measuring tool needs to be repaired, send it off in the protective

bag (22).

After-Sales Service and Application Service

Our after-sales service responds to your questions concerning maintenance
and repair of your product as well as spare parts. You can find explosion
drawings and information on spare parts at: www.bosch-pt.com

The Bosch product use advice team will be happy to help you with any ques-
tions about our products and their accessories.

In all correspondence and spare parts orders, please always include the
10-digit article number given on the nameplate of the product.

Malaysia

Robert Bosch Sdn. Bhd.(220975-V) PT/SMY
No. 8A, Jalan 13/6

46200 Petaling Jaya

Selangor

Tel.: (03) 79663194

Toll-Free: 1800 880188

Fax: (03) 79583838

E-Mail: kiathoe.chong@my.bosch.com
www.bosch-pt.com.my

Great Britain

Robert Bosch Ltd. (B.S.C.)
P.0.Box 98

Broadwater Park

North Orbital Road
Denham Uxbridge
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UB 9 5HJ

At www.bosch-pt.co.uk you can order spare parts or arrange the collection
of a product in need of servicing or repair.

Tel. Service: (0344) 7360109

E-Mail: boschservicecentre@bosch.com

You can find further service addresses at:
www.bosch-pt.com/serviceaddresses

Disposal

Measuring tools, accessories and packaging should be recycled in an envir-

onmentally friendly manner.

E Do not dispose of measuring tools or batteries with household
waste.

Only for EU countries:

According to the Directive 2012/19/EU on waste electrical and electronic
equipment and its transposition into national law, measuring tools that are
no longer usable, and, according to the Directive 2006/66/EC, defective or
drained batteries must be collected separately and disposed of in an envir-
onmentally correct manner.

If disposed incorrectly, waste electrical and electronic equipment may have
harmful effects on the environment and human health, due to the potential
presence of hazardous substances.

Only for United Kingdom:

According to The Waste Electrical and Electronic Equipment Regulations
2013 (S12013/3113) (as amended) and the Waste Batteries and Accumu-
lators Regulations 2009 (S12009/890) (as amended), products that are no
longer usable must be collected separately and disposed of in an environ-
mentally friendly manner.

Francais

Consignes de sécurité

Pour une utilisation sans danger et en toute sécurité de
'appareil de mesure, lisez attentivement toutes les ins-
tructions et tenez-en compte. En cas de non-respect des
présentes instructions, les fonctions de protection de
I'appareil de mesure risquent d’étre altérées. Faites en
sorte que les étiquettes d’avertissement se trouvant sur appareil de
mesure restent toujours lisibles. CONSERVEZ CES INSTRUCTIONS

DANS UN LIEU SOR ET REMETTEZ-LES A TOUT NOUVEL UTILISATEUR DE

L’APPAREIL DE MESURE.

» Attention - L'utilisation d’autres dispositifs de commande ou d’ajus-
tage que ceux indiqués ici ou I'exécution d’autres procédures risque
de provoquer une exposition dangereuse aux rayonnements.

» L’appareil de mesure est fourni avec une étiquette d’avertissement
laser (repérée dans la représentation de I'appareil de mesure sur la
page des graphiques).

» Sile texte de I'étiquette d’avertissement laser n’est pas dans votre
langue, recouvrez I’étiquette par Pautocollant dans votre langue qui
est fourni, avant de procéder a la premiére mise en service.

Ne dirigez jamais le faisceau laser vers des personnes ou
des animaux et ne regardez jamais dans le faisceau laser
projeté par I'appareil ou réfléchi. Vous risqueriez
d’éblouir des personnes, de provoquer des accidents ou de
causer des lésions oculaires.

» Au cas ot le faisceau laser frappe un ceil, fermez immédiatement les
yeux et déplacez la téte pour I'éloigner du faisceau. N’apportez ja-
mais de modifications au dispositif laser.

» N’apportez aucune modification au dispositif laser.

» Nutilisez pas les lunettes de vision laser (accessoire non fourni)
comme des lunettes de protection. Les lunettes de vision laser aident
seulement a mieux voir le faisceau laser ; elles ne protégent pas contre les
effets des rayonnements laser.

» Nutilisez pas les lunettes de vision laser (accessoire non fourni)
comme des lunettes de soleil ou pour la circulation routiére. Les lu-
nettes de vision laser n’offrent pas de protection UV compléte et elles
faussent la perception des couleurs.

» Ne confiez la réparation de I'appareil de mesure qu’a un réparateur
qualifié utilisant uniquement des piéces de rechange d’origine. La sé-
curité de I'appareil de mesure sera ainsi préservée.

» Ne laissez pas les enfants utiliser 'appareil de mesure laser sans sur-
veillance. IIs risqueraient de diriger le faisceau vers leurs propres yeux
ou d’éblouir d’autres personnes par inadvertance.

» Ne faites pas fonctionner I'appareil de mesure en atmosphére explo-
sive, en présence de liquides, gaz ou poussiéres inflammables. L'ap-
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pareil de mesure peut produire des étincelles susceptibles d’enflammer
les poussieres ou les vapeurs.

» Lors du sciage de piéces, dont vous avez déterminé les angles a I'aide
de cet appareil de mesure, respectez strictement les avertissements
de sécurité et de travail de la scie utilisée (y compris les avertisse-
ments pour positionner et serrer la piéce). S'il n’est pas possible de ré-
gler les angles nécessaires sur une scie ou un type de scie, utilisez des
méthodes de sciage alternatives. Les angles tres aigus peuvent étre cou-
pés al'aide d’'une scie circulaire de table ou manuelle en utilisant un dis-
positif de serrage conique.

Description des prestations et du produit

Référez-vous aux illustrations qui se trouvent au début de la notice d'utilisa-
tion.

Utilisation conforme

L"appareil de mesure est destiné a la mesure et au report d’angles et d'incli-
naisons, au calcul d’angles d’onglet simples et doubles ainsi qu'au contréle

et al'équerrage de lignes horizontales et verticales.

L'appareil de mesure est concu pour une utilisation en intérieur et en exté-

rieur.

Ce produit est un appareil a laser grand public selon EN 50689.

Eléments constitutifs

La numérotation des éléments de I'appareil se référe a la représentation de
I'appareil de mesure sur la page graphique.

(1) Branche mobile
(2) Fenétre transparente de I'écran
(3) Bouton de blocage
(4) Branche de base
(5) Couvercle du compartiment a piles
(6) Verrouillage du couvercle du compartiment a piles
(7) Ecran pour mesure d’angle
(8) Ecran pour mesure d'inclinaison
(9) Niveau a bulle pour controle d’horizontalité
(10) Niveau a bulle pour contréle de verticalité
(11) Orifice de sortie du faisceau laser
(12) Etiquette d’avertissement laser
(13) Numéro de série
(14) Touche Marche/Arrét
(15) Touche MTR1 pour onglet simple
(16) Touche MTR2 pour onglet double
(17) Touche Hold
(18) Touche ON/OFF du laser
(19) Touche signal sonore
(20) Touche calibrage / changement d’unité de mesure
(21) Rallonge de branche
(22) Housse de protection

Affichages
(a) Indicateur « H » de valeur mémorisée « Hold »
(b) Indicateur de niveau de charge
(c) Indicateur pour angle d’'onglet vertical « BVL »
(d) Indicateur pour angle d’onglet horizontal « MTR »
(e) Indicateur pour angle de coin « CNR »
(f) Indicateur pour angle d'inclinaison « SPR »
(g) Valeur de mesure d’angle
(h) Fléche de direction « vers le haut »
(i) Fleche de direction « vers le bas »
(j) Indicateur mode laser
(k) Unité de mesure mm/m
(m) Unité de mesure®; %
(n) Valeur de mesure d’inclinaison
(o) Indicateur signal sonore

Caractéristiques techniques

Mesureur d’angle et niveau électronique GAM 270 MFL

Référence 3601K76 400
Fonction « HOLD » °
Mode « Onglet simple » °
Mode « Onglet double » °
Mode « Mesure d'inclinaison » °
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Mesureur d’angle et niveau électronique GAM 270 MFL

Eclairage de l'écran °
Calibrage °
Plage de mesure d’angles 0°...270°
Précision de mesure d'angles +0,1°
Plus petite unité d’affichage 0,1°

Plage de mesure d'inclinaisons

0-360°(4 x 90°)

Précision de mesure d'inclinaisons

- 0°/90° +0,05°
- 1°-89° +0,1°
Portée du laser ¥ 30m
Précision de mise a niveau verticale du laser +0,5mm/m
Précision de mise a niveau horizontale du laser +1 mm/m
Distance orifice de sortie laser - bord inférieur 30 mm
de l'appareil de mesure

Températures de fonctionnement -10°C... +50°C
Températures de stockage -20°C...+70°C
Altitude d'utilisation maxi 2000 m
Humidité d’air relative maxi 90 %
Degré d’encrassement selon CEI 61010-1 8!
Classe laser 2
Type de laser <1mW, 650 nm
Ce 1

Divergence point laser

0,6 mrad (angle plein)

Piles 4 x1,5VLR6 (AA)
Autonomie (durée de fonctionnement avec piles 50h
alcalines au manganése) env.

Arrét automatique apres env. 30 min
Longueur de branche 600 mm
Poids selon EPTA-Procedure 01:2014 1,7kg
Dimensions (longueur x largeur x hauteur) 684 x 52 x 60 mm
IP54 (protection contre la poussiére et les pro- °

jections d’eau)

A) Laportée peut étre réduite par des conditions défavorables (par ex. exposition di-

recte au soleil).

B) Nestcongu que pour les salissures/saletés non conductrices mais supporte occa-
sionnellement la conductivité due aux phénoménes de condensation.

C) Autonomie sans activation du faisceau laser

Le numéro de série (13) inscrit sur la plaque signalétique permet une identification pré-

cise de votre appareil de mesure.

Montage

Mise en place/remplacement des piles (voir figure A)

Il est recommandé d’utiliser des piles alcalines au manganése.
Pour ouvrir le couvercle du compartiment a piles (5), appuyez sur le

verrouillage (6) et retirez le couvercle. Insérez les piles.

Respectez ce faisant la polarité indiquée sur le graphique du couvercle de

compartiment a piles.

Indicateur de niveau de charge

Lindicateur de niveau de charge (b) indique toujours le niveau de charge ac-

tuel des piles :

Affichage Capacité

E 90-100%

E 60-90%

Q 30-60%

0 10-30%
i 0-10%

Lindicateur de niveau de charge clignote. Lorsque I'indicateur

se met a clignoter, il est encore possible d’effectuer des me-
sures pendant 15-20 minutes avant que 'appareil de mesure

s‘arréte.

Remplacez toujours toutes les piles en méme temps. N'utilisez que des piles

de laméme marque et de méme capacité.

» Sortez les piles de 'appareil de mesure si vous savez qu’il ne sera pas
utilisé pendant une période prolongée. Les piles risquent de se corro-
der et de se décharger quand 'appareil de mesure nest pas utilisé pen-

dant une longue durée.

» Il estimpératif de désactiver le laser avant de remplacer les piles. ||
pourrait éblouir des personnes s'il s'active par inadvertance.

Bosch Power Tools
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Montage de la rallonge de branche

Poussez la rallonge de branche (21) par I'avant sur la branche mobile (1).
Faites glisser la rallonge de branche aussi loin que possible au-dessus de
I'articulation de 'appareil de mesure.

Fonctionnement

Mise en marche

» Protégez I'appareil de mesure contre 'humidité, ne 'exposez pas di-
rectement aux rayons du soleil.

» N’exposez pas I'appareil de mesure a des températures extrémes ou
de brusques variations de température. Ne le laissez p. ex. pas trop
longtemps dans une voiture exposée au soleil. Aprés un brusque change-
ment de température, attendez que 'appareil de mesure prenne la tem-
pérature ambiante avant de ['utiliser. Des températures extrémes ou de
brusques changements de température peuvent réduire la précision de
I'appareil de mesure.

» Maintenez les surfaces et bords de I'appareil de mesure propres. Pro-
tégez I'appareil de mesure contre les chocs et les coups. Des parti-
cules d’encrassement ou des déformations pourraient entrainer des me-
sures erronées.

» Evitezles chocs ou les chutes de 'appareil de mesure. Lorsque 'appa-
reil de mesure a été soumis a de fortes sollicitations extérieures, effec-
tuez toujours un contréle de précision avant de continuer a l'utiliser (voir
«Controle de précision et calibrage de I'appareil de mesure », Page 32)

Mise en marche/arrét

» Ne laissez pas I'appareil de mesure sans surveillance quand il est al-
lumé et éteignez-le apres I'utilisation. D’autres personnes pourraient
étre éblouies par le faisceau laser.

Pour mettre en marche I'appareil de mesure, appuyez sur la touche

Marche/Arrét (14).

Silindicateur H (a) est allumé, c’est que la valeur de la derniére mesure est

encore en mémoire. Cette valeur peut étre effacée en actionnant briéve-

ment la touche Marche/Arrét (14).

Pour arréter 'appareil de mesure, appuyez sur l'interrupteur Marche/

Arrét (14).

Siau bout de 30 minutes env. aucune action n'a été effectuée, I'appareil de

mesure s'arréte automatiquement afin de ménager les piles.

Alignement au moyen des niveaux a bulle

Avec le niveau a bulle (9), vous alignez I'appareil de mesure horizontalement
etavec le niveau a bulle (10), vous I'alignez verticalement.

Il est possible d’utiliser 'appareil de mesure également en tant que niveau a
bulle pour contrler des horizontales ou des verticales. A cet effet, placez
I'appareil de mesure sur la surface a controler.

Rotation de I'affichage

Sivous faites tourner I'appareil de mesure de 180°, I'affichage tourne lui
aussi automatiquement pour faciliter la lecture de la valeur affichée.

Mode de fonctionnement « Mesure standard »

A chaque fois que I'on met 'appareil de mesure en marche, celui-ci se trouve
en mode de fonctionnement « Mesure standard ».

Dans le mode « Mesure standard », les fonctions « mesure d’angle » et « ni-
veau électronique » sont toutes les deux actives en méme temps.

Mesure d'angle (voir figures C-D)

Placez les surfaces de la branche mobile (1) et de la branche de base (4) sur
les bords a mesurer. La valeur de mesure indiquée (g) correspond a l'angle
intérieur w entre la branche de base et la branche mobile.

Cette valeur de mesure est affichée sur I'écran (7) jusqu’a ce que vous modi-
fiez 'angle entre branche mobile (1) et branche de base (4).

Report d’angle (voir figure E)

Mesurez I'angle a reporter en positionnant la branche mobile et la branche
de base sur I'angle de référence.

Le bouton de blocage (3) permet de bloguer mécaniquement la branche
dans la position ou elle se trouve. La valeur affichée n’est pas mémorisée.
Placez I'appareil de mesure de sorte a ce qu'il touche la piéce dans la posi-
tion souhaitée. Utilisez les branches comme régle pour tracer I'angle.

Mémorisation d’une valeur de mesure

Pour mémoriser (H) la valeur de mesure actuelle (g), appuyez sur la touche
de mémorisation Hold (17).

En guise de confirmation, I'indicateur (a) clignote sur I'écran. La valeur ac-
tuelle reste figée sur I'écran, elle ne varie pas méme lorsque I'on modifie la
position de la branche. En cas de nouvel appui de la touche de
mémorisation Hold, I'indicateur (a) cesse de clignoter (affichage perma-
nent). La valeur affichée varie lorsque I'on modifie la position de la branche.
La valeur précédemment figée est a présent enregistrée dans la mémoire.
Un nouvel appui de la touche de mémorisation Hold (17) fait apparaitre sur
I'écran la valeur précédemment mémorisée, l'indicateur (a) clignote.
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Pour effacer la valeur mémorisée, appuyez brievement sur la touche
Marche/Arrét (14).

Pour pouvoir mémoriser une nouvelle valeur, il est nécessaire d’effacer la va-
leur jusqu’ici enregistrée en mémoire. Il n’est pas possible d’écraser des va-
leurs déja mémorisées.

La valeur mémorisée est sauvegardée méme apres arrét (manuel ou automa-
tique) de I'appareil de mesure. Elle est toutefois effacée lors du remplace-
ment des piles ou lorsque les piles sont vides.

Mesure avec la rallonge de branche (voir figures G-H)

Larallonge de branche (21) permet d’effectuer une mesure d’angle quand la
surface d’appui est plus courte que la branche mobile (1).

Posez la branche de base (4) et la rallonge de branche sur et contre le bord a
mesurer.

Sur I'écran s'affiche la valeur de I'angle w entre la branche de base et la
branche mobile. L’angle recherché v entre la branche de base et la rallonge
de branche se calcule comme suit :

v=180"-w

Mode de fonctionnement « Onglet simple »

La mesure « Onglet simple » permet de calculer I'angle de coupe MTR quand
deux piéces avec un angle d'onglet identique doivent former ensemble un
angle extérieur x° inférieur a 180° (par ex. pour des plinthes de sol, des po-
teaux de rampe d’escalier ou des cadres photo).

Le mode « Onglet simple » sactive en appuyant sur la touche MTR1 (15). Le
calcul de I'angle MTR s’effectue toujours sur la base de la valeur affichée. Si
la valeur affichée est une valeur mémorisée (reconnaissable au fait que I'in-
dicateur (a) clignote), le calcul s’effectue avec la valeur mémorisée, indé-
pendamment de la position des branches.

@)

b

Si les piéces doivent étre montées dans un coin (p. ex. pour plinthes), mesu-
rez 'angle de coin x° en positionnant la branche mobile et la branche de
base. Pour les angles donnés (p. ex. cadres), ouvrez la branche mobile et la
branche de base jusqu’a ce que I'angle souhaité soit affiché sur 'écran.

x
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0
//_.

QA

2,
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C'est I'angle d’onglet horizontal MTR (« Miter Angle » : angle d’onglet hori-
zontal), duquel les deux pieces doivent étre raccourcies, qui est déterminé.
Pour ces angles d’onglet, la lame de scie est positionnée verticalement par
rapport a la piéce (I'angle d’onglet vertical est de 0°).

Appuyez sur la touche MTR1 (15). L’angle d’'onglet horizontal calculé MTR,
arégler sur la scie a onglets, ainsi que I'indicateur MTR s’affichent sur
I'écran.

Appuyez sur la touche MTR1 (15) pour repasser du mode « Onglet simple »
au mode « Mesure standard ».

Un appui bref de la touche Marche/Arrét (14) permet également de revenir
au mode « Mesure standard ». Mais il y a alors toutefois effacement de la va-
leur Hold éventuellement mémorisée.

Remarque : L’angle d’onglet horizontal calculé MTR ne peut étre utilisé di-
rectement que sur les scies a onglets radiales pour lesquelles les coupes ver-
ticales correspondent a un angle de 0°. Siles coupes verticales corres-
pondent a un angle de 90°, 'angle a régler sur la scie se calcule comme suit :
Angle arégler sur la scie = 90° - angle affiché MTR.

Mode « Onglet double »

La mesure de « coupe d'onglet double » (« Compound MTR ») sert a calculer
des angles d’onglets horizontaux et verticaux quand deux piéces avec des
angles multiples (par ex. des moulures de plafond) doivent se joindre parfai-
tement.

Le mode « Onglet double » s’active en appuyant sur la touche MTR2 (16). Le
calcul des angles s’effectue toujours en utilisant 'angle des branches affiché
sur I'écran. En quittant le mode « Onglet double », la valeur Hold éventuelle-
ment en mémoire est effacée.

Effectuez les étapes de travail exactement dans I'ordre donné.

1. SPR : Mémorisation de I’angle d’inclinaison (Spring Angle)

\/&% smé)j

Pour la mémorisation de I'angle d’inclinaison, il existe deux possibilités :

- Ouvrez la branche mobile et la branche de base jusqua ce que 'angle
d’inclinaison soit affiché sur 'écran.

- Silangle d'inclinaison n’est pas connu, mesurez-le. Placez a cet effet la
piéce a mesurer entre la branche de base et la branche mobile.
Siaucune mesure avec I'appareil de mesure n’est possible p. ex. pour des
piéces trés étroites ou trés petites, utilisez des auxiliaires tels qu'une
équerre, et réglez ensuite I'angle sur 'appareil de mesure.

Appuyez sur la touche MTR2 (16) pour mémoriser I'angle d'inclinaison me-

suré. SPR et 'angle actuel apparaissent sur I'écran.

Sil'angle obtenu en appuyant sur la touche MTR2 (16) est supérieur a 90°

mais inférieur a 180°, I'angle d'inclinaison SPR est automatiquement

converti comme suit :

SPR = 180° - 'angle mesuré ou réglé.

2. CNR : Mémorisation de I'angle de coin (Corner Angle)

Pour mesurer I'angle de coin, appliquez la branche mobile et la branche de
base a plat contre les murs ou réglez directement 'angle de coin sur I'appa-
reil de mesure, s'il est connu.
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Appuyez a nouveau sur la touche MTR2 (16) pour mémoriser 'angle de coin
mesuré. CNR et I'angle actuel apparaissent sur I'écran.

3. MTR : Détermination de I'angle d’onglet horizontal (Miter Angle)

Appuyez a nouveau sur la touche MTR2 (16). MTR et I'angle d’onglet hori-
zontal déterminé pour la scie a onglets apparaissent sur I'écran. L'angle
d’onglet horizontal définit I'angle de rotation de la table de sciage (MTR).

4. BVL : Détermination de I'angle d’onglet vertical (Bevel Angle)

Appuyez a nouveau sur la touche MTR2 (16). BVL et 'angle d’onglet vertical
déterminé pour la scie a onglets apparaissent sur 'écran.

L’angle d’'onglet vertical définit I'angle d'inclinaison de la lame (BVL).

Il est possible, en cas de besoin, de rappeler les angles d’onglet horizontal et
vertical, mais seulement tant que la touche Marche/Arrét (14) n’a pas été
actionnée pour changer de mode de fonctionnement. Pour rappeler les
angles, appuyez sur la touche MTR2 (16). Il apparait sur I'écran MTR et
I'angle d’onglet horizontal calculé. Aprés un nouvel appui de la

touche MTR2 (16), il apparait BVL et I'angle d’onglet vertical.

Pour quitter le mode « Onglet double » et revenir au mode « Mesure stan-
dard », appuyez sur la touche MTR1 (15) pendant moins d'1 s.

Remarques sur le mode de fonctionnement « Onglet double »

L’angle d’'onglet horizontal calculé MTR ne peut étre utilisé directement que
sur les scies a onglets radiales pour lesquelles les coupes verticales corres-
pondent a un angle de 0°. Si les coupes verticales correspondent a un angle
de 90°, 'angle a régler sur la scie se calcule comme suit :

Angle arégler surla scie = 90° - angle affiché MTR.

Mode de fonctionnement Mesure d’inclinaison

Activation/désactivation du faisceau laser

Pour activer le faisceau laser, appuyez sur la touche ON/OFF du laser (18).

» Ne dirigez pas le faisceau laser vers des personnes ou des animaux et
ne regardez jamais dans le faisceau laser, méme si vous étes a
grande distance de ce dernier.

Pour désactiver le faisceau laser, appuyez a nouveau sur la touche ON/OFF

dulaser (18).

» Ne laissez pas I'appareil de mesure sans surveillance quand il est al-
lumé et éteignez-le apreés l'utilisation. D’autres personnes pourraient
étre éblouies par le faisceau laser.

Afin d’économiser I'énergie, éteignez le laser quand vous ne ['utilisez pas.

Changement d’unité de mesure (voir figure B)

Vous pouvez a tout temps commuter entre les unités de mesure « °», « % » et
«mm/m ». Appuyez pour cela plusieurs fois sur la touche Unités de

mesure (20) jusqu’a ce que l'unité de mesure souhaitée apparait sur l'indica-
teur (k) ou (m). La valeur de mesure actuelle (n) est automatiquement
convertie.

L'unité de mesure réglée est conservée méme apres 'arrét de I'appareil de
mesure.

Activation/désactivation du signal sonore

La touche Signal sonore (19) permet d’activer/désactiver le signal sonore.
Quand le signal acoustique est activé, il apparait sur I'écran l'indicateur (o).
Le réglage du signal sonore est conservé méme apres 'arrét de I'appareil de
mesure.

Affichage de valeur mesurée et fleches de direction (voir figure F)

La valeur de mesure (n) est actualisée a chaque mouvement de I'appareil de

mesure. Apres des mouvements plus importants, attendez que la valeur de
mesure ne varie plus avant de la lire.

Selon la position de I'appareil de mesure, la valeur de mesure et 'unité de
mesure apparaissent sur 'écran tournées de 180°, ce qui permet de lire I'af-
fichage méme pendant des travaux effectués au-dessus de la téte.
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Les fleches de direction (h)/(i) indiquent sur I'écran dans quel sens 'appa-
reil de mesure doit étre incliné pour atteindre la valeur-cible. Pour les me-
sures standards, la valeur-cible est I'horizontale ou la verticale ; dans la fonc-
tion Hold, il s’agit de la valeur mesurée sauvegardée.

Une fois la valeur cible atteinte, les fleches de direction (h)/(i) s’éteignent et
un signal sonore continu retentit (si la fonction signal sonore est activée).

Mesure/report d’inclinaisons sans contact

Alaide du laser, vous pouvez mesurer ou reporter des inclinaisons sans

contact, méme a grandes distances.

» Ne dirigez pas le faisceau laser vers des personnes ou des animaux et
ne regardez jamais dans le faisceau laser, méme si vous étes a
grande distance de ce dernier.

» Pour effectuer des marquages, marquez toujours la position du
centre du point laser. Le diamétre du point laser varie en effet selon la
distance.

Pour mesurer des inclinaisons, orientez I'appareil de mesure de fagon a ce

que le faisceau laser soit dirigé le long de la surface a mesurer. Pour repor-

ter des inclinaisons, orientez I'appareil de mesure de fagon a ce que I'incli-
naison souhaitée apparaisse comme valeur de mesure (n) et reportez 'incli-
naison sur la surface cible a 'aide du point laser.

Remarque : Lorsque vous reportez des inclinaisons par laser, prenez en

compte que le fait que l'orifice de sortie du faisceau laser se situe 30 mm au-

dessus du bord inférieur de I'appareil de mesure.

Controle de précision et calibrage de 'appareil de mesure

Controle de la précision de mesure des inclinaisons

Controlez la précision de I'appareil de mesure avant d’effectuer des mesures

délicates, ainsi qu'apres de fortes variations de température et a la suite de

chocs violents.

Choisissez pour cela soit sur une surface plane horizontale (pour des me-

sures d'angles < 45°), soit sur une surface plane verticale (pour des mesures

d’angles > 45°).

Mettez en marche I'appareil de mesure et posez-le sur la surface horizontale

ou verticale.

Sélectionnez I'unité de mesure ° (voir « Changement d’unité de mesure

(voir figure B) », Page 31).

Attendez 10 s puis notez la valeur de mesure (n) d’inclinaison.

Tournez I'appareil de mesure de 180° autour de son axe vertical. Attendez

10 s puis notez la seconde valeur de mesure (n) d'inclinaison.

» L’appareil de mesure n’a besoin d’étre recalibré que si les deux va-
leurs de mesure différent de plus de 0,1°.

Calibrez I'appareil de mesure dans la position (horizontale ou verticale) dans

laquelle I'écart des valeurs de mesure a été constaté.

Le calibrage ne peut étre effectué qu'avec le bas de I'appareil.

Calibrage des surfaces d’appui horizontales pour la mesure
d’inclinaison (voir figure 1)

La surface sur laquelle vous posez I'appareil de mesure ne doit pas différer
de plus de 5° de I'horizontale. Sil'écart est plus grand, le calibrage sera an-
nulé avec 'affichage « == ».

@ Mettre en marche I'appareil de mesure et posez-le sur la surface ho-
rizontale avec le niveau a bulle pour contrdle d’horizontalité (9)
orienté vers le haut et I'écran (7) dirigé vers vous. Attendez 10's.

@) Actionnez pendant env. 2 s la touche de calibrage UnitsCal (20)
jusqu’'a ce que CAL1 apparaisse brievement a I'écran. La valeur
mesurée (n) clignote alors a I'écran.

® Tournez I'appareil de mesure de 180° autour de son axe vertical de
sorte que le niveau a bulle pour contrdle d’horizontalité (9) soit tou-
jours orienté vers le haut et que I'écran (7) se trouve du c6té oppo-
séavous. Attendez 10 s.

@ Actionnez ensuite a nouveau la touche de calibrage UnitsCal (20).
CAL2 s’affiche brievement a 'écran. La valeur de mesure (n) saf-
fiche ensuite (sans clignoter) sur I'écran. L’appareil de mesure est a
présent recalibré pour cette surface de contact.

Remarque : Si 'appareil de mesure n’est pas tourné autour de |'axe repré-

senté sur la figure lors de I'étape ®), le calibrage ne peut pas étre effectué

correctement.

Calibrage des surfaces d’appui verticales pour la mesure d’inclinaison
(voir figure J)

La surface sur laquelle vous posez 'appareil de mesure ne doit pas différer
de plus de 5° de la verticale. Si I'écart est plus grand, le calibrage sera annu-
1é avec l'affichage « === ».

©) Mettre en marche I'appareil de mesure et posez-le sur la surface
verticale avec le niveau a bulle pour contréle de verticalité (10)
orienté vers le haut et 'écran (7) dirigé vers vous. Attendez 10's.

@) Actionnez pendant env. 2 s la touche de calibrage UnitsCal (20)
jusqu’a ce que CAL1 apparaisse brievement a 'écran. La valeur
mesurée (n) clignote alors a I'écran.
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® Tournez 'appareil de mesure de 180° autour de son axe horizontal
de fagon a ce que le niveau a bulle pour contréle de verticalité (10)
soit orienté vers le bas et que I'écran (7) se trouve du c6té opposé a
vous. Attendez 10's.

@ Actionnez ensuite a nouveau la touche de calibrage UnitsCal (20).
CAL2 s'affiche brievement a I'écran. La valeur de mesure (n) s'af-
fiche ensuite (sans clignoter) sur I'écran. L’appareil de mesure est a
présent recalibré pour cette surface de contact.

Remarque : Si'appareil de mesure n’est pas tourné autour de I'axe repré-

senté sur la figure lors de I'étape @), le calibrage ne peut pas étre effectué

correctement.

Entretien et Service aprés-vente

Nettoyage et entretien

Maintenez 'appareil de mesure propre.

N'immergez jamais I'appareil de mesure dans de 'eau ou dans d'autres li-
quides.

Nettoyez I'appareil a I'aide d’un chiffon doux et humide. N'utilisez pas de dé-
tergents ou de solvants.

Nettoyez régulierement la zone autour de I'ouverture de sortie du faisceau la-
ser en évitant les peluches.

Au cas ol I'appareil de mesure serait exposé a la pluie pour une période as-
sez longue, son fonctionnement peut étre entravé. Une fois complétement
sec, I'appareil de mesure est de nouveau prét a étre mis en service sans res-
trictions. Un calibrage n'est pas nécessaire.

Ne transportez et ne rangez I'appareil de mesure que dans sa housse de
protection (22).

Sil'appareil de mesure a besoin d’étre réparé, renvoyez-le dans sa housse
de protection (22).

Service aprés-vente et conseil utilisateurs

Notre Service apres-vente répond a vos questions concernant la réparation
et I'entretien de votre produit et les piéces de rechange. Vous trouverez des
vues éclatées et des informations sur les piéces de rechange sur le site :
www.bosch-pt.com

L’équipe de conseil utilisateurs Bosch se tient a votre disposition pour ré-
pondre a vos questions concernant nos produits et leurs accessoires.

Pour toute demande de renseignement ou toute commande de piéces de re-
change, précisez impérativement la référence a 10 chiffres figurant sur I'éti-
quette signalétique du produit.

Maroc

Robert Bosch Morocco SARL

53, Rue Lieutenant Mahroud Mohamed
20300 Casablanca
Tel.:+212529314327

E-Mail : sav.outillage@ma.bosch.com

France

Réparer un outil Bosch n'a jamais été aussi simple, et ce, en moins de 5
jours, grace a SAV DIRECT, notre formulaire de retour en ligne que vous
trouverez sur notre site internet www.bosch-pt.fr a la rubrique Services.
Vous y trouverez également notre boutique de pieces détachées en ligne ol
vous pouvez passer directement vos commandes.

Vous étes un utilisateur, contactez : Le Service Clientéle Bosch Outillage
Electroportatif

Tel.: 097082 12 26 (Numéro non surtaxé au prix d'un appel local)
E-Mail : sav.outillage-electroportatif@fr.bosch.com

Vous étes un revendeur, contactez :

Robert Bosch (France) S.A.S.

Service Aprés-Vente Electroportatif

126, rue de Stalingrad

93705 DRANCY Cédex

Tel.: (01) 43119006

E-Mail : sav-bosch.outillage@fr.bosch.com

Vous trouverez d'autres adresses du service aprés-vente sous :
www.bosch-pt.com/serviceaddresses

Elimination des déchets

Priere de rapporter les instruments de mesure, leurs accessoires et les em-
ballages dans un Centre de recyclage respectueux de I'environnement.

Ne jetez pas les appareils de mesure et les piles avec des ordures
ménageres !

Seulement pour les pays de 'UE :

Conformément a la directive européenne 2012/19/UE relative aux déchets
d’équipements électriques et électroniques (DEEE) et sa transposition dans
le droit national francais, les appareils de mesure devenus inutilisables et
conformément a la directive 2006/66/CE les piles/accus défectueux ou usa-
gés doivent étre mis de coté et rapportés dans un centre de collecte et de re-
cyclage respectueux de I'environnement.
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En cas de non-respect des consignes d’élimination, les déchets d’équipe-
ments électriques et électroniques peuvent avoir un impact négatif sur I'en-
vironnement et la santé des personnes du fait des substances dangereuses
qu'ils contiennent.

Valable uniquement pour la France :

. A DEPOSER A DEPQSER
Cet appareil, EN MAGASIN  EN DECHETERIE

ses accessoires,

et batterie
se recyclent

Points de collecte sur www.quefairedemesdechets.fr

Espaiiol

Indicaciones de seguridad

Leer y observar todas las instrucciones, para trabajar
sin peligro y riesgo con el aparato de medicion. Si el
aparato de medicion no se utiliza segtin las presentes
instrucciones, pueden menoscabarse las medidas de se-
guridad integradas en el aparato de medicion. Jamas
desvirtte las senales de advertencia del aparato de medicion. GUARDE

BIEN ESTAS INSTRUCCIONES Y ADJUNTELAS EN LA ENTREGA DEL APA-

RATO DE MEDICION.

» Precaucion - si se utilizan dispositivos de manejo o de ajuste distin-
tos a los especificados en este documento o si se siguen otros proce-
dimientos, esto puede conducir a una peligrosa exposicion a la radia-
cion.

» Elaparato de medicion se suministra con un rétulo de advertencia la-
ser (marcada en la representacion del aparato de medicion en la pa-
ginailustrada).

» Si el texto del rotulo de advertencia laser no esta en su idioma del pa-
is, entonces ctibralo con la etiqueta adhesiva adjunta en su idioma
del pais antes de la primera puesta en marcha.

No oriente el rayo laser sobre personas o animales y no
mire hacia el rayo laser directo o reflejado. Debido a ello,
puede deslumbrar personas, causar accidentes o dafar el
ojo.
» Silaradiacion laser incide en el ojo, debe cerrar conscientemente los
ojos y mover inmediatamente la cabeza fuera del rayo.
» No efectiie modificaciones en el equipamiento del laser.

» No utilice las gafas de visualizacion laser (accesorio) como gafas pro-
tectoras. Las gafas de visualizacion laser sirven para detectar mejor el ra-
yo laser; sin embargo, éstas no protegen contra la radiacion laser.

» No utilice las gafas de visualizacion laser (accesorio) como gafas de
sol o en el trafico. Las gafas de visualizacion laser no proporcionan pro-
teccion UV completa y reducen la percepcion del color.

» Solo deje reparar el aparato de medicion por personal técnico califi-
cado y sélo con repuestos originales. Solamente asi se mantiene la se-
guridad del aparato de medicion.

» No deje que nios utilicen el aparato de medicion laser sin vigilancia.
Podrian deslumbrar involuntariamente a otras personas o a si mismo.

» No trabaje con el aparato de medicién en un entorno potencialmente
explosivo, en el que se encuentran liquidos, gases o polvos inflama-
bles. El aparato de medicién puede producir chispas e inflamar los mate-
riales en polvo o vapores.

» Al aserrar piezas de trabajo para las que se han determinado los an-
gulos con este aparato de medicion, se deben observar estrictamen-
te las instrucciones de seguridad y funcionamiento de la sierra utili-
zada (inclusive las indicaciones para posicionar y sujetar la pieza de
trabajo). Silos angulos requeridos no se pueden ajustar en una sierra o
tipo de sierra en particular, se deben utilizar métodos de aserrado alter-
nativos. Los angulos muy agudos se pueden cortar con un dispositivo de
sujecion conico con una sierra de mesa o una sierra circular manual.

Descripcion del producto y servicio

Por favor, observe las ilustraciones en la parte inicial de las instrucciones de
servicio.

Utilizacion reglamentaria

El aparato de medicidn se emplea para la medicion y la transmision de incli-
naciones y angulos, para el calculo de angulos de ingletes simples y dobles,
asi como para la comprobacion y la alineacion de niveles horizontales y verti-
cales.

El aparato de medicidn es apropiado para ser utilizado en el interior y alain-
temperie.
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Este producto es un producto laser de consumo conforme a la norma

EN 50689.

Componentes principales

La numeracion de los componentes esta referida a laimagen del aparato de

medicion en la pagina ilustrada.
(1) Brazo abatible
(2) Ventana del display
(3) Rueda de fijacion
(4) Brazo base
(5) Tapa del compartimento de las pilas

(6) Enclavamiento de la tapa del compartimento de las pilas

(7) Display de medicion de angulos
(8) Display de medicion de inclinacion
(9) Nivel de burbuja para nivelado horizontal
(10) Nivel de burbuja para nivelado vertical
(11) Abertura de salida del rayo laser
(12) Senal de aviso laser
(13) Numero de serie
(14) Tecla de conexion / desconexion
(15) Tecla MTR1 para inglete sencillo
(16) Tecla MTR2 para inglete doble
(17) Tecla Hold
(18) Tecla de conexion / desconexion del laser
(19) Tecla de senal actstica

(20) Tecla de calibracion / cambio de unidad de medida

(21) Prolongador del brazo
(22) Estuche de proteccion

Elementos de indicacion
(a) Indicador H para valor memorizado Hold
(b) Indicacién de pila
(c) Indicador de angulo de inglete vertical BVL

(d) Indicador de angulo de inglete horizontal MTR

(e) Indicador de angulo de esquina CNR
(f) Indicador de angulo de inclinacion SPR
(g) Valor de medicion, medicion de angulos
(h) Guia de nivelado hacia arriba
(i) Guia de nivelado hacia abajo
(i) Indicador de servicio laser
(k) Unidad de medida mm/m
(m) Unidad de medida®; %
(n) Valor de medicidn, medicion de inclinacion
(o) Indicador para seal actstica

Datos técnicos

GAM 270 MFL

Medidor digital de angulo e inclinacion

Numero de articulo 3601 K76 400
Funcion "HOLD" °
Modo de funcionamiento "Inglete sencillo” °
Modo de funcionamiento "Inglete doble" °
Modo de funcionamiento "Medicion de inclina- °
cion”

lluminacion de la pantalla °
Calibracion °
Margen de medicidn para medicién de angulos 0°...270°
Precision de medicion de dngulos +0,1°
Resolucion 0,1°

Margen de medicién para medicién de inclina-
cién

0-360° (4 x 90°)

Precision de medicion para medicion de inclinacion

- 0°/90° +0,05°
- 1°-89° +0,1°
Zona de trabajo con laser” 30m
Precision de nivel vertical laser +0,5 mm/m
Precision de nivel horizontal laser +1 mm/m
Distancia salida laser - borde inferior del apara- 30mm
to de medicion

Temperatura de funcionamiento -10°C... +50°C

Bosch Power Tools
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Medidor digital de angulo e inclinacion GAM 270 MFL

Temperatura de almacenamiento -20°C...+70°C
Altura de aplicacion max. sobre la altura de refe- 2.000m
rencia
Humedad max. relativa del aire 90 %
Grado de contaminacion segun IEC 61010-1 22
Clase de laser 2
Tipo de laser <1mW, 650 nm
Ce 1
Divergencia de punto de laser 0,6 mrad (angulo com-
pleto)
Pilas 4 x1,5VLR6 (AA)
Autonomia (con pilas alcalinas de manganeso), 50h
aprox.®
Sistema automatico de desconexion tras aprox. 30 min
Longitud del brazo 600 mm
Peso seglin EPTA-Procedure 01:2014 1,7kg
Medidas (longitud x anchura  altura) 684 x 52 x 60 mm
IP54 (protegido contra polvo y salpicaduras de °

agua)

A) Lazona de trabajo puede reducirse con condiciones del entorno adversas (p. €j.

irradiacion solar directa).

B) Solo se produce un ensuciamiento no conductor, sin embargo ocasionalmente se
espera una conductividad temporal causada por la condensacion.

C) Duracion de servicio sin laser

Para la identificacion univoca de su aparato de medicion sirve el nimero de serie (13)

en la placa de caracteristicas.

Montaje

Colocar / cambiar las pilas (ver figura A)

Para el funcionamiento de la herramienta de medicion se recomiendan pilas

alcalinas de manganeso.

Para abrir la tapa del compartimento de las pilas (5) pulse el bloqueo (6) y
abra la tapa del compartimento de las pilas. Coloque las pilas.
Observe en ello la polaridad correcta conforme a la representacion en la ta-

pa del compartimiento de pilas.
Indicacion de pila

Laindicacion de pila (b) muestra siempre el estado actual de las pilas:

Indicador Capacidad

E 90-100 %
4 60-90%
Q 30-60%
0 10-30%

0-10%

La indicacion de pila vacia parpadea. Desde el inicio del parpa-

deo hasta la desconexion le permite medir alin cerca de

15-20 min.

Reemplace siempre simultaneamente todas las pilas. Utilice sdlo pilas de un

fabricante y con igual capacidad.

» Retire las pilas del aparato de medicidn, si no va a utilizarlo durante
un periodo largo. Si las pilas se almacena durante mucho tiempo en el
aparato de medicion, pueden corroerse y autodescargarse.

» Desconecte siempre el laser antes de cambiar las pilas. El laser puede
deslumbrar a las personas si se enciende de forma imprevista.

Montaje del prolongador del brazo

Desplace el prolongador de brazo (21) desde la parte delantera sobre el
brazo abatible (1). Desplace el prolongador de brazo sobre la articulacion

del aparato de medicion en la medida posible.

Funcionamiento

Puesta en marcha

» Proteja el aparato de medicion de la humedad y de la exposicion di-

recta al sol.

» No exponga el aparato de medicion a temperaturas extremas o fluc-
tuaciones de temperatura. No la deje, por ejemplo, durante un tiempo
prolongado en el automavil. En caso de fuertes fluctuaciones de tempera-
tura, deje que se estabilice primero la temperatura de la herramienta de
medicion antes de la puesta en servicio. Las temperaturas extremas o los
cambios bruscos de temperatura pueden afectar a la exactitud del apara-

to de medicion.

» Mantenga limpias las superficies de apoyo y los bordes de apoyo del
aparato de medicion. Proteja el aparato de medicion ante choques y
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golpes. Las particulas de suciedad o una deformacién pueden provocar
medidas erréneas.

» Evite que el aparato de medicion reciba golpes o que se caiga. Si el
aparato de medicion padece fuertes impactos externos, debera realizar
siempre una comprobacion de precision antes de continuar con los traba-
jos (ver "Comprobacion de la precision y calibracion del aparato de medi-
cion", Pagina41).

Conexion / desconexion

» No deje sin vigilancia el aparato de medicion encendido y apague el
aparato de medicion después del uso. El rayo laser podria deslumbrar a
otras personas.

Para conectar el aparato de medicion pulse la tecla de conexion/

desconexion (14).

Si esta iluminado el indicador H (a), todavia esta almacenado un valor de la

(ltima medicion. Este valor se puede borrar pulsando brevemente la tecla

de conexion / desconexion (14).

Para desconectar el aparato de medicion presione de nuevo la tecla de co-

nexion/desconexion (14).

Sino se realiza ninguna accion durante aprox. 30 minutos, el aparato de me-

dicion se apaga automaticamente para proteger las pilas.

Nivelacion con los niveles de burbuja

Con el nivel de burbuja (9), puede alinear el aparato de medicion horizontal-
mente y, con el nivel de burbuja (10), verticalmente.

El aparato de medicion lo puede usar también como nivel de burbuja para
controlar niveles horizontales y verticales. Para ello, asiente el aparato de
medicion sobre la superficie a controlar.

Giro de la indicacion

Sigira el aparato de medicion 180° también gira automaticamente la indica-
cion para permitir una lectura facil del valor mostrado.

Modo de operacion "Medicion estandar"

Tras cada conexion, el aparato de medicion se encuentra en el modo de ope-
racién "Medicion estandar".

En el modo de funcionamiento "Medicion estandar" se ejecutan simultanea-
mente la medicion de angulos y la medicién de inclinacion.

Medicion de angulos (ver figuras C-D)

Coloque el brazo abatible (1) y el brazo base (4) en o sobre las superficies
de los bordes a medir. El valor de medicién (g) indicado corresponde al an-
gulo interior w entre el brazo base y el brazo abatible.

Este valor de medicion se muestra en el display (7), hasta que cambie el an-
gulo entre el brazo abatible (1) y el brazo base (4).

Transferencia de angulos (ver figura E)

Mida el angulo a transferir asentando el brazo abatible y el base sobre las
respectivas caras.

Apretando la rueda de fijacion (3) es posible asegurar mecanicamente la po-
sicion de los brazos. El valor indicado no se memoriza.

Asiente el aparato de medicion en la posicion deseada sobre la pieza de tra-
bajo. Use los brazos como regla para aplicar el angulo.

Memorizar el valor de medicién

Para memorizar (H) el valor de medicion actual (g), pulse la tecla de memo-
riaHold (17).

Para confirmar, el indicador (a) parpadea en el display. El valor mostrado
actualmente se congela y no se modifica aunque se mueva el brazo. Si se
pulsa de nuevo la tecla de memoria Hold, el indicador (a) se muestra de ma-
nera permanente en el display. El valor indicado se modifica con el movi-
miento del brazo. El valor previamente congelado esta ahora memorizado en
segundo plano. Pulsado una vez mas la tecla de memoria Hold (17) se
muestra el valor previamente memorizado, el indicador (a) parpadea.

Para borrar el valor guardado pulse brevemente la tecla de conexion /
desconexion (14).

Para poder memorizar un nuevo valor, se debe borrar un valor previamente
memorizado. Los valores memorizados no se pueden sobrescribir.

El valor memorizado se mantiene al desconectarse (manual o automatica-
mente) el aparato de medicion. Sin embargo, éste se borra al cambiar o ago-
tarse las pilas.

Medicion con prolongador de brazo (ver figuras G-H)

El prolongador de brazo (21) permite la medicion de angulos cuando la su-
perficie de apoyo es mas corta que el brazo abatible (1).

Coloque el brazo base (4) y el prolongador de brazo sobre los bordes a me-
dir apoyando en toda su superficie.

En el display se mostrara como valor de medicidn el angulo w entre el brazo
base y el brazo abatible. El dngulo buscado v entre el brazo base y el prolon-
gador de brazo se calcula de la siguiente forma:

v=180"-w
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Modo de funcionamiento "Inglete sencillo"

La medicion "Inglete sencillo” sirve para el calculo del angulo de corte MTR,
cuando dos piezas con el mismo inglete deben conformar juntas cualquier
angulo exterior x° menor de 180° (p. €j. rodapiés, columnas para barandillas
0marcos).

La medicion "Inglete sencillo" se activa pulsando la tecla MTR1 (15). Parael
calculo del MTR se emplea siempre el valor mostrado. Si en este momento
se muestra un valor memorizado (la indicacion (a) parpadea), el calculo se
realizara con el valor memorizado independientemente de la posicion del
brazo.

NS

xo

Si las piezas de trabajo deben montarse en una esquina (p. ej. para roda-
piés), entonces mida el angulo de esquina x° mediante la aplicacion del bra-
z0 abatible y el brazo base. Para angulos predeterminados (p. €j. marcos pa-
ra cuadros) abra el brazo abatible y el brazo base, hasta que se muestre el
angulo deseado en el display.

9

IR

| |
AN

Se calcula el angulo de inglete horizontal MTR ("Miter Angle": angulo de in-
glete horizontal), en el que deben acortarse las dos piezas de trabajo. En es-
tos cortes a inglete, la hoja de sierra se encuentra perpendicularmente a la
pieza de trabajo (el angulo de inglete vertical es de 0°).

Pulse la teclaMTR1 (15). En el display se muestran tanto el angulo de ingle-
te horizontal calculado MTR, que debe ajustarse en la sierra de incision y
sierra de ingletar, como el indicador MTR.
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Pulse la tecla MTR1 (15) para retornar del modo de funcionamiento "Inglete
sencillo" al modo de funcionamiento "Medicion estandar".

Pulsando brevemente la tecla de conexion / desconexion (14) se retorna al
modo de funcionamiento "Medicion estandar". No obstante, se borrara el
posible valor Hold que se haya memorizado.

Indicacion: El angulo de inglete horizontal calculado MTR solo se puede uti-
lizar para sierras oscilantes y de inglete cuando el ajuste para cortes vertica-
les es de 0°. Si el ajuste para cortes verticales es de 90°, debera calcular el
angulo de la sierra de la siguiente manera:

90° - angulo indicado MTR = &ngulo a ajustar en la sierra.

Modo de funcionamiento "Inglete doble"

La medicion de "Inglete doble" ("Compound MTR") sirve para el calculo de
angulos de inglete horizontales y verticales, cuando dos piezas de trabajo
deben encajar en forma exacta con angulos mdiltiples (p. €j. listones de te-
cho).

La medicion "Inglete doble" se activa pulsando la tecla MTR2 (16). Para el
cdlculo del angulo se utiliza siempre el valor indicado de las posiciones de
los brazos. Si se ha memorizado un valor Hold, se borrara cuando finalice el
modo de funcionamiento "Inglete doble".

Realice los pasos de trabajo respetando exactamente el orden indicado.

1. SPR: Memorizar el angulo de inclinacion (Spring Angle)

= éy

Para la memorizacion del angulo de inclinacion existen las siguientes posibi-

lidades:

- Abrael brazo abatible y el brazo base, hasta que se indique el angulo de
inclinacion deseado en el display.

- Encaso de un angulo de inclinacién desconocido, debe medirlo. Para
ello, coloque las caras de asiento de la pieza a medir entre el lado abatible
y el lado base.
Sino es posible realizar la medicion con el aparato de medicion en piezas
de trabajo especialmente estrechas o pequefas, entonces utilice medios
auxiliares, como p. ej. una falsa escuadra, y ajuste luego el angulo en el
aparato de medicion.

Oprima la tecla MTR2 (16), a fin de memorizar el angulo de inclinacidon me-

dido para el inglete doble. En el display aparece SPRy el angulo actual.

Sial pulsar la teclaMTR2 (16) el angulo es superior a 90°, pero inferior a

180°, entonces el dngulo de inclinacion SPR se convertird automaticamente

de la siguiente forma:

SPR = 180° - angulo medido o ajustado.

2. CNR: Memorizar el angulo de esquina (Corner Angle)

Apoye el brazo abatible y el brazo base en toda su superficie sobre las pare-
des para medir el dangulo de esquina o ajuste un angulo de esquina conocido
en el aparato de medicion.

Oprima de nuevo la tecla MTR2 (16), a fin de memorizar el angulo de esqui-
na medido para el inglete doble. En el display aparece CNRy el angulo ac-
tual.

3. MTR: Determinar el angulo de inglete horizontal (Miter Angle)
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Oprima de nuevo la tecla MTR2 (16). En el display aparece MTR y el angulo
de inglete horizontal calculado para la sierra oscilante y de inglete. Con la
ayuda del dngulo de inglete horizontal se determina el giro de la mesa de
aserrar (MTR).

4. BVL: Determinar el angulo de inglete vertical (Bevel Angle)

Oprima de nuevo la tecla MTR2 (16). En el display aparece BVL y el angulo
de inglete vertical calculado para la sierra oscilante y de inglete.

Con ayuda del dngulo de inglete vertical se determina la inclinacion de la ho-
jade sierra (BVL).

En caso necesario es posible consultar de nuevo el angulo de inglete hori-
zontal y vertical, pero solo mientras no se haya pulsado la tecla de conexion/
desconexion (14) para cambiar el modo de funcionamiento. Para consultar
los angulos, pulse la tecla MTR2 (16). En el display aparecen MTR y el angu-
lo de inglete horizontal calculado; pulsando de nuevo la tecla MTR2 (16)
BVL y el angulo de inglete vertical.

Pulse la tecla MTR1 (15) durante menos de 1 seg. para retornar del modo
de funcionamiento "Inglete doble" al modo de funcionamiento "Medicidn es-
tandar".

Indicaciones para el modo de operacion "Inglete doble"

El dngulo de inglete horizontal calculado MTR solo se puede utilizar para sie-
rras oscilantes y de inglete cuando el ajuste para cortes verticales es de 0°.
Si el ajuste para cortes verticales es de 90°, debe calcular el angulo de la sie-
rra de la siguiente manera:

90° - angulo indicado MTR = angulo a ajustar en la sierra.

Modo de funcionamiento medicion de inclinaciones

Conexion / desconexion del laser

Para la conexion del rayo laser pulse la tecla de conexion / desconexion pa-

ralaser (18).

» No oriente el rayo laser contra personas ni animales, ni mire directa-
mente hacia el rayo laser, incluso encontrandose a gran distancia.

Para la desconexién del rayo laser pulse de nuevo la tecla de conexion /

desconexion para laser (18).

» No deje sin vigilancia el aparato de medicion encendido y apague el
aparato de medicion después del uso. El rayo laser podria deslumbrar a
otras personas.

Sino utiliza el laser, desconéctelo para ahorrar energia.

Cambio de la unidad de medida (ver figura B)

Puede alternar en cualquier momento entre las unidades de medida ", "%"
y "mm/m". Con este fin pulse la tecla de cambio de unidad de medida (20)
tantas veces hasta que la unidad de medida deseada aparezca en la indica-
cion (k) o (m). El valor de medicion actual (n) se convierte automaticamen-
te.

La unidad de medida seleccionada se mantiene al desconectar y conectar el
aparato de medida.

Conexion / desconexion de la sefial actistica

Con la tecla senal actstica (19) podra conectar y desconectar la sefial acts-
tica. Con la sefial acustica conectada aparecera en el display la indicacion de
sefial actstica (o).

La modalidad elegida para la sefial actstica se mantiene también tras la des-
conexion del aparato de medicion.

Indicacion de valor de medicion y guias de nivelado (ver figura F)

El valor de medicion (n) se actualiza con cada movimiento del aparato de
medicion. Si el cambio de posicion es bastante grande, espere a que el valor
representado en display se estabilice antes de efectuar su lectura.
Dependiendo de la posicion del aparato de medicion, el valor de mediciony
la unidad de medida se mostraran en el display con un giro de 180°. Ello per-
mite la lectura comoda del display al efectuar mediciones por encima de la
cabeza.

Con las guias de nivelado (h)/(i), el aparato de medicién muestra en el dis-
play en qué direccion debe inclinarse para alcanzar el valor previsto. En me-
diciones estandar el valor previsto es la horizontal o la vertical; en la funcion
Hold, el valor de medicion memorizado.

Cuando se alcanza el valor previsto se apagan las flechas de las guias de
nivelado (h)/(i) y, sila sefal aclstica esta conectada, suena un sonido per-
manente.
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Medicion o transferencia sin contacto de inclinaciones

El laser permite medir o transferir inclinaciones sin contacto, incluso a gran-

des distancias.

» No oriente el rayo laser contra personas ni animales, ni mire directa-
mente hacia el rayo laser, incluso encontrandose a gran distancia.

» Utilice siempre tinicamente el centro del haz del laser para el marca-
do. El tamario del haz del Iaser varia con la distancia.

Para medir inclinaciones, coloque el aparato de medicion de forma que el

rayo laser discurra a lo largo de la superficie a medir. Para transferir inclina-

ciones, coloque el aparato de medicion de forma que la inclinacion deseada

se muestre como valor de medicion (n) y transfiera la inclinacion a la super-

ficie correspondiente con ayuda del punto de laser.

Nota: durante la transferencia de inclinaciones con laser tenga en cuenta

que el laser debe sobresalir 30 mm por encima del borde inferior del apara-

to de medicion.

Comprobacion de la precision y calibracion del aparato de

medicion

Comprobar la precision de medicion para medicion de inclinacion

Siempre controle la precision del aparato de medicion antes de realizar me-

diciones muy precisas y tras un cambio brusco de temperatura o de un fuer-

te golpe.

Antes de medir inclinaciones < 45° se debera realizar la comprobacion en

una superficie plana, practicamente horizontal; antes de medir inclinaciones

> 45° en una superficie plana, practicamente vertical.

Conecte el aparato de medicion y apoyelo en la superficie horizontal o verti-

cal.

Seleccione la unidad de medida ° (ver "Cambio de la unidad de medida (ver

figura B)", Pagina 40).

Espere 10 seg. y anote después el valor de medicion (n) de la medicion de

inclinacion.

Gire el aparato de medicion 180° sobre el eje vertical. Espere de nuevo

10 seg. y anote el segundo valor de medicion (n) de la medicion de inclina-

cion.

» Calibre el aparato de medicion solo si la diferencia de ambos valores
de medicion es superiora 0,1°.

Calibrar el aparato de medida en la misma posicion (vertical u horizontal) en

la que se determind la diferencia entre los valores de medicion.

La calibracion solamente se puede realizar con el lado base.

Calibracion de las superficies de apoyo horizontales para la medicion de
inclinacion (ver figural)

La superficie sobre la que coloca el aparato de medicion no podra diferir
mas de 5° de la horizontal. Si la divergencia es superior, la calibracién se in-
terrumpira con la indicacion --.

@ Conecte el aparato de medicion y coloquelo en la superficie hori-
zontal de forma que el nivel de burbuja para nivelado horizontal (9)
muestre hacia arriba y el display (7) esté orientado hacia usted. Es-
pere 10 segundos.

@ Pulse ahora la tecla de calibracion UnitsCal (20) durante aprox.

2 seg. hasta que aparezca CAL1 brevemente en el display. Des-
pués, el valor de medicion (n) parpadeara en el display.

® Gire el aparato de medicion 180° sobre el eje vertical de forma que
el nivel de burbuja para nivelado horizontal (9) siga mostrando ha-
ciaarriba, pero el display (7) se encuentre en el lado opuesto a us-
ted. Espere 10 segundos.

@ Pulse ahora de nuevo la tecla de calibracion UnitsCal (20). En el
display aparece brevemente CAL2. Después aparece en el display
el valor de medicion (n) (ya sin parpadear). El aparato de medicion
esta calibrado de nuevo solo para esta superficie de apoyo.

Nota: Si en el paso ® no se gira el aparato de medicion sobre el eje mostra-

do en lafigura, no sera posible concluir la calibracion.

Calibracion de las superficies de apoyo verticales para la medicion de
inclinacion (ver figura J)

La superficie sobre la que coloca el aparato de medicion no podra diferir
mas de 5° de la vertical. Sila divergencia es superior, la calibracion se inte-
rrumpira con la indicacion ---.

@ Conecte el aparato de medicion y coloquelo sobre la superficie ver-
tical de forma que el nivel de burbuja para nivelado vertical (10)
muestre hacia arriba y el display (7) esté orientado hacia usted. Es-
pere 10 segundos.

@ Pulse ahora la tecla de calibracion UnitsCal (20) durante aprox.

2 seg. hasta que aparezca CAL1 brevemente en el display. Des-
pués, el valor de medicion (n) parpadeara en el display.

® Gire el aparato de medicion 180° sobre el eje horizontal de forma
que el nivel de burbuja para nivelado vertical (10) muestre hacia
abajoy el display (7) se encuentre en el lado opuesto a usted. Espe-
re 10 segundos.
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@ Pulse ahora de nuevo la tecla de calibracion UnitsCal (20). En el
display aparece brevemente CAL2. Después aparece en el display
el valor de medicion (n) (ya sin parpadear). El aparato de medicion
esta calibrado de nuevo para esta superficie de apoyo.

Nota: Si en el paso ® no se gira el aparato de medicién sobre el eje mostra-

do en lafigura, no serd posible concluir la calibracion.

Mantenimiento y servicio

Mantenimiento y limpieza

Mantenga limpio siempre el aparato de medicion.

No sumerja el aparato de medicion en agua ni en otros liquidos.

Limpiar el aparato con un paiio hiimedo y suave. No utilice ninglin detergen-
te o disolvente.

Limpie con regularidad sobre todo el drea en torno a la abertura de salida del
laser, cuidando que no queden motas.

En caso de que el aparato de medicién haya quedado expuesto prolongada-
mente a la lluvia, puede que ello afecte a su funcionamiento. Sin embargo,
una vez que se haya secado del todo, es posible utilizar el aparato de medi-
cion sin restriccion alguna. No es necesario recalibrarlo.

Almacene y transporte el aparato de medicion solo en el estuche de
proteccion (22).

En caso de reparacion, envie el aparato de medicion en el estuche de
proteccion (22).

Servicio técnico y atencion al cliente

El servicio técnico le asesorara en las consultas que pueda Ud. tener sobre la
reparacion y mantenimiento de su producto, asi como sobre piezas de re-
cambio. Las representaciones graficas tridimensionales e informaciones de
repuestos se encuentran también bajo: www.bosch-pt.com

El equipo asesor de aplicaciones de Bosch le ayuda gustosamente en caso
de preguntas sobre nuestros productos y sus accesorios.

Para cualquier consulta o pedido de piezas de repuesto es imprescindible in-
dicar el n° de articulo de 10 digitos que figura en la placa de caracteristicas
del producto.

Espaia

Robert Bosch Espafa S.L.U.

Departamento de ventas Herramientas Eléctricas

C/Hermanos Garcia Noblejas, 19

28037 Madrid

Para efectuar su pedido online de recambios o pedir la recogida para la re-
paracion de sumaquina, entre en la pagina www.herramientasbosch.net.
Tel. Asesoramiento al cliente: 902 531 553

Fax: 902 531554

México

Robert Bosch S. deR.L.de C.V.

Calle Robert Bosch No. 405

C.P. 50071 Zona Industrial, Toluca - Estado de México

Tel.: (52) 55 528430-62

Tel.: 8006271286

www.boschherramientas.com.mx

Direcciones de servicio adicionales se encuentran bajo:
www.bosch-pt.com/serviceaddresses

Eliminacion
Recomendamos que los aparatos de medicion, los accesorios y los embala-

jes sean sometidos a un proceso de recuperacion que respete el medio am-
biente.

ﬁ iNo arroje los aparatos de medicion y las pilas a la basura!

Sdlo para los paises de la UE:

De acuerdo con la directiva europea 2012/19/UE sobre aparatos eléctricos
y electrénicos de desecho y su realizacion en la legislacion nacional y la di-
rectiva europea 2006/66/CE, los aparatos de medicion que ya no son aptos
para su uso y respectivamente los acumuladores/las pilas defectuosos o va-
cios deberan ser recogidos por separado y reciclados de manera respetuosa
con el medio ambiente.

En el caso de una eliminacion inadecuada, los aparatos eléctricos y electro-
nicos pueden tener efectos nocivos para el medio ambiente y la salud huma-
na debido a la posible presencia de sustancias peligrosas.

El simbolo es solamente valido, si también se encuentra sobre la placa
de caracteristicas del producto/fabricado.
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Instrucdes de seguranca

Devem ser lidas e respeitadas todas as instrucdes para
trabalhar de forma segura e sem perigo com o
instrumento de medicao. Se o instrumento de medicao
nao for utilizado em conformidade com as presentes
instrucdes, as protecdes integradas no instrumento de
medicédo podem ser afetadas. Jamais permita que as placas de
adverténcia no instrumento de medicao se tornem irreconheciveis.

CONSERVE BEM ESTAS INSTRU(;()ES EFACA-AS ACOMPANHAR O

INSTRUMENTO DE MEDI(;AO SE O CEDER A TERCEIROS.

» Cuidado - O uso de dispositivos de operacao ou de ajuste diferentes
dos especificados neste documento ou outros procedimentos podem
resultar em exposicao perigosa a radiacao.

» 0 instrumento de medicdo é fornecido com uma placa de adverténcia
laser (identificada na figura do instrumento de medicao, que se
encontra na pagina de esquemas).

» Se o texto da placa de adverténcia laser ndo estiver no seu idioma,
antes da primeira colocacao em funcionamento, devera colar o
adesivo com o texto de adverténcia no seu idioma nacional sobre a
placa de adverténcia.

Nao apontar o raio laser na direcdo de pessoas nem de
animais e nao olhar para o raio laser direto ou reflexivo.
Desta forma podera encandear outras pessoas, causar
acidentes ou danificar o olho.

» Seum raio laser acertar no olho, fechar imediatamente os olhos e
desviar a cabeca do raio laser.

» Nao efetue alteracoes no dispositivo laser.

» Nao use os dculos para laser (acessério) como dculos de protecao. Os
6culos para laser servem para ver melhor o feixe de orientacdo a laser;
mas nao protegem contra radiagao laser.

» Nao use os oculos para laser (acessorio) como éculos de sol ou no
transito. Os dculos para laser nao providenciam uma protecao UV
completa e reduzem a percecao de cores.

» S6 permita que o instrumento de medicao seja consertado por
pessoal especializado e qualificado e s6 com pecas de reposicao
originais. Desta forma é assegurada a seguranca do instrumento de
medicao.

» Nao deixe que criancas usem o instrumento de medicao laser sem
vigilancia. Elas podem encandear sem querer outras pessoas ou elas
mesmas.

» Nao trabalhe com o instrumento de medicao em areas com risco de
explosdo, onde se encontram liquidos, gases ou pé inflamaveis. No
instrumento de medicao podem ser produzidas faiscas, que podem
inflamar pos ou vapores.

» Ao serrar pecas para as quais tenha determinado o angulo com este
instrumento de medicao, respeite sempre impreterivelmente as
instrucées de seguranca e de trabalho da serra utilizada (incluindo as
indicacdes para o posicionamento e aperto da peca). Se nao for
possivel ajustar o0 angulo necessario numa determinada serra ou tipo de
serra, tém de ser aplicados métodos de serrar alternativos. Podem ser
cortados angulos particularmente agudos utilizando um dispositivo de
fixacao conico com uma serra de mesa ou serra circular.

Descricao do produto e do servico
Respeite as figuras na parte da frente do manual de instrugdes.

Utilizacao adequada

O instrumento de medicao destina-se a medir e transferir inclinagoes e
angulos, calcular angulos de meia-esquadria simples e duplos, assim como a
verificar e alinhar planos horizontais e verticais.

O instrumento de medicdo ¢ apropriado para a utilizagdo em interiores e
exteriores.

Este produto é um produto de consumo laser em conformidade com
EN 50689.

Componentes ilustrados

A numeracao dos componentes ilustrados refere-se a apresentacao do
instrumento de medicao na pagina de esquemas.

(1) Braco basculante

(2) Visor para display

(3) Roda de fixagao

(4) Réguade base

(5) Tampa do compartimento da pilha

(6) Travamento da tampa do compartimento da pilha
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(7) Display da medicao de angulos

(8) Display da medicéo de inclinagao

(9) Nivel de bolha para o alinhamento horizontal
(10) Nivel de bolha para o alinhamento vertical
(11) Abertura para saida do raio laser
(12) Placa de adverténcia laser
(13) Numero de série
(14) Tecla de ligar / desligar
(15) Tecla MTR1 para meia-esquadria simples
(16) Tecla MTR2 para meia-esquadria dupla
(17) TeclaHold
(18) Teclade ligar / desligar o laser
(19) Tecla do sinal actstico

(20) Tecla de calibracao / da mudanca das unidades de medida

(21) Prolongamento da régua
(22) Bolsa de protecao

Elementos de indicacao

(a) Indicador H para valor memorizado Hold
(b) Indicagdo da bateria

(c) Indicador para angulo de meia-esquadria vertical BVL
(d) Indicador para dngulo de meia-esquadria horizontal MTR

(e) Indicador para angulo do canto CNR
(f) Indicador para angulo de inclinagdo SPR
(g) Valor da medicao de angulos
(h) Auxiliar de alinhamento para cima
(i) Auxiliar de alinhamento para baixo
(j) Indicador modo laser
(k) Unidade de medida mm/m
(m) Unidade de medida®; %
(n) Valor da medicao da inclinagao
(o) Indicacao para sinal sonoro

Dados técnicos

Nimero de produto 3601 K76 400
Funcéo «<HOLD» °
Modo de operacao «Meia-esquadria simples» °
Modo de operacao «Meia-esquadria dupla» °
Modo de operacao «Medicdo da inclinagao» °
lluminagdo do mostrador °
Calibragao °
Faixa de medicao de angulos 0°...270°
Precisao de medicao do angulo +0,1°
Minima unidade de indicagao 0,1°

Faixa de medicdo de inclinagoes

0-360° (4 x 90°)

Precisao de medicao da inclinagao

- 0°/90° +0,05°
- 1°-89° +0,1°
Raio de acdo do laser” 30m
Laser para precisao de nivelamento vertical +0,5 mm/m
Laser para precisao de nivelamento horizontal +1 mm/m
Distancia da saida do laser - Canto inferior do 30mm
instrumento de medicéo
Temperatura de servico -10°C... +50°C
Temperatura de armazenamento -20°C...+70°C
Altura méx. de utilizacao acima da altura de 2000 m
referéncia
Humidade relativa méx. 90%
Grau de sujidade de acordo comalEC 61010-1 DR
Classe de laser 2
Tipo de laser <1mW, 650 nm
Ce 1
Divergéncia ponto laser 0,6 mrad (angulo
completo)
Pilhas 4 x1,5VLR6 (AA)
Periodo de funcionamento (pilhas de mangano 50 h

alcalino) de aprox.®
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Medidor de angulos e de inclinacoes digital GAM 270 MFL
Dispositivo de desligamento automatico apds 30 min
aprox.

Comprimento da régua 600 mm
Peso conforme EPTA-Procedure 01:2014 1,7kg
Dimensdes (comprimento x largura x altura) 684 x 52 x 60 mm
IP54 (protegido contra pé e projecao de agua) °

A) O raio de agao pode ser reduzido por condigdes ambiente desfavoraveis (por
exemplo radiagdo solar direta).

B) So surge sujidade nao condutora, mas ocasionalmente é esperada uma
condutividade tempordria causada por condensacao.

C) Tempo de autonomia sem laser

Para uma identificagdo inequivoca do seu instrumento de medicao, consulte o nimero
de série (13) na placa de caracteristicas.

Montagem

Colocar / trocar pilhas (ver figura A)

Para a operagao do instrumento de medicdo, é recomendavel utilizar pilhas
de mangano alcalino.

Para abrir a tampa do compartimento das pilhas (5) prima o bloqueio (6) e
abra a tampa. Insira as pilhas.

Tenha atencao a polaridade correta de acordo com a representacao na
tampa do compartimento das pilhas.

Indicacao da bateria

Alindicacdo de pilha (b) mostra sempre o estado atual das pilhas:

Indicacio  Capacidade

g 90-100%

E 60-90%

Q 30-60%

0 10-30%
i 0-10%

Aindicacao de bateria vazia pisca. Desde que esta comeca a
piscar até o instrumento se desligar, podem decorrer ainda
cercade 15-20 min.

Substitua sempre todas as pilhas em simultaneo. Utilize apenas pilhas de

um fabricante e com a mesma capacidade.

» Retire as pilhas do instrumento de medicéo se nao forem utilizadas
durante longos periodos. Em caso de armazenamento prolongado no
instrumento de medicao, as pilhas podem ficar corroidas ou descarregar-
se automaticamente.

» Eimprescindivel desligar o laser antes de trocar a pilha. Um laser
ligado por acidente pode cegar pessoas.

Colocar a extensao do braco

Coloque o prolongamento da régua (21) pela frente sobre a régua
dobravel (1). Deslogue o prolongamento da régua tanto quanto possivel
sobre a articulagao do instrumento de medicao.

Funcionamento

Colocacao em funcionamento

» Proteja o instrumento de medicdo da humidade e da radiacao solar
direta.

» Nao exponha o instrumento de medicao a temperaturas extremas ou
oscilacdes de temperatura. Nao os deixe, p. ex., ficar durante muito
tempo no automavel. No caso de oscilagbes de temperatura maiores,
deixe o instrumento de medicao atingir a temperatura ambiente antes de
o utilizar. No caso de temperaturas ou de oscilagdes de temperatura
extremas é possivel que a precisao do instrumento de medicgdo seja
prejudicada.

» Mantenha as superficies de apoio os lados de encosto do
instrumento de medicao limpos. Proteja o instrumento de medicao
contra golpes e pancadas. Particulas de sujidade ou deformagoes
podem provocar erros de medicao.

» Evite quedas ou embates violentos com o instrumento de medicao.
Apos severas influéncias externas no instrumento de medigao,
recomendamos que se proceda a um controlo de exatidao antes de
prosseguir (ver "Controlo de exatidao e calibragao do instrumento de
medicao", Pagina 50).

Ligar / desligar

» Nao deixe o instrumento de medicao ligado sem vigilancia e desligue
o instrumento de medicéo apos utilizagao. Outras pessoas poderiam
ser cegadas pelo raio laser.

Para ligar o instrumento de medicao prima a tecla de ligar/desligar (14).
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Se o indicador H (a) se acender, ainda esta memorizado um valor da dltima
medicao. Este valor pode ser eliminado pressionando brevemente a tecla
de ligar/desligar (14).

Para desligar o instrumento de medicao, prima novamente a tecla de ligar/
desligar (14).

Se ndo for realizada nenhuma agao durante aprox. 30 min, o instrumento de
medicao desliga-se automaticamente para efeitos de economia das pilhas.

Alinhar com os niveis de bolha de ar

Com o nivel de bolha de ar (9) pode nivelar o instrumento de medicao na
horizontal e na vertical com o nivel de bolha de ar (10).

0O instrumento de medigao também pode ser utilizado como um nivel de
bolha de ar, para o controlo de linhas horizontais ou verticais. Agora devera
colocar o instrumento de medicao sobre a superficie a ser controlada.

Girar aindicacao
Se girar o instrumento de medicdo 180°, a indicagdo também gira
automaticamente, para ser possivel ler melhor o valor indicado.

Modo de operacao "Medicdo padrao”

De cada vez que é ligado, o instrumento de medicao encontra-se no modo
de operagao "Medicao padrao".

No modo de operagdo "Medicao padrao", as medicées de angulos e de
inclinagdes sao executadas simultaneamente.

Medir angulos (ver figuras C-D)

Encoste a régua dobravel (1) e a régua de base (4) as arestas a medir. O
valor de medicao exibido (g) corresponde ao angulo interno w entre a régua
de base e a régua dobravel.

Este valor de medicao é exibido no display (7) até alternar o angulo entre a
régua dobravel (1) e a régua de base (4).

Transferir angulo (ver figura E)

Meca o angulo a ser transferido, colocando as réguas dobravel e de base no
angulo predefinido.

Apertando a roda de fixacao (3), a posicao da régua pode fixar-se
mecanicamente. O valor indicado nao € memorizado.

Encostar o instrumento de medicdo, com a posicao desejada, na pega a ser
trabalhada. Utilize as réguas como guia para aplicar o angulo.

Guardar o valor de medicao

Para guardar (H) do valor de medicao atual (g) prima a tecla de
memorizacao Hold (17).

Para confirmar, o indicador (a) no display. O valor indicado no momento
estd blogueado e ndo se altera sequer quando a régua se move. Quando se
premir novamente a tecla de memorizagao Hold, o indicador (a) ¢ exibido
permanentemente no display. O valor indicado altera-se em fungao do
movimento da régua. O valor anteriormente bloqueado é agora memorizado
em background. Premindo novamente a tecla de memorizagao Hold (17), o
valor memorizado anteriormente é indicado, o indicador (a) pisca.

Para eliminar o valor memorizado, prima brevemente a tecla de ligar /
desligar (14).

Para poder memorizar um novo valor, tem de ser eliminado um valor
memorizado anteriormente. Os valores memorizados nao podem ser
sobrescritos.

0 valor memorizado permanece mesmo quando o instrumento de medicéo é
desligado (manual ou automaticamente). Contudo, € eliminado na troca das
pilhas ou quando as pilhas estiverem vazias.

Medir com o prolongamento da régua (ver figuras G-H)

0O prolongamento da régua (21) permite a medicao de angulos, se a
superficie de encosto for mais curta do que a régua dobravel (1).

Encoste a régua de base (4) e o prolongamento da régua as arestas a medir.
No display € exibido como valor de medicao o angulo w entre a régua de
base e a régua dobravel. O angulo procurado v entre a régua de base e o

prolongamento da régua pode ser calculado da seguinte forma :
v=180"-w
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Modo de operacio "Meia-esquadria simples"

A medicdo "Meia-esquadria simples" serve para calcular o angulo de corte
MTR, quando duas pecas com a mesma meia-esquadria devem formar em
conjunto um qualquer angulo exterior x° inferior a 180° (p. ex. para tramelas
de soalho, colunas de corrimdes ou molduras de quadros).

A medicao "Meia-esquadria simples" é ativada premindo a tecla MTR1 (15).
Para o calculo de MTR é sempre utilizado o valor indicado. Se estiver a ser
indicado um valor memorizado (a indicacao (a) pisca), o calculo é feito com
o valor memorizado, independentemente da posicdo da régua.

Se as pecas tiverem que ser adaptadas a um canto (p. ex. para tramelas de
soalho), meca o angulo do canto x° colocando as réguas dobravel e de base.
Para angulos predefinidos (p. ex. molduras de quadros) abra as réguas
dobravel e de base até ser exibido no display o angulo pretendido.

| |

AN

E calculado o angulo de meia-esquadria horizontal MTR ("Miter Angle":
angulo de meia-esquadria horizontal), com que as duas pecas devem ser
encurtadas. Nestes cortes em meia-esquadria, a lamina de serra fica na
vertical em relacdo a pega (o angulo de meia-esquadria vertical é de 0°).

/}

Prima a teclaMTR1 (15). O angulo de meia-esquadria horizontal calculado
MTR, que tem de ser ajustado na serra de meia-esquadria, assim como o
indicador MTR sao indicados no display.

Prima a tecla MTR1 (15), para voltar do modo de operagao "Meia-esquadria
simples" para 0 modo de operacao "Medi¢do padrao".
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Premindo brevemente a tecla de ligar / desligar (14) também volta para o
modo de operacao "Medicao padrao". Contudo, aqui também serd eliminado
um valor Hold eventualmente memorizado.

Nota: O angulo de meia-esquadria horizontal calculado MTR sé pode ser
adotado para serras de meia-esquadria, na qual a definicao para cortes
verticais é de 0°. Se a definicao para cortes verticais for de 90°, tem de
calcular o dngulo para a serra da seguinte forma:

90° - angulo indicado MTR = angulo a ser definido na serra.

Modo de operacao "Meia-esquadria dupla”

A medicao "Meia-esquadria dupla" ("Compound MTR") serve para calcular
angulos de meia-esquadria horizontais e verticais quando duas pegas com
multiplos angulos (p. ex. tramelas de teto) devem encostar exatamente uma
naoutra.

0 modo de operagao "Meia-esquadria dupla" é ativado premindo a tecla
MTR2 (16). Para o célculo do angulo é sempre utilizado o valor indicado da
posicao da régua. Um valor Hold eventualmente memorizado é eliminado
quanto terminar o modo de operagao "Meia-esquadria dupla”.

Execute os passos de trabalho exatamente pela sequéncia indicada.

1. SPR: guardar o angulo de inclinacéo (Spring Angle)
SPR

y——

%ﬁ

Existem duas opgdes para guardar o angulo de inclinagao:

- Abraarégua dobravel e a régua de base o suficiente para que o angulo de
inclinagdo desejado apareca no display.

- Seoangulo de inclinacéo for desconhecido, meca-o. Para tal devera
colocar a peca a ser trabalhada entre o brago basculante e o braco de
base.

Se nao for possivel a medicao com o instrumento no caso de pecas
especialmente pequenas, utilize meios auxiliares, como p. ex. um
esquadro, e ajuste depois 0 angulo no instrumento de medicao.

Prima a tecla MTR2 (16), para guardar o angulo de inclinagdo medido para a

meia-esquadria dupla. No display aparecem SPR e o angulo atual.

Se ao premir a tecla MTR2 (16) o angulo for superior a 90° ou inferior a

180°, 0 angulo de inclinacdo SPR é convertido automaticamente da seguinte

forma:

SPR = 180° - angulo medido ou ajustado.

2. CNR: guardar o angulo do canto (Corner Angle)

Para medir o angulo do canto, encoste a régua dobravel e a régua de base as
paredes ou, se ja souber qual é 0 angulo do canto, ajuste-o no instrumento
de medicdo.

Prima novamente a tecla MTR2 (16), para guardar o angulo do canto
medido para a meia-esquadria dupla. No display aparecem CNR e o angulo
atual.

3. MTR: determinar o angulo de meia-esquadria horizontal
(Miter Angle)

Prima novamente a tecla MTR2 (16). No display surgem MTR e o dngulo de
meia-esquadria horizontal calculado para a serra de meia-esquadria. A
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rotacao da mesa de serrar é determinada com a ajuda de um angulo de meia-
esquadria horizontal (MTR).

4. BVL: determinar o dngulo de meia-esquadria vertical (Bevel Angle)

Prima novamente a tecla MTR2 (16). No display surgem BVL e o0 angulo de
meia-esquadria vertical calculado para a serra de meia-esquadria.
Ainclinacao do disco de serra é determinada com a ajuda do angulo de
meia-esquadria vertical (BVL).

Os angulos de meia-esquadria horizontais e verticais podem ser novamente
chamados quando necessario, mas desde que a tecla de ligar/desligar (14)
para mudar o modo de operacao nao tenha sido premida. Para chamar o
angulo, prima a tecla MTR2 (16). No display surge MTR e 0 angulo de meia-
esquadria horizontal calculado, premindo novamente a tecla MTR2 (16)
BVL e 0 angulo de meia-esquadria vertical.

Prima a tecla MTR1 (15) por menos do que 1 s, para voltar do modo de
operagao "Meia-esquadria dupla" para o modo de operagao "Medicao
padrao".

Indicacdes sobre o modo de operacéo "Meia-esquadria dupla”

0 angulo de meia-esquadria horizontal calculado MTR s6 pode ser adotado
para serras de meia-esquadria, na qual a definicao para cortes verticais é de
0°. Se a definicao para cortes verticais for de 90°, tem de calcular o angulo
para a serra da seguinte forma:

90° - angulo indicado MTR = angulo a ser definido na serra.

Modo de operaciao Medicao de inclinacdes

Ligar e desligar o laser

Para ligar o raio laser, prima a tecla de ligar / desligar para laser (18).

» Nao apontar o raio de laser na direcao de pessoas nem de animais e
nao olhar no raio laser, nem mesmo de maiores distancias.

Para desligar o raio laser, prima novamente a tecla de ligar / desligar para

laser (18).

» Nao deixe o instrumento de medicao ligado sem vigilancia e desligue
o instrumento de medicéo apos utilizagao. Outras pessoas poderiam
ser cegadas pelo raio laser.

Se o laser nao for utilizado, desligue-o para poupar energia.

Mudar a unidade de medida (ver figura B)

Pode mudar em qualquer altura entre as unidades de medida ", "%" e "mm/
m". Para tal, prima a tecla para a mudanca das unidades de medida (20) as
vezes necessarias até aparecer a unidade de medida pretendida na
indicagdo (k) ou (m). O valor de medicdo atual (n) é convertido
automaticamente.

0 ajuste da unidade de medicdo permanece ao ligar e desligar o instrumento
de medicao.

Ligar e desligar o sinal actistico

Com a tecla do sinal acstico (19) pode ligar e desligar o sinal actstico.
Quando o sinal acustico estd ligado, aparece no display a indicagao para
sinal acustico (0).

0 ajuste do sinal actstico permanece ao ligar e desligar o instrumento de
medicdo.

Indicacdo do valor de medicio e auxiliares e alinhamento (ver figura F)
0 valor de medicao (n) é atualizado cada vez que o instrumento de medicao
€ movido. Apds grandes movimentos do instrumento de medicao, aguarde
que o valor de medicdo ndo se altere mais para o ler.

Em funcao da posicao do instrumento de medicao, o valor de medicéo e a
unidade de medicao sao indicados no display virados em 180°. Desta forma
aindicacao também pode ser lida durante trabalhos sobre a cabega.

O instrumento de medicdo indica no display, através dos auxiliares de
alinhamento (h)/(i), em que direcdo tem de ser inclinado para atingir o
valor-alvo. O valor-alvo nas medi¢des padrao corresponde ao plano
horizontal ou ao plano vertical, na fun¢ao Hold ao valor de medicéo
memorizado.

Quando o valor-alvo € alcangado, as setas da ajuda de alinhamento (h)/(i)
apagam-se e se o sinal acUstico estiver ligado, soa um som continuo.

Medir / transferir inclinacées sem contacto
Com ajuda de um laser é possivel medir e transferir inclinagdes sem
contacto, mesmo a grandes distancias.

» Nao apontar o raio de laser na direcao de pessoas nem de animais e
nao olhar no raio laser, nem mesmo de maiores distancias.
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» Use sempre o centro do ponto laser para as marcagdes. O tamanho do
ponto do raio laser modifica-se com a distancia.

Para medir inclinagdes, alinhe o instrumento de medicao de modo a que o

raio laser acompanhe a area a medir. Para transferir inclinagdes, alinhe o

instrumento de medicao de forma a que a inclinacao desejada seja indicada

como valor de medicao (n) e transfira a inclinagao com o apoio do ponto

laser para a area-alvo.

Nota: Ao transferir inclinagdes com o raio laser deve ser considerado que o

raio laser sai 30 mm acima do canto inferior do instrumento de medicao.

Controlo de exatidao e calibracio do instrumento de medicao

Verificar a precisdo de medicao da inclinacao

Controlar a precisao do instrumento de medicao antes de medigdes criticas,

apds fortes mudancas de temperatura, assim como apos fortes golpes.

Antes da medicao de inclinagdes < 45° a verificagao deve ser feita numa

superficie plana relativamente horizontal, antes da medicdo de inclinagées

> 45° numa superficie plana relativamente vertical.

Ligue o instrumento de medicao e coloque-o sobre a superficie horizontal ou

vertical.

Selecione a unidade de medida ° (ver "Mudar a unidade de medida

(ver figura B)", Pagina 49).

Aguarde 10s e anote o valor de medicao (n) da inclinagéo.

Rode o instrumento de medicao em 180° a volta do eixo vertical. Aguarde

novamente 10 s e anote o segundo valor de medicao (n) da inclinacdo.

» S0 calibre o instrumento de medicéo se a diferenca entre os dois
valores de medicao for superiora 0,1°.

Calibrar o instrumento de medicao na posicao (vertical ou horizontal), na

qual foi verificada a diferenca dos valores de medigéo.

A calibragdo pode apenas ser efetuada com o lado da base.

Calibrar as superficies de apoio horizontais para a medicao da
inclinacéo (ver figural)

A superficie na qual coloca o instrumento de medigdo nao pode divergir
mais do que 5° do plano horizontal. Se a divergéncia for maior, a calibragao
¢ cancelada com aindicagao ---.

@ Ligue o instrumento de medicéo e coloque-o sobre a superficie
horizontal, de modo que o nivel de bolha para o alinhamento
horizontal (9) aponte para cima e o display (7) esteja dirigido para
si. Espere 10s.

@ Depois pressione durante aprox. 2 s a tecla de calibragao
UnitsCal (20), até aparecer brevemente CAL1 no display. A seguir,
o valor de medicao (n) pisca no display.

® Rode o instrumento de medi¢cao em 180° a volta do eixo vertical, de
modo que o nivel de bolha de ar para o alinhamento horizontal (9)
continue a apontar para cima, mas o display (7) encontre-se no
lado oposto a si. Espere 10's.

@) Depois prima novamente a tecla de calibragao UnitsCal (20). No
display é indicado brevemente CAL2. Em seguida aparece o valor
de medicéo (n) (ndo mais a piscar) no display. O instrumento de
medicao estd agora calibrado de novo para esta superficie de
apoio.

Nota: Se no passo @, o instrumento de medigdo nao for rodado a volta do

eixo representado na figura, a calibragao nao pode ser concluida.

Calibrar as superficies de apoio verticais para a medicao da inclinacao
(ver figuraJ)

A superficie na qual coloca o instrumento de medicao nao pode divergir
mais do que 5° do plano vertical. Se a divergéncia for maior, a calibracao é
cancelada com a indicagdo ---.

0] Ligue o instrumento de medicdo e coloque-o sobre a superficie
vertical, de modo que o nivel de bolha para o alinhamento
vertical (10) aponte para cima e o display (7) esteja dirigido para
si. Espere 10s.

@) Depois pressione durante aprox. 2 s a tecla de calibracao
UnitsCal (20), até aparecer brevemente CAL1 no display. A seguir,
o valor de medicao (n) pisca no display.

® Rode o instrumento de medi¢ao em 180° a volta do eixo horizontal,
de modo que o nivel de bolha de ar para o alinhamento vertical (10)
aponte para cima e o display (7) encontre-se no lado oposto a si.
Espere 10s.

@) Depois prima novamente a tecla de calibragao UnitsCal (20). No
display ¢é indicado brevemente CAL2. Em seguida aparece o valor
de medicao (n) (ndo mais a piscar) no display. O instrumento de
medicao esta agora calibrado de novo para esta superficie de
apoio.

Nota: Se no passo ®, o instrumento de medi¢do néo for rodado a volta do

eixo representado na figura, a calibragao nao pode ser concluida.
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Manutencao e assisténcia técnica

Manutencao e limpeza

Manter o instrumento de medicao sempre limpo.

Nao mergulhar o instrumento de medicao na agua ou em outros liquidos.
Limpar sujidades com um pano himido e macio. Nao utilize detergentes ou
solventes.

Limpe particularmente as dreas na abertura de saida do laser com
regularidade e certifique-se de que nao existem fiapos.

Se o instrumento de medicdo for exposto durante muito tempo a chuva,
poderao ocorrer problemas de funcionamento. O instrumento de medicao
esta pronto para funcionar, assim que estiver completamente seco. Nao é
necessario calibrar.

Armazene e transporte o instrumento de medi¢do apenas na bolsa de
protecdo (22).

Em caso de reparacdo, envie o instrumento de medigdo na bolsa de
protecdo (22).

Servico pos-venda e aconselhamento

0 servico pds-venda responde as suas perguntas a respeito de servicos de
reparacao e de manutencao do seu produto, assim como das pegas
sobressalentes. Desenhos explodidos e informagdes acerca das pecas
sobressalentes também em: www.bosch-pt.com

A nossa equipa de consultores Bosch esclarece com prazer todas as suas
duvidas a respeito dos nossos produtos e acessorios.

Indique para todas as questoes e encomendas de pegas sobressalentes a
referéncia de 10 digitos de acordo com a placa de carateristicas do produto.

Brasil

Robert Bosch Ltda. - Divisao de Ferramentas Elétricas
Rodovia Anhanguera, Km 98 - Parque Via Norte
13065-900,CP 1195

Campinas, Sao Paulo

Tel.: 0800 7045 446

www.bosch.com.br/contato

Portugal

Robert Bosch LDA

Avenida Infante D. Henrique

Lotes 2E - 3E

1800 Lisboa

Para efetuar o seu pedido online de pecas entre na pagina
www.ferramentasbosch.com.

Tel.: 21 8500000

Fax: 218511096

Encontra outros enderecos da assisténcia técnica em:
www.bosch-pt.com/serviceaddresses

Eliminacdo

Os instrumentos de medicdo, acessorios e embalagens devem ser enviados
auma reciclagem ecoldgica de matéria-prima.

ﬁ Nao deite o instrumento de medicao e as pilhas no lixo doméstico!

Apenas para paises da UE:

Conforme a Diretiva Europeia 2012/19/UE relativa aos residuos de
equipamentos elétricos e eletrénicos e a sua implementacao na legislagao
nacional, é necessario recolher separadamente os instrumentos de medicdo
que ja nao sao usados e, de acordo com a Diretiva Europeia 2006/66/CE, as
baterias/pilhas defeituosas e encaminhé-los para uma reciclagem ecoldgica.
No caso de uma eliminacdo incorreta, os aparelhos elétricos e eletrénicos
antigos podem ter efeitos nocivos no ambiente e na saida humada devido a
possivel presenca de substancias perigosas.

Italiano

Avvertenze di sicurezza

Leggere e osservare tutte le avvertenze e le istruzioni,
per lavorare con lo strumento di misura in modo sicuro e
senza pericoli. Se lo strumento di misura non viene uti-
lizzato conformemente alle presenti istruzioni, cié puo
pregiudicare i dispositivi di protezione integrati nello
strumento stesso. Non rendere mai illeggibili le targhette di avvertenza
applicate sullo strumento di misura. CONSERVARE CON CURA LE PRE-
SENTI ISTRUZIONI E CONSEGNARLE INSIEME ALLO STRUMENTO DI MI-
SURA IN CASO DI CESSIONE A TERZI.
» Prudenza - Qualora vengano utilizzati dispositivi di comando o rego-
lazione diversi da quelli qui indicati o vengano eseguite procedure di-
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verse, sussiste la possibilita di una pericolosa esposizione alle radia-
zioni.

» Lo strumento di misura viene fornito con una targhetta laser di avver-
timento (contrassegnata nella figura in cui & rappresentato lo stru-
mento di misura).

» Seil testo della targhetta laser di pericolo é in una lingua straniera,
prima della messa in funzione iniziale incollare I’etichetta fornita in
dotazione, con il testo nella propria lingua.

Non dirigere mai il raggio laser verso persone oppure
animali e non guardare il raggio laser né diretto, né ri-
flesso. Il raggio laser potrebbe abbagliare le persone, pro-
vocare incidenti o danneggiare gli occhi.

» Se unraggio laser dovesse colpire un occhio, chiudere subito gli oc-
chi e distogliere immediatamente la testa dal raggio.

» Non apportare alcuna modifica al dispositivo laser.

» Non utilizzare gli occhiali per raggio laser (accessorio) come occhiali
protettivi. Gli occhiali per raggio laser rendono meglio visibile stesso, ma
non proteggono dalla radiazione laser.

» Non utilizzare gli occhiali per raggio laser (accessorio) come occhiali
da sole o nel traffico stradale. Gli occhiali per raggio laser non offrono
una protezione UV completa e riducono la percezione dei colori.

» Far riparare lo strumento di misura solamente da personale tecnico
specializzato e soltanto utilizzando pezzi di ricambio originali. In tale
maniera potra essere salvaguardata la sicurezza dello strumento di misu-
ra.

» Evitare che i bambini utilizzino lo strumento di misura laser senza la
necessaria sorveglianza. Potrebbero involontariamente abbagliare altre
persone o loro stessi.

» Non lavorare con lo strumento di misura in ambienti a rischio di
esplosione in cui siano presenti liquidi, gas o polveri infiammabili.
Nello strumento di misura possono prodursi scintille che incendiano la
polvere o vapori.

» Per il taglio di pezzi per i quali si sia rilevato I'angolo con questo stru-
mento di misura, attenersi sempre strettamente alle avvertenze di si-
curezza ed operative della sega utilizzata (incluse le avvertenze di
posizionamento e serraggio del pezzo in lavorazione). Se per un de-
terminato tipo o modello di sega non & possibile impostare gli angoli ne-
cessari, andranno utilizzati metodi di taglio alternativi. Per tagliare angoli
particolarmente acuti, si potra utilizzare una sega da banco o una sega
circolare, abbinando un dispositivo di serraggio conico.

Descrizione del prodotto e dei servizi forniti
Si prega di osservare le immagini nella prima parte delle istruzioni per l'uso.

Utilizzo conforme

Lo strumento di misura & destinato alla misurazione e al trasferimento di in-
clinazioni ed angoli, al calcolo di angoli obliqui semplici e doppi ed al control-
lo e allineamento di linee orizzontali e verticali.

Lo strumento di misura & adatto per I'impiego in ambienti interni ed all'ester-
no.

Questo & un prodotto laser di consumo conforme a EN 50689.

Componenti illustrati

La numerazione dei componenti si riferisce all'illustrazione dello strumento
di misura che si trova sulla pagina con la rappresentazione grafica.

(1) Braccio mobile
(2) Finestrella di controllo per display
(3) Rotelladiarresto
(4) Braccio di base
(5) Coperchio vano batterie
(6) Bloccaggio del coperchio vano batterie
(7) Display misurazione angolo
(8) Display misurazione inclinazione
(9) Livella per allineamento in orizzontale
(10) Livella per allineamento in verticale
(11) Uscita del raggio laser
(12) Targhetta di pericolo raggio laser
(13) Numero di serie
(14) Tasto di accensione/spegnimento
(15) Tasto MTR1 per angolo obliquo semplice
(16) Tasto MTR2 per angolo obliquo doppio
(17) Tasto Hold
(18) Tasto di accensione/spegnimento laser
(19) Tasto segnale acustico
(20) Tasto calibrazione/commutazione unita di misura
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(21) Prolunga del braccio
(22) Custodia protettiva

Elementi di visualizzazione
(a) Indicatore H del valore memorizzato Hold
(b) Indicatore batteria
(c) Indicatore di angolo obliquo verticale BVL
(d) Indicatore di angolo obliquo orizzontale MTR
(e) Indicatore di angolo al vertice CNR
(f) Indicatore diangolo d’inclinazione SPR
(g) Valore di misurazione Misurazione dell'angolo
(h) Assistenza per allineamento verso 'alto
(i) Assistenza per allineamento verso il basso
(i) Indicatore modalita laser
(k) Unitadi misuramm/m
(m) Unita di misura®; %
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(n) Valore di misurazione Misurazione dell'inclinazione

(o) Indicazione cicalino

Dati tecnici

Codice prodotto 3601 K76 400
Funzione «<HOLD» °
Modalita di azionamento "Taglio smussato sem- °
plice"

Modalita di azionamento "Taglio smussato dop- °
pio"

Modalita operativa «Misurazione dell'inclinazio- °
ne»

llluminazione del display °
Calibratura °
Range di misurazione Misurazione angolo 0°...270°
Precisione di misura, angolo +0,1°
Unita di visualizzazione minima 0,1°

Range di misurazione Misurazione dell'inclina-
zione

0-360° (4 x 90°)

Precisione di misurazione Misurazione dell'inclinazione

- 0°/90° +0,05°
- 1°-89° +0,1°
Raggio d’azione laser” 30m
Precisione di livellamento in verticale raggio la- +0,5 mm/m
ser

Precisione di livellamento in orizzontale raggio +1 mm/m
laser

Distanza uscita laser - bordo inferiore dello stru- 30 mm
mento di misura

Temperatura di esercizio -10°C... +50°C
Temperatura di magazzinaggio -20°C...+70°C
Altitudine d'impiego max. sul livello del mare 2000 m
Umidita atmosferica relativa max. 90%
Grado di contaminazione secondo [EC 61010-1 8!
Classe laser 2
Tipo di laser <1mW, 650 nm
Ce 1
Divergenza punto laser 0,6 mrad (angolo giro)
Batterie 4 x1,5VLR6 (AA)

Autonomia (batterie alcaline al manganese) ca. 50h
Spegnimento automatico dopo circa. 30 min
Lunghezza del braccio 600 mm
Peso secondo EPTA-Procedure 01:2014 1,7kg
Dimensioni (lunghezza = larghezza = altezza) 684 x 52 x 60 mm
IP54 (protezione contro la polvere e gli schizzi °

d’'acqua)

A) Incaso di condizioni ambientali sfavorevoli (ad es. irradiazione solare diretta), il

raggio d’'azione potra risultare ridotto.

B) Presenza esclusivamente di contaminazioni non conduttive, ma che, in alcune oc-

casioni, possono essere rese temporaneamente conduttive dalla condensa.

C) Duratadella carica senza laser
Per un’identificazione univoca dello strumento di misura, consultare il numero di serie
(13) riportato sulla targhetta identificativa.
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Montaggio

Introduzione/sostituzione delle pile (vedere Fig. A)
Per limpiego dello strumento di misura si raccomanda di utilizzare pile alca-
line al manganese.

Per aprire il coperchio del vano batterie (5) esercitare pressione sul
bloccaggio (6) e quindi sollevare il coperchio stesso. Introdurre le batterie.

In questa fase, prestare attenzione alla corretta polarita, riportata sul coper-
chio vano batterie.

Indicazione batteria

Lindicazione batteria (b) mostra sempre lo stato attuale delle batterie:
Display Capacita

E 90-100 %
A 60-90%
ld 30-60%
0 10-30%

0-10%

L'indicazione batteria esausta lampeggia. Fra l'inizio del lampeg-

giamento e lo spegnimento saranno ancora disponibili circa

15-20 minuti per misurare.

Sostituire sempre tutte le pile contemporaneamente. Utilizzare esclusiva-

mente pile dello stesso produttore e con la stessa capacita.

» Se lo strumento di misura non viene impiegato per lunghi periodi, ri-
muovere le pile dallo strumento stesso. Qualora le batterie rimangano
per lungo tempo all'interno dello strumento di misura si possono verifica-
re fenomeni di corrosione e di autoscaricamento.

» Prima di sostituire le batterie spegnere assolutamente il laser. Un la-
ser inserito accidentalmente puo accecare le persone.

Applicazione della prolunga del braccio

Spingere la prolunga del braccio (21) dalla parte anteriore sul braccio
mobile (1). Spingere la prolunga del braccio il pit possibile sullo snodo dello
strumento di misura.

Utilizzo

Messa in funzione

» Proteggere lo strumento di misura da liquidi e dall’esposizione diret-
ta ai raggi solari.

» Non esporre lo strumento di misura a temperature o ad oscillazioni
termiche estreme. Ad esempio, evitare di lasciarlo per lungo tempo
allinterno dell'auto. In caso di forti oscillazioni di temperatura, lasciare
che lo strumento di misura raggiunga la normale temperatura prima di
metterlo in funzione. Temperature oppure shalzi di temperatura estremi
possono pregiudicare la precisione dello strumento di misura.

» Mantenere puliti le superfici di appoggio e i bordi di appoggio dello
strumento di misura. Proteggere lo strumento di misura da impatti
ed urti. Particelle di sporco o deformazioni possono provocare errori di
misurazione.

» Evitare di urtare violentemente o di far cadere lo strumento di misu-
ra. Qualora lo strumento di misura abbia subito forti influssi esterni, pri-
ma di riprendere il lavoro dev'essere sempre effettuata una verifica della
precisione(vedi «Controllo della precisione e calibrazione dello strumento
di misura», Pagina 58).

Accensione/spegnimento

» Non lasciare incustodito lo strumento di misura quando é acceso e
spegnerlo sempre dopo I'uso. Altre persone potrebbero essere abba-
gliate dal raggio laser.

Per accendere |o strumento di misura, premere il tasto di accensione/spe-

gnimento (14).

Se l'indicatore H (a) si accende, cio significa che & ancora memorizzato un

valore dell’ultima misurazione. Questo valore puo essere cancellato median-

te una breve pressione del tasto di accensione/spegnimento (14).

Per spegnere lo strumento di misura, premere il tasto di accensione/spegni-

mento (14).

Se per circa 30 min non verra eseguita alcuna azione, lo strumento di misura

si spegnera automaticamente, per salvaguardare le pile.

Allineamento con le livelle

Lalivella (9) consente di allineare lo strumento di misura in orizzontale; la

livella (10) consente di allinearlo in verticale.

Lo strumento di misura & anche utilizzabile come livella a bolla, per la verifica
dilinee orizzontali o verticali. A tale scopo, applicare lo strumento di misura
sulla superficie da controllare.

Rotazione del display

Se lo strumento di misura viene ruotato di 180°, anche il display si ruotera
automaticamente, per rendere meglio leggibile il valore visualizzato.

160992A8LL[(28.03.2023) Bosch Power Tools



Italiano | 55

Modalita «<Misurazione standard»

Dopo ogni accensione, lo strumento di misura si trovera in modalita «Misura-
zione standard».

In modalita «Misurazione standard» vengono eseguite contemporaneamente
la misurazione dell'angolo e dell'inclinazione.

Misurazione dell’angolo (vedere Figg. C-D)

Accostare, o applicare, a piena superficie il braccio mobile (1) ed il braccio
di base (4) sui bordi da misurare. Il valore di misurazione visualizzato (g)
corrispondera all'angolo interno w fra il braccio di base ed il braccio mobile.
Tale valore di misurazione verra visualizzato sul display (7) fino a quando
I'angolo fra il braccio mobile (1) ed il braccio di base (4) non verra modifica-
to.

Trasferimento dell’angolo (vedere Fig. E)

Misurare I'angolo da trasferire, applicando il braccio mobile ed il braccio di
base all'angolo preimpostato.

Serrando la rotella di arresto (3) & possibile fissare meccanicamente la posi-
zione del braccio. Il valore visualizzato non verra memorizzato.

Accostare lo strumento di misura al pezzo in lavorazione, nella posizione de-
siderata. Utilizzare il braccio come dima per riportare I'angolo.

Memorizzazione del valore di misurazione

Per memorizzare (H) il valore di misurazione attuale (g) premere il tasto di
memorizzazione Hold (17).

A conferma l'indicatore (a) lampeggera nel display. Il valore momentanea-
mente visualizzato & congelato e non cambiera neanche in caso di sposta-
mento del braccio. Premendo nuovamente il tasto di memorizzazione Hold,
lindicatore (a) verra visualizzato permanentemente sul display. Il valore vi-
sualizzato variera in base allo spostamento del braccio; il valore fissato in
precedenza sara ora memorizzato in background. Con un’ulteriore pressione
del tasto di memorizzazione Hold (17) verra visualizzato il valore memoriz-
zato in precedenza e l'indicatore (a) lampeggera.

Per cancellare il valore memorizzato, premere brevemente il tasto di accen-
sione/spegnimento (14).

Per poter memorizzare un nuovo valore, occorrera cancellarne uno memo-
rizzato in precedenza. | valori memorizzati non possono essere sovrascritti.
I valore memorizzato rimane anche in caso di spegnimento dello strumento
di misura (manuale o automatico). Lo stesso viene tuttavia cancellato in ca-
so di cambio delle batterie e con batterie scariche.

Misurazione con prolunga del braccio (vedere Fig. G-H)

La prolunga del braccio (21) consente la misurazione angolo, qualora la su-
perficie di appoggio sia di minore lunghezza rispetto al braccio mobile (1).
Accostare o applicare, a piena superficie, il braccio di base (4) e la prolunga
del braccio sui bordi da misurare.

Sul display, verra visualizzato come valore di misurazione 'angolo w fra il
braccio di base ed il braccio mobile. L’angolo desiderato v tra il braccio di
base e la prolunga del braccio si potra calcolare come di seguito specificato:
v=180°-w

Modalita operativa «Angolo obliquo semplice»

La misurazione «Angolo obliquo semplice» & destinata al calcolo dell'angolo
di taglio MTR, dallo stesso angolo obliquo debbano formare un qualsiasi an-
golo esterno x° minore di 180° (ad es. per listoni da pavimento, montanti da
ringhiere per scale o cornici per quadri).

La misurazione «Angolo obliquo semplice» viene attivata con la pressione
del tasto MTR1 (15). Per il calcolo di MTR verra sempre utilizzato il valore
visualizzato. Se al momento viene visualizzato un valore memorizzato
(indicazione (a) lampeggiante), il calcolo verra eseguito con il valore memo-
rizzato, indipendentemente dalla posizione del braccio.
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xo

Se i pezzi in lavorazione dovranno inserirsi in un angolo (ad es. per listoni da
pavimento), andra misurato I'angolo al vertice x°, accostando il braccio mo-
bile ed il braccio di base. Per angoli predefiniti (ad es. cornici per quadri),
aprire il braccio mobile ed il braccio di base sino a visualizzare sul display
I'angolo desiderato.

9

Andra calcolato I'angolo obliquo orizzontale MTR («Miter Angle») del cui va-
lore andranno accorciati i due pezzi in lavorazione. Con questo tipo di tagli
obliqui, la lama si trovera in posizione verticale rispetto al pezzo in lavorazio-
ne (I'angolo obliquo verticale sara di 0°).

Premere il tasto MTR1 (15). L'angolo obliquo orizzontale calcolato MTR, da
impostare sulla troncatrice, e 'indicatore MTR verranno visualizzati sul di-
splay.

Premere il tasto MTR1 (15), per tornare dalla modalita «Angolo obliquo
semplice» alla modalita «Misurazione standard».

Con una breve pressione del tasto di accensione/spegnimento (14) & possi-
bile tornare alla modalita «<Misurazione standardy. Tuttavia, in quest'ultimo
caso, un valore Hold eventualmente memorizzato verra cancellato.
Avvertenza: L'angolo obliquo orizzontale calcolato MTR si potra acquisire
soltanto su troncatrici la cui impostazione per tagli verticali sia di 0°. Se I'im-
postazione per tagli verticali & di 90°, I'angolo per la sega dovra essere calco-
lato come segue:

90° - angolo visualizzato MTR = angolo da impostare sulla sega.

Modalita operativa «Angolo obliquo doppio»

La misurazione «Angolo obliquo doppio» («Compound MTR») & destinata al
calcolo di angoli obliqui orizzontali e verticali, qualora due pezzi in lavorazio-
ne dagli angoli multipli (ad es. listoni da soffitto) debbano combaciare esat-
tamente.

La modalita operativa «Angolo obliquo doppio» viene attivata con la pressio-
ne del tasto MTR2 (16). Per il calcolo dell'angolo verra sempre utilizzato il
valore visualizzato delle posizioni del braccio. Un valore Hold eventualmente
memorizzato verra cancellato quando la modalita «Angolo obliquo doppio»
verra terminata.

Eseguire le fasi operative esattamente nella sequenza indicata.
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1. SPR: memorizzazione dell’angolo d’inclinazione (Spring Angle)

K&% sprzé)j

L’angolo d’inclinazione si pud memorizzare nei seguenti modi:

- Aprire il braccio mobile ed il braccio di base fino a visualizzare sul display
I'angolo d'inclinazione desiderato.

- Qualora I'angolo d'inclinazione non sia noto, misurarlo. A tale scopo, posi-
zionare il pezzo in lavorazione da misurare fra il braccio mobile ed il brac-
cio di base.

Qualora i pezzi in lavorazione siano cosi minuti da non poter essere misu-
rati con lo strumento di misura, utilizzare ausili, come ad es. una squadra
mobile, ed impostare I'angolo sullo strumento di misura.

Premere il tasto MTR2 (16) per memorizzare 'angolo d'inclinazione misura-

to per I'angolo obliquo doppio. Sul display compariranno la scritta SPR e

I'angolo attuale.

Se con la pressione del tasto MTR2 (16) il valore dell'angolo & superiore a

90°, tuttavia minore di 180°, allora I'angolo di inclinazione SPR verra calco-

lato automaticamente come di seguito specificato:

SPR = 180° - angolo misurato o impostato.

2. CNR: memorizzazione dell’angolo al vertice (Corner Angle)

Per misurare I'angolo al vertice, accostare a piena superficie il braccio mobi-
le ed il braccio di base alle pareti, oppure impostare un angolo al vertice noto
sullo strumento di misura.

Premere nuovamente il tasto MTR2 (16) per memorizzare I'angolo al vertice
misurato per I'angolo obliquo doppio. Sul display compariranno la scritta
CNR e 'angolo attuale.

3. MTR: rilevamento dell’angolo obliquo orizzontale (Miter Angle)

Premere nuovamente il tasto MTR2 (16). Sul display compariranno MTR e
I'angolo obliquo orizzontale calcolato per la troncatrice. La rotazione del
banco sega viene definita mediante 'angolo obliquo orizzontale (MTR).

4. BVL: rilevamento dell’angolo obliquo verticale (Bevel Angle)

Premere nuovamente il tasto MTR2 (16). Sul display compariranno BVL e
I'angolo obliquo verticale calcolato per la troncatrice.

L’inclinazione della lama della sega viene definita con ausilio dell'angolo
obliquo verticale (BVL).

All'occorrenza é possibile richiamare nuovamente 'angolo obliquo orizzonta-
le e 'angolo verticale, ma solamente finché il tasto di accensione/
spegnimento (14) non viene premuto per cambiare la modalita operativa.
Per richiamare 'angolo premere il tasto MTR2 (16). Nel display vengono vi-
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sualizzati MTR e I'angolo obliquo orizzontale calcolato, dopo un’ulteriore
pressione del tasto MTR2 (16) BVL e I'angolo obliquo verticale.

Premere il tasto MTR1 (15) per meno di 1 s, per tornare dalla modalita ope-
rativa «Angolo obliquo doppio» alla modalita «<Misurazione standard».

Avvertenze per la modalita «Angolo obliquo doppio»

L"angolo obliquo orizzontale calcolato MTR si potra acquisire soltanto su
troncatrici la cui impostazione per tagli verticali sia di 0°. Se l'impostazione
per tagli verticali & di 90°, I'angolo per la sega dovra essere calcolato come
segue:

90° - angolo visualizzato MTR = angolo da impostare sulla sega.

Modalita Misurazione dell’inclinazione

Accensione/spegnimento del laser

Per accendere il raggio laser premere il tasto di accensione/spegnimento

peril laser (18).

» Non dirigere mai il raggio laser su persone oppure su animali e non ri-
volgere lo sguardo in direzione del raggio laser stesso, neanche da
grande distanza.

Per spegnere il raggio laser premere il tasto di accensione/spegnimento per

il laser (18).

» Non lasciare incustodito lo strumento di misura quando & acceso e
spegnerlo sempre dopo I'uso. Altre persone potrebbero essere abba-
gliate dal raggio laser.

Se il laser non viene utilizzato, togliere I'alimentazione per risparmiare elet-

tricita.

Commutazione dell’unita di misura (vedere Fig. B)

E possibile commutare in qualsiasi momento tra le unita di misura «©», «%» e

«mm/m». Premere quindi ripetutamente il tasto per la commutazione

dell’unita di misura (20) finché l'unita di misura desiderata non viene visua-

lizzata nel display (k) oppure compare (m). Il valore misurato attuale (n) vie-
ne automaticamente convertito nella nuova unita di misura.

L'impostazione dell'unita di misura resta anche quando si spegne e si riac-

cende lo strumento di misura.

Attivazione/disattivazione del segnale acustico

Il tasto Segnale acustico (19) consente di attivare o disattivare il segnale
acustico. Con il segnale acustico inserito viene visualizzata nel display 'indi-
cazione per segnale acustico (o).

L’impostazione del segnale acustico resta attiva anche quando si spegne e si
riaccende lo strumento di misura.

Indicazione del valore misurato e ausili di allineamento (vedere Fig. F)
Il valore misurato (n) viene aggiornato ad ogni spostamento dello strumento
dimisura. In caso di maggiori spostamenti dello strumento di misura, prima
dirilevare il valore misurato, attendere fino a quando questo non cambia
pit.

In base alla posizione dello strumento di misura, nel display vengono visua-
lizzati valore misurato e unita di misura ruotati di 180°. In questo modo &
possibile rilevare i valori visualizzati anche in caso di lavori sopra testa.
Mediante gli ausili di allineamento (h)/(i) lo strumento di misura indica sul
display la direzione in cui deve essere inclinato per ottenere il valore target.
Il valore target nelle misurazioni standard & costituito dalla linea orizzontale
e/o verticale, nella funzione Hold il valore di misurazione memorizzato.

Se viene raggiunto il valore target, si spengono le frecce degli ausili di
allineamento (h)/(i) e con il segnale acustico attivo viene emesso un suono
continuo.

Misurazione/trasferimento di inclinazioni senza contatto

Con l'ausilio del laser & possibile misurare e trasferire inclinazioni senza con-

tatto anche in caso di grandi distanze.

» Non dirigere mai il raggio laser su persone oppure su animali e non ri-
volgere lo sguardo in direzione del raggio laser stesso, neanche da
grande distanza.

» Utilizzare sempre solo il centro del punto laser per contrassegnare.
La grandezza del punto laser cambia con la distanza.

Per misurare inclinazioni, orientare lo strumento di misura in modo che il

raggio laser sia proiettato lungo la superficie da misurare. Per trasferire in-

clinazioni, orientare lo strumento di misura in modo che l'inclinazione desi-
derata venga visualizzata come valore di misurazione (n) e trasferire I'incli-
nazione sulla superficie target mediante il punto laser.

Avvertenza: in fase di trasferimento delle inclinazioni mediante laser, tene-

re conto che il laser viene proiettato 30 mm sopra il bordo inferiore dello

strumento di misura.

Controllo della precisione e calibrazione dello strumento di
misura

Controllo della precisione di misurazione e misurazione
dell’inclinazione

Controllare la precisione dello strumento di misura prima di misurazioni cri-
tiche, dopo forti variazioni di temperatura e dopo forti urti.
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Prima di misurare inclinazioni < 45° dev'essere eseguito un controllo su di

una superficie piana, approssimativamente orizzontale, prima di misurare

inclinazioni > 45° su di una superficie piana, approssimativamente verticale.

Accendere lo strumento di misura e posizionarlo sulla superficie orizzontale

o sulla superficie verticale.

Selezionare 'unita di misura ° (vedi «Commutazione dell’unita di misura

(vedere Fig. B)», Pagina 58).

Attendere 10 s e annotare il valore misurato (n) della misurazione dell'incli-

nazione.

Ruotare lo strumento di misura di 180° attorno all'asse verticale. Attendere

nuovamente 10 s e annotare il secondo valore misurato (n) della misurazio-

ne dell'inclinazione.

» Calibrare lo strumento di misura solamente se la differenza tra i due
valori misurati risulta superiore a 0,1°.

Calibrare lo strumento di misura nella stessa posizione (verticale oppure in

posizione orizzontale) in cui & stata riscontrata la differenza dei valori di mi-

surazione.

La calibrazione puo essere eseguita soltanto con il lato inferiore.

Calibrazione delle superfici di appoggio orizzontali per la misurazione
dellinclinazione (vedere Fig. 1)

La superficie su cui appoggiare lo strumento di misura non deve scostarsi
pit di 5° in riferimento alla linea orizzontale. Se lo scostamento risulta mag-
giore, la calibrazione viene interrotta con l'indicazione ---.

@ Accendere lo strumento di misura e posizionarlo sulla superficie
orizzontale in modo che la livella per I'allineamento in
orizzontale (9) sia rivolta verso I'alto ed il display (7) sia rivolto ver-
so l'utilizzatore. Attendere 10s.

@ Premere quindi per circa 2 s il tasto di calibrazione UnitsCal (20),
finché nel display non viene visualizzato brevemente CAL1. Succes-
sivamente il valore di misurazione (n) lampeggia nel display.

® Ruotare lo strumento di misura di 180° attorno all'asse verticale, in
modo che la livella per I'allineamento in orizzontale (9) resti rivolta
in alto, ma che il display (7) si trovi sul lato opposto a quello dell’uti-
lizzatore. Attendere 10 s.

@ A questo punto premere nuovamente il tasto di calibrazione
UnitsCal (20). Sul display verra brevemente visualizzata la dicitura
CAL2. Successivamente, sul display comparira il valore di
misurazione (n) (non piti lampeggiante). Ora, lo strumento di misu-
ra sara nuovamente calibrato per questa superficie di appoggio.

Avvertenza:se nella fase ® lo strumento di misura non verra ruotato attorno

allasse illustrato in figura, non sara possibile concludere la calibrazione.

Calibrazione delle superfici di appoggio verticali per la misurazione
dellinclinazione (vedere Fig. J)

La superficie su cui appoggiare lo strumento di misura non deve scostarsi
pitdi 5°in riferimento alla linea verticale. Se lo scostamento risulta maggio-
re, la calibrazione viene interrotta con l'indicazione ---.

@ Accendere lo strumento di misura e posizionarlo sulla superficie
verticale in modo che la livella per I'allineamento in verticale (10)
sia rivolta verso I'alto ed il display (7) sia rivolto verso I'utilizzatore.
Attendere 10's.

@) Premere quindi per circa 2 s il tasto di calibrazione UnitsCal (20),

finché nel display non viene visualizzato brevemente CAL1. Succes-
sivamente il valore di misurazione (n) lampeggia nel display.

® Ruotare lo strumento di misura di 180° attorno all'asse orizzontale,
in modo che la livella per I'allineamento in verticale (10) sia rivolta
verso il basso, ma che il display (7) si trovi sul lato opposto a quello
dell'utilizzatore. Attendere 10s.

@ A questo punto premere nuovamente il tasto di calibrazione
UnitsCal (20). Sul display verra brevemente visualizzata la dicitura
CAL2. Successivamente, sul display comparira il valore di
misurazione (n) (non pili lampeggiante). Ora, lo strumento di misu-
ra sara nuovamente calibrato per questa superficie di appoggio.

Avvertenza:se nella fase @ lo strumento di misura non verra ruotato attorno

all'asse illustrato in figura, non sara possibile concludere la calibrazione.

Manutenzione ed assistenza

Manutenzione e pulizia

Avere cura di tenere lo strumento di misura sempre pulito.

Non immergere in alcun caso lo strumento di misura in acqua, né in alcun al-
tro liquido.

Pulire eventuali impurita utilizzando un panno morbido inumidito. Non utiliz-
zare detergenti, né solventi.

Pulire regolarmente specialmente le superfici dell'uscita del raggio laser pre-
stando particolare attenzione alla presenza di peluria.

Se lo strumento di misura verra esposto alla pioggia per lungo tempo, cio po-
tra comprometterne il funzionamento. Una volta asciugato completamente,
lo strumento di misura sara comungue nuovamente pronto all'uso senza limi-
tazioni. Non occorrera eseguirne la calibrazione.
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Conservare e trasportare lo strumento di misura esclusivamente nell'apposi-
ta custodia protettiva (22).

In caso di riparazione, inviare lo strumento di misura all'interno della custo-
dia protettiva (22).

Servizio di assistenza e consulenza tecnica

Il servizio di assistenza risponde alle Vostre domande relative alla riparazio-
ne e alla manutenzione del Vostro prodotto nonché concernenti i pezzi di ri-
cambio. Disegni in vista esplosa e informazioni relative ai pezzi di ricambio
sono consultabili anche sul sito www.bosch-pt.com

Il team di consulenza tecnica Bosch sara lieto di rispondere alle Vostre do-
mande in merito ai nostri prodotti e accessori.

In caso di richieste o di ordinazione di pezzi di ricambio, comunicare sempre
il codice prodotto a 10 cifre riportato sulla targhetta di fabbricazione
dell’elettroutensile.

Italia
Tel.: (02) 3696 2314
E-Mail: pt.hotlinebosch@it.bosch.com

Per ulteriori indirizzi del servizio assistenza consultare:
www.bosch-pt.com/serviceaddresses

Smaltimento

Strumenti di misura, accessori e confezioni non pit utilizzabili andranno av-
viati ad un riciclaggio rispettoso dellambiente.

‘ﬁ Non gettare gli strumenti di misura, né le pile, nei rifiuti domestici.

Solo per i Paesi UE:

Ai sensi della Direttiva Europea 2012/19/UE sui rifiuti di apparecchiature
elettriche ed elettroniche e del suo recepimento nel diritto nazionale, gli
strumenti di misura non pit utilizzabili e, ai sensi della Direttiva Europea
2006/66/CE, le batterie/le pile difettose o esauste, andranno raccolti sepa-
ratamente e riciclati nel rispetto dell'ambiente.

In caso di smaltimento improprio, le apparecchiature elettriche ed elettroni-
che potrebbero avere effetti nocivi sull'ambiente e sulla salute umana a cau-
sa della possibile presenza di sostanze nocive.

Nederlands

Veiligheidsaanwijzingen
Alle aanwijzingen moeten gelezen en in acht genomen
worden om gevaarloos en veilig met het meetgereed-
schap te werken. Wanneer het meetgereedschap niet
volgens de beschikbare aanwijzingen gebruikt wordt,
kunnen de geintegreerde veiligheidsvoorzieningen in
het meetgereedschap belemmerd worden. Maak waarschuwingsstic-
kers op het meetgereedschap nooit onleesbaar. BEWAAR DEZE AAN-

WIJZINGEN ZORGVULDIG EN GEEF ZE BlJ HET DOORGEVEN VAN HET

MEETGEREEDSCHAP MEE.

» Voorzichtig - wanneer andere dan de hier aangegeven bedienings- of
afstelvoorzieningen gebruikt of andere methodes uitgevoerd wor-
den, kan dit resulteren in een gevaarlijke blootstelling aan straling.

» Het meetgereedschap is voorzien van een laser-waarschuwingsplaat-
je (aangegeven op de weergave van het meetgereedschap op de pa-
gina met afbeeldingen).

» Is de tekst van het laser-waarschuwingsplaatje niet in uw taal, plak
dan voor het eerste gebruik de meegeleverde sticker in uw eigen taal
hieroverheen.

Richt de laserstraal niet op personen of dieren en kijk
niet zelf in de directe of gereflecteerde laserstraal. Daar-
door kunt u personen verblinden, ongevallen veroorzaken of
het oog beschadigen.

» Als laserstraling het oog raakt, dan moeten de ogen bewust gesloten
worden en moet het hoofd onmiddellijk uit de straal bewogen wor-
den.

» Breng geen wijzigingen aan de laserinrichting aan.

» Gebruik de laserbril (accessoire) niet als veiligheidsbril. De laserbril
dient voor het beter herkennen van de laserstraal; deze beschermt echter
niet tegen de laserstraling.

» Gebruik de laserbril (accessoire) niet als zonnebril of in het verkeer.
De laserbril biedt geen volledige UV-bescherming en vermindert het
waarnemen van kleuren.

» Laat het meetgereedschap alleen repareren door gekwalificeerd ge-
schoold personeel en alleen met originele vervangingsonderdelen.
Daarmee wordt gewaarborgd dat de veiligheid van het meetgereedschap
in stand blijft.
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» Laat kinderen het lasermeetgereedschap niet zonder toezicht ge-
bruiken. Zij zouden per ongeluk andere personen of zichzelf kunnen ver-
blinden.

» Werk met het meetgereedschap niet in een omgeving waar ontplof-
fingsgevaar heerst en zich brandbare vloeistoffen, brandbare gassen
of brandbaar stof bevinden. In het meetgereedschap kunnen vonken
ontstaan die het stof of de dampen tot ontsteking brengen.

» Neem bij het zagen van werkstukken waarvoor u de hoeken met dit
meetgereedschap heeft bepaald, altijd strikt nota van de veiligheids-
aanwijzingen en werkinstructies van de gebruikte zaag (inclusief de
aanwijzingen voor het plaatsen en spannen van het werkstuk). Als de
noodzakelijke hoeken bij een bepaalde zaag of een zaagtype niet kunnen
worden ingesteld, dan moeten alternatieve zaagmethodes worden ge-
bruikt. Zeer spitse hoeken kunnen met behulp van een conische span-
voorziening met een tafel- of handcirkelzaag worden gezaagd.

Beschrijving van product en werking

Neem goed nota van de afbeeldingen in het voorste deel van de gebruiksaan-
wijzing.

Beoogd gebruik

Het meetgereedschap is bestemd voor het meten en overbrengen van hellin-
gen en hoeken, voor het berekenen van enkele en dubbele verstekhoeken
evenals voor het controleren en uitlijnen van loodlijnen en horizontale lijnen.

Het meetgereedschap is geschikt voor gebruik binnenshuis en buitenshuis.

Dit product is een laserproduct voor consumenten in overeenstemming met
EN50689.

Afgebeelde componenten

De componenten zijn genummerd zoals op de afbeelding van het meetge-
reedschap op de pagina met afbeeldingen.

(1) Uitklapbeen

(2) Displayvenster

(3) Vastzetknop

(4) Basisbeen

(5) Batterijvakdeksel

(6) Vergrendeling van het batterijvakdeksel

(7) Display hoekmeting

(8) Display hellingmeting

(9) Libel voor horizontaal uitlijnen
(10) Libel voor verticaal uitlijnen
(11) Opening voor laserstraal
(12) Laser-waarschuwingsplaatje
(13) Serienummer
(14) Aan/uit-toets
(15) Toets MTR1 voor enkel verstek
(16) Toets MTR2 voor dubbel verstek
(17) Toets Hold
(18) Aan/uit-toets laser
(19) Toets geluidssignaal
(20) Toets kalibratie/maateenheidwissel
(21) Beenverlenging
(22) Opbergetui

Aanduidingselementen
(a) Indicator H voor opgeslagen waarde Hold
(b) Batterij-aanduiding
(c) Indicator voor verticale verstekhoek BVL
(d) Indicator voor horizontale verstekhoek MTR
(e) Indicator voor hoekhelling CNR
(f) Indicator voor hellingshoek SPR
(g) Meetwaarde hoekmeting
(h) Uitlijnhulpmiddel naar boven
(i) Uitlijnhulpmiddel naar beneden
(j) Indicator laserwerking
(k) Maateenheid mm/m
(m) Maateenheid®; %
(n) Meetwaarde hellingmeting
(o) Aanduiding voor geluidssignaal

Technische gegevens
Digitale hoek- en hellingmeter GAM 270 MFL
Productnummer 3601 K76 400
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Digitale hoek- en hellingmeter GAM 270 MFL

L,HOLD*-functie °
Modus ,Enkel verstek* °
Modus ,Dubbel verstek* °
Modus ,Hellingmeting” °
Displayverlichting °
Kalibratie °
Meetbereik hoekmeting 0°...270°
Meetnauwkeurigheid hoek +0,1°
Kleinste aanduidingseenheid 0,1°

Meetbereik hellingmeting

0-360°(4 = 90°)

Meetnauwkeurigheid hellingmeting

- 0°/90° +0,05°
- 1°-89° +0,1°
Werkbereik laser" 30m
Verticale nivelleernauwkeurigheid laser 0,5 mm/m
Horizontale nivelleernauwkeurigheid laser +1 mm/m
Afstand laseropening - onderkant van meetge- 30mm
reedschap
Gebruikstemperatuur -10°C... +50°C
Opslagtemperatuur -20°C...+70°C
Max. gebruikshoogte boven referentiehoogte 2000 m
Relatieve luchtvochtigheid max. 90 %
Vervuilingsgraad volgens IEC 61010-1 28
Laserklasse 2
Lasertype <1mW, 650 nm
Ce 1
Divergentie laserpunt 0,6 mrad (volledige
hoek)
Batterijen 4 x1,5VLR6 (AA)
Gebruiksduur (alkali-mangaanbatterijen) ca.” 50h
Automatische uitschakeling na ca. 30min
Beenlengte 600 mm
Gewicht volgens EPTA-Procedure 01:2014 1,7kg
Afmetingen (lengte x breedte x hoogte) 684 x 52 x 60 mm
IP54 (stof- en spatwaterdicht) °

A) Het werkbereik kan door ongunstige omgevingsomstandigheden (bijv. direct zon-

licht) verminderd worden.

B) Erontstaat slechts een niet geleidende vervuiling, waarbij echter soms een tijdelij-
ke geleidbaarheid wort verwacht door bedauwing.

C) Gebruiksduur zonder laser
Het serienummer (13) op het typeplaatje dient voor een duidelijke identificatie van uw
meetgereedschap.

Montage

Batterijen plaatsen/vervangen (zie afbeelding A)

Voor het gebruik van het meetgereedschap wordt het gebruik van alkali-
mangaanbatterijen aanbevolen.

Voor het openen van het batterijvakdeksel (5) drukt u op de

vergrendeling (6) en klapt u het batterijvakdeksel open. Plaats de batterijen.
Let er hierbij op dat de polen juist worden geplaatst volgens de afbeelding
op het batterijvakdeksel.

Batterij-aanduiding

De batterij-aanduiding (b) geeft altijd de actuele status van de (oplaadbare)
batterijen aan:

Aandui- Capaciteit

ding

H 90-100 %

A 60-90%

l 30-60%

0 10-30%
o 0-10%

De lege batterij-aanduiding knippert. Nadat de aanduiding be-

gint te knipperen tot aan het uitschakelen kunt u nog ongeveer

15-20 min meten.

Vervang altijd alle batterijen tegelijk. Gebruik alleen batterijen van één fabri-

kant en met dezelfde capaciteit.

» Haal de batterijen uit het meetgereedschap, wanneer u dit langere
tijd niet gebruikt. De batterijen kunnen bij een langere periode van op-
slag in het meetgereedschap corroderen en zichzelf ontladen.
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» Schakel de laser absoluut uit, voordat u batterijen gaat vervangen.
Een onbedoeld ingeschakelde laser kan personen verblinden.

Beenverlenging aanbrengen

Schuif de beenverlenging (21) vanaf de voorkant op het uitklapbeen (1).
Schuif de pootverlenging zo ver mogelijk over het scharnier van het meetge-
reedschap.

Gebruik

Ingebruikname
» Bescherm het meetgereedschap tegen vocht en fel zonlicht.

» Stel het meetgereedschap niet bloot aan extreme temperaturen of
temperatuurschommelingen. Laat het bijv. niet gedurende langere tijd
in de auto liggen. Laat het meetgereedschap bij grotere temperatuur-
schommelingen eerst op temperatuur komen, voordat u het in gebruik
neemt. Bij extreme temperaturen of temperatuurschommelingen kan de
nauwkeurigheid van het meetgereedschap nadelig beinvioed worden.

» Houd de oplegvlakken en aanlegkanten van het meetgereedschap
schoon. Bescherm het meetgereedschap tegen stoten en schokken.
Vuildeeltjes of vervormingen kunnen tot verkeerde metingen leiden.

» Vermijd heftige stoten of vallen van het meetgereedschap. Na sterke
invloeden van buitenaf op het meetgereedschap, moet u voor het verder
werken altijd een nauwkeurigheidscontrole uitvoeren(zie ,Nauwkeurig-
heidscontrole en kalibratie van het meetgereedschap*, Pagina 67).

In-/uitschakelen

» Laat het ingeschakelde meetgereedschap niet onbeheerd achter en
schakel het meetgereedschap na gebruik uit. Andere personen kunnen
door de laserstraal verblind worden.

Voor het inschakelen van het meetgereedschap drukt u op de aan/uit-

toets (14).

Als de indicator H (a) brandt, dan is nog een waarde van de laatste meting

opgeslagen. Deze waarde kan door kort indrukken van de aan/uit-toets (14)

worden gewist.

Voor het uitschakelen van het meetgereedschap drukt u op de aan/uit-

toets (14).

Als ca. 30 minuten lang geen actie wordt uitgevoerd, dan schakelt het meet-

gereedschap automatisch uit om de batterijen te sparen.

Uitlijnen met de libellen

Met de libel (9) kunt u het meetgereedschap horizontaal en met de

libel (10) verticaal uitlijnen.

Zo kunt u het meetgereedschap ook als een waterpas voor het controleren
van horizontale lijnen en loodlijnen gebruiken. Plaats daarvoor het meetge-
reedschap op het te controleren oppervlak.

Aanduiding draaien
Wanneer u het meetgereedschap 180° draait, draait ook automatisch de
aanduiding om de aangegeven waarde beter te kunnen aflezen.

Modus ,,Standaardmeting*

Telkens na het inschakelen bevindt het meetgereedschap zich in de modus
,Standaardmeting".
In de modus ,Standaardmeting” worden hoekmeting en hellingmeting tege-
lijkertijd uitgevoerd.

Hoeken meten (zie afbeeldingen C-D)

Leg het uitklapbeen (1) en het basisbeen (4) vlak tegen of op de te meten
kanten. De aangegeven meetwaarde (g) komt overeen met de binnenhoek w
tussen het basis- en het uitklapbeen.

Deze meetwaarde verschijnt zolang op het display (7) tot u de hoek tussen
uitklapbeen (1) en basisbeen (4) verandert.

Hoeken overbrengen (zie afbeelding E)

Meet de over te brengen hoek door uitklap- en basisbeen tegen de vooraf
opgegeven hoek te leggen.

Door de vastzetknop (3) vast te draaien kan de positie van de benen mecha-
nisch worden vastgezet. De aangegeven waarde wordt niet opgeslagen.

Leg het meetgereedschap in de gewenste stand tegen het werkstuk. Gebruik
de benen als liniaal voor het aantekenen van de hoek.

Meetwaarde opslaan

Voor het opslaan (H) van de actuele meetwaarde (g) drukt u op de geheu-
gentoets Hold (17).

Ter bevestiging knippert de indicator (a) op het display. De momenteel aan-
gegeven waarde is bevroren en verandert ook bij beweging van het been
niet. Als opnieuw op de geheugentoets Hold wordt gedrukt, dan verschijnt
de indicator (a) permanent op het display. De aangegeven waarde verandert
afhankelijk van beenbeweging. De voorheen bevroren waarde is nu op de
achtergrond opgeslagen. Door opnieuw op de geheugentoets Hold (17) te
drukken verschijnt de tevoren opgeslagen waarde, de indicator (a) knippert.
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Voor het wissen van de opgeslagen waarde drukt u kort op de aan/uit-

toets (14).

Om een nieuwe waarde te kunnen opslaan, moet een tevoren opgeslagen
waarde worden gewist. Opgeslagen waarden kunnen niet worden overschre-
ven.

De opgeslagen waarde blijft ook bij het uitschakelen van het meetgereed-
schap (handmatig of automatisch) bewaard. Bij het vervangen van de batte-
rijen of als de batterijen leeg zijn, wordt deze echter gewist.

Meten met beenverlenging (zie afbeeldingen G-H)

De beenverlenging (21) maakt de hoekmeting mogelijk, wanneer het aanleg-
vlak korter is dan het uitklapbeen (1).

Leg het basisbeen (4) en de beenverlenging vlak tegen of op de te meten
kanten.

Op het display verschijnt als meetwaarde de hoek w tussen basis- en uitklap-
been. De gezochte hoek v tussen basisbeen en beenverlenging kunt u als
volgt berekenen:

v=180°-w

Modus ,.Enkel verstek“

De meting ,Enkel verstek* dient voor de berekening van de zaaghoek MTR,
wanneer twee werkstukken met hetzelfde verstek samen een willekeurige
buitenhoek x° kleiner dan 180° moeten vormen (bijv. voor vloerplinten,
trapleuningpilaren of schilderijlijsten).

De meting ,Enkel verstek" wordt geactiveerd door op de toets MTR1 (15) te
drukken. Voor de calculatie van de MTR wordt altijd de aangegeven waarde
gebruikt. Als net een opgeslagen waarde wordt aangegeven (aanduiding (a)
knippert), dan wordt de calculatie, onafhankelijk van de stand van de benen,
met de opgeslagen waarde uitgevoerd.

x

Als de werkstukken in een hoek moeten worden ingepast (bijv. voor vloer-
plinten), dan meet u de hoekhelling x° door het aanleggen van uitklap- en ba-
sisbeen. Voor vastgelegde hoeken (bijv. schilderijlijsten) opent u uitklap- en
basisbeen zo ver tot de gewenste hoek op het display verschijnt.

1
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De horizontale verstekhoek MTR (,Miter Angle”: horizontale verstekhoek)
wordt berekend waarmee de twee werkstukken moeten worden ingekort.
Het zaagblad staat bij deze manier van verstekzagen verticaal t.o.v. het
werkstuk (de verticale verstekhoek bedraagt 0°).

Druk op de toets MTR1 (15). De berekende horizontale verstekhoek MTR
die op de kap- en verstekzaag moet worden ingesteld, evenals de indicator
MTR verschijnen op het display.

Druk op de toets MTR1 (15) om vanuit de modus ,Enkel verstek” terug te
keren naar de modus ,,Standaardmeting”.

Door kort op de aan/uit-toets (14) te drukken keert u ook terug naar de mo-
dus ,Standaardmeting”. Hierbij wordt echter ook een eventueel opgeslagen
Hold-waarde gewist.

Aanwijzing: De berekende horizontale verstekhoek MTR kan alleen voor
kap- en verstekzagen worden overgenomen waarbij de instelling voor verti-
caal zagen 0° bedraagt. Als de instelling voor verticaal zagen 90°is, dan
moet u de hoek voor de zaag als volgt berekenen:

90° - aangegeven hoek MTR = in te stellen hoek bij de zaag.

Modus ,,Dubbel verstek*

De meting ,.Dubbel verstek” (,Compound MTR*) dient voor de berekening
van horizontale en verticale verstekhoeken, wanneer twee werkstukken met
meervoudige hoeken (bijv. plafondplinten) elkaar exact moeten raken.

De modus ,Dubbel verstek® wordt geactiveerd door op de toets MTR2 (16)
te drukken. Voor de calculatie van de hoeken wordt altijd de aangegeven
waarde van de beenstanden gebruikt. Een eventueel opgeslagen Hold-waar-
de wordt bij beéindiging van de modus ,Dubbel verstek” gewist.

Voer de stappen precies in de aangegeven volgorde uit.

1. SPR: hellinghoek (Spring Angle) opslaan

K&% sprzé)j

Voor het opslaan van de hellingshoek zijn er volgende mogelijkheden:

- Open het uitklap- en basisbeen zo ver tot de gewenste hellingshoek op
het display verschijnt.

- Bijeen onbekende hellingshoek meet u deze. Leg daarvoor het te meten
werkstuk tussen uitklap- en basisbeen.
Als de meting bij zeer smalle of kleine werkstukken niet mogelijk is met
het meetgereedschap, gebruik dan hulpmiddelen zoals bijv. een zwaai-
haak, en stel de hoek dan bij het meetgereedschap in.

Druk op de toets MTR2 (16) om de gemeten hellingshoek voor het dubbele

verstek op te slaan. Op het display verschijnen SPR en de actuele hoek.

Bedraagt de hoek bij het indrukken van de toets MTR2 (16) meer dan 90°,

maar minder dan 180°, dan wordt de hellinghoek SPR automatisch als volgt

omgerekend:

SPR = 180° - gemeten of ingestelde hoek.

2. CNR: hoekhelling (Corner Angle) opslaan

Plaats het uitklap- en basisbeen voor het meten van de hoekhelling vlak te-
gen de muren of stel een bekende hoekhelling bij het meetgereedschap in.
Druk opnieuw op de toets MTR2 (16) om de gemeten hoekhelling voor het
dubbele verstek op te slaan. Op het display verschijnen CNR en de actuele
hoek.
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Druk opnieuw op de toets MTR2 (16). Op het display verschijnen MTR en
de berekende horizontale verstekhoek voor de kap- en verstekzaag. Met be-
hulp van de horizontale verstekhoek wordt de draaiing van de zaagtafel vast-
gelegd (MTR).

4. BVL: verticale verstekhoek (Bevel Angle) bepalen

Druk opnieuw op de toets MTR2 (16). Op het display verschijnen BVL en de
berekende verticale verstekhoek voor de kap- en verstekzaag.

Met behulp van de verticale verstekhoek wordt de helling van het zaagblad
vastgelegd (BVL).

Indien nodig kunnen de horizontale en verticale verstekhoeken opnieuw
worden opgevraagd, maar slechts zolang de aan/uit-toets (14) voor het wis-
selen van de modus niet werd ingedrukt. Druk voor het opvragen van de hoe-
ken op de toets MTR2 (16). Op het display verschijnen MTR en de bereken-
de horizontale verstekhoek, na opnieuw indrukken van de toets MTR2 (16)
BVL en de verticale verstekhoek.

Druk korter dan 1 s op de toets MTR1 (15) om vanuit de modus ,,Dubbel
verstek” terug te keren naar de modus ,,Standaardmeting®.

Aanwijzingen bij de modus ,,Dubbel verstek*

De berekende horizontale verstekhoek MTR kan alleen voor kap- en verstek-
zagen worden overgenomen waarbij de instelling voor verticaal zagen 0° be-
draagt. Als de instelling voor verticaal zagen 90°is, dan moet u de hoek voor
de zaag als volgt berekenen:

90° - aangegeven hoek MTR = in te stellen hoek bij de zaag.

Modus hellingmeting

In-/uitschakelen laser

Voor het inschakelen van de laserstraal drukt u op de aan/uit-toets voor

laser (18).

» Richt de laserstraal niet op personen of dieren en kijk zelf niet in de
laserstraal, ook niet vanaf een grote afstand.

Voor het uitschakelen van de laserstraal drukt u opnieuw op de aan/uit-

toets voor laser (18).

» Laat het ingeschakelde meetgereedschap niet onbeheerd achter en
schakel het meetgereedschap na gebruik uit. Andere personen kunnen
door de laserstraal verblind worden.

Als u de laser niet gebruikt, dient u deze uit te schakelen om energie te spa-

ren.

Maateenheid wisselen (zie afbeelding B)

U kunt op elk moment tussen de maateenheden ,*, ,%" en ,mm/m" wisse-
len. Druk daarvoor zo vaak op de toets voor maateenheid wisselen (20) tot
de gewenste maateenheid in de aanduiding (k) of (m) verschijnt. De actuele
meetwaarde (n) wordt automatisch omgerekend.

De instelling van de maateenheid blijft bewaard bij het uit- en inschakelen
van het meetgereedschap.

Geluidssignaal in- en uitschakelen

Met de toets geluidssignaal (19) kunt u het geluidssignaal in- en uitschake-
len. Bij ingeschakeld geluidssignaal verschijnt op het display de aanduiding
voor geluidssignaal (o).

De instelling van het geluidssignaal blijft bewaard bij het uit- en inschakelen
van het meetgereedschap.

Meetwaarde-aanduiding en uitlijnhulpmiddelen (zie afbeelding F)

De meetwaarde (n) wordt bij elke beweging van het meetgereedschap bijge-
werkt. Wacht na een sterke beweging van het meetgereedschap met het af-
lezen van de meetwaarde tot deze niet meer verandert.

Afhankelijk van positie van het meetgereedschap verschijnen meetwaarde
en maateenheid 180° gedraaid op het display. Daardoor kan de aanduiding
ook bij bovenhandse werkzaamheden worden afgelezen.
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Het meetgereedschap geeft door de uitlijnhulpmiddelen (h)/(i) op het dis-
play aan in welke richting het schuin moet worden gehouden om de doel-
waarde te bereiken. De doelwaarde is bij standaardmetingen de loodlijn of
horizontale lijn, in de functie Hold de opgeslagen meetwaarde.

Als de doelwaarde is bereikt, dan verdwijnen de pijlen van de
uitlijnhulpmiddelen (h)/(i) en bij ingeschakeld geluidssignaal is een perma-
nent signaal te horen.

Hoeken contactloos meten/overbrengen

Met de laser kunt u hoeken contactloos meten of overbrengen, ook over gro-

te afstanden.

» Richt de laserstraal niet op personen of dieren en kijk zelf niet in de
laserstraal, ook niet vanaf een grote afstand.

» Gebruik altijd alleen het midden van de laserpunt voor het markeren.
De grootte van de laserpunt verandert met de afstand.

Voor het meten van hellingen lijnt u het meetgereedschap zodanig uit dat de

laserstraal langs het te meten vlak loopt. Voor het overbrengen van hellin-

gen lijnt u het meetgereedschap zodanig uit dat de gewenste helling als

meetwaarde (n) wordt aangegeven, en daarna brengt u de helling met be-

hulp van de laserpunt op het doelvlak over.

Aanwijzing: Houd er bij het overbrengen van hellingen m.b.v. laser rekening

mee dat de laser 30 mm buiten de onderkant van het meetgereedschap naar

buiten komt.

Nauwkeurigheidscontrole en kalibratie van het
meetgereedschap

Meetnauwkeurigheid hellingmeting controleren

Controleer de nauwkeurigheid van het meetgereedschap altijd voor kritische

metingen, na grote temperatuurveranderingen en na sterke schokken.

Vaoor het meten van hellingen < 45° moet de controle op een plat, ongeveer

horizontaal vlak gebeuren, vdor het meten van hellingen > 45° op een plat,

ongeveer verticaal vlak.

Schakel het meetgereedschap in en leg het op het horizontale of verticale

vlak.

Kies de maateenheid ° (zie ,Maateenheid wisselen (zie afbeelding B)*“, Pagi-

na66).

Wacht 10 s en noteer vervolgens de meetwaarde (n) van de hellingmeting.

Draai het meetgereedschap 180° om de verticale as. Wacht opnieuw 10 s en

noteer de tweede meetwaarde (n) van de hellingmeting.

» Kalibreer het meetgereedschap alleen, wanneer het verschil tussen
beide meetwaarden groter dan 0,1° is.

Kalibreer het meetgereedschap in de positie (verticaal of horizontaal) waar-

in het verschil van de meetwaarden werd vastgesteld.

Het kalibreren kan alleen met de bodemzijde worden uitgevoerd.

Kalibreren van de horizontale oplegvlakken voor de hellingmeting

(zie afbeelding )

Het vlak waarop u het meetgereedschap legt, mag niet meer dan 5° van de
horizontale lijn afwijken. Als de afwijking groter is, dan wordt de kalibratie
met de aanduiding --- afgebroken.

@ Schakel het meetgereedschap in en leg het zodanig op het horizon-
tale vlak dat de libel voor horizontaal uitlijnen (9) naar boven wijst
en het display (7) naar u gericht is. Wacht 10s.

@ Druk daarna gedurende ca. 2 s op de kalibratietoets UnitsCal (20)
tot kort CAL1 op het display verschijnt. Daarna knippert de
meetwaarde (n) op het display.

® Draai het meetgereedschap 180° om de verticale as, zodat de libel
voor horizontaal uitlijnen (9) nog steeds naar boven wijst, maar het
display (7) zich op de van u af gekeerde zijde bevindt. Wacht 10s.

@ Druk daarna opnieuw op de kalibratietoets UnitsCal (20). Op het
display verschijnt kort CAL2. Daarna verschijnt de meetwaarde (n)
(niet meer knipperend) op het display. Het meetgereedschap is nu
voor dit oplegvlak opnieuw gekalibreerd.

Aanwijzing: Als het meetgereedschap bij stap @ niet om de in de afbeelding

getoonde as wordt gedraaid, kan de kalibratie niet worden voltooid.

Kalibreren van de verticale oplegvlakken voor de hellingmeting

(zie afbeelding J)

Het vlak waarop u het meetgereedschap legt, mag niet meer dan 5° van de
loodlijn afwijken. Als de afwijking groter is, dan wordt de kalibratie met de
aanduiding --- afgebroken.

@ Schakel het meetgereedschap in en leg het zodanig op het verticale
vlak dat de libel voor verticaal uitlijnen (10) naar boven wijst en het
display (7) naar u gericht is. Wacht 10s.

@) Druk daarna gedurende ca. 2 s op de kalibratietoets UnitsCal (20)
tot kort CAL1 op het display verschijnt. Daarna knippert de
meetwaarde (n) op het display.

® Draai het meetgereedschap 180° om de horizontale as, zodat de li-
bel voor verticaal uitlijnen (10) naar beneden wijst en het
display (7) zich op de van u af gekeerde zijde bevindt. Wacht 10s.
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@ Druk daarna opnieuw op de kalibratietoets UnitsCal (20). Op het
display verschijnt kort CAL2. Daarna verschijnt de meetwaarde (n)
(niet meer knipperend) op het display. Het meetgereedschap is nu
voor dit oplegvlak opnieuw gekalibreerd.

Aanwijzing: Als het meetgereedschap bij stap @ niet om de in de afbeelding

getoonde as wordt gedraaid, kan de kalibratie niet worden voltooid.

Onderhoud en service

Onderhoud en reiniging

Houd het meetgereedschap altijd schoon.

Dompel het meetgereedschap niet in water of andere vloeistoffen.
Verwijder vuil met een vochtige, zachte doek. Gebruik geen reinigings- of op-
losmiddelen.

Reinig in het bijzonder de opening van de laser regelmatig en let daarbij op
pluizen.

Als het meetgereedschap langdurig aan de regen wordt blootgesteld, kan de
werking nadelig worden beinvloed. Nadat het meetgereedschap volledig is
afgedroogd, kan het echter weer onbeperkt worden gebruikt. Kalibreren is
niet nodig.

Bewaar en transporteer het meetgereedschap alleen in het opbergetui (22).
Stuur het meetgereedschap voor reparatie in het opbergetui (22) op.

Klantenservice en gebruiksadvies

Onze klantenservice beantwoordt uw vragen over reparatie en onderhoud
van uw product en over vervangingsonderdelen. Explosietekeningen en in-
formatie over vervangingsonderdelen vindt u ook op: www.bosch-pt.com
Het Bosch-gebruiksadviesteam helpt u graag bij vragen over onze producten
€en accessoires.

Vermeld bij vragen en bestellingen van vervangingsonderdelen altijd het uit
tien cijfers bestaande productnummer volgens het typeplaatje van het pro-
duct.

Nederland

Tel.: (076) 57954 54

Fax: (076) 5795494

E-mail: gereedschappen@nl.bosch.com

Meer serviceadressen vindt u onder:
www.bosch-pt.com/serviceaddresses

Afvalverwijdering

Meetgereedschappen, accessoires en verpakkingen dienen op een voor het
milieu verantwoorde manier te worden gerecycled.

‘ﬁ Gooi meetgereedschappen en batterijen niet bij het huisvuil!

Alleen voor landen van de EU:

Volgens de Europese richtlijn 2012/19/EU inzake afgedankte elektrische en
elektronische apparatuur en de implementatie in nationaal recht moeten
niet meer bruikbare meetgereedschappen en volgens de Europese richtlijn
2006/66/EG moeten defecte of verbruikte accu’s/batterijen apart worden
ingezameld en op een voor het milieu verantwoorde wijze worden gerecy-
cled.

Bij een verkeerde afvoer kunnen afgedankte elektrische en elektronische ap-
paraten vanwege de mogelijke aanwezigheid van gevaarlijke stoffen schade-
lijke uitwerkingen op het milieu en de gezondheid van mensen hebben.

Dansk

Sikkerhedsinstrukser

Samtlige anvisninger skal lzeses og overholdes for at
kunne arbejde sikkert og uden risiko med malevaerkte-
jet. Hvis malevaerktgjet ikke anvendes i overensstem-
melse med de foreliggende anvisninger, kan funktionen
af de integrerede beskyttelsesforanstaltninger i male-
vaerktgjet blive forringet. Serg for, at advarselsskilte aldrig gores uken-
delige pa malevaerktajet. GEM ANVISNINGERNE, OG SORG FOR AT LE-

VERE DEM MED, HVIS MALEV/ERKT@JET GIVES VIDERE TIL ANDRE.

» Forsigtig - hvis andre end de her angivne betjenings- eller juste-
ringsanordninger benyttes, eller andre fremgangsmader udferes,
kan der opsta en farlig stralingseksposition.

» Malevaerktgjet udleveres med et laser-advarselsskilt (pa billedet af
malevarktejet kendetegnet pa grafiksiden).

» Erteksten pa laser-advarselsskiltet ikke pa dit modersmal, klebes
den medleverede etiket pa dit sprog oven pa den eksisterende tekst,
for vaerktgjet tages i brug forste gang.
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Ret ikke laserstralen mod personer eller dyr, og kig al-
drig ind i den direkte eller reflekterede laserstrale. Det
kan blaende personer, forarsage ulykker eller beskadige gj-
nene.

» Hvis du far laserstralen i gjnene, skal du lukke dem med det samme
og straks bevaege hovedet ud af straleomradet.

» Foretag aldrig &ndringer af laseranordningen.

» Brug ikke laserbrillerne (tilbeher) som beskyttelsesbriller. Med laser-
brillerne kan man lettere fa gje pa laserstralen, men de beskytter ikke
mod laserstraling.

» Brug ikke laserbrillerne (tilbeher) som solbriller eller i trafikken. La-
serbrillerne beskytter ikke 100 % mod ultraviolette (UV) straler og redu-
cerer ens evne til at registrere og iagttage farver.

» Sorg for, at reparationer pa malevarktgjet kun udferes af kvalifice-
rede fagfolk, og at der kun benyttes originale reservedele. Dermed
sikres starst mulig sikkerhed i forbindelse med malevaerktaijet.

» Lad ikke bern benytte laser-malevaerktajet uden opsyn. De kan utilsig-
tet bleende personer eller sig selv.

» Brug ikke malevarktgijet i eksplosionsfarlige omgivelser, hvor der
findes braendbare vasker, gasser eller stov. | malevarktej kan der
dannes gnister,som kan antende stavet eller dampene.

» Folg under savning af emner, for hvilke du har fundet frem til vinkler-
ne vha. dette malevarktaj, altid sikkerheds- og arbejdsanvisninger-
ne for den anvendte sav ngje (inkl. anvisningerne vedr. positionering
og fastspanding af emnet). Kan de ngdvendige vinkler ikke indstilles pa
en bestemt sav eller savtype, skal der anvendes alternative savemetoder.
Isaer spidse vinkler kan saves med en bord- eller handrundsav vha. en ko-
nisk spaendeanordning.

Produkt- og ydelsesheskrivelse

Veer opmaerksom pa alle illustrationer i den forreste del af betjeningsvejled-
ningen.

Beregnet anvendelse

Maleveerktajet er beregnet til maling og overfarsel af haeldninger og vinkler,
til beregning af enkle og dobbelte geringsvinkler samt til kontrol og justering
af vandrette og lodrette linjer.

Malevaerktgjet kan bruges bade indendars og udenders.
Dette produkt er et laserprodukt til forbrugere iht. EN 50689.

Viste komponenter

Nummereringen af de illustrerede komponenter refererer til illustrationen af
malevaerktgjet pa illustrationssiden.

(1) Klapben

(2) Kontrolrude for display

(3) Lasehijul

(4) Basisbhen

(5) Batteridaeksel

(6) Lasning af batteridaeksel

(7) Display vinkelmaling

(8) Display heaeldningsmaling

(9) Libelle til vandret justering
(10) Libelle til lodret justering
(11) Udgangsabning laserstraling
(12) Laseradvarselsskilt
(13) Serienummer
(14) Teend/sluk-knap
(15) Knap MTR1 til enkelt gering
(16) Knap MTR2 til dobbelt gering
(17) Knappen Hold
(18) Taend/sluk-knap laser
(19) Knap til signaltone
(20) Knap til kalibrering / maleenhedsskift
(21) Benforlenger
(22) Beskyttelsestaske

Visningselementer
(a) Indikator H for hukommelsesvaerdi Hold
(b) Batterivisning
(c) Indikator for lodret geringsvinkel BVL
(d) Indikator for vandret geringsvinkel MTR
(e) Indikator for hjgrnevinkel CNR
(f) Indikator for haeldningsvinkel SPR
(g) Maleveerdi vinkelmaling
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(h) Positioneringshjelp opad
(i) Positioneringshjalp nedad
(j) Indikator for laserdrift

(k) Maleenhed mm/m

(m) Maleenhed ®; %

(n) Malevaerdi haeldningsmaling
(0) Visning af signaltone

Tekniske data

Varenummer 3601 K76 400
"HOLD"-funktion °
Driftstypen "Enkel gering" °
Driftsformen "Dobbelt gering" °
Driftstypen "Haeldningsmaling" °
Displaybelysning °
Kalibrering °
Maleomrade vinkelmaling 0°...270°
Malengjagtighed vinkel +0,1°
Mindste visningsenhed 0,1°

Maleomrade haldningsmaling

0-360° (4 x 90°)

Malengjagtighed haldningsmaling

- 0°/90° +0,05°
- 1°-89° +0,1°
Arbejdsomrade laser” 30m
Lodret nivelleringsnejagtighed laser +0,5 mm/m
Vandret nivelleringsngjagtighed laser +1 mm/m
Afstand laserudgang - underkant pa mélevaerk- 30 mm
toj

Driftstemperatur -10°C... +50°C
Opbevaringstemperatur -20°C...+70°C
Maks. anvendelseshgjde over referencehgjde 2000 m
Relativ luftfugtighed maks. 90 %
Tilsmudsningsgrad i overensstemmelse med 7
IEC61010-1

Laserklasse 2
Lasertype <1mW, 650 nm
Cs 1
Divergens laserpunkt 0,6 mrad (360°vinkel)
Batterier 4 x1,5VLR6 (AA)
Levetid (alkali-mangan-batterier) ca.? 50t
Automatisk frakobling efter ca. 30 min
Benlengde 600 mm
Vagt iht. EPTA-Procedure 01:2014 1,7kg
Mal (lengde = bredde * hejde) 684 x 52 x 60 mm
IP54 (stev- og steenkvandsbeskyttet) °

A) Arbejdsomradet kan forringes af ugunstige omgivelsesbetingelser (f.eks. direkte

sollys).

B) Der forekommer kun en ikke-ledende tilsmudsning, idet der dog lejlighedsvis ma

forventes en midlertidig ledeevne fordrsaget af tildugning.

C) Driftsvarighed uden laser

Serienummeret (13) pa typeskiltet bruges til entydig identifikation af dit maleveerktej.

Montering

Iszetning/skift af batterier (se billede A)

Det anbefales at bruge alkaliske manganbatterier til maleveerktgjet.
Laget til batterirummet (5) dbnes ved at trykke pa ldsen (6) og klappe laget

til batterirummet op. Isaet batterierne.

Sarg i den forbindelse for, at polerne vender rigtigt som vist pa deekslet til

batterirummet.

Batterivisning

Batterivisningen (b) angiver altid batteriernes aktuelle status:

Visning  Kapacitet

H 90-100%
A 60-90%
Q 30-60%
0 10-30%
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Visning  Kapacitet

0-10%

Den tomme batterivisning blinker. Fra visningen begynder at

blinke, til frakobling sker, kan du stadig méle ca. 15-20 min.

Udskift altid alle batterier samtidig. Brug kun batterier fra en og samme

producent og med samme kapacitet.

» Tag batterierne ud af malevaerktgjet, hvis det ikke skal bruges i ln-
gere tid. Batterierne kan korrodere og aflade sig selv, hvis de bliver sid-
dende i lngere tid.

» Sluk altid for laseren, for batterierne skiftes. En utilsigtet teendt laser
kan blaende personer.

Pasaetning af benforlaenger

Skub benforlaengeren (21) pa klapbenet (1) forfra. Skub benforleengeren sa
langt over leddet pa malevarktejet som muligt.

Brug

Ibrugtagning

» Beskyt malevaerktajet mod fugt og direkte sollys.

» Udszt ikke malevaerktgjet for ekstreme temperaturer eller tempera-
tursvingninger. Lad det f.eks. ikke ligge i leengere tid i bilen. Ved sterre
temperatursvingninger skal malevaerktgjets temperatur tilpasse sig, far
det tages i brug. Ved ekstreme temperaturer eller temperatursvingninger
kan maleveerktejets praecision pavirkes.

» Hold malevarktgjets kontaktflader og palaegningskanter rene. Be-
skyt malevaerktgjet mod sted og slag. Smudspartikler eller deformatio-
ner kan fare til fejimalinger.

» Udszt ikke malevarktejet for voldsomme stad eller fald. Hvis male-
veerktgjet har vaeret udsat for kraftige ydre pavirkninger, ber du altid fore-
tage en ngjagtighedskontrol, far du fortsatter arbejdet (se "Ngjagtig-
hedskontrol og kalibrering af malevaerktej", Side 75).

Teend/sluk

» Lad ikke det teendte malevaerktgj vaere uden opsyn, og sluk male-
vaerktgjet efter brug. Andre personer kan blive blaendet af laserstralen.

Nar du vil taende for maleveerktgjet, skal du trykke pa teend/sluk-

knappen (14).

Hvis indikatoren H (a) lyser, er der stadig gemt en vaerdi fra sidste maling.

Denne veerdi kan slettes med et kort tryk pa taend/sluk-knappen (14).

Nar du vil slukke for maleveerktajet, skal du trykke pa teend/sluk-

knappen (14).

Foretages der ingen handling i ca. 30 min, slukkes malevarktgjet automa-

tisk for at skane batterierne.

Positionering med libeller

Maleveerktajet kan positioneres vandret med libellen (9) og lodret med

libellen (10).

Du kan ogsa benytte malevaerktgjet som et vaterpas for at kontrollere

vandrette eller lodrette flader. Seet maleveerktgjet pa den overflade, der skal

kontrolleres.

Drejning af visningen

Hvis du drejer malevaerktgjet 180°, drejes visningen ogsa automatisk, sa

den viste vaerdi bedre kan afleses.

Driftstype "Standardmaling"

Hver gang méleveerktgjet teendes, befinder det sig i driftstypen "Standard-
maling".

| driftstypen "Standardmaling" foretages der vinkelmaling og haeldningsma-
ling samtidig.

Maling af vinkler (se billeder C-D)

Anbring klapbenet (1) og basisbenet (4) fladt op ad eller pa de kanter, der
skal méles. Den viste malevaerdi (g) svarer til den indvendige vinkel w mel-
lem basis- og klapbenet.

Denne malevaerdi vises pa displayet (7), indtil du @ndrer vinklen mellem
klapben (1) og basisben (4).

Overforsel af vinkler (se billede E)

Mal den vinkel, der skal overfares, ved at positionere klap- og basisben pa
menstervinklen.

Ved at spande indstillingshjulet (3) kan du sikre benenes position meka-
nisk. Den viste vaerdi gemmes ikke.

Leeg malevaerktajet op ad emnet i den gnskede position. Brug benene som li-
neal til at afsaette vinklen.

Lagring af malevardi

For at gemme (H) den aktuelle maleveerdi (g) skal du trykke pa hukom-
melsesknappen Hold (17).

Som bekraftelse blinker indikatoren (a) pa displayet. Den aktuelt viste vaer-

di er fastlast og aendrer sig ikke, selvom benet beveaeges. Trykker man pa
hukommelsesknappen Hold igen, vises indikatoren (a) permanent pa dis-
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playet. Den viste vaerdi @ndrer sig afhaengigt af, hvordan benene bevages.
Den tidligere fastlaste vaerdi er nu gemt i baggrunden. Ved et nyt tryk pa
hukommelsesknappen Hold (17) vises den tidligere gemte vaerdi, og
indikatoren (a) blinker.

For at slette hukommelsesveerdien skal du trykke kort pa teend/sluk-
knappen (14).

Hvis du vil kunne gemme en ny vaerdi, skal du farst slette en tidligere gemt
vaerdi. Gemte vaerdier kan ikke overskrives.

Hukommelsesvaerdien forbliver gemt i hukommelsen, ogsa selv om male-
varktgjet slukkes (manuel eller automatisk). Den slettes dog, sa snart der
skiftes batteri eller batterierne er tomme.

Maling med benforlaenger (se billeder G-H)

Benforleengeren (21) gar det muligt at male vinkler, hvis anlaegsfladen er
kortere end klapbenet (1).

Laeg basisbenet (4) og benforleengeren fladt op ad eller pa de kanter, der
skal males.

Pa displayet vises vinklen w mellem basis- og klapben som malevardi. Den
sggte vinkel v mellem basisben og benforlaenger kan du beregne pa falgende
made:

v=180"-w

Driftstypen "Enkel gering"

Malingen "Enkel gering" benyttes til beregning af snitvinklen MTR, nar to em-
ner med samme gering tilsammen skal danne en vilkarlig udvendig vinkel x°
under 180° (f.eks. til gulvlister, trappegeleendersgiler eller billedrammer).
Malingen "Enkel gering" aktiveres ved at trykke pa knappen MTR1 (15). Til
beregningen af MTR anvendes altid den viste veerdi. Hvis der vises en gemt
veerdi (visningen (a) blinker), foretages beregningen, uafhangigt af benenes
stilling, med den gemte veerdi.

NS

xO

Skal emnerne tilpasses i et hjarne (f. eks. il gulvlister), males hjgrnevinklen
x° ved at placere klap- og basisben. Til faste vinkler (f. eks. billedrammer)
skal du abne klap- og basisben, indtil den gnskede vinkel vises pa displayet.

=

|
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Man beregner den vandrette geringsvinkel MTR ("Miter Angle": vandret
geringsvinkel), som de to emner skal afkortes med. Ved disse geringssnit er
savklingen lodret i forhold til emnet (den lodrette geringsvinkel er 0°).

Tryk pa knappen MTR1 (15). Den beregnede vandrette geringsvinkel MTR,
som skal indstilles pa kap- og geringssaven, samt indikatoren MTR vises pa
displayet.

Tryk pa knappen MTR1 (15) for at vende tilbage til driftstypen "Standard-
maling" fra driftstypen "Enkel gering".

Med et kort tryk pa teend/sluk-knappen (14) vender du ogsa tilbage til drift-
stypen "Standardmaling". | den forbindelse slettes ogsa en eventuelt gemt
Hold-verdi.

Bemaerk: Den beregnede vandrette geringsvinkel MTR kan kun overtages
for kap- og geringssave, hvor indstillingen til lodrette snit er 0°. Hvis indstil-
lingen til lodrette snit er 90°, skal vinklen til saven beregnes pa falgende ma-
de:

90° - vist vinkel MTR = vinkel, der skal indstilles pa saven.

Driftstypen "Dobbelt gering"

Malingen "Dobbelt gering" ("Compound MTR") bruges til beregning af
vandrette og lodrette geringsvinkler, hvis to emner med flere vinkler (f.eks.
loftslister) skal stede ngjagtigt op mod hinanden.

Driftstypen "Dobbelt gering" aktiveres ved at trykke pa knappen MTR2 (16).
Til beregning af vinklerne anvendes altid den viste vaerdi for benstillingerne.
En eventuelt gemt Hold -veerdi slettes ved afslutning af driftstypen "Dobbelt
gering".

Gennemfar arbejdstrinnene ngjagtigt i den angivne raekkefalge.

1. SPR: Lagring af haldningsvinkel (Spring Angle)

\/&% spaé)j

Nar du vil gemme hzldningsvinklen, kan du bruge falgende metoder:

— Abn Klap- og basisben sa meget, at den snskede haldningsvinkel vises pa
displayet.

- Hvis du ikke kender haeldningsvinklen, skal du male den. Dette gares ved
at anbringe det emne, der skal males, mellem klap- og basisben.
Er malingen ikke mulig med malevaerktgjet, f. eks. fordi emnerne er saer-
ligt smalle eller sma, bruges et hjelpemiddel som f.eks. en smigvinkel; og
indstil derefter vinklen pa malevaerktajet.

Tryk pa knappen MTR2 (16) for at gemme den malte haldningsvinkel til den

dobbelte gering. P displayet vises SPR og den aktuelle vinkel.

Hvis vinklen ved tryk pa knappen MTR2 (16) er starre end 90°, men mindre

end 180°, omregnes haldningsvinklen SPR automatisk pa felgende made:

SPR = 180° - malt/indstillet vinkel.

2. CNR: Lagring af hjgrnevinkel (Corner Angle)

Laeg klap- og basisbenet til maling af hjernevinklen fladt mod vaeggene, eller
indstil en kendt hjgrnevinkel pa méleveerktgjet.

Tryk igen pa knappen MTR2 (16) for at gemme den malte hjgrnevinkel til
den dobbelte gering. Pa displayet vises CNR og den aktuelle vinkel.
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3. MTR: Bestemmelse af vandret geringsvinkel (Miter Angle)

Tryk igen pa knappen MTR2 (16). Pa displayet vises MTR og den beregnede
vandrette geringsvinkel til kap- og geringssaven. Ved hjalp af den vandrette
geringsvinkel fastleegges savbordets drejning (MTR).

4. BVL: Bestemmelse af lodret geringsvinkel (Bevel Angle)

Tryk igen pa knappen MTR2 (16). Pa displayet vises BVL og den beregnede
lodrette geringsvinkel il kap- og geringssaven.

Ved hjalp af den lodrette geringsvinkel fastlaegges savklingens haldning
(BVL).

Efter behov kan den vandrette og den lodrette geringsvinkel hentes frem
igen, men kun, sa laenge der ikke er trykket pa teend/sluk-knappen (14) for
skift af driftstype. Tryk pa knappen MTR2 (16) for at hente vinklerne. Pa
displayet vises MTR og den beregnede vandrette geringsvinkel, og efter nyt
tryk pa knappen MTR2 (16) vises BVL og den lodrette geringsvinkel.

Tryk pa knappen MTR1 (15) i mindre end 1 s for at vende tilbage til driftsty-
pen "Standardmaling" fra driftstypen "Dobbelt gering".

Oplysninger vedr. driftstypen "Dobbelt gering"

Den beregnede vandrette geringsvinkel MTR kan kun overtages til kap- og
geringssave, hvor indstillingen for lodrette snit er 0°. Hvis indstillingen til
lodrette snit er 90°, skal vinklen til saven beregnes pa falgende made:

90° - vist vinkel MTR = vinkel, der skal indstilles pa saven.

Driftstypen "Haeldningsmaling"

Tending/slukning laser

For at taende laserstralen trykker du pa teend/sluk-knappen for laser (18).

» Retikke laserstralen mod personer eller dyr og ret ikke blikket ind i
laserstralen, heller ikke fra stor afstand.

For at slukke laserstralen trykker igen du pa taend/sluk-knappen for

laser (18).

» Lad ikke det teendte malevaerktej vaere uden opsyn, og sluk male-
vaerktajet efter brug. Andre personer kan blive blaendet af laserstralen.

Hvis du ikke bruger laseren, skal du slukke for den for at spare pa energien.

Skift af maleenhed (se billede B)

Du kan til enhver tid skifte mellem malenhederne "', "%" og "mm/m". Tryk
pa knappen til skift af maleenhed (20) igen og igen, til den gnskede maleen-
hed kommer frem i visningen (k) / (m). Den aktuelle maleveerdi (n) omreg-
nes automatisk.

Indstillingen af maleenheden bibeholdes, nar malvarktgjet slukkes og ten-
des.

Signaltone til/fra

Med knappen signaltone (19) kan du sla signaltonen til og fra. Nar signalto-
nen er slaet til, ses visningen for signaltone (o) pa displayet.

Indstillingen af signaltonen bibeholdes, nar malevaerktgjet slukkes og taen-
des.

Maleveerdivisning og indstillingshjeelp (se billede F)

Malevaerdien (n) opdateres, hver gang maleveerktajet bevaeges. Har male-
varktajet veaeret udsat for starre bevaegelser, skal du vente med at afleese
maleveerdien, til den er holdt op med at &ndre sig.

Afhaengigt af malevarktgjets placering er den viste malevaerdi og malenhed
padisplayet drejet 180°. Derved kan visningen aflaeses, ogsa nar der ar-
bejdes over hovedhgjde.

Malevaerktgjet angiver ved hjeelp af indstillingshjaelpen (h)/(i) pa displayet, i
hvilken retning det skal haeldes for at na malveerdien. Malveerdien er ved
standardmalinger en vandret eller lodret linje, i funktionen Hold den lagrede
malevaerdi.

Nar malvaerdien er naet, slukker pilene til indstillingshjeelpen (h)/(i), og ved
teendt signaltone heres en konstant tone.
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Bergringsfri maling / overfersel af haeldninger

Vha. laseren kan du male eller overfare haeldninger bergringsfrit, ogsa over

store afstande.

» Retikke laserstralen mod personer eller dyr og ret ikke blikket ind i
laserstralen, heller ikke fra stor afstand.

» Brug altid kun midten af laserpunktet til at markere. Laserpunktets
starrelse &ndrer sig med afstanden.

Til maling af haeldninger skal du positionere maleveerktgjet, sa laserstralen

forlgber langs med fladen, der skal males. Til overfarsel af haldninger skal

du positionere malevaerktajet, sa den enskede haeldning vises som

maleveerdi (n), og overfare haeldningen til malfladen vha. laserpunktet.

Bemaerk: Vaer ved overfarsel af haeldninger vha. laser opmaerksom pa, at la-

serens udgang er 30 mm over underkanten af malevaerktgjet.

Ngjagtighedskontrol og kalibrering af malevaerktoj

Kontrol af mélengjagtighed for haeldningsmaling

Kontrollér maleveerktajets ngjagtighed far kritiske malinger, efter store tem-

peraturendringer samt efter kraftige stad/slag.

For maling af heeldninger < 45° bar varktgjet kontrolleres pa en lige, nogen-

lunde vandret flade og far maling af haeldninger > 45° pa en lige, nogenlunde

lodret flade.

Teend malevaerktgjet, og laeg det pa den vandrette eller mod den lodrette

flade.

Velg maleenheden ° (se "Skift af maleenhed (se billede B)", Side 74).

Venti 10's, og notér herefter malevaerdien (n) fra haeldningsmalingen.

Drej maleveerktajet 180° omkring den lodrette akse. Ventigeni 10's, og no-

tér herefter den anden malevardi (n) fra haeldningsmalingen.

» Kalibrer kun malevaerktgjet, hvis differencen mellem de to malevaer-
dier er sterre end 0,1°.

Kalibrer malevaerktejet i den position (lodret og vandret), i hvilken differen-

cen mellem malevaerdierne er blevet konstateret.

Kalibreringen kan kun foretages med gulvsiden.

Kalibrering af de vandrette kontaktflader til haeldningsmalingen

(se billede )

Den flade, som méleveerktgjet legges pa, ma ikke afvige mere end 5° fra

den vandrette linje. Er afvigelsen sterre, afbrydes kalibreringen med visnin-

gen ---.

O] Teend for maleveerktgjet, og anbring det pa den vandrette flade, sa
libellen til vandret positionering (9) peger opad, og displayet (7) er
rettet mod dig. Vent 10 s.

@ Trykica. 2 s pa kalibreringsknappen UnitsCal (20), til der kort vi-
ses CAL1 pa displayet. Derefter blinker maleveerdien (n) pa dis-
playet.

® Drej mélevaerktajet 180° omkring den lodrette akse, sa libellen til
vandret positionering (9) stadig peger opad, men displayet (7) be-
finder sig pa den side, der vender vaek fra dig. Vent 10's.

@ Tryk sd igen pa kalibreringsknappen UnitsCal (20). Pa displayet vi-
ses kort CAL2. Derefter vises malevardien (n) (ikke mere blinken-
de) pa displayet. Maleveerktgjet er nu nykalibreret til denne kon-
taktflade.

Bemaerk: Hvis malevaerktgjet under trin @ ikke drejes om den akse, der er

vist pa billedet, kan kalibreringen ikke afsluttes.

Kalibrering af de lodrette kontaktflader til haeldningsmalingen

(se billede J)

Den flade, som mélevarktgjet leegges pa, ma ikke afvige mere end 5° fra

den lodrette linje. Er afvigelsen starre, afbrydes kalibreringen med visningen

O] Teend for malevarktgjet, og leeg det pa den lodrette flade, sa libel-
len til lodret positionering (10) peger opad, og displayet (7) er
rettet mod dig. Vent 10's.

@ Tryki ca. 2 s pa kalibreringsknappen UnitsCal (20), til der kort vi-
ses CAL1 pa displayet. Derefter blinker malevaerdien (n) pa dis-
playet.

® Drej méleverktejet 180° omkring den vandrette akse, sa libellen til
lodret positionering (10) peger nedad, og displayet (7) befinder sig
pa den side, der vender veek fra dig. Vent 10s.

@ Tryk sé igen pa kalibreringsknappen UnitsCal (20). Pa displayet vi-
ses kort CAL2. Derefter vises malevardien (n) (ikke mere blinken-
de) padisplayet. Maleveerktgjet er nu nykalibreret til denne kon-
taktflade.

Bemaerk: Hvis malevaerktgjet under trin ® ikke drejes om den akse, der er

vist pa billedet, kan kalibreringen ikke afsluttes.

Vedligeholdelse og service

Vedligeholdelse og rengering

Hold altid malevaerktajet rent.
Dyp ikke malevaerktgjet i vand eller andre vaesker.
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Tar snavs af med en fugtig, blad klud. Brug ikke rengerings- eller oplesnings-
middel.

Rengar isar flader ved laserens udgangsabning regelmaessigt, og vaer op-
meerksom pa fnug.

Udsattes malevaerktgjet for regn i laengere tid, kan dette forringe veerktgjets
funktion. Nar malevaerktejet er helt tart, kan det bruges uden begraensninger
igen. Det er ikke ngdvendigt at kalibrere veerktajet.

Opbevar og transportér kun malevarktgjet i beskyttelsestasken (22).
Indsend malevaerktgjet i beskyttelsestasken (22) ved behov for reparation.

Kundeservice og anvendelsesradgivning

Kundeservice besvarer dine spargsmal vedr. reparation og vedligeholdelse
af dit produkt samt reservedele. Eksplosionstegninger og oplysninger om re-
servedele finder du ogsé pa: www.bosch-pt.com
Bosch-anvendelsesradgivningsteamet hjzlper dig gerne, hvis du har spargs-
mal til produkter og tilbehgrsdele.

Produktets 10-cifrede typenummer (se typeskilt) skal altid angives ved fore-
spargsler og bestilling af reservedele.

Dansk

Bosch Service Center

Telegrafvej 3

2750 Ballerup

Pa www.bosch-pt.dk kan der online bestilles reservedele eller oprettes en
reparations ordre.

TIf. Service Center: 44898855

Fax: 44898755

E-Mail: vaerktoej@dk.bosch.com

Du finder adresser til andre vaerksteder pa:
www.bosch-pt.com/serviceaddresses

Bortskaffelse

Maleverktgjer, tilbeher og emballage skal genbruges pa en miljgvenlig ma-
de.
Smid ikke maleveerktejer og batterier ud sammen med hushold-
ningsaffaldet!

Galder kun i EU-lande:

Iht. det europeeiske direktiv 2012/19/EU om affald fra elektrisk og elektro-
nisk udstyr og de nationale bestemmelser, der er baseret herpa, skal kasse-
ret malevaerktej, og iht. det europziske direktiv 2006/66/EF skal defekte
eller opbrugte akkuer/batterier indsamles separat og genbruges iht. geelden-
de miljgforskrifter.

Ved forkert bortskaffelse kan elektrisk og elektronisk affald have skadelige
virkninger pa miljget og menneskers sundhed pa grund af den mulige til-
stedeveerelse af farlige stoffer.

Svensk

Sakerhetsanvisningar

Samtliga anvisningar ska ldsas och foljas for att arbetet
med matverktyget ska bli riskfritt och sikert. Om
matverktyget inte anvands i enlighet med de
foreliggande instruktionerna, kan de inbyggda
skyddsmekanismerna i matverktyget paverkas. Hall
varselskyltarna pa matverktyget tydligt lishara. FORVARA DESSA

ANVISNINGAR SAKERT OCH LAT DEM FOLJA MED MATVERKTYGET.

» Var forsiktig. Om andra én de hér angivna hanterings- eller
justeringsanordningarna eller metoder anvénds kan det leda till
farliga stralningsexponeringar.

» Maitinstrumentet levereras med en laser-varningsskylt (markerad pa
bilden av matinstrumentet pa grafiksidan).

» Klistra medféljande dekal i ditt eget sprak dver laser-varningsskylten
om den avviker fran spraket i ditt land.

Rikta inte laserstralen mot manniskor eller djur och rikta
inte heller sjdlv blicken mot den direkta eller
reflekterade laserstralen. Darigenom kan du blanda
personer, orsaka olyckor eller skada dgat.

» Om laserstralen tréffar 6gat, blunda och vrid bort huvudet fran
stralen.

» Gor inga andringar pa laseranordningen.

» Anvind inte laserglasogonen (tillbehdr) som skyddsglasogon.
Laserglasgonen anvands for att kunna se laserstralen battre. Den
skyddar dock inte mot laserstralningen.

» Anvind inte laserglasogonen (tillbehdr) som solglasogon eller i
trafiken. Laserglasogonen skyddar inte fullstandigt mot UV-stralning och
reducerar formagan att uppfatta farg.
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» Lat endast kvalificerad fackpersonal reparera matverktyget och
endast med originalreservdelar. Detta garanterar att matverktygets
sakerhet bibehalls.

» Latinte barn anvinda laser-matverktyget utan uppsikt. De kan
oavsiktligt blanda sig sjdlva eller andra personer.

» Anvind inte matverktyget i explosionsfarlig omgivning med
brannbara vaitskor, gaser eller damm. | matverktyget alstras gnistor,
som kan antanda dammet eller gaserna.

» Vid sagning i arbetsstycken dar detta métinstrument anvants for
bestamningen av vinkeln, folj alltid noggrant sikerhets- och
driftsanvisningarna for sagen (inklusive anvisningarna for
arbetsstyckets placering och fastspanning). Om den vinkel som
behovs inte kan stallas in pa en bestamd ség eller typ av sag maste
alternativa metoder anvandas for sagningen. Vinklar som ar sarskilt
spetsiga kan sagas med en bords- eller handcirkelsag om en konisk
uppspanningsanordning anvands.

Produkt- och prestandabeskrivning
Beakta bilden i den framre delen av bruksanvisningen.

Andamalsenlig anvindning

Matinstrumentet ar avsett for matning och dverforing av lutningar och
vinklar, for berdkning av enkel och dubbel geringsvinkel samt for kontroll
och inriktning av vagratt och lodratt.

Matinstrumentet kan anvandas bade inomhus och utomhus.

Detta ar en laserprodukt for privat bruk i enlighet med EN 50689.

lllustrerade komponenter

Numreringen av de avbildade komponenterna hanfor sig till framstallningen
av matinstrumentet pa grafiksidan.

(1) Stallbart ben

(2) Indikatorfonster

(3) Arreteringshjul

(4) Basben

(5) Batterifackets lock

(6) Sparr pa batterifackets lock

(7) Display vinkelméatning

(8) Display lutningsmatning

(9) Libell for vagrat inriktning
(10) Libell for lodrat inriktning
(11) Utgangsoppning laserstralning
(12) Laservarningsskylt
(13) Serienummer
(14) Strombrytare
(15) Knapp MTR1 for enkel gering
(16) Knapp MTR2 for dubbel gering
(17) Knapp Hold
(18) Strombrytare laser
(19) Knapp ljudsignal
(20) Knapp kalibrering/byte av mattenhet
(21) Benforlangning
(22) Skyddsficka

Indikeringar
(a) Indikator H for varde i minnet Hold
(b) Indikering for batteristatus
(c) Indikator for vertikal geringsvinkel BVL
(d) Indikator for horisontell geringsvinkel MTR
(e) Indikator for hornvinkel CNR
(f) Indikator for lutningsvinkel SPR
(g) Métvdrde vinkelmatning
(h) Inriktningshjalp uppat
(i) Inriktningshjalp nerat
(j) Indikator laserdrift
(k) Mattenhet mm/m
(m) Mattenhet®; %
(n) Matvarde lutningsmatning
(o) Visning for signalton

Tekniska data
Digital vinkel- och lutningsmatare GAM 270 MFL
Artikelnummer 3601 K76 400
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Digital vinkel- och lutningsmatare GAM 270 MFL

"HOLD"-funktion °
Driftsatt "Enkel gering” °
Driftsatt "Dubbel gering” °
Driftssatt "Lutningsmatning" °
Displaybelysning °
Kalibrering °
Matomrade vinkelmatning 0°...270°
Matprecision vinkel +0,1°
Minsta indikeringsenhet 0,1°

Matomrade lutningsmatning

0-360°(4 = 90°)

Matprecision lutningsmétning

- 0°/90° +0,05°
- 1°-89° +0,1°
Arbetsomrade laser” 30m
Vertikal nivelleringsprecision laser +0,5 mm/m
Horisontell nivelleringsprecision laser +1 mm/m
Avstand laseréppning — matinstrumentets undre 30mm
kant

Drifttemperatur -10°C... +50°C
Forvaringstemperatur -20°C...+70°C
Max. anvandningshojd 6ver referenshojd 2000 m
Relativ luftfuktighet max. 90%
Nersmutsningsgrad enligt IEC 61010-1 28
Laserklass 2
Lasertyp <1mW, 650 nm
Ce 1
Divergens laserpunkt 0,6 mrad (helvinkel)

Batterier 4 x1,5VLR6 (AA)
Drifttid (alkali-mangan-batterier) ca.” 50 h
Avstdngningsautomatik efter ca. 30 min
Benlangd 600 mm
Vikt enligt EPTA-Procedure 01:2014 1,7kg
Matt (langd x bredd x hojd) 684 x 52 x 60 mm
IP54 (damm- och stankvattenskyddad) °

A) Arbetsomradet kan reduceras vid ogynnsamma omgivningsvillkor (t.ex. direkt

solljus).

B) Endast en icke ledande smuts férekommer, men som pa grund av kondens kan bli

tillfalligt ledande.
C) Driftstid utan laser

For entydig identifiering av ditt matinstrument finns serienumret (13) pa typskylten.

Montering
Sitta in/byta ut batterier (se bild A)

Alkaliska mangan-batterier rekommenderas for matinstrumentet.
For att oppna batterifackets lock (5), tryck pa sparren (6) och fall upp

locket. Satt i batterierna.

Se till att polerna hamnar rétt enligt bilden pa batterifackets lock.

Indikering for batteristatus

Indikeringen for batteristatus (b) visar alltid batteriernas aktuella

laddningsniva:

Indikering  Kapacitet

E 90-100%
= 60-90%
l 30-60%
0 10-30%
N 0-10%

Symbolen for tomt batteri blinkar. Efter att blinkningen

borjat och till avstangningen kan du mata i cirka 15-20 min.

Byt alltid ut alla batterier samtidigt. Anvand bara batterier med samma

kapacitet och fran samma tillverkare.

» Taut batterierna fran matinstrumentet om du inte ska anvinda det
under en ldngre period. Batterierna kan vid langtidslagring i

matverktyget korrodera och sjalvurladdas.

» Stang ovillkorligen av lasern fore batteribyte. En oavsiktligt inkopplad

laser kan blanda personer.
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Satta pa benforlangning

Skjut benférlangningen (21) framifran pa det stéllbara benet (1). Skjut pa
benférlangningen sa langt som mojligt Gver matinstrumentet led.

Drift

Driftstart
» Skydda matinstrumentet mot fukt och direkt solljus.

» Utsitt inte matinstrumentet for extrema temperaturer eller stora
temperatursvangningar. Lat det inte ligga exempelvis i bilen under en
langre period. Lat matinstrumentet bli tempererat igen efter stora
temperatursvangningar innan du anvander det. Vid extrema temperaturer
eller temperatursvangningar kan matinstrumentets precision paverkas.

» Hall métinstrumentets anliggningsytor och -kanter rena. Skydda
matinstrumentet mot slag och stétar. Smutspartiklar och
deformationer kan leda till felmatningar.

» Undvik att utsdtta matinstrumentet for kraftiga stotar. Efter kraftig
yttre pdverkan pa matinstrumentet, utfor alltid ett precisionstest (se
LPrecisionskontroll och kalibrering av matinstrumentet®, Sidan 83).

In- och urkoppling

» Limna inte det paslagna matverktyget utan uppsikt och sting av
matverktyget efter anvandningen. Andra personer kan bldndas av
laserstralen.

For inkoppling av matinstrumentet, tryck pa pa-/av-knappen (14).

Om indikatorn H (a) lyser finns fortfarande ett varde fran den senaste

matningen sparat. Detta varde kan raderas med ett kort tryck pa

strombrytaren (14).

For urkoppling av matinstrumentet, tryck pa pa-/av-knappen (14).

Efter ca. 30 min utan verksamhet stangs matinstrumentet av automatiskt for

att skona batterierna.

Inriktning med vattenpass

Med vattenpasset (9) kan matinstrumentet stallas in vagratt och med
vattenpasset (10) lodratt.

Matinstrumentet kan anvandas som vattenpass for att kontrollera vagrata
eller lodrata plan. Placera matinstrumentet pa den yta som ska kontrolleras.

Vrida visningen
Om du vrider matinstrumentet 180° vrider sig ocksa visningen automatiskt
for att underlatta avlasningen av det visade vardet.

Driftsatt "Standardmitning”

Efter varje inkoppling befinner sig métinstrumentet i driftséttet
”Standardmatning”.

| driftsséttet "Standardmatning" utfors vinkelméatning och lutningsmétning
samtidigt.

Mita en vinkel (se bild C-D)

Lagg det stallbara benet (1) och basbenet (4) stadigt mot ytan pa de kanter
som ska matas. Det visade matvardet (g) motsvarar den inre vinkeln w
mellan basbenet och det stéllbara benet.

Detta matvarde visas pa displayen (7) tills du dndrar vinkeln mellan det
stallbara benet (1) och basbenet (4).

Overfora en vinkel (se bild E)

Mét den vinkel som ska Gverféras genom att placera det stallbara benet och
basbenet pa normvinkeln.

Genom att vrida fast lashjulet (3) kan benens position sikras mekaniskt. Det
visade vardet sparas inte.

Placera matinstrumentet i 6nskat lage mot arbetsstycket. Anvand benen
som linjal nar vinkeln marks ut.

Spara métvirde

For att spara (H) aktuellt matvarde (g) trycker du pa minnesknappen

Hold (17).

For att bekrafta blinkar indikeringen (a) pa displayen. Det for tillfallet visade
vardet dr fruset och dndras inte dven om benen rors. Om man aterigen
trycker pa minnesknappen Hold visas indikeringen (a) permanent pa
displayen. Det visade vardet andrar sig beroende pa benrorelse. Det innan
frusna vardet ar nu sparat i bakgrunden. Genom att aterigen trycka pa
minnesknappen Hold (17) visas tidigare sparat varde och indikatorn (a)
blinkar.

For att radera minnesvardet trycker du kort pa strombrytaren (14).

For att kunna spara ett nytt varde ska det dessforinnan sparade vardet
raderas. Sparade varden kan inte skrivas over.

Vardet halls kvar i minnet dven nar matinstrumentet kopplas fran (manuellt
eller automatiskt). Vardet raderas dock vid batteribyte eller urladdade
batterier.

Mata med benfarlangning (se bild G-H)
Benférlangningen (21) majliggor vinkelmatning om anliggningsytan ar
kortare an det stéllbara benet (1).
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Lagg basbenet (4) och benforlangningen jamnt mot den kant som ska
matas.

Pa displayen visas matvardet for vinkeln w mellan basbenet och det
stallbara benet. Sokt vinkel v mellan basben och benforlangning kan
berdknas enligt féljande:

v=180"-w

Driftsatt "Enkel gering"

Métningen "Enkel gering" ar till for berdkning av sagvinkeln MTR nar tva
arbetsstycken med samma gering tillsammans ska bilda valfri yttervinkel x°
som ar mindre dn 180° (t.ex. for golvlister, trappracken och tavelramar).
Matningen "Enkel gering" aktiveras med ett tryck pa knappen MTR1 (15).
For berdakningen av MTR anvands alltid det visade vardet. Om ett sparat
varde visas for tillfallet (indikeringen (a) blinkar), genomfors berakningen
oberoende av de bens position med vilka de sparade vardena genomfors.

A

xO

Om arbetsstyckena ska passas ini ett horn (t. ex. golvlister) mater man
hornvinkeln x° genom att Idgga an det stallbara benet och basbenet. Om
vinkeln dr given (t. ex. tavelram) 6ppnar man det stallbara benet och
basbenet tills den angivna vinkeln visas pa displayen.

1

Den horisontella geringsvinkeln MTR ("Miter Angle": horisontell
geringsvinkel) berdknas, som visar hur mycket de bada arbetsstyckena
maste kapas. Nar dessa geringssagningar anvands riktas sagklinga lodratt
mot arbetsstycket (den vertikala geringsvinkeln ar 0°).
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Tryck pa knappen MTR1 (15). Beraknad horisontell geringsvinkel MTR med
vilken kap- och geringssagen ska stéllas in, samt indikatorn MTR visas i
displayen.

Tryck pa knappen MTR1 (15) for att vaxla fran driftsatt "Enkel gering" till
driftsatt "Standardmétning".

Genom ett kort tryck pa strombrytaren (14) atergar du till driftsattet
"Standardmatning". | detta fall raderas ocksa ett eventuellt sparat Hold-
varde.

Observera: berdknad horisontell geringsvinkel MTR kan endast anvandas
for kap- och geringssagar som visar 0° vid installning av lodréta sagningar.
Om installningen for lodrata sagningar ar 90° ska sagens vinkel beraknas pa
foljande satt:

90° - visad vinkel MTR = vinkeln som ska stallas in pa sagen.

Driftsatt "Dubbel gering"

Matningen "Dubbel gering” ("Compound MTR”) &r till for berakning av
horisontella och vertikala geringsvinklar nar tva arbetsstycken med
multivinklar (t. ex. taklister) stoter exakt pa varandra.

Driftséttet "Dubbel gering" aktiveras genom ett tryck pa knappen MTR2
(16). For berakningen av vinklarna anvands alltid benpositionernas visade
varde. Ett eventuellt sparat Hold-varde raderas nar driftsattet "Dubbel
gering" avslutas.

Utfor arbetsmomenten noggrant i den angivna ordningsféljden.

1. SPR: spara lutningsvinkeln (Spring Angle)
SPR

y——

%ﬁ

For att spara lutningsvinkeln finns féljande mojligheter:

- Oppna det stillbara benet och basbenet tills den dnskade lutningsvinkeln
visas pa displayen.

- Vid okénd lutningsvinkel, mat denna. Utfér matningen genom att placera
arbetsstycket mellan det stéllbar benet och basbenet.
Anvand ett hjdlpmedel, t. ex. en tumstock, om matningen inte kan utforas
pa sarskilt smala eller sma arbetsstycken, och stall sedan in vinkeln pa
matinstrumentet.

Tryck pa knappen MTR2 (16) for att spara uppmatt lutningsvinkel for

dubbel gering. Pa displayen visas SPR och aktuell vinkel.

Om vinkeln ligger pa mer an 90°, men mindre an 180°, vid ett tryck pa

knappen MTR2 (16) sa raknas lutningsvinkeln SPR om automatiskt enligt

foljande:

SPR = 180° - uppmatt resp. installd vinkel.

2. CNR: spara hornvinkeln (Corner Angle)

Lagg fall- och basbenet for att mata hornvinkeln mot vaggen eller stall in en
kand hornvinkel pa matinstrumentet.

Tryck pa knappen MTR2 (16) igen for att spara uppmatt hornvinkel for
dubbel gering. Pa displayen visas CNR och aktuell vinkel.
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Tryck pa knappen MTR2 (16) igen. Pa displayen visas MTR och beraknad
horisontell geringsvinkel for kap- och geringssagen. Med hjalp av den
horisontella geringsvinkeln faststalls saghordets vridning (MTR).

4. BVL: faststilla vertikal geringsvinkel (Bevel Angle)

Tryck pa knappen MTR2 (16) igen. Pa displayen visas BVL och berdknad
vertikal geringsvinkel for kap- och geringssagen.

Med hjalp av den vertikala geringsvinkeln faststlls sagbladets lutning (BVL).
Vid behov kan horisontell och vertikal geringsvinkel dppnas pa nytt sa lange
strombrytaren (14) inte har tryckts in for byte av driftsatt. For att oppna
vinkeln, tryck pa knappen MTR2 (16). Pa displayen visas MTR och
berdknad horisontell geringsvinkel, efter ett nytt tryck pa

knappen MTR2 (16) BVL visas vertikal geringsvinkel.

Tryck pa knappen MTR1 (15) under kortare tid an 1 s for att véxla fran
driftsatt "Dubbel gering" till driftsatt "Standardmatning".

Anvisningar for driftsdttet "Dubbel gering"

Beraknad horisontell geringsvinkel MTR kan endast anvandas for kap- och
geringssagar som visar 0° vid installning av lodréta sagningar. Om
installningen for lodrata sagningar ar 90° ska sagens vinkel berdknas pa
foljande satt:

90° - visad vinkel MTR = vinkeln som ska stallas in pa sagen.

Driftssdtt "Lutningsméatning"

In-/urkoppling av lasern

For aktivering av laserstralen, tryck pa strémbrytaren for laser (18).

» Rikta aldrig laserstralen mot personer eller djur och rikta inte heller
sjalv blicken mot laserstralen dven om du star pa langre avstand.

For avaktivering av laserstralen, tryck pa strombrytaren for laser (18).

» Ldmna inte det paslagna matverktyget utan uppsikt och stang av
mitverktyget efter anvandningen. Andra personer kan bldndas av
laserstralen.

Spar energi och sla fran lasern nar du inte anvander den.

Byta mattenhet (se bild B)

Du kan alltid vaxla mellan mattenheterna ", "%" och "mm/m". Tryck pa
knappen for byte av mattenhet (20) tills 6nskad mattenhet visas i
indikeringen (k) resp. (m). Aktuellt métvarde (n) rdknas om automatiskt.
Installd mattenhet kvarstar vid ur- och inkoppling av matinstrumentet.

Sétta pa och stianga av signalljudet

Med knappen ljudsignal (19) kan ljudsignalen slas pa och av. Nar
ljudsignalen ar pa visas symbolen for ljudsignal (o) pa displayen.
Ljudsignalens installning kvarstar vid ur- och inkoppling av matinstrumentet.

Matvardesindikering och inriktningshjalp (se bild F)

Méatvardet (n) uppdateras varje gang matinstrumentet forflyttas. Vanta efter
storre forflyttning av matinstrumentet med avlasning av matvardet tills det
inte langre fordandras.

Beroende pa matinstrumentets ldge visas matvardet och mattenheten pa
displayen med 180° rotation. Darfor kan indikeringen avldsas dven vid
arbeten 6ver huvudhojd.

Métinstrumentet visar med inriktningshjélpen (h)/(i) pa displayen i vilken
riktning det maste lutas for att uppna malvardet. Malvardet ar vid
standardmatningar vagrat eller lodrat position, i funktionen Hold det
sparade matvardet och vid dndrad nollpunkt den sparade nollpunkten.
Nar malvardet uppnatts slocknar inriktningshjalpens pilar (h)/(i) och vid
pakopplad ljudsignal avges en oavbruten ton.

Beroringsfri matning/overforing av lutning
Lasern kan aven pa storre avstand beréringsfritt mata resp. 6verfora lutning.
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» Rikta aldrig laserstralen mot personer eller djur och rikta inte heller
sjdlv blicken mot laserstralen dven om du star pa langre avstand.

» Anvind alltid laserpunktens centrum for markning. Laserpunktens
storlek forandras i relation till avstandet.

For matning av lutningen, rikta upp matinstrumentet sa att laserstralen gar

langs den yta som ska matas. For dverforing av lutningen rikta upp

matinstrument sd att 6nskad lutning indikeras som matvarde (n) och

projicera lutningen med laserpunkten pa malytan.

Observera: Beakta vid 6verforing av lutningar med laser att laserstralen

kommer ut 30 mm éver matinstrumentets undre kant.

Precisionskontroll och kalibrering av mitinstrumentet

Kontrollera lutningsméatningens métprecision

Kontrollera matinstrumentets precision innan kritiska matningar, efter stora

temperaturandringar samt efter kraftiga slag.

Innan matning av lutningar pa < 45° ska kontrollen ske pa en jamn, ungefar

vagrat yta innan matning av lutningar pa > 45° pa en jamn, ungefar lodrat

yta.

Sla pa matinstrumentet och lagg det pa den végrata resp. lodréta ytan.

Valj mattenheten ° (se ,Byta mattenhet (se bild B)“, Sidan 82).

Vantai 10 s och notera darefter matvardet (n) for lutningsmatningen.

Vrid matinstrumentet i 180° kring den vertikala axeln. Vantai 10 s igen och

notera dérefter det andra matvérdet (n) for lutningsmatningen.

» Kalibrera métinstrumentet endast om differensen av bada
matvérdena &r storre dn 0,1°.

Kalibrera matinstrumentet i det lage (lodrétt eller vagratt) vid vilket

differensen mellan matvardena konstaterats.

Kalibreringen kan bara utféras med bottensidan.

Kalibrera de vagrita anliggningsytorna for lutningsmétningen (se bild 1)
Ytan pa vilken matinstrumentet ligger far inte avvika med mer @n 5° fran
vgrét position. Ar avvikelsen stdrre avbryts kalibreringen med indikeringen

@ Sla pa matinstrumentet och ldgg det pa den vagrata ytan sa att
vattenpasset (9) ligger uppat och displayen (7) ar riktad mot dig.
Vantai10s.

@) Tryck dérefter pa kalibreringsknappen UnitsCal (20) i ca. 2 s tills
CAL1 visas kort i displayen. Darefter blinkar matvardet (n) pa
displayen.

® Vrid matinstrumentet i 180° kring den lodrata axeln sa att libellen
for vagrat inriktning (9) fortfarande pekar uppat, men displayen (7)
befinner sig pa den sidan som ar vand fran dig. Vantai 10's.

@ Tryck sedan pé kalibreringsknappen UnitsCal (20) igen. CAL2
visas kort pa displayen. Darefter visas métvardet (n) (blinkar inte
langre) pa displayen. Matinstrumentet &r nu omkalibrerat fér denna
anliggningsyta.

Observera: Om matinstrumentet inte vrids runt den axel som visas pa

bilden i steg ® kan kalibreringen inte fullféras.

Kalibrera de lodrita anliggningsytorna for lutningsmatningen

(se bild J)

Ytan pd vilken métinstrumentet ligger far inte avvika med mer &n 5° fran

lodrat position. Ar avvikelsen stérre avbryts kalibreringen med indikeringen

@ Koppla pa métinstrumentet och lagg upp det pa den lodrata ytan sa
att libellen for lodrat inriktning (10) ar riktad uppat och
displayen (7) mot dig. Vantai 10s.

@) Tryck darefter pa kalibreringsknappen UnitsCal (20) i ca. 2 s tills
CAL1 visas kort i displayen. Darefter blinkar matvardet (n) pa
displayen.

® Vrid métinstrumentet i 180° kring den horisontella axeln sa att
libellen for lodrat inriktning (10) pekar nerat och displayen (7)
befinner sig pa den sidan som ar vand fran dig. Vantai 10s.

@ Tryck sedan pé kalibreringsknappen UnitsCal (20) igen. CAL2
visas kort pa displayen. Darefter visas matvardet (n) (blinkar inte
langre) pa displayen. Matinstrumentet ar nu omkalibrerat for denna
anliggningsyta.

Observera: Om matinstrumentet inte vrids runt den axel som visas pa

bilden i steg ® kan kalibreringen inte fullféras.

Underhall och service

Underhall och rengéring

Hall alltid matinstrumentet rent.

Sank inte ner matinstrumentet i vatten eller andra vatskor.

Torka av smuts med en fuktig, mjuk trasa. Anvand inga rengorings- eller
[6sningsmedel.

Rengor sarskilt ytorna vid laserns utgangsoppning regelbundet och ta bort
eventuellt damm.
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Om matinstrumentet under en langre tid utsatts for regn kan dess funktion
paverkas menligt. Nar matinstrumentet torkats av ordentligt ar det ater
fullstandigt funktionsdugligt. Ingen kalibrering kravs.

Forvara och transportera bara matinstrumentet i skyddsfodralet (22).
Skicka in matinstrumentet i skyddsfodralet (22) vid reparation.

Kundtjénst och applikationsradgivning

Kundservicen ger svar pa fragor betraffande reparation och underhall av
produkter och reservdelar. Explosionsritningar och informationer om
reservdelar hittar du ocksa under: www.bosch-pt.com

Boschs applikationsradgivnings-team hjalper dig gdrna med fragor om vara
produkter och tillbehdren till dem.

Ange alltid vid forfragningar och reservdelsbestallningar det 10-siffriga
produktnumret som finns pa produktens typskylt.

Svenska

Bosch Service Center

Telegrafvej 3

2750 Ballerup

Danmark

Tel.: (08) 7501820 (inom Sverige)
Fax: (011) 187691

Du hittar fler kontaktuppgifter till service har:
www.bosch-pt.com/serviceaddresses

Avfallshantering

Métverktyg, tillbehor och forpackning ska omhéandertas pa miljévanligt satt
for atervinning.

E Slang inte métverktyg och batterier i hushdllsavfallet!

Endast for EU-lander:

Enligt det europeiska direktivet 2012/19/EU om avfall som utgors av eller
innehdller elektrisk och elektronisk utrustning och dess tillaimpning i
nationell ratt ska forbrukade matinstrument, och enligt det europeiska
direktivet 2006/66/EG felaktiga eller forbrukade batterier, samlas in
separat och tillforas en miljéanpassad avfallshantering.

Vid felaktig avfallshantering kan elektriska och elektroniska apparater orsaka
skador pa halsa och miljo pa grund av potentiellt farliga @mnen.

Norsk

Sikkerhetsanvisninger

Alle anvisningene ma leses og falges for at
maleverktoyet skal kunne brukes uten fare og pa en
sikker mate. Hvis maleverkteyet ikke brukes i samsvar
med de foreliggende anvisningene, kan de integrerte
beskyttelsesinnretningene bli skadet. Varselskilt pa
maleverktoyet ma alltid vaere synlige og leshare. OPPBEVAR DISSE

ANVISNINGENE PA ET TRYGT STED, OG LA DEM FOLGE MED HVIS

MALEVERKT@YET SKAL BRUKES AV ANDRE.

» Forsiktig! Ved bruk av andre betjenings- eller justeringsinnretninger
enn de som er oppgitt her, eller andre prosedyrer, kan det oppsta
farlig stralingseksponering.

» Maleverktoyet leveres med et laser-varselskilt (markert pa bildet av
maleverktoyet pa illustrasjonssiden).

» Huvis teksten pa laser-advarselsskiltet ikke er pa ditt sprak, ma du
lime en etikett pa ditt sprak over dette skiltet for du tar produktet i
bruk.

Rett aldri laserstralen mot personer eller dyr, og se ikke
selv rett inn i den direkte eller reflekterte laserstralen.
Det kan fere til blending, uhell og eyeskader.

» Ved gyekontakt med laserstralen ma syet lukkes bevisst og hodet
straks beveges bort fra stralen.

» Det ma ikke gjores endringer pa laserutstyret.

» Bruk ikke lasersiktebrillene (tilbehar) som beskyttelsesbriller.
Laserbrillene gjar det lettere a se laserstralen, men de beskytter ikke mot
laserstraling.

» Bruk ikke lasersiktebrillene (tilbehar) som solbriller eller i veitrafikk.
Laserbrillene gir ingen fullstendig UV-beskyttelse og svekker
fargeoppfattelsen.

» Reparasjon av maleverkteyet ma kun utfores av kvalifisert
fagpersonale og kun med originale reservedeler. Pa den maten
opprettholdes sikkerheten til méleverktayet.

» lkke la barn bruke lasermaleren uten tilsyn. De kan uforvarende
blende seg selv eller andre.
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» lkke arbeid med maleverktayet i eksplosjonsutsatte omgivelser -
der det befinner seg brennbare vasker, gass eller stov. |
maleverktayet kan det oppsta gnister som kan antenne stav eller damp.

» Nar du sager emner som du har beregnet vinkelen til med dette
maleverktoyet, ma du alltid folge sikkerhets- og arbeidsinstruksene
som gjelder for sagen (inklusive anvisningene om posisjonering og
fastspenning av emnet). Hvis de ngdvendige vinklene ikke kan stilles inn
pa en bestemt sag eller sagtype, ma det brukes alternative sagemetoder.
Spesielt spisse vinkler kan sages med en bord- eller handsirkelsag i
kombinasjon med en konisk spenninnretning.

Produktbeskrivelse og ytelsesspesifikasjoner

Se illustrasjonene i begynnelsen av bruksanvisningen.

Forskriftsmessig bruk

Maleverkteyet skal brukes til maling og overfaring av helninger og vinkler,
beregning av enkle og doble gjaringsvinkler og til kontroll og justering av
horisontale og vertikale flater.

Maleverktayet er egnet for bruk innen- og utendars.
Dette produktet er et laserprodukt for forbrukere i samsvar med EN 50689.

lllustrerte komponenter

Nummereringen av de illustrerte komponentene refererer til bildet av
maleverkteyet pa illustrasjonssiden.

(1) Bevegelighben
(2) Vindu for display
(3) Lasehijul
(4) Basisben
(5) Batterideksel
(6) Las for batterideksel
(7) Display for vinkelmaling
(8) Display for helningsmaling
(9) Libelle for vannrett innstilling
(10) Libelle for loddrett innstilling
(11) Apning for laserstrale
(12) Laservarselskilt
(13) Serienummer
(14) Av/pa-knapp
(15) Knapp MTR1 for enkel gjeering
(16) Knapp MTR2 for dobbel gjeering
(17) Knapp Hold
(18) Av/pa-knapp for laser
(19) Knapp for lydsignal
(20) Knapp for kalibrering / bytte av maleenhet
(21) Benforlenger
(22) Oppbevaringsveske

Visningselementer

(a) Indikator H for lagret verdi Hold

(b) Batteriindikator

(c) Indikator for vertikal gjeeringsvinkel BVL
(d) Indikator for horisontal gjeeringsvinkel MTR
(e) Indikator for hjgrnevinkel CNR

(f) Indikator for helningsvinkel SPR

(g) Maleverdi for vinkelméling

(h) Justeringshjelp oppover

(i) Justeringshjelp nedover

(j) Indikator for lasermodus

(k) Maleenhet mm/m
(m) Maleenhet®; %

(n) Maleverdi for helningsmaling

(o) Visning for lydsignal

Tekniske data
Artikkelnummer 3601 K76 400
«HOLD»-funksjon [

Driftsmodus «Enkel gjeering»
Driftsmodus «Dobbel gjaering»
Driftsmodus «Helningsmaling»
Displaybelysning
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Digital vinkel- og helningsmaler GAM 270 MFL

Kalibrering °
Maleomrade vinkelmaling 0°...270°
Malengyaktighet vinkel +0,1°
Minst visningsenhet 0,1°

Maleomrade helningsmaling

0-360° (4 = 90°)

Malengyaktighet helningsmaling

- 0°/90° +0,05°
- 1°-89° +0,1°
Arbeidsomrade laser” 30m
Vertikal nivelleringsnayaktighet laser +0,5 mm/m
Horisontal nivelleringsnayaktighet laser +1 mm/m
Avstand laserapning — underkanten av 30 mm
maleverktayet
Driftstemperatur -10°C... +50°C
Lagringstemperatur -20°C...+70°C
Maks. bruksheyde over referansehayde 2000 m
Maks. relativ luftfuktighet. 90 %
Forurensningsgrad i henhold til IEC 61010-1 2
Laserklasse 2
Lasertype <1mW, 650 nm
Ce 1
Divergens laserpunkt 0,6 mrad (360-graders
vinkel)
Batterier 4 x1,5VLR6 (AA)
Driftstid (alkali-mangan-batterier) ca.? 50t
Automatisk utkobling etter ca. 30 min
Benlengde 600 mm
Vekt i samsvar med EPTA-Procedure 01:2014 1,7 kg

Mal (lengde x bredde x hgyde)

684 x 52 x 60 mm

IP54 (beskyttet mot stav og vannsprut)

A) Arbeidsomradet kan reduseres ved ugunstige forhold i omgivelsene (f.eks. direkte

sollys).

B) Det oppstar bare ikke-ledende smuss, men det forventes na og da forbigaende

ledeevne fordrsaket av kondens.
C) Driftstid uten laser

Méleverktoyet identifiseres ved hjelp av serienummeret (13) pa typeskiltet.

Montering

Sette inn / skifte batterier (se bilde A)

Det anbefales a bruke alkaliske manganbatteriet til maleverktayet.
For a apne batteridekselet (5) trykker du pa lasen (6) og vipper opp

batteridekselet. Sett inn batteriene.

Pass pa riktig polaritet, som vist pa dekselet til batterirommet.

Batteriindikator

Batteriindikatoren (b) viser alltid det gjeldende batterinivaet:

Visning  Kapasitet

E 90-100 %
A 60-90%
Q 30-60%
0 10-30%

0-10%

Indikatoren for tomt batteri blinker. Du kan male i ca.

15-20 min til etter at indikatoren har begynt a blinke.

Skift alltid ut alle batteriene samtidig. Bruk bare batterier fra samme

produsent og med samme kapasitet.

» Ta batteriene ut av maleverktgyet nar du ikke skal bruke det pa
lengre tid. Batteriene kan korrodere ved lengre tids lagring i

maleverktayet og utlades automatisk.

» Slaalltid av laseren fer batteriskift. En laser som er slatt pa utilsiktet

kan blende personer.

Sette pa benforlengeren

Skyv benforlengeren (21) pa det bevegelige benet (1) forfra. Skyv
benforlengeren sa langt det er mulig over leddet til maleverktayet.

Bruk
Igangsetting

» Beskytt maleverktayet mot fuktighet og direkte sollys.
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» Maleverktayet ma ikke utsettes for ekstreme temperaturer eller
temperatursvingninger. La det for eksempel ikke ligge lenge i bilen. Ved
store temperatursvingninger bar méleverktayet tempereres for det
brukes. Ved ekstreme temperaturer eller temperatursvingninger kan
malevertayets presisjon svekkes.

» Sarg for at kontaktflatene og anleggskantene til maleverktoyet alltid
er rene. Beskytt maleverktayet mot slag og stet. Smusspartikler eller
deformeringer kan fare til feilmalinger.

» Unnga kraftige stot mot maleverktoyet eller at det faller ned. Etter
sterk ytre pavirkning pa maleverkteyet ber du alltid kontrollere
nayaktigheten for du fortsetter arbeidet (se ,,Nayaktighetskontroll og
kalibrering av maleverktgyet®, Side 91).

Sla pa/av
» lkke ga fra maleverktayet nar det er slatt pa, og sla alltid av

maleverktoyet etter bruk. Andre personer kan bli blendet av
laserstralen.

For & sla pa maleverktoyet trykker du pa av/pa-knappen (14).

Hvis indikatoren H (a) lyser, er en verdi fortsatt lagret fra den siste malingen.
Denne verdien kan slettes med et kort trykk pa av/pa-knappen (14).

For a sla av maleverktayet trykker du pa av/pa-knappen (14).

Etter ca. 30 minutter uten aktivitet slas maleverktgyet automatisk av, slik at
batteriene spares.

Justere med libellene

Med libellen (9) kan du stille inn méleverktayet vannrett, og med

libellen (10) kan du stille det inn loddrett.

Du kan ogsa bruke maleverktayet som et vater til kontroll av vannrette eller
loddrette linjer. Legg da maleverktayet pa overflaten som skal kontrolleres.
Rotere visningen

Hvis du dreier méleverktayet 180°, dreies ogsa visningen automatisk, slik at
den viste verdien blir lettere a lese.

Driftsmodus "Standardmaling”

Nar maleverkteyet slas pa, er det alltid i driftsmodusen "Standardmaling".
| driftsmodusen "Standardmaling" utfares vinkelmaling og helningsmaling
samtidig.

Male vinkler (se bilde C-D)

Legg det bevegelige benet (1) og basisbenet (4) flatt inntil eller pa kantene
som skal males. Den viste maleverdien (g) tilsvarer den indre vinkelen w
mellom basisbenet og det bevegelige benet.

Denne maleverdien vises pa displayet (7) helt til du endrer vinkelen mellom
det bevegelige benet (1) og basisbenet (4).

Overfgre vinkler (se bilde E)

Mal vinkelen som skal overfares ved a legge det bevegelige benet og
basisbenet mot angitt vinkel.

Stillingen til benene kan lases mekanisk ved at lasehjulet (3) skrus fast. Den
viste verdien lagres ikke.

Legg méleverktayet i gnsket posisjon pa emnet. Bruk bena som linjal for
overfaring av vinkelen.

Lagre maleverdien

For alagre (H) den aktuelle maleverdien (g) trykker du pa lagringsknappen
Hold (17).

Indikatoren (a) blinker pa displayet som bekreftelse. Den viste verdien
fryses, og den endres heller ikke nar benet beveges. Hvis

lagringsknappen Hold trykkes pa nytt, vises indikatoren (a) permanent pa
displayet. Den viste verdien endres nar benet beveges. Den tidligere fryste
verdien er na lagret i bakgrunnen. Nar lagringsknappen Hold (17) trykkes pa
nytt, vises den tidligere lagrede verdien, og indikatoren (a) blinker.

For a slette den lagrede verdien trykker du kort pa av/pa-knappen (14).

En tidligere lagret verdi ma slettes for at en ny verdi skal kunne lagres.
Lagrede verder kan ikke overskrives.

Minneverdien opprettholdes ogsa nar maleverktayet slas av (manuell eller
automatisk). Men den slettes ved batteriskifte hhv. ved tomme batterier.

Male med benforlenger (se bilde G-H)

Benforlengeren (21) gir mulighet til vinkelmaling hvis kontaktflaten er
kortere enn det bevegelige benet (1).

Legg basisbenet (4) og benforlengeren flatt pa eller mot kantene som skal
males.

Pa displayet vises vinkelen w mellom basisbenet og det bevegelige benet
som maleverdi. Den sgkte vinkelen v mellom basisben og benforlenger kan
beregnes pa falgende mate:

v=180"-w
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Driftsmodus "Enkel gjaering"

Malingen "Enkel gjaering" brukes til beregning av sagevinkelen MTR hvis to
emner med samme gjeering sammen skal danne en gnsket ytre vinkel x°
under 180° (for eksempel for gulvlister, sayler til trappegelendre, eller
bilderammer).

Malingen "Enkel gjaering" aktiveres med et trykk pa knappen MTR1 (15). For
beregning av MTR brukes alltid den viste verdien. Hvis en lagret verdi vises
(indikatoren (a) blinker) blir beregningen utfert med den lagrede verdien,
uavhengig av stillingen til benene.

Hvis emnene skal tilpasses i et hjgrne (for eksempel for gulvlister), maler du
hjernevinkelen x° ved a legge det bevegelige benet og basisbenet inntil. For
angitte vinkler (for eksempel bilderammer) apner du det bevegelige benet
og basisbenet helt til ansket vinkel vises pa displayet.

9

| |

AN

Den horisontale gjeeringsvinkelen MTR ("Miter Angle": horisontal
gjaeringsvinkel) som de to emnene ma forkortes med, beregnes. Sagbladet
star ved disse gjeeringssnittene loddrett mot emnet (den vertikale
gjeringsvinkelen er 0°).

Trykk pa knappen MTR1 (15). Den beregnede horisontale gjaeringsvinkelen
MTR som ma stilles inn pa kapp- og gjeersagen, og indikatoren MTR vises pa
displayet.

Trykk pa knappen MTR1 (15) for a skifte fra driftsmodusen "Enkel gjeering"
til driftsmodusen "Standardmaling" igjen.
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Ogsa ved a trykke kort pa av/pa-knappen (14) skifter du til driftsmodusen
"Standardmaling" igjen. Da blir imidlertid ogsa en Hold-verdi som eventuelt
er lagret, slettet.

Merknad: Den beregnede horisontale gjeeringsvinkelen MTR kan bare
brukes pa kapp- og gjaersager med innstilling for loddrette snitt pa 0°. Hvis
innstillingen for loddrette snitt er 90°, ma du beregne vinkelen for sagen pa
falgende méte:

90° - vist vinkel MTR = vinkel som skal stilles inn pa sagen.

Driftsmodus "Dobbel gjaring"

Malingen "Dobbel gjeering" ("Compound MTR") brukes til beregning av
horisontale og vertikale gjeaeringsvinkler nar to emner med flere vinkler (for
eksempel taklister) skal danne helt ngyaktige sammenfayninger.
Driftsmodusen "Dobbel gjaering" aktiveres med et trykk pa knappen MTR2
(16). Til beregningen av vinklene brukes alltid den viste verdien for
benstillingene. En Hold-verdi som eventuelt er lagret, slettes nar
driftsmodusen "Dobbel gjaering" avsluttes.

Utfer arbeidstrinnene neyaktig i angitt rekkefalge.

1. SPR: Lagre helningsvinkelen (Spring Angle)

ﬁ% spaé)j

Helningsvinkelen kan lagres pa forskjellige mater:

— Apne det bevegelige benet og basisbenet helt til ansket helningsvinkel
vises pa displayet.

- Huvis helningsvinkelen ikke er kjent, maler du denne. Legg da emnet som
skal males mellom det bevegelige benet og basisbenet.
Hvis det ikke er mulig @ méle med maleverktayet ved spesielt smale eller
sma emner, ma du bruke hjelpemidler som for eksempel en smygvinkel,
og deretter stille inn vinkelen pa maleverktayet.

Trykk pa knappen MTR2 (16) for a lagre den malte gjaeringsvinkelen for den

doble gjaeringen. SPR og den gjeldende vinkelen vises pa displayet.

Hvis vinkelen er over 90° men under 180° nar knappen MTR2 (16) trykkes,

omregnes helningsvinkelen SPR automatisk pa felgende mate:

SPR = 180° - malt eller innstilt vinkel.

2. CNR: Lagre hjernevinkel (Corner Angle)

Legg det bevegelige og et faste benet flatt inntil veggene for a male
hjernevinkelen, eller still inn en kjent hjgrnevinkel pa maleverktayet.

Trykk pa knappen MTR2 (16) igjen for a lagre den malte hjgrnevinkelen for
den doble gjaeringen. CNR og den gjeldende vinkelen vises pa displayet.

3. MTR: Fastsette horisontal gjeringsvinkel (Miter Angle)

Trykk pa knappen MTR2 (16) igjen. MTR og den beregnede horisontale
gjeeringsvinkelen for kapp- og gjeersagen vises pa displayet. Ved hjelp av den
horisontale gjeeringsvinkelen bestemmes dreiingen av sagbordet (MTR).
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4. BVL: Fastsette vertikal gjeringsvinkel (Bevel Angle)

Trykk pa knappen MTR2 (16) igjen. BVL og den beregnede vertikale
gjaeringsvinkelen for kapp- og gjeersagen vises pa displayet.

Ved hjelp av den vertikale gjaeringsvinkelen bestemmes helningen pa
sagbladet (BVL).

Ved behov kan den horisontale og vertikale gjaeringsvinkelen vises pa nytt,
men bare hvis av/pa-knappen (14) ikke har blitt trykt for skifte av
driftsmodus. For a vise vinklene trykker du pa knappen MTR2 (16). MTR og
den beregnede horisontale gjaeringsvinkelen vises pa displayet, og etter et
nytt trykk pa knappen MTR2 (16) BVL og den vertikale gjaeringsvinkelen.
Trykk pa knappen MTR1 (15) i mindre enn 1 s for & skifte fra driftsmodusen
"Dobbel gjaering" til driftsmodusen "Standardmaling" igjen.

Informasjon om driftsmodusen "Dobbel gjering"

Den beregnede horisontale gjeeringsvinkelen MTR kan bare brukes pa kapp-
og gjaersager med innstilling for loddrette snitt pa 0°. Hvis innstillingen for
loddrette snitt er 90°, ma du beregne vinkelen for sagen pa felgende mate:
90° - vist vinkel MTR = vinkel som skal stilles inn pa sagen.

Driftsmodus Helningsmaling

Inn-/utkopling laser

For & sla pa laserstralen trykker du pa av/pa-knappen for laser (18).

» Rett aldri laserstralen mot personer eller dyr, og se ikke selvinni
laserstralen, heller ikke fra storre avstand.

For asla av laserstralen trykker du pa av/pa-knappen for laser (18) igjen.

» lkke ga fra maleverktgyet nar det er slatt pa, og sla alltid av
maleverktoyet etter bruk. Andre personer kan bli blendet av
laserstralen.

Nar du ikke bruker laseren, sla den av for & spare energi.

Bytte maleenhet (se bilde B)

Du kan nar som helst skifte mellom malenhetene ", "%" og "mm/m". Dette
gjer du ved a trykke gjentatte ganger pa knappen for bytte av

maleenhet (20) helt til den anskede maleenheten vises i (k) eller (m). Den
aktuelle maleverdien (n) omregnes automatisk.

Innstillingen av malenheten opprettholdes ved ut- og innkobling av
maleverktayet.

Sla lydsignal pa/av

Med knappen for lydsignal (19) kan du sla lydsignalet pa og av. Nar
lydsignalet er slatt pa, vises indikatoren for lydsignal (o) pa displayet.
Innstillingen av lydsignalet opprettholdes ved ut- og innkobling av
maleverktayet.

Maleverdivisning og justeringshjelp (se bilde F)

Maleverdien (n) oppdateres hver gang maleverktayet beveges. Vent med
avlesing av maleverdien etter starre bevegelser av maleverkteyet til verdien
ikke lenger forandrer seg.

Avhengig av maleverktayets posisjon vises maleverdien og maleenheten pa
displayet dreid 180°. Slik kan meldingen ogsa avleses ved arbeid over
hodet.

Med justeringshjelpen (h)/(i) angir maleverkteyet pa displayet hvilken
retning det ma helles i for a oppna malverdien. Ved standardmalinger er
malverdien vannrett eller loddrett stilling, og i funksjonen Hold den lagrede
méleverdien.

Nar malverdien er nadd, slukker pilene pa justeringshjelpen (h)/(i), og hvis
lydsignal er slatt pa, heres et kontinuerlig lydsignal.

Maling/overforing helninger bergringsles

Ved hjelp av laseren kan du male hhv. overfare helninger beraringslost, ogsa

over starre avstander.

» Rett aldri laserstralen mot personer eller dyr, og se ikke selvinni
laserstralen, heller ikke fra storre avstand.

» Bruk alltid midten pa laserpunktet ved markering. Starrelsen til
laserpunktet endres med avstanden.

For a male helninger stiller du inn maleverkteyet slik at laserstralen gar langs

flaten som skal males. For a overfare helninger stiller du inn maleverktayet

slik at den gnskede helningen vises som maleverdi (n) og overfarer

helningen ved hjelp av laserpunktet pa malflaten.

Merknad: Ved overfgring av helninger ved bruk av laser ma laseren

stikke 30 mm ut over underkanten pa maleverktoyet.
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Neyaktighetskontroll og kalibrering av maleverktayet

Kontrollere malengyaktigheten ved helningsmaling

Kontroller maleverktayets nayaktighet far kritiske malinger, etter store

temperaturendringer og etter harde stet.

Fer maling av vinkler < 45° bgr det kontrolleres pa en plan, omtrent vannrett

flate, far maling av vinkler > 45° bar det kontrolleres pa en plan, omtrent

loddrett flate.

Sla pa maleverktayet, og legg det pa den vannrette eller mot den loddrette

flaten.

Velg maleenheten ° (se ,Bytte maleenhet (se bilde B) “, Side 90).

Vent 10 s, og noter maleverdien (n) fra helningsmalingen.

Drei méleverktayet 180° rundt den loddrette aksen. Ventigjen 10's, og

noter den andre maleverdien (n) fra helningsmalingen.

» Kalibrer maleverktayet bare hvis differansen mellom de to
maleverdiene er sterre enn 0,1°.

Kalibrer maleverktayet i den posisjonen (loddrett hhv. vannrett), der

differansen mellom méleverdiene ble registrert.

Kalibreringen kan bare utfgres med bunnsiden.

Kalibrere de vannrette kontaktflatene for helningsmalingen (se bilde I)
Flaten som du setter maleverkteyet pa, ma ikke avvike mer enn 5° fra
vannrett stilling. Hvis avviket er starre, blir kalibreringen avbrutt med
visningen =--.

O] Sla pa maleverkteyet, og legg det slik pa den vannrette flaten at
libellen for vannrett nivellering (9) peker opp og displayet (7) er
vendt mot deg. Vent 10 s.

@ Trykk deretter i ca. 2 s pa kalibreringsknappen UnitsCal (20) til
CAL1 vises en kort stund pa displayet. Deretter blinker
maleverdien (n) pa displayet.

® Drei méleverktayet 180° rundt den loddrette aksen, slik at libellen
for vannrett nivellering (9) fortsatt peker opp, men displayet (7) er
pa den siden som vender bort fra deg. Vent 10s.

@ Trykk deretter pa kalibreringsknappen UnitsCal (20) igjen. CAL2
vises en kort stund pa displayet. Deretter vises maleverdien (n)
(blinker ikke lenger) pa displayet. Maleverktayet er na kalibrert pa
nytt for denne overflaten.

Merknad: Hvis ikke maleverktayet dreies rundt aksen som vises pa bildet i

trinn @, kan ikke kalibreringen fullferes.

Kalibrere de loddrette kontaktflatene for helningsmalingen (se bilde J)
Flaten som du setter maleverkteyet pa, ma ikke avvike mer enn 5° fra
loddrett stilling. Hvis avviket er starre, blir kalibreringen avbrutt med
visningen =--.

@ Sla pa maleverkteyet, og legg det slik mot den loddrette flaten at
libellen for loddrett nivellering (10) peker opp og displayet (7) er
vendt mot deg. Vent 10s.

@ Trykk deretter i ca. 2 s pa kalibreringsknappen UnitsCal (20) til
CAL1 vises en kort stund pa displayet. Deretter blinker
maleverdien (n) pa displayet.

® Drei maleverktgyet 180° rundt den horisontale aksen, slik at libellen
for loddrett nivellering (10) peker ned og displayet (7) er pa den
siden som vender bort fradeg. Vent 10s.

@ Trykk deretter pa kalibreringsknappen UnitsCal (20) igjen. CAL2
vises en kort stund pa displayet. Deretter vises maleverdien (n)
(blinker ikke lenger) pa displayet. Maleverktayet er na kalibrert pa
nytt for denne overflaten.

Merknad: Hvis ikke méleverktayet dreies rundt aksen som vises pa bildet i

trinn ®, kan ikke kalibreringen fullfares.

Service og vedlikehold

Vedlikehold og rengjering

Sarg for at méleverkteyet alltid er rent.

Maleverkteyet ma ikke senkes ned i vann eller andre vaesker.

Tork bort skitt med en myk, fuktig klut. Bruk ikke rengjerings- eller
lesemidler.

Rengjar spesielt flatene pa utlgpsapningen til laseren regelmessig. Vaer
oppmerksom pa lo.

Hvis méleverktayet skulle utsettes for regn over lengre tid, kan funksjonen
bli begrenset. Etter at det er helt tarket kan imidlertid méleverktayet igjen
brukes uten begrensninger. En kalibrering er ikke nadvendig.
Maleverkteyet ma bare lagres og transporteres i beskyttelsesvesken (22)
som falger med.

Hvis maleverktayet skal sendes til reparasjon, sender du det i
beskyttelsesvesken (22).

Kundeservice og kundeveiledning

Kundeservice hjelper deg ved sparsmal om reparasjon og vedlikehold av
produktet ditt og reservedelene. Du finner ogsa sprengskisser og
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informasjon om reservedeler pa www.bosch-pt.com

Boschs kundeveilederteam hjelper deg gjerne hvis du har sparsmal om vare
produkter og tilbehar.

Ved alle foresparsler og reservedelsbestillinger ma du oppgi det 10-sifrede
produktnummeret som er angitt pa produktets typeskilt.

Norsk

Robert Bosch AS
Postboks 350
1402 Ski

Tel.: 64 87 8950
Faks: 64 87 89 55

Du finner adresser til andre verksteder pa:
www.bosch-pt.com/serviceaddresses

Kassering

Lever maleverktayet, tilbeharet og emballasjen til gjenvinning.

Maleverktey og batterier ma ikke kastes som vanlig
husholdningsavfall!

Bare for land i EU:

Ifelge det europeiske direktivet 2012/19/EU om brukt elektrisk og
elektronisk utstyr og giennomfaringen av dette i nasjonalt lovverk ma
maleverktay som ikke lenger kan brukes, og ifalge det europeiske direktivet
2006/66/EC ma defekte eller brukte oppladbare batterier /
engangsbatterier, sorteres og gjenvinnes pa en miljgvennlig méte.
Ikke-forskriftsmessig handtering av elektrisk og elektronisk avfall kan fare til
miljg- og helseskader pa grunn av eventuelle farlige stoffer.

Suomi

Turvallisuusohjeet

Mittaustyokalun vaarattoman ja turvallisen kayton ta-
kaamiseksi kaikki annetut ohjeet tulee lukea ja huo-
mioida. Jos mittaustydkalua ei kdytetd ndiden ohjeiden
mukaan, tdma saattaa heikentda mittaustydkalun suo-
jausta. Al koskaan peiti tai poista mittaustyokalussa
olevia varoituskilpia. PIDA NAMA OHJEET HYVASSA TALLESSA JA

ANNA NE MITTAUSTYOKALUN MUKANA EDELLEEN SEURAAVALLA

KAYTTAJALLE.

» Varoitus - vaarallisen séteilyaltistuksen vaara, jos kdytat muita kuin
tdssd mainittuja kaytto- tai sadtolaitteita tai menetelmia.

» Mittalaite toimitetaan laser-varoituskilven kanssa (merkitty kuvasi-
vulla olevaan mittalaitteen piirrokseen).

» Jos laser-varoituskilven teksti ei ole kdyttomaan kielelld, liimaa kil-
ven paalle mukana toimitettu kdyttomaan kielinen tarra ennen ensi-
kayttoa.

Al suuntaa lasersidetts ihmisiin tai eldimiin alika katso
sinua kohti nakyvaan tai heijastuneeseen lasersitee-
seen. Lasersade voi aiheuttaa haikdistymistd, onnettomuuk-
sia tai silmavaurioita.

» Jos laserside osuu silméan, sulje silmét tarkoituksella ja kddnna paa
vilittomasti pois sateen linjalta.

» Al tee mitdan muutoksia laserlaitteistoon.

» Ald kayti lasertarkkailulaseja (lisatarvike) suojalaseina. Lasertarkkai-
lulasit helpottavat lasersateen havaitsemista; ne eivat kuitenkaan suojaa
lasersateilylta.

» Al kiyti lasertarkkailulaseja (lisitarvike) aurinkolaseina tai tielii-
kenteessa. Lasertarkkailulasit eivat tarjoa sataprosenttista UV-suojausta
jane heikentdvat vérien tunnistamista.

» Anna vain valtuutetun ammattilaisen korjata viallinen mittausty6-
kalu ja vain alkuperiisilla varaosilla. Siten varmistat, etta mittaustyo-
kalu sdilyy turvallisena.

» Al anna lasten kiyttii lasermittalaitetta ilman valvontaa. Lapset
saattavat aiheuttaa hdikdistymisvaaran itselleen tai sivullisille.

» Al4 kiytd mittaustyokalua rijahdysvaarallisessa ympiristossd, jossa
on palonarkoja nesteitd, kaasuja tai polya. Mittaustyokalussa voi muo-
dostua kipindita, jotka saattavat sytyttad polyn tai hoyryt.

» Noudata ehdottomasti aina tyohon kdyttamasi sahan turvallisuus- ja
kayttoohjeita, kun sahaat tyokappaleiden kulmia, jotka on mitattu
talla mittaustyokalulla (huomioi my6s tyokappaleen asetus- ja kiinni-
tysohjeet). Jos tarvittavaa kulmaa ei saa saddettya kyseiseen sahaan tai
sahatyyppiin, kdyta siina tapauksessa muita sahausmenetelmid. Erittdin
terdvat kulmat voi sahata poyta- tai kdsipyorosahalla kartiomaisen kiinnit-
timen avulla.
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Tuotteen ja ominaisuuksien kuvaus
Huomioi kdyttdohjeiden etuosan kuvat.

Maaraystenmukainen kaytto

Mittalaite on tarkoitettu kaltevuuksien ja kulmien mittaamiseen ja siirtami-
seen, jiiri- ja tuplajiirikulmien laskemiseen sekd vaakasuorien ja pystysuorien
linjojen tarkastamiseen ja suuntaukseen.

Se soveltuu kéytettavaksi sisa- ja ulkotiloissa.

Tama tuote on standardin EN 50689 mukainen kuluttajille tarkoitettu laser-
tuote.

Kuvatut osat

Kuvattujen osien numerointi viittaa kuvasivulla olevaan mittaustyékalun piir-
rokseen.

(1) Kaantovarsi
(2) Nayton ikkuna
(3) Lukituspyora
(4) Perusvarsi
(5) Paristokotelon kansi
(6) Paristokotelon kannen lukitus
(7) Kulmamittauksen naytto
(8) Kaltevuusmittauksen naytto
(9) Vaakasuoran suuntauksen libelli
(10) Pystysuoran suuntauksen libelli
(11) Lasersateen ulostuloaukko
(12) Laser-varoituskilpi
(13) Sarjanumero
(14) Kaynnistyspainike
(15) Jiirin painike MTR1
(16) Tuplajiirin painike MTR2
(17) Hold -painike
(18) Laserin kdynnistyspainike
(19) Adnimerkin painike
(20) Kalibroinnin / mittayksikon vaihdon painike
(21) Varren jatkokappale
(22) Suojalaukku

Nayttoelementit
(a) Tallennetun arvon ilmaisin H Hold
(b) Paristondytto
(c) Pystysuuntaisen jiirikulman ilmaisin BVL
(d) Vaakasuuntaisen jiirikulman ilmaisin MTR
(e) Nurkan kulman ilmaisin CNR
(f) Kaltevuuskulman ilmaisin SPR
(g) Kulmamittauksen mittalukema
(h) Ylospain suuntaamisen kohdistin
(i) Alaspdin suuntaamisen kohdistin
(j) Laserkayton ilmaisin
(k) Mittayksikko mm/m
(m) Mittayksikko *; %
(n) Kaltevuusmittauksen mittalukema
(0) Aanimerkin merkkivalo

Tekniset tiedot
Digitaalinen kulma- ja kaltevuusmitta GAM 270 MFL
Tuotenumero 3601 K76 400

"HOLD"-toiminto °
"Jiiri"-kdyttotapa °
"Tuplajiiri"-kdyttotapa °
"Kaltevuusmittauksen" kdyttGtapa °
Nayton valaistus [
Kalibrointi [
Kulmamittauksen mittausalue 0..270°
Kulman mittaustarkkuus +0,1°
Pienin ndyton ilmoittama yksikko 0,1°
Kaltevuusmittauksen mittausalue 0-360° (4 x 90°)
Kaltevuusmittauksen mittaustarkkuus

- 0/90° +0,05°
- 1-89° +0,1°

Bosch Power Tools 160992A8LL|(28.03.2023)



94 | Suomi

Digitaalinen kulma- ja kaltevuusmitta GAM 270 MFL

Laserin kantama" 30m
Laserin pystysuuntainen tasaustarkkuus +0,5 mm/m
Laserin vaakasuuntainen tasaustarkkuus +1 mm/m
Laserin ulostuloaukon ja mittalaitteen alareunan 30mm
valinen etdisyys

Kayttolampotila -10...+50°C
Sailytyslampatila -20...+70°C
Maks. kayttokorkeus merenpinnan tasosta 2000m
Suhteellinen ilmankosteus maks. 90 %
Likaisuusaste standardin IEC 61010-1 mukaan D)
Laserluokka 2
Lasertyyppi <1mW, 650 nm
Ce 1
Laserpisteen divergenssi 0,6 mrad (taysi kulma)
Paristot 4 x1,5VLR6 (AA)
Kayttoaika (alkalimangaaniparistot) n.” 50h
Automaattinen sammutusaika n. 30 min
Varren pituus 600 mm
Paino EPTA-Procedure 01:2014 -ohjeiden mu- 1,7kg

kaan

Mitat (pituus x leveys x korkeus)

684 x 52 x 60 mm

IP54 (poly- ja roiskevesisuojattu)

A) Epaedulliset ympéristdolosuhteet (esimerkiksi suora auringonpaiste) saattavat ly-

hentéd kantamaa.

B) Kyseessa on vain johtamaton lika. Ty6kaluun voi kuitenkin syntya joskus tilapdista

johtavuutta kasteen takia.
C) Kayttoaika ilman laseria

Mittaustyokalun tyyppikilvessa on yksil6llinen sarjanumero (13) tunnistusta varten.

Asennus

Paristojen asentaminen/vaihtaminen (katso kuva A)
Suosittelemme kayttdmaan mittaustyokalua alkali-mangaani-paristojen

kanssa.

Kun haluat avata paristokotelon kannen (5), paina lukitsinta (6) ja kddnna
paristokotelon kansi auki. Asenna paristot kotelon sisaan.

Aseta paristot oikein pain paristokoteloon merkityn kuvan mukaisesti.

Paristondytto

Paristonaytto (b) ilmoittaa aina paristojen nykyisen varaustilan:

Nadytto  Kapasiteetti

E 90-100 %
4 60-90%
Q 30-60%
0 10-30%

b 0-10%

Tyhjien paristojen naytt6 vilkkuu. Vilkunnan alkamisen jalkeen

voit mitata vield noin 15-20 minuutin ajan laitteen sammumi-

seen asti.

Vaihda aina kaikki paristot samanaikaisesti. Kayta vain saman valmistajan ja

saman kapasiteetin paristoja.

» Ota paristot pois mittaustyokalusta, jos et kdyta sita pitkadn aikaan.
Paristot saattavat korrodoitua ja purkautua, jos niita sailytetaan pitkan ai-

kaa mittaustyokalun sisalla.

» Kytke ehdottomasti laser pois padlta ennen paristojen vaihtoa. Laser
saattaa haikaistd ihmisia, jos se kytkeytyy tahattomasti paalle.

Varren jatkokappaleen asennus

Tyonna varren jatkokappale (21) etukautta kdantévarren (1) paalle. Tyonna
varren jatkokappale mahdollisimman pitkélle mittalaitteen nivelen yli.

Kiytto
Kayttoonotto

» Suojaa mittaustydkalu kosteudelta ja suoralta auringonpaisteelta.

» Al altista mittaustyokalua erittiin korkeille/matalille limpétiloille
tai suurille limpatilavaihteluille. Ala sailyta tydkalua pitkia aikoja esi-
merkiksi kuumassa autossa. Anna suurien lampétilavaihteluiden jalkeen
mittaustyokalun Iampdtilan ensin tasaantua, ennen kuin otat sen kayt-
t66n. Adrimmaiset [ampotilat tai lampétilavaihtelut voivat vaikuttaa mit-

taustydkalun tarkkuuteen.
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» Pida mittaustyokalun tukipinnat ja asetusreunat puhtaina. Suojaa
mittaustyokalu iskuilta ja kolhuilta. Lika tai kolhut saattavat johtaa mit-
tausvirheisiin.

» Al altista mittalaitetta koville iskuille tai putoamiselle. Jos mittalait-
teeseen on kohdistunut kovia iskuja, sen tarkkuus kannattaa tarkistaa en-
nen kayton jatkamista (katso "Mittalaitteen tarkkuuden tarkistus ja kalib-
rointi", Sivu 99).

Kaynnistys ja pysaytys

» Ald jata mittaustyokalua paalle ilman valvontaa ja sammuta mittaus-
tyokalu kdyton lopussa. Muuten lasersade saattaa haikaista sivullisia.

Kaynnista mittaustyokalu painamalla kaynnistyspainiketta (14).

Jos ilmaisin H (a) palaa, muistissa on viel edellisen mittauksen lukema. Ta-

man arvon voi poistaa painamalla lyhyesti kaynnistyspainiketta (14).

Sammuta mittaustyokalu painamalla uudelleen kaynnistyspainiketta (14).

Jos mittaustyokalua ei kdyteta noin 30 minuuttiin, mittaustyékalu sammuu
automaattisesti paristojen saastamiseksi.

Suuntaus libellien kanssa

Libellilla (9) voit tehda mittaustyokalun vaakasuuntaisen suuntauksen ja
libellilla (10) pystysuuntaisen suuntauksen.

Voit myos kayttad mittaustyokalua myos vesivaa'an tavoin vaakasuorien ja
pystysuorien tasojen tarkistukseen. Aseta mittaustyokalu tarkistettavalle
pinnalle.

Nayton kddntaminen

Kun kaannat mittalaitetta 180° verran, myos ndytto kaantyy automaattisesti,
jotta saat katsottua naytossa olevan arvon helpommin.

"Vakiomittaus"-kayttotapa

Jokaisen kaynnistyskerran jalkeen mittaustyokalu on "vakiomittaus"-kaytto-
tavassa.

"Vakiomittauksen" kayttotilassa kulmamittaus ja kaltevuusmittaus suorite-
taan samanaikaisesti.

Kulman mittaaminen (katso kuvat C-D)

Aseta kaantovarsi (1) ja perusvarsi (4) huolellisesti mitattavia reunoja tai
pintoja vasten. Naytossa ilmoitettu mittausarvo (g) tarkoittaa perus- ja kaan-
tovarren valista sisdkulmaa w.

Tama mittausarvo pysyy naytossa (7), kunnes muutat kdantovarren (1) ja
perusvarren (4) valista kulmaa.

Kulman siirtdminen (katso kuva E)

Mittaa siirrettava kulma asettamalla kaanto- ja perusvarsi mitattavan kulman
pintoja vasten.

Voit tehda varsien asennon mekaanisen lukituksen kiertamalla
lukituspyoran (3) kiinni. Naytettyd arvoa ei tallenneta muistiin.

Aseta mittaustyokalu halutussa asennossa tyokappaletta vasten. Kayta
vartta viivaimena kulman merkintaan.

Mittalukeman tallentaminen

Talenna (H) nykyinen mittalukema (g) painamalla tallennuspainiketta

Hold (17).

Taman vahvistaa ndytéssa vilkkuva ilmaisin (a). Parhaillaan néytossa oleva
arvo pysyy samana, vaikka vartta liikutettaisiin. Jos painat
tallennuspainiketta Hold uudelleen, ilmaisin (a) palaa koko ajan ndytdssa.
Naytetty arvo muuttuu varren liikkeen mukaan. Aiempi kiinted arvo on nyt
muistissa taustalla. Kun painat tallennuspainiketta Hold (17) uudelleen, ai-
emmin tallennettu arvo tulee nayttoon ja ilmaisin (a) vilkkuu.

Kun haluat poistaa tallennetun arvon, paina lyhyesti

kaynnistyspainiketta (14).

Uuden arvon tallentamiseksi aiemmin tallennettu arvo taytyy poistaa. Tallen-
nettujen arvojen paalle ei voi kirjoittaa.

Tallennettu arvo sdilyy muistissa myos mittalaitteen (manuaalisen tai auto-
maattisen) sammutuksen yhteydessa. Se haviaa kuitenkin paristojen vaih-
don tai tyhjien paristojen yhteydessa.

Varren jatkokappaleella mittaaminen (katso kuvat G-H)

Varren jatkokappale (21) mahdollistaa kulmamittauksen, kun asetuspinta on
lyhyempi kuin kaantovarsi (1).

Aseta perusvarsi (4) ja varren jatkokappale mitattavia reunoja/pintoja vas-
ten.

Naytossd ilmoitetaan mittalukemana perus- ja kdantovarren vélinen kulma
w. Perusvarren ja varren jatkokappaleen keskindisen maaritettavan
kulman v voi laskea seuraavasti:

v=180"-w
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"Jiiri"-kdyttotapa

"Jiiri"-mittausta kdytetadn sahauskulman MTR laskentaan, kun kahdella sa-
majiiriselld tyokappaleella halutaan tehda mika tahansa alle 180°:n ulko-
kulma x° (esim. jalkalistoissa, porraskaiteissa tai taulunkehyksissa).
"Jiiri"-kayttotapa aktivoidaan painamalla painiketta MTR1 (15). MTR -arvon
laskentaan kaytetadn aina ndytossa olevaa arvoa. Jos tallennettu arvo on
parhaillaan ndyt6ssa (lukema (a) vilkkuu), laskenta suoritetaan tallennetulla
arvolla riippumatta varsien asennosta.

NS

xo

Jos tyokappaleiden nurkan puoleinen kulma téytyy sahata sopivaksi (esim.
jalkalistoissa), mittaa siind tapauksessa nurkan kulma x° asettamalla kaanto-
ja perusvarsi sitd vasten. Tiedettyd kulmaa (esim. taulunkehyksissd) varten
avaa kaanto- ja perusvarsia, kunnes haluttu kulma nakyy naytossa.

9

AN
b

AN

Laskutoimitus maarittaa vaakasuuntaisen jiirikulman MTR ("Miter Angle":
vaakasuuntainen jiirikulma), jonka verran kumpaakin tyokappaletta pitda sa-
hata. Sahantera on ndissa jiirisahauksissa pystysuorassa tyokappaleeseen
nahden (pystysuuntainen jiirikulma on 0°).

Paina painiketta MTR1 (15). Nayttoon tulee laskettu vaakasuuntainen jiiri-
kulma MTR, joka taytyy sadtaa katkaisu- ja jiirisahaan, sekd ilmaisin MTR.
Paina painiketta MTR1 (15), kun haluat palata "jiiri"-kdyttotilasta "vakiomit-
taus"-kayttotilaan.
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Voit palata "vakiomittaus"-kdyttotilaan myds painamalla lyhyesti
kaynnistyspainiketta (14). Talléin kuitenkin my6s mahdollinen muistiin tal-
lennettu Hold -arvo poistetaan.

Huomautus: laskemalla maaritetyn vaakasuuntaisen jiirikulman MTR voi
siirtda vain sellaisiin katkaisu- ja jiirisahoihin, joiden pystysuoran sahauksen
asetuksena on 0°. Jos pystysuoran sahauksen asetus on 90°, sahan kulma
taytyy laskea seuraavasti:

90° - ndytetty kulma MTR = sahaan sdadettava kulma.

"Tuplajiiri"-kdyttotapa

"Tuplajiiri"-mittausta ("Compound MTR") kdytetaan vaaka- ja pystysuuntais-
ten jiirikulmien laskentaan, kun kahden monikulmaisen tyokappaleen (esim.
kattolistoissa) pitad sopia tarkalleen toisiinsa.

"Tuplajiiri"-kdyttotapa aktivoidaan painamalla painiketta MTR2 (16). Kul-
mien laskentaan kdytetdan aina ndytossa ilmoitettua varsien asetusarvoa.
Mahdollinen muistiin tallennettu Hold -arvo poistetaan, kun lopetat "tupla-
jiiri"-kayttotilan.

Suorita tyévaiheet tdsmalleen ilmoitetussa jarjestyksessa.

1. SPR: kaltevuuskulman (Spring Angle) tallentaminen

ﬁ% spaé)j

Kaltevuuskulma voidaan tallentaa seuraavilla tavoilla:

- Avaa kdanto- ja perusvartta, kunnes naytossa nakyy haluamasi kaltevuus-
kulma.

- Jos et tiedd kaltevuuskulmaa, mittaa se. Aseta mitattava tyokappale
kaanto- ja perusvarren valiin.
Jos mittaustyokalulla ei saa mitattua erittdin kapeita tai pienia tydkappa-
leita, kdyta siina tapauksessa apuvalineend esim. kulmamittaa, ja saada
taman jalkeen kulma mittaustyokaluun.

Paina painiketta MTR2 (16), jotta saat tallennettua mitatun kaltevuuskul-

man tuplajiirid varten. Nayttoon tulee SPR ja nykyinen kulma.

Jos kulma on yli 90°, mutta alle 180° painiketta MTR2 (16) painettaessa,

kaltevuuskulma SPR lasketaan automaattisesti seuraavasti:

SPR = 180° - mitattu/saadetty kulma.

2. CNR: nurkan kulman (Corner Angle) tallentaminen

Aseta kaanto- ja perusvarsi nurkan kulman mittausta varten seinia vasten tai
sadda ennestdan tietamasi nurkan kulma mittaustydkaluun.

Paina uudelleen painiketta MTR2 (16), jotta saat tallennettua mitatun nur-
kan kulman tuplajiirid varten. Nayttoon tulee CNR ja nykyinen kulma.

3. MTR: vaakasuuntaisen jiirikulman (Miter Angle) maarittaminen

Paina uudelleen painiketta MTR2 (16). Nayttoon tulee MTR ja katkaisu- ja
jiirisahalle laskemalla madritetty vaakasuuntainen jiirikulma. Vaakasuuntai-
sen jiirikulman avulla maaritetdan mitta, jonka verran sahapoytaa taytyy
kdantaa (MTR).
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4. BVL: pystysuuntaisen jiirikulman (Bevel Angle) maarittaminen

Paina uudelleen painiketta MTR2 (16). Nayttoon tulee BVL ja katkaisu- ja jii-
risahalle laskemalla maaritetty pystysuuntainen jiirikulma.

Pystysuuntaisen jiirikulman avulla maaritetaan sahanteran kallistus (BVL).
Tarvittaessa voit avata vaakasuuntaisen ja pystysuuntaisen jiirikulman uudel-
leen nayttoon, mikali et paina kdynnistyspainiketta (14) kdyttotavan vaihtoa
varten. Paina kulman nayttod varten painiketta MTR2 (16). Nayttoon tulee
MTR ja laskutoimituksella maaritetty vaakasuuntainen jiirikulma;

painikkeen MTR2 (16) toisella painalluksella BVL ja pystysuuntainen jiri-
kulma.

Paina painiketta MTR1 (15) alle 1 sekunnin ajan, kun haluat palata "tupla-
jiiri"-kayttotavasta "vakiomittauksen" kdytttapaan.

"Tuplajiiri"-kdyttotapaa koskevat huomautukset

Laskemalla madritetyn vaakasuuntaisen jiirikulman MTR voi siirtda vain sel-
laisiin katkaisu- ja jiirisahoihin, joiden pystysuoran sahauksen asetuksena on
0°. Jos pystysuoran sahauksen asetus on 90°, sahan kulma taytyy laskea
seuraavasti:

90° - ndytetty kulma MTR = sahaan sdadettava kulma.

Kaltevuusmittauksen kdyttotapa

Laserin kdynnistys ja pysaytys

Sytyta lasersade painamalla kdynnistyspainiketta (18).

» Ala koskaan suuntaa lasersidetta ihmisiin tai eldimiin, a1 myoskaan
itse katso lasersiteeseen edes kaukaa.

Sammuta lasersdde painamalla uudelleen laserin kdynnistyspainiketta (18).
» Ala jata mittaustyokalua paalle ilman valvontaa ja sammuta mittaus-
tyokalu kdyton lopussa. Muuten lasersade saattaa haikdistd sivullisia.

Jos et kayta laseria, sammuta se energian sadstamiseksi.

Mittayksikon vaihtaminen (katso kuva B)

Voit vaihdella koska tahansa mittayksikoiden ", "%" ja "mm/m" vdlilla. Paina
sita varten toistuvasti mittayksikon vaihtopainiketta (20), kunnes haluamasi
mittayksikko tulee nayttoon (k) tai (m). Parhaillaan nakyva mittalukema (n)
lasketaan automaattisesti uuden mittayksikén mukaan.

Mittayksikon asetus sailyy muistissa mittalaitteen sammutuksen ja kdynnis-
tyksen yhteydessa.

Aanimerkkitoiminnon kytkeminen pélle / pois paalti

Adnimerkin painikkeella (19) voit kytkea dnimerkkitoiminnon paalle tai pois
paaltd. Kun danimerkkitoiminto on kytketty paalle, naytossa on aanimerkin
merkkivalo (0).

Adnimerkkitoiminnon asetus sailyy muistissa mittalaitteen sammutuksen ja
kdynnistyksen yhteydessa.

Mittalukeman naytto ja kohdistimet (katso kuva F)

Mittalukemaa (n) pdivitetaan mittalaitteen jokaisen liikkeen yhteydessa.
Odota mittalaitteen suuremman liikkeen jélkeen, ettd lukema tasaantuu, en-
nen kuin luet mitatun arvon.

Mittalaitteen asennon mukaan mittalukema ja mittayksikk voidaan nayttaa
ndytossa 180°:n verran kaannettyna. Taman ansiosta nayttoa pystyy luke-
maan my0s paan ylapuolella olevissa kdyttokohteissa.

Mittalaite osoittaa nayton kohdistimilla (h)/(i) mihin suuntaan laitetta taytyy
kallistaa tavoitearvon saavuttamiseksi. Tavoitearvo on vakiomittauksissa
vaakasuora tai pystysuora linja, toiminnossa Hold muistiin tallennettu mitta-
lukema.

Kun tavoitearvo on saavutettu, kohdistinnuolet (h)/(i) sammuvat ja kuulet
paalle kytketyn danimerkkitoiminnon yhteydessa jatkuvan aanimerkin.

Kaltevuuksien kosketukseton mittaaminen/siirtdminen

Laserin avulla voit mitata tai siirtda kaltevuuksia kosketuksettomasti, myds

suurilla etaisyyksilld.

» Al koskaan suuntaa lasersédett ihmisiin tai eldimiin, dl3 myoskaan
itse katso lasersiteeseen edes kaukaa.

» Tee merkinta aina vain laserpisteen keskikohtaan. Laserpisteen koko
muuttuu etaisyyden muuttuessa.

Kaltevuuden mittaamiseksi kohdista mittalaite niin, etta lasersade kulkee

mitattavaa pintaa pitkin. Kaltevuuden siirtamiseksi kohdista mittalaite niin,

ettd haluamasi kaltevuus naytetaan mittalukemana (n), ja merkitse kaltevuus

laserpisteen avulla kohteen pinnalle.

Huomautus: huomioi laserin kanssa tehtdvassa kaltevuuden siirrossa, ettd

lasersateen ulostulokohta on 30 mm:n verran mittalaitteen alareunan yla-

puolella.
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Mittalaitteen tarkkuuden tarkistus ja kalibrointi

Kaltevuusmittauksen mittaustarkkuuden tarkistaminen

Tarkista mittalaitteen tarkkuus ennen kriittisia mittauksia seka suurten lam-
potilamuutosten ja voimakkaiden iskujen jalkeen.

Ennen alle 45°:n kaltevuuksien mittaamista kannattaa tehdd koemittaus ta-
saisella ja suunnilleen vaakasuoralla pinnalla, ennen yli 45°:n kaltevuuksien
mittaamista tasaisella, suunnilleen pystysuoralla pinnalla.

Kaynnista mittalaite ja aseta se vaakasuoralle tai pystysuoralle pinnalle.
Valitse mittayksikko ° (katso "Mittayksikon vaihtaminen (katso kuva B)",
Sivu 98).

Odota 10 sekuntia ja merkitse kaltevuusmittauksen mittalukema (n) muis-
tiin.

Kaanna mittalaitetta 180°:n verran pystysuoran akselin suhteen. Odota uu-
delleen 10 sekuntia ja merkitse toisen kaltevuusmittauksen mittalukema (n)
muistiin.

» Kalibroi mittalaite vain, jos molempien mittalukemien ero onyli 0,1°.
Kalibroi mittalaite siind asennossa (pystysuora tai vaakasuora), jossa mitta-
lukemien keskindinen ero on todettu.

Kalibrointi voidaan tehda vain laitteen pohjan puolella.

Vaakasuorien asetuspintojen kalibrointi kaltevuusmittausta varten
(katso kuval)

Mittalaitteen asetuspinta saa poiketa vaakasuorasta linjasta korkeintaan 5°.
Jos poikkeama on tata suurempi, kalibrointi keskeytetdan ilmoituksella =-.

@ Kytke mittalaite paalle ja aseta se vaakasuoralle pinnalle niin, etta
vaakasuoran suuntaamisen libelli (9) osoittaa yldspdin ja néytté (7)
onsinua pdin. Odota 10s.

@ Paina sen jalkeen noin 2 sekunnin ajan kalibrointipainiketta
UnitsCal (20), kunnes naytt6on tulee hetkeksi ilmoitus CAL1. Sen
jalkeen mittalukema (n) vilkkuu naytossa.

® Kaanna mittalaitetta 180°:n verran pystysuoran akselin suhteen
niin, etta vaakasuoran suuntaamisen libelli (9) osoittaa edelleen
ylospain ja naytto (7) on sinusta poispain olevalla puolella. Odota
10s.

@ Paina taman jalkeen uudelleen kalibrointipainiketta UnitsCal (20).
Nayttoon tulee hetkeksi ilmoitus CAL2. Sen jalkeen nayttoon tulee
mittalukema (n) (ei vilku end). Mittalaite on sen jalkeen kalibroitu
uudelleen talle asetuspinnalle.

Huomautus: jos mittalaitetta ei kadnnetd saatévaiheessa @ kuvassa ndyte-

tyn akselin ympari, kalibrointia ei saada tehtya loppuun.

Pystysuorien asetuspintojen kalibrointi kaltevuusmittausta varten

(katso kuva J)

Mittalaitteen asetuspinta saa poiketa pystysuorasta linjasta korkeintaan 5°.

Jos poikkeama on tdta suurempi, kalibrointi keskeytetdan ilmoituksella --.

@ Kytke mittalaite paalle ja aseta se pystysuoralle pinnalle niin, etta
pystysuoran suuntaamisen libelli (10) osoittaa yléspain ja
naytto (7) on sinua pain. Odota 10's.

@ Paina sen jalkeen noin 2 sekunnin ajan kalibrointipainiketta
UnitsCal (20), kunnes naytt6on tulee hetkeksi ilmoitus CAL1. Sen
jalkeen mittalukema (n) vilkkuu naytossa.

® Kaanna mittalaitetta 180°:n verran vaakasuuntaisen akselin suh-
teen niin, etta pystysuoran suuntaamisen libelli (10) osoittaa alas-
pdin ja ndytto (7) on sinusta poispain olevalla puolella. Odota 10's.

@ Paina taman jalkeen uudelleen kalibrointipainiketta UnitsCal (20).
Nayttoon tulee hetkeksi ilmoitus CAL2. Sen jalkeen ndyttoon tulee
mittalukema (n) (ei vilku enad). Mittalaite on sen jalkeen kalibroitu
uudelleen talle asetuspinnalle.

Huomautus: jos mittalaitetta ei kddnnetd saatévaiheessa @ kuvassa nayte-

tyn akselin ympri, kalibrointia ei saada tehtya loppuun.

Hoito ja huolto

Huolto ja puhdistus
Pid& aina mittaustyokalu puhtaana.
Ald koskaan upota mittaustydkalua veteen tai muihin nesteisiin.

Pyyhi lika pois kostealla ja pehmeilla liinalla. Ald kdyta puhdistusaineita tai
liuottimia.

Puhdista varsinkin laserin ulostuloaukon pinnat saanndéllisin valiajoin ja
poista mahdollinen néyhta.

Mittaustyokaluun voi tulla toimintahairiditd, jos se altistuu pitkia aikoja sa-
teelle. Kuivuttuaan se on kuitenkin taas taysin toimintakykyinen. Kalibrointia
ei tarvita.

Sailyta ja kuljeta mittalaitetta vain suojalaukussa (22).
Jos mittalaite on vioittunut, laheta se huoltoon suojalaukussa (22).

Asiakaspalvelu ja kdyttoneuvonta

Asiakaspalvelu vastaa tuotteesi korjausta ja huoltoa seka varaosia koskeviin
kysymyksiin. Rajdytyskuvat ja varaosatiedot ovat myds verkko-osoitteessa:
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www.bosch-pt.com

Bosch-kayttoneuvontatiimi vastaa mielelldan tuotteita ja tarvikkeita koske-
viin kysymyksiin.

lImoita kaikissa kyselyissa ja varaosatilauksissa 10-numeroinen tuotenu-
mero, joka on ilmoitettu tuotteen mallikilvessa.

Suomi

Robert Bosch Oy

Bosch-keskushuolto

Pakkalantie 21 A

01510 Vantaa

Voitte tilata varaosat suoraan osoitteesta www.bosch-pt.fi.
Puh.: 0800 98044

Faksi: 010 296 1838

www.bosch-pt.fi

Muut asiakaspalvelun yhteystiedot lIoydat kohdasta:
www.bosch-pt.com/serviceaddresses

Havitys

Toimita mittaustyokalut, lisitarvikkeet ja pakkausmateriaali ymparistoysta-
vélliseen kierratykseen.

ﬁ Al heita mittaustyokaluja tai paristoja talousjitteisiin!

Koskee vain EU-maita:

Séhko- ja elektroniikkaromua koskevan EU-direktiivin 2012/19/EU ja sen
kansalliseen lainsdadant6on saattamisen mukaan kayttokelvottomat mitta-
laitteet sekd EU-direktiivin 2006/66/EY mukaan vialliset tai loppuun kayte-
tyt akut/paristot on kerattava erikseen ja toimitettava ymparistoystavalli-
seen kierratykseen.

Jos kaytosta poistetut sahko- ja elektroniikkalaitteet havitetdan epaasianmu-
kaisesti, niiden mahdollisesti sisaltdmat vaaralliset aineet voivat aiheuttaa
haittaa ymparistélle ja ihmisten terveydelle.

EAAnvika

Ynodeiteic aopaleiag
TMa va epyacTeire pe 10 0pyavo PETPNONG XwPIC Kivouvo
Kat pe aopdlera, mpénet va Safdoete kai va Tnefioete
0Aec Ti¢ umobeiterc. Eav To 6pyavo pérpnong 6e xpnotpo-
nonOei cUPPWVa e auTéG TI 06NYi€ES, T EVOWHATY-
péva oTo Gpyavo HETENONG HETPA TTPOGTACIAC PTTOPEL Va

€NMPEEAGTOUV apvNTIKA. MV KATAGTPEWETE MOTE TIC MPOELGOTONTIKEC ML-

vakideg mou Bpiokovral oTo 6pyavo pérpnong. DYAASTE KAAA AYTEZ

TIZ YITOAEIZEIZ KAI AQXTE TEZ ZE MEPITITQZH MOY XPEIAZTEI MAZI

ME TO OPTANO METPHZHZ.

» Tlpocoxi - 0Tav xpnopomnotn0oiv dAAeg, SlapopeTikég amd Tig avape-
popevec edw drarageig xerpiopou fj Sraraierg puOuong R Aafet xwpa
@AAn Sradikacia, pmopei autd va odnynoet oe emkivéuvn ékBeon oTnv
akTtwvofoAia.

» To 6pyavo pétpnong mapadideral pe pia mpoetdomomTiki} mvakida
Aéwlep (xapakTnplopévn 0TV MAPACTAGH TOU 0PYGAVOU HETPIGNC OTN
oeAiba ypapikav).

» Eav To keipevo Tng mpoerdomownTikiig mvakidag Aéwlep Sev eivai oty
yA®aoa TG Xwpag oag, TOTe mpwv Tr 0€on yia mp®@TN Popd o€ ActToup-
yia koAAfjoTe mavw To cupnapadidopevo autokoAAnTo otn yAwooa Tng
Xopag oag.

Mnv kateuBivere Tnv aktiva Aélep mavw oe mpocwa i
{wa kat pnv Kotraere ot idlot kareuBeiav oty apeon i
avakAopevn aktiva Aéwlep. 'ETol pmopei va TupA®OETE dTo-
Ja, va POKAAEsETE aTuxipaTa f va PAAWETe Ta PaTia oac.

» ZemepinTwon mou N aktiva Aéwlep NEcel 6Ta pdTia oag, mpémet va KAei-
GETE Ta PATIA GUVEIHNTA KaL VA aTIOPaKPUVETE TO KEPAAL GaG UPECWC
amo TV akTiva.

» Mnv npofeire oe kapia aAAayi otn Siaragn Aéwep.

» Mn xpnowonoteire Ta yuaAud Aéwlep (eZGpTnpa) w¢ MpooTaTEUTIKA
yuaAid. Ta yuahia Aéilep xpnotuelouy yia Tnv KaAUTEEN avayvwplon Tne
akTivag Aéilep, aMa opwe Sev mpoaTatetouv and Ty akTiva Aéiep.

» Mn xpnowonoteire Ta yuahud Aéiep (eZapTnpa) wg yuaha nAiou
otnv 081k kukAopopia. Ta yuaAid Aéilep Sev mpoaeépouv mArpn Tpo-
otacia amod Tv umeptwdn akTvooAia Kat pelwvouv TNV aviiAnyn Twv Xpw-
paTwV.

» AvaOéoTe TNV EMOKEUI} TOU 0PYAVOU PETPNONG HOVO OE ELSIKEUPEVO
TEXVIKO MPOCWIKO Kat Hovo pe yviioia avraAAakTikd. M’ autov Tov
TpOMO0 e€aoalileTat n Sathpnon Tng acpaloug Aetroupyiag Tou epyaleiou
HeTENONG.
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» Mnv apijcete mawbia xweic emrijpnon va xpnoetponoujcouv To 6pyavo
pérpnong Aéwlep. Oa umopoucav akolaola va TuPAmeouv aMa dTopa i va
TUPAwBOLV Ta (bla.

» Mnv epyadeoTe pe To Opyavo PETPNONC O€ eMKivOuvo yia EKpnin mept-
BaAAov, aTo onoio BpiokovTal elpAekTa uypd, aépta i) eUPAEKTEC
OKOVEC. YT0 EOWTEPIKO TOU €pyaAeiou péTpnonc pmopei va 6nptoupynBel
omvOnpLopoc ki €Tat va avapAexBolv n okovn f oL avabupiaocerc.

» Kard 1o mpioviepa Twv eme€epyalOHEVWV KOPPATIGV, Yid Td OM0ia EXE-
T€ eSakpBOEL TIC ywVIEC PE UTO TO GpYavo PETPNONG, TPOGEXETE
ndvroTe auoTned Tig unodeitelc aopaleiag kat epyaciacg Tou Xpnotpo-
mioloUpevou mplovioU (ocupmepthapfavopévmv Twv unodeifewv yia Tnv
TomoBérnon kat o cuoPiEn Tou eneéepyalopevou Koppariod). ‘Otav o
anapaitnTeg ywvieg oe Eva 0pLOPEVO TIPLOVLT G€ €vav TUMO MPLOVIGY eV
umopoUV va puBptoTolv, Tpénet va xpnotpomnoinBolyv evarakTikée pEbodot
nplovioparoc. 16waitepa ot o€eiec ywvieg pmopolv va komouv, xpnotuo-
TOLWVTAG Jta KwVIKN S1aTagn cuoptyéng pe éva otabepd Glokompiovo n bi-
oKorpiovo xeploU.

Mepiypagi] mpoiovrog Kat Lox0og
TTpoo€EETE MAPAKAAW TIC EKOVEC OTO UMPOOTIVO PEPOC TWV 08NYLLV AetToupYi-
ac.

Xprion cUHPWVa JIE TOV TPOOPIOHO

To dpyavo PETpnaong mpoopiletat yia Tn YETPNON Kal HETaPOoPA KAIGEWY Kal yw-
VI®V, Yid TOV UTIoAoYIop0 amAav Kat SmAav GaATooywviwv Kabawe Kat yid Tov
€Aeyxo katTnv eubuypappion opllOVTIWY Kat KABETWY KaTeuBUVOEWV.

To epyaheio pétpnong eivat kaTaAAnAo yia xpnon Kat oe ECWTEPIKOUG KAl OE
€EWTEPIKOUC XWPOUG.

AuTo TO POTOV €ivat éva KATaVAAWTIKO TIPOIOV AEI(ep OUHPWVA |IE TO TIPOTUMO
EN 50689.

Anelkovi{opeva oToleia
H amapiBunon Twv anewkovi{opevwy oTolxelwv Baciletal aTnv amekovion Tou
epyaAeiou pétpnonc otn oeAiba ypaIkwy.
(1) TTruoodpevo okéAog
(2) 'Evbeién wnotakng 0bovng
(3) Tpoxog aTabepomoinong
(4) Ixéhoc paong
(5) Kahuppa Tne Onkng Te pmatapiac
(6) Aogalion Tou KaAUppaTOC TNE ONKNC TWV PMaTaplv
(7) 066vn pérpnong ywviag
(8) 066vn pétpnonc khiong
(9) A\@adtyia opilovTia eubuypdppion
(10) AApabiyia kaBetn eubuypdppion
(11) Avoryua e€odou akrivag Aélep
(12) MpoetdormoinTikn mvakida Aéilep
(13) ApiBuog oetpac
(14) TARkTpo On-Off
(15) TTAnkTpo MTR1 yia amAi paATooywvia
(16) TARkTPo MTR2 yia 6mAR paATooywvid
(17) TAnkTpo Hold
(18) MAnktpo On-Off Aétlep
(19) TMARKTEO HYNTKO Ofjpa
(20) TMAnkTpo Babpovounon/ANayn povadac pérpnong
(21) Eméxraon okeAav
(22) Todavra mpootaciag

Zroixeia évéerng

(a) Aeiktne H yia anobnkeupévn Tir Hold
(b) 'Evéei&n umatapiacg

(c) Aeixtng yia kGBetn paAtooywvia BVL
(d) Aeiktne yia oplovTia partooywvia MTR
(e) Aeiktng yia ywvia akpng CNR

(f) Aeiktnc yia ywvia khiong SPR

(g) Twn peTpnong ywviag

(h) Bonfnua eubuypappiong mpog Ta enave
(i) BonBnua eubuypdupiong mpog Ta KATw
(j) Aeiktng Aeroupyiag Aétlep

(k) Movaba pétpnong mm/m

(m) Movada pétpnonc®, %

(n) Twn perpnong khiong

(o) 'Ev6ei€n nxntikoU onpatog
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Texvika oTolyeia
Wnpakog HETPNTIG YWVIAV Kat HeTPNTHC KAL- GAM 270 MFL
OEWV
Kwbikdg aptbpog 3601K76 400
Netroupyia «<HOLD» °
Tpomnoc Aetroupyiac «AnAr gaATooywvid» °
Tpomnog Aetroupyiac «AmAn ¢aATooywvid» °
Tpomnoc Aetroupyiac «Mérpnon kAiong» °
dwiopoc 06ovng °
BaBpovounon °
TTeploxn HETPNONG Ywviag 0°...270°
Akpifeta pérpnong, ywvia +0,1°
EAdyiotn povada évoeténe 0,1°
Teploxn pETpnong kAiong 0-360° (4 x 90°)
AkpifBeta pérpnong khiong
- 0°/90° +0,05°
- 1°-89° +0,1°
TMeploxf epyaoiag Aélep” 30m
KaBetn akpifeta xwpoaTabunonc Aéilep +0,5 mm/m
OplovTia akpifela xwpootabunong Aéilep +1 mm/m
AnooTaon e€66ou Aéiep - KATw akpr Tou op- 30 mm
yavou PéTpnone
OeppoKpaoia Aetroupyiac -10°C... +50°C
OeppoKpaoia anobnkeuong -20°C...+70°C
Méytoto Uyoc xpnong mavew amo To LYo avago- 2.000m
pag
MEy1oTn OxeTIKN uypaoia aépa 90 %
Babuoc pumavong kata IEC 61010-1 20
Katnyopia Aéilep 2
Tunog Aéwlep <1mW, 650 nm
Ce 1
AnokAion KoUukkidag Aéiep 0,6 mrad (mA\npnc ywvia)
MnaTapieg 4 x1,5VLR6 (AA)
Mpketa Aetroupyiag (e pratapieg aAkahiou- 50 h
payyaviou) mepimou®
AuTopaTn anevepyonoinon PETA TTE. 30 min
Mnkog okéAoug 600 mm
Bdpog katd EPTA-Procedure 01:2014 1,7 kg
AaoTaoelg (pnKog x mAdtog x yoc) 684 x 52 x 60 mm
IP54 (mpoaTacia amd okOVN Kat WeKAlOHEVO Ve- °
pd)
A) Hrneploxn epyaoiac umopei va pelwbel and duopeveic ouvbnkec mepiBarhovrog (m.x.
Gpeon nAlakr aktivoBoAia).

B) Epgavilerat povo pn aymyiun punavon, aAAG EPIOTACIAKG VAEVETAL TPOOWPLVH
aywylpoTnTa Mou mpokaAeitat and Tnv eppavion 6pd0ou.

C) Adpkela Aetroupyiag xwpic Aéwlep

[ Tn HovoorHavTn avayvapLon Tou 0pyavou pErpnaong xenatuelet o apiBpog oelpag (13)
navw oTnv mvakida Tumou.

ZuvappoAoynon

TonmoBérnon/aAAayn pnarapiwv (fAéme ewkova A)

['a Tn Aetroupyia Tou opyavou PéTpnonc cuviotarat n xpnon aAKaAlkwv pnata-
PLOV payyaviou.

['a 1o Gvotypa Tou kKaAUppaTog TE OnKNg Twv pmataptwv (5) méote navw otn
61ata&n acpdahiong (6) kat avoitte To KGAUppA TNG BAKNE Twv pmaTaplav. To-
nobeTnoTe Péoa TIC praTapiec.

MpooétTe €60 TN 0wWoTH MOAKKOTNTA OUPPWVA HE TNV TAPACTAON 0TO KAAUPWA
NG BNKNG TWV PMATAPLWV.

‘Evberdn pmarapiag

H évbeién tne pmarapiac (b) deixvel mGvToTe TNV TPEXOUOA KATAGTAON TWV HNa-
TaPLLV:

‘Evéeidn XwpnTKoTnTa

E 90-100%
60-90%

&
ld 30-60%
0

10-30%

0-10%
H évbeién adelac pnatapiac avapoofrvet. Me Ty évapén tou
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‘Evéeiln XwpnTiKoTnTa

avaBoofrpaTog PEXELTNY AMEVEPYOTIOINGN UMOPEITE Va HETER-
0€TE aKOWN mepimou 15-20 min.

AVTIKaBIOTATE IAVTOTE TAUTOXPOVA OAEC TIC UMaATAPIEC. XPNOUOTIOLEITE HOVO

pnaTapieg EVOg KATAOKEUAOT Kat Je TV ibla xwenTikotnTa.

» AQalp€ECTe TIC paTapieg amo To 6pyavo HETPNONG, OTav Hev To Xpnot-
poTou|oeTe yia peyaAliTepo XPoviké Siaotnpa. Ot pmatapieg o€ mepinTw-
0N anoBnkeuong yla PeyaAlTepo XpoviKo SIA0TNHA 0T GPYAVO HETENONG
uropei va ofetdwboUlv Kalva auToekPopTITOUV.

» AnevepyomoujoTe To Aél{ep onmwabimore mpwv Tnv aAAayi parapiag.
'Otav 10 Aéilep eivat aBeha evepyomnoinpévo pmopei va TupAwdolv abeha
TUXOV TTAPEUPLOKOHEVA TIPOOWNA.

TomoBérnon Tng enékracng okeAwv

YTpwETE TNV €MEKTAoN okeAwv (21) and PmpoaTd Mavw 0To MTUCGOHEVO
okéAoc (1). ImpwETe TV emékTacn okéAoug 1600, 000 eival Suvatov mépa anod
TNV GpBpwon Tou 0pyavou HETPNONG.

Aetroupyia

0Oéon o€ Aetroupyia

» TpoorareeTe To epyaleio péTpnong anod uypacia KL anod apeon nAwaki
akTivofoAia.

» Mnv ekBéTeTe To Opyavo pétpnong oe unepfolikég Oeppokpacieg i) oe
peydleg duakupaveerg Tng Oeppokpaciag. Mnv To aprveTe m.x. yia Je-
y&Ao xpovikd 61doTnpa PEda oTo AUTOKIVNTO. AQROTE TO OPYaVO HETPNONG
o€ TepinTwon peyalwv dlakupdvoewv T Beppokpaciac, mpwTa va eykAt-
yatioTel, mpoToU To B€0eTe o€ Aetroupyia. H akpifeta Tou epyaAeiou pétpn-
onc propet va aAhotw6el umo akpaieg Deppokpacieg f/kat loxupée Hlaku-
uavoelg e Beppokpasiac.

» Awatnpeire Ti emPpaveleg E6paocng Kat akpr 08iynong Tou opyavou
pérpnong kabapéc. MpooTarteleTe To Gpyavo PETENONC Ao KTOMNHA
Katkpouon. Tuxov pumapd cwpatidla Kat MapapgopewoeLg Uropet va yi-
VOUV ITid E0QAAUEVWV LETPHOEWV.

» AmogelyeTe Ta SuvaTtd XTUMAPATA I} TRV MITGOT TOU 0pYAvou PETer)-
on¢. Meta and oxupéc eEwTeplkeC EMOPATELC MAVW GTO OPYAVO PETPNONC
TIPETELTIPWV TN GUVEXION TNE EQYACIAC Va TPAYIATOTOIEITE MAVTOTE Evav
€heyxo akpifetac (BAéme «EAeyxoc akpipetac kat fabpovopnon Tou op-
yavou pétpnong, LeAiba 107).

Evepyomoinon/anevepyomnoinon

» Mnv apiiceTe T0 evepyomounpévo Opyavo HETPNONG XWPIG EMTHpNON
KL ATIEVEPYOTIOU|OTE TO OpYavo PETPNONG HETA Th XpiRon. Mmopei va Tu-
@AwBoLV AMa dtopa and TV akTiva Aélep.

['a TNV EVEPYomoinan Tou 0pyavou PETPNONC MaTrnoTe To TARKTPO On-

Off (14).

‘Otav avapet o deikne H (a), eivat amobnkeupévn akopn pta Tir ano Tnv Te-

Aeutaia pétpnon. Auth n T, mat@vtac obvropa To mAnkTpo On-Off (14),

pnopet va dlaypaget.

['a TV amevepyomoinon Tou 0pyavou PETPNoNC maTnaoTe To MARKTPo On-

0Off (14).

Eav mepimou yia 30 Aentd G¢ yivel kapia evEpyela, TOTE AMEVEQYOMOLEITAL TO

OPYavo HETPNONE AUTOHATA YIA TV MPOOTAGIA TWV UNATAPLGV.

EuBuypappion pe Ta aApadia

Me 1o aA@ad (9) pmopeite va eubuypappioeTe To Opyavo PETPnong opllovTia

Kat pe 1o aApadt (10) kabeta.

Mropeire va xpnolpomnolnoeTe To epyaeio HETPNoNG Kat oav aAgadt, yia Tov

€Aeyxo optlovTinv Kat kaBeTwy. [T autd aKoupMnoTe To pyaAeio HETPNoNG
€NAvw TNV UNo €Aeyxo emeavela.

MeptoTpoi TG Evoedng

'OTav yupiceTe To Opyavo PETpnong katd 180°, meploTpEPETaL EMONC AUTOUA-
Ta Kat n évoeldn, yia va pmopeire va dlapdcete kahiTepa TV ePQavi{opevn Ti-
.

Tponog Aetroupyiag «Ztavrap pérpnon»

MeTa and kabe evepyoroinon To Opyavo PéTpnonc PeiokeTal atov TPOTOo A€l
ToupYyiag «XTAVTap PETENONY.

YTOV TPOMO A€tToUpYiag «XTaVTap HETPNON» EKTEAEITALTAUTOXPOVA HETENON
ywviac kat pérpnon kAiong.

Mértpnon ywviag (BAéme ewoveg C-D)

AkoupTIAoTE 1) TOMOOETNOTE TO TTUOGOLEVO OKEAOG (1) Kal To okEAog

Baong (4) enineda mavw oTig mpog PETPNon akpé. H eppavi{opevn Tiyn
pétpnanc (g) avrioTolkei 0TV E0WTEQIKN Ywvia w avauesa ato okéhog Baong
Kal OTO TITUGOOHEVO OKEAOC.

AuTn n TR pétpnong epgaviderat oty 006vn (7) 1600, péxpt va ahatete
ywvia avapeoa oto mmuocopevo okéloc (1) kat oto okéAog Baong (4).
Metagopd ywviag (PAéne ewoéva E)

METPROTE TNV UNO HETAPOPA YWVIa AKOUUTIWVTAC OTIC TAEUPEC TO MTUOGOLEVO
okéNoC KatTo okéAog aonc.
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YplyyovTag Tov Tpox0 otabepomoinang (3) pnopel va aopaMoTei pnxavika n
6éon Twv okeAwv. H eppavi{opevn Tin dev amobnkeveTat.

AxoupnioTe To epyaAeio pérpnong endvw otnv embupnn 6€on Tou enefepya-
(OUEVOU KoppaTIOU. XpNOIHOTIOINOTE Ta OKEAN WC Kavova yia Tn xapaén mne yw-
viac.

AnoBiikeuon Ti¢ pETPNONG

l'a v amoBrkeuon (H) Tne Tpéxoucag Tipnc uérpnong (g) marnote To MARKTPO
anobnkeuong Hold (17).

Ia empBeBaiwon avaBooprvel o beiktne (a) otnv 086vn. H Tpéxouca eppavt-
(opevn TN eivatmaywpévn kat 5ev aAalet emiong o€ mepInTwon Kivnong Tou
okéhoug. 'Otav kavei natroet To minkTtpo amoBrnkeuonc Hold ek véou, ToTE 0
6eiktne (a) epgavidetat ouvexwg otnv 086vn. H epgavi{opevn Tipn alalet
avaloya pe Tv Kivnon Tou okéAouc. H mponyoupévwg maywpévn Tiun eivat
Twpa amoBnkeupévn ato eovTo. Me éva véo MATNWa Tou MARKTPOU
amnoBnkeuonc Hold (17) eppavileral n mponyoupévwe amobnkeupévn Tiur, o
6eiktnc (a) avaBoaofrvel.

['a ™ 6laypapn TG amobnKeupEvng TIUAC TATAOTE oUVTOpa TO TIARKTEO On-
Off (14).

l'a va pmopei kaveic va amoBnkeloel pia véa Tipn, mpénet va ofinoTel pa mpon-
YOUpEvwG anoBnkeupévn Tipr. Ot anoBnKeupeveg TiHEC Gev UMopEi va emey-
ypagpoUlv.

H Tin pétpnong napapével akopn Kat oTav 1o 6pyavo petpnaonc Tebei (ue To
XEPLN aUTOpATA) EKTOC AetToupyiac. offvel Opwe, OTav oL PmaTapieg
abeldoouv n aMayTolv.

Mérpnon pe emékraon okeAav (BAéne ewkoveg G-H)

H enékraon okeAwv (21) kabiota uvarn Tn pétpnon ywviag, 6Tav n emeavela
evanobeonc eivat mo Kovr arno o nTueoopevo okéloc (1).

AxkoupmmnoTe ) TonoBeTnoTe To okéAog Baonc (4) Kat Tnv enéKTaon okeAwv
AV OTIC TIPOC HETENON AKLEC.

YTnv 000V w¢ T HETPNONG eppavileTal n ywvia w avapeoa ato okEAOC
[Baonc kat oTo MTUECOpEVO 0kENOG. T {NToUpEVN ywvia v avapesa oTo OKEAOG

[Baonc kat oTnv enékTacn okeAwv pmopeire va Tnv umoAoyioeTe we akoAoUBwe:
v=180"-w

Tpomoc Aetroupyiag «AmAn paATeoywvidn»

H pétpnon «AnAr gaAtooywvid» xpnolueUel yia Tov UIOAOYIOHO TNE ywviag Ko-
mn¢ MTR, otav 600 enefepyaldpeva Kopparia e idla paAtooywvid mpemet va
oxnuartidouv padi pa onotadnnote e€wTeplkn ywvia x° pikpoTepn and 180°
(m.x. yua mmxeic 6amédou, kohwvakia kiykhdwpatog okahag ) kadpa).

H pétpnon «AnAr gaAtooywvid» evepyormoleitat, matwvrag 1o mnktpo MTR1
(15). MNa Tov unohoyiopo Tne MTR ypnaotgoroleirat mavtote n epeavi{opevn Ti-
un. ‘Otav epggaviletat pia anobnkeupévn Tiwn (n evéeén (a) avaBoaprvel),
ekTeAeirat o unohoylopoc, avegapTnTa amod Tn BEon Twv oKeAwv, e TNV anobn-
KEUWEVN T

S

xo

Eav ta enefepyaldpeva KoppaTia mpénel va mpooappooToly o€ pia ywvia (..
yia mxelc danédou), TOTE JETPRHATE TN ywvia aKung X°, epappolovTag To muc-
001EV0 OKENOG KL To 0kENOG Baong. Ma mpoppubuiopévn ywvia (m.x. kabpa)
avoi€Te T0 MTUOOOPEVO OKEAOC Kal To OkEAOC FAong TO00, LEXPL va eppavioTel
otnv 066vn n embupnTi ywvia.
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YrnoAoyiletat n optlovTia paAtooywvia MTR («Miter Angle»: opi{ovTia paAtoo-
YWVIa), KaTa TV onoia mpénetL va Kovtivouv Ta Suo enegepyaldpeva Kop-
patia. O nplovodiokoc o€ auTéC TIC paAToOKOTIEC €ival kaBeTog oTo enefepya-
(OpEV0 KopPATL (N KABeTn PaATooywvia avépyetal oTig 0°).

TMatroTe To MARKTPo MTR1 (15). H unoAoyiopévn opt{OvTia aATooywvid
MTR, n oroia mpénet va puBpioTel aTo paAToonpiovo, kabag kat o SeiKTNg
MTR epoavilovtat otnv 006vn.

TMatroTe To MANkTPo MTR1 (15), yia va emoTpéweTe and Tov Tpomo Aetroupyi-
ag «AnAiy @aATooywvia» aTov TPOTO AetToupyiag «XTavTap HETpnony.
TMatevTag obvropa 1o MARKTPo On-Off (14), emoTpéeTe eniong atov TpOMO
Aetroupyiac «XTavrap pérpnony. ‘Opwg edw dlaypdgetat pia evoexopévwg
amoBnkeupévn Tn Hold.

Ynoder€n: H unohoyiopévn opilovTia gpaAtooywvid MTR propei va xpnotpo-
notn6ei povo yia paAtoompiova, oTa oroia n pUOLION yia KABETEC KOTIEC avEQ-
xetatotig 0°. Eav n pUBpion yia kaBeteg komég eivat 90°, ToTe mPEMeL va unoho-
yioeTe TN ywvia yia To mpidvt wg akoAoUbwc:

90° - epgavilopevn ywvia MTR = ywvia pubpionc oTo mplLovt.

Tpomoc Actroupyiag «AumAn paATeoywvian»

H pétpnon «AmAn aAteoywvid» («Compound MTR») xpnotpeUel yia Tov uro-
Aoyiopo opllovVTIWY Kat KABeTwv paAtaoywviay, oTav 6Uo enetepyalopeva
KoppaTia pe moAamA€C ywvieg (.. TMXELC 0poPng) MPEMEL va ouvOEoVTal
akpIBwe peta&l Toug.

0 Tpomoc Aetroupyiag «AmAr aATooywvid» eVEPYOTIOLETAL, TIATWVTAG TO TIAR-
kTp0 MTR2 (16). 'a Tov umoAoylopd TG ywviag XpnolWOTOLEITaL TTAVTOTE N E|-
eavi{opevn T Twv BEcewv Twv okeAwv. Mia evoexopévwg anoBnkeupévn Ti-
un Hold 6iaypdgetat pe Tov TEpUATIONO TOU TPOMOU Aetroupyiac «AmAR ¢aA-
TOOYWVIAY.

Exteleite Ta Brpata epyaciac akpBwe Pe T o€lpd TOU avaQEPETal.

1. SPR: AmoOrjkeuon tng ywviag kAiong (Spring Angle)

i% sprzé)j

la v anobrkeuon Tne ywviag kAiong undpyouv ot akoAouBec duvaroTnTec:

- AvoifTe T0 ITUGOOPEVO OKEAOC KAl TO OKEAOC FA0NC TOOO, PEXPL VA EPPAVI-
otei otnv 0006vn N emBupunTr ywvia KAionc.

- YeTepinTwon dyvwotng ywviac kAiong peTprnote Tnv. '’ auto TonoBeTrote
TO UTIO UETPNON TEUAXIO AVALIEST OTO MTUGOOHEVO OKEAOC KL OTO OKEAOG
Baong.

'OTav n pétpnon ota Wlaitepa oTeva f pikpa enetepyalOUeva KOPATIA HE
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T0 Opyavo peTpnong dev eival duvarry, TOTE xpnotlyomnoloTe fondnTika
p€aa, OMWE T.Y. Jia oupOpevn pubpopevn KvnTh ywvia, kat pubpioTe petd
N YwVia 0To Opyavo PETPNoNG.
TMatnote 10 MARKTPO MTR2 (16), yia va anoBnkeloeTe Tn PeTPNUEVN Ywvia
KkAiong yta Tn 6mAr paATooywvid. v 086vn epgavidovral SPR kat n Tpéxou-
oa ywvia.
Edv n ywvia pe To matnpa Tou miktpou MTR2 (16) avépxetat navw anod
90°,aMa kaTw amoé 180°, ToTe n ywvia kAionc SPR peTaTpéNeTal auTOUATA WG
akohoUBwc:
SPR = 180° - petpnuévn r) pubpiopévn yovia.

2. CNR: Ano6ikeuon Tng ywviac akpig (Corner Angle)

TomnoBeT0Te TO MTUGCOUEVO GKEAOC KaL TO OKEAOG BAONC yia TN PETPNON TNC
ywviacg akpunc enineda mavw oTa TolwPaTa i PUBHIOTE Pt YVWOoTH Ywvia akpng
0T0 OPYaAVO PETPNONG.

TMaTioTe ek véou To TARKTPo MTR2 (16), yia va amoBnkeuoeTe Tn HETPNHEVN
ywvia akpngc yia mn SmAn eaAteoywvid. Yty 086vn eppavicovtat CNR katn
TPEXOUOa ywvia.

3. MTR: E€akpifwon Tng opilovTiag paAtooywvidc (Miter Angle)

TMaTroTe ex véou To ARKTPo MTR2 (16). £V 006vn epgaviloviat MTR katn
uroAoytopévn optlovTia paATooywvid yia To gaAtoompiovo. Me Tn foneta Tng
opllovTiag paAtooywviag kabopiletal n mepLOTPO®N Tou Tpane(lol mploviopa-

To¢ (MTR).

4. BVL: EZakpifwon Tn¢ kaOetng paircoywviag (Bevel Angle)

TMaTtroTe ex véou To TARKTPo MTR2 (16). v 066vn epgavi(ovtat BVL katn
uroAoytopévn KABeTn paATooywvId yia To aATGOMPIOVO.

Me tn BorBeta T kaBetng paAtaoywvidc kaBopiletat n kAion Tou mELOVOSI-
okou (BVL).

‘Otav xpelaletat, umopolv n opt{ovTia Kat n KaBetn eaATooywvia va kKAnbolv
€K VEOU, MG povo, epoacov To mAnktpo On/Off (14) yia Tnv aMayr Tou
TpoMO¢ Aetroupyiac 6ev éxet matnOei. MNa Tnv kAfon TN ywviag natnote To
mANkTpo MTR2 (16). Zmnv 066vn epgavilovrat MTR kat n uroAoyiopévn opl-
{ovTia aATooyWVLA, HETG and €va véo maTnua Tou mAkTpou MTR2 (16) BVL
Kaln Kabetn gaAtooywvia.

TMatoTe 10 MANKTPo MTR1 (15) kaTw and 1 s, yia va EMOTPEWETE amod Tov
TPOMO AetToupyiag «AmAr gaATooywvid» aTov TpOTo AetToupyiac «XTavTap
HETENONY.

Yrmodeierg yia Tov Tpomo Aetroupyiag «AumAi paATooywviin

H unohoytopévn opilovTia gpaitooywvid MTR pnopei va xpnotporoinBei povo
yia paAtoompiova, ata omoia n pUBpLON yia kabeTeC Komeg avépyeTat oTic 0°.
Edv n puButon ya kabeteg komeég eivat 90°, ToTe mpénel va unooyioeTe T yw-
via yia 10 TpLoVL ¢ akoAoubwc:

90° - epgavilopevn ywvia MTR = ywvia pu6uiong oto mpLovt.

Tpomoc Aetroupyiag Mérpnon kAiong

Evepyomnoinon/Anevepyomoinon Tou Aélep

['a Tnv evepyomoinen Tn¢ aktivac Aéilep matnote To mAnKTeo On-Off yia

Aeilep (18).

» Mnv kareuBuvere TV aktiva Aéiep enavw oe avBpamoug i {wa kat
pnv Kotradete o idlog/n i6la aTnv aktiva Aélep, akopn K ano peyain
anooTao.
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l'a v evepyomoinon Tng akTivag Aéwlep natroTe ek véou To ARKTPo On-Off

yia Aélep (18).

» Mnv apiiGeTe T EVEPYOTIOUPEVO OPYAVO HETPNOG XWPIC EMTAPNON
KaL amEVEPYOTIOLOTE To Opyavo HETPNONG PETA TN XPrjon. Mmopei va Tu-
@AwBoUV AMa dtopa amd Tnv akTiva Aélep.

Anevepyoroleite To Aéilep, otav dev 1o xpnotporoleite. 'Etol e§oikovopeire

EVEPYELD.

AMAayr) povadag pérpnong (BAéme ewova B)

Mropeire va aAaEete onotednmoTe HETAEU Twv HOVAdWY PETENONG «°», «%»
Kat «mm/my. '’ auto naThoTe To TANKTEO yia TV aAayn Twv Hovadwv
pérpnonc (20) Tooe¢ Popéc, womou va eppavioTel n emBupnT povada pétpn-
ong otnv évéeten (k) i (m). H1péxouaa Tr pétpnong (n) petatpénerat au-
TOHATA.

H pUBpton Tng povadag pétpnong mapapévet n ibla 6tav BETeTe TO OpYavo
ETPNONC O€ AELTOUPYIa KL EKTOC AetToUpYiaC.

Evepyomoinon/Anevepyonoinon Tou nXnTikou 6ipaTog

Me 10 MANKTPO HXNTIKO onpa (19) Propeite va evEpYOToIOETE KAl va armevep-
YOTIOIGETE TO NXNTIKO O Ua. L€ TEPITTWON AMEVEPYONOINUEVOU NXNTIKOU Of)-
patoc epgavilerat atnv 066vn yia To NXNTIKO ofua (o).

H pUBp1on TOU aKOUGTIKOU GfATOC TapapEVEL OTav BECETE To GpYavo HETEN-
onc oe Aetroupyia 1j eKTO¢ AetToupyiac.

"Evéeidn Twv Tip®@v pétpnong kat fondipara eubuypappong (BAéme

ewova F)

H ) pétpnonc (n) evnuepawvetal oe kabe Kivnon Tou opyavou pétpnong. Me-

T3 ano OXETIKG PeyYAAeC HETAKIVATELC TOU OPYAVOU PETPNONC MIEPIUEVETE PE TV

avayvwaon TN TIWNAC JETPNONG HEXQL AUTH Va OTAPATAOEL va PeTaBaMeTal

AvaAoya pe Tn 6€on Tou opyGvou PETENONG ERPavileTal n T HETENONG Katn

povada pérpnang otnv 086vn aveatpapéveg kata 180°. 'ETol pmopeite va ava-

YVWOoeTe EUKOAa TNV EVEeIgn akopn KL av epyaleade pe To Opyavo PETPNong

Tavw amnod To Kepaht oac.

To Opyavo pétpnong Geixvet pe Ta fondnparta euBuypdppiong (h)/(i) otnv

0006vn, o€ mola kateuBuvan mpémelL va KAveL, yia va emtreuxdel n Tir atoxoc. H

TLUN OTOXOC OTIC OTAVTAP UETPNOELC €ival n opllovTia fi N KABETN T PETENONG,

ot Aetroupyia Hold n amoBnkeupévn Tiun pérpnonc.

‘Otav emreuyOel n Tir otoX0¢, opRvouy Ta BEAN Twv Bonbnudtwv

euBuypapptonc (h)/(i) kat pe evepyomotnpévo To NXNTIKO GALA NXel €va ouve-

Xégonjua.

Métpnon/Metagopd xwpic emagr

Me Tn BoriBeta Tou Aélep Pmopeire va HETPROETE ) va HETAPEPETE KAIOEIS Xw-

0IC EMaN, aKOUN Kal amo PeyaAeC AMOOTATELC.

» Mnv kareuBivere Tnv akTtiva Aéwllep enavw oe avBpamoug i {ma kat
unv kotralere o idrog/n ibla oTnv aktiva Aéwlep, akopn KL amo peydin
anoéeraon.

» Xpnowonoteire mavroTe HOVO TO KEVTPO TG Koukidag Aéwep yia pap-
Kapiopa. To péyebog Tou onpeiou Aéwlep e€aptatal amod Tnv andoTaor).

l'a T pETPNON TwV KAIGEWV EUBUYPapPIOTE TO GPYAVO HETPNONG ETOL, WOTE N

akTiva AéLlep va TPEXELKATA KOG TNC HETPOUPEVNC EM@AveLac. Ma T peTa-

Popa TwV KAioewv eubuypappioTe To GPyavo HETPNONG ETOL, WOTE N emOuUNTH

kAion va eppaviletat we Tin pétpnong (n), katkataxwpnate Ty KAion pe ™

BonBeta Tn¢ koukkidag Aéilep mavw oTNV EMPAVELD OTOXOU.

Ynodei&n: Adfere unown katd T PeTapopd Twv KAioewv péow Aélep, OTLTO

Aeilep e€épxetatl 30 mm NAvw amo TNV KATW aKpr TOU 0pyavou JETPNoNC.

"EAeyxo¢ akpifetac kat faBpovopnon Tou opyavou HETPNONG

*EAeyxo¢ Tne akpifetag pérpnong Tng kAiong

EAéyxete TV akpifeta Tou opyavou pérpnonc mpwv T Sie€aywyn Kpiolpwy pe-

TPNoEWV KaBAE Kat JETA amo toxupeg ahMayeg e Beppokpasiag i loxupa xTu-

myaTa.

Tpwv ano Tn pétpnon KAicewv < 45° mpénet va mpayuatonotnei o €Aeyxoc oe

Hia emirmedn, oxedOv 0pL(OVTIA EMPAVELD, TIPWV aMo T HETENON KAioEwY > 45°

o€ pta emimedn, oxe60ov KABeT emeavela.

Evepyoriolrnote 10 6pyavo PETPNoNG Kat aKOUKTAOTE To MAvVw 0TV 0p{ovTIa N

avTioTolxa oTnV KABeT emeavela.

EmAEETe TN povada pérpnong © (BAEme «AMayr povadac pérpnonc (BAéme

€lkova B)», eAiba 107).

TMepipévete 10 s Kat onpeLwoTe PeTa TRV TIn pétpnonc (n) Tne p€rpnong e

KAionc.

l'upioTe To Opyavo pEtpnong kata 180°, yupw armod Tov kabeto afova. Tept-

HEVETE €K VEou 10 s Kal ONUELOOTE PETA TNV TIur péTenong (n) Tng pEtpnong

NG KAlong.

» BaOpovoprioTe To 6pyavo HETPNONG POVO, 6TaV N Srapopd Twv 6o Tt-
p@v pétpnong eivat peyaorepn ané 0,1°.

BaBpovopnate To opydvou pétpnong otn B€on (kabeta i optldvTia), oTnv

oroia e€akpLBwOnKe n SlaPopa TwV TGV PETPNONC.

H Babpovounon pnopei va ekteAeaTel povo pe v meupd aong.
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BaBpovopnon Twv opt{0VTIWV EMPAvELRLV E6PACNE yia T HETPNON TNC
kAiong (BAéme ewovall)

H emoavela, ndvw otnv omoia 6a evanoBéaete To Opyavo pérpnong, dev em-
TpEmeTat va amokAivel mavw amd 5° amod v opllovTia emeaveld. Eav n
anokAion eivat peyaAUTepn, SlakonTetat n Babpovopnon pe Tnv evoeten ---.

©) Evepyorolnote o 6pyavo PETPNONG KAl AKOUHMNOTE TO TIAVW OTNV 0pL-
{6vTia em@aveld €Tal, woTe To aA@adl yia v opllovTia
euBuypappion (9) va deixvel mpog Ta endva kai n obovn (7) va eivat
euBuypappiopévn mpog 1o Pépog oag. Mepipévete 10 s.

@) TMaTroTe PETA yia mepimou 2 s To MANKTEO FaBuovopnong
UnitsCal (20), péxpt va epgaviotei yia Aiyo otnv 006vn n évoeldn
CAL1. Metd n 1un pétpnonc (n) avaBoofrivel atnv 08ovn.

® l'upioTe To Opyavo péTpnang katd 180° yupw amd Tov kabeto afova,
€101 woTe To aApadt yia Tv optlovTia eubuypappton (9) va e€akolou-
el va Seiyvel mpog Ta endvw, n 06ovn (7) dpwc Ppioketal oTnv avTi-
Betn amo ecdg meupa. Mepipévere 10s.

@ TMaTnote peta 1o nAnkTpo Badpovopnong UnitsCal (20) ek véou.
YTnv 0006vn epgpaviletat olvtopa n évoelln CAL2. I ouvéxeld ep-
eavilerat otnv 006vn n T pétenonc (n) (dev avapoopBrvet méov).
To 6pyavo peTpnong eivat Twpa Babuovounuévo ek véou yia auTn Tnv
emeavela €6paonc.

Ynodew€n: Eav to 6pyavo pétpnong oto frpa @ bev meploTpaei yUpw amo

TOV EUPAVI(OHEVO TNV elkova Ggova, 6ev pnopei va ohokAnpwbei n Babpo-

vopnon.

BaBpovopnon Twv kAOeTwv empavelwv Edpacng yia Tn pETENON TNC

kAiong (BAéne ewova J)

H emeavela, navw otnv oroia 6a evamoBéaeTe To dpyavo pétpnonc, bev em-

Tpéneral va amokAivel mavw amd 5° ano Ty kabetn emeavela. Eavn

anokAion eivat peyaAiTepn, Slakonretat n Babuovounon pe Tnv evoeten ---.

©) Evepyorolnote 0 6pyavo PETPNONG KAl AKOUKMNAOTE TO TIAVW OTNV
KGBeTn emeavela €Tal, woTe To aAadt yla Tnv KaBetn
eubuypappton (10) va Seixvet mpog Ta endvw kat n 08ovn (7) va eivat
euBuypappopévn mpog To pépog oac. Mepipévete 10s.

@) TMatroTe PeTd yia mepinou 2 s 1o MANKTEO FaBuovopnong
UnitsCal (20), péxpt va eppaviotei yia Aiyo otnv 086vn n éveién
CAL1. Metd n 1n pétpnonc (n) avaBoofrivel atnv 08ovn.

® l'upioTe To Opyavo PETpnong kata 180° yupw amod Tov optlovTio d€o-
va, €701 WoTe To aAadt ya Tnv kabetn eubuypdppion (10) va Seiyvet
PO Ta KATW Kat n o6ovn (7) va Bpioketal atnv avTiBetn and €0dc
mheupd. Mepiévete 10s.

@ TMaTroTe petd 1o mARKTPO Babuovopnang UnitsCal (20) ek véou.
YTnv 00ovn epgpaviletat olvtopa n évéeln CAL2. I ouvéxeld ep-
oaviletat omv 0Bovn n Tn pétpnong (n) (dev avaBooprveltmiéov).
To 6pyavo peTpnong eivat Twpa Babuovounuévo ek véou yia auTn Tnv
emeavela €6paonc.

Ynobewdn: Eav 1o 6pyavo pétpnong oto Brpa @ Sev meploTpagei yUpw anod

TOV EUPAVI(OHEVO OTNV elkova GEova, 6ev pnopei va ohokAnpwbei n Babpo-
vopnon.

TuvTiipnon Kat cépfic

ZuvTiipnon Kat Kabapiopog

Na 61aTnpeite To epyaleio pérpnonc mavra kabapo.

Mn Bubioete To epyaleio péTpnong oe vepo 1 e Ma uypa.

KaBapilete Tugov pumaveon p’ éva uypo, HaAako mavi. Mn xpnolHoToloeTe Ka-
Veva uypo kabaptapol f 6laAlTn.

Na kabapileTe TAkTIKG 1Blaitepa TIC EMPAVELEC KovTa 0TV €€060 TNC AKTIVAG
Aétlep kat va mpooexeTe va pn dnutoupyolvtalxvoudia.

Ye TepinTwon 1ou To epyaleio PETPNONG eKTEDEL yia ApKETO XpoVIko SidoTnpa
oTn Bpoxn Umopei va ennpeactel apvnTika Kamota Aetroupyia Tou. To epyaAeio
petpnong Ba Aetroupynael, Opwe, katmaAL apLoTa HOAIC OTEYVLOEL EVTEAWC. Ae
Xpetaletat va to pubpioete Eava.

DulayeTe Kal pETaPEPETE TO OPYAVO HETPNONG HOVO HEDT OTNV TOAVTA
npootaciag (22).

Y€ MEPITWON EMOKEUNC OTEIATE TO OPYavo PETPNONC OTNV TOAVTA

npootaciag (22).

E€unnpétnon meAarav kat oupfoulég epappoyic

H uninpeoia e€unnpémone meAaTav amavTa oTiC EpWTHOELC 00C OXETIKA HE TNV
€MIOKEUN KL TN GUVTAENON TOU TIPOIGVTOC 0a¢ KaBwg Kal yia Ta avTioTolka
avTaMaKTIKA. XEOL oUVappOAGYNaNG Kal TANPOPOPIEC yia Ta avTAAAGKTIKA
Oa Bpeite emiong kATw ano:

www.bosch-pt.com

H opaba mapoxng oupBouhv Tng Bosch amavta euxapiotwg Tig epwToelg oag
Yl Ta TPOI6VTa Pac Kal Ta eEapThpaTd Touc.

AwoTe 0e OAeG TIC epWTHOELS Kal TapayyeAiec avTaMaKTIK@V omwadnmoTe To
10Wwne10 KwOIKO aptBpd cUPEWVA Pe TV Tvakida TUToU Tou MEOIOVTOC.
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EAAGSa

Robert Bosch A.E.
Epxeiac 37

19400 Kopwri - ABrva
TnA.: 2105701258
®ag: 2105701283
Email: pt@gr.bosch.com
www.bosch.com
www.bosch-pt.gr

Meparépw d1cubivoelg oépPic Oa Bpeire oTnv nAekTpoviki dietbuvon:
www.bosch-pt.com/serviceaddresses

Anooupaon
Ta 6pyava p€rpnong, Ta e€apTHHATA KAl Ol CUOKEUAGOIEC TIPETIEL VA AVAKU-
KA@vovTal e TpoTmo GIAKO mpog To mepIBarov.
Mn pixveTe Ta Opyava PETENONG KaL TIC PMATAPIEC OTA OIKIAKA aTop-
pipparal

Movo yia xopeg TG EE:

YUppwva pe v Eupwnaiki odnyia 2012/19/EE oxeTika pe Tig TaME nAe-
KTPIKEC KOl NAEKTPOVIKEC GUOKEUEC KaL TN HETAPOPA TNE 0dnyiag autnc o€ ebvi-
K0 bikalo Ta dypnoTa Gpyava PETPNoNG Kal sUPGwva e Thv Eupwraikn odnyia
2006/66/EK ol xaAaGUEVEC 1} XpNGOLLOMOINUEVEC UTATAPIEC PETEL VA GUA-
Aéyovtal EexwploTa, yia va avakukAwBoUv pe Tpomo GIAIKO TIpog To MEPLRAA-
Aov.

Ye Tepinmwon pn evoedelyévng anooupong ot NAEKTPIKEC Kat NAEKTPOVIKES OU-
OKEUEC AOYw EVOEXOPEVNC TIAPOUGIAC EMKIVEUVWY OUGLOV UTTOPOUV Va EXOUV
empAafeic emmrwmoelg oto neplPaMov kat otnv avBpwmivn vyeia.

Tiirkce

Giivenlik talimati

Olgme cihazi ile tehlikesiz ve giivenli bigimde
calisabilmek icin biitiin giivenlik talimati ve uyarilar
okunmalidir. Olgme cihazi bu giivenlik talimatina uygun
olarak kullanilmazsa, dlgme cihazina entegre koruyucu
donanimlarin islevi kisitlanabilir. digme cihazi
iizerindeki uyan etiketlerini hichir zaman goriinmez duruma
getirmeyin. BU TALIMATLARI iYi VE GUVENLI BiR YERDE SAKLAYIN VE

OLCME CiHAZINI BASKASINA VERDIGiNiZDE BUNLARI DA BIRLIKTE

VERIN.

» Dikkat - Burada anilan kullanim ve ayar donanimlarindan farkh
donamimlar veya farkl yontemler kullanildig: takdirde, tehlikeli isin
yayilimina neden olunabilir.

» Bu dl¢cme cihazi bir lazer uyari etiketi ile teslim edilir (6lcme cihazinin
resminin bulundugu grafik sayfasinda gosterilmektedir).

» Lazer uyari etiketindeki metin kendi dilinizde degilse, ilk
kullanimdan 6nce cihaz ekinde teslim edilen kendi dilinizdeki lazer
uyari etiketini mevcut lazer uyar etiketi iizerine yapistirin.

Lazer isinini bagkalarina veya hayvanlara dogrultmayin
ve dogrudan gelen veya yansiyan lazer isinina bakmayin.
Aksi takdirde baskalarinin goziinii kamastirabilir, kazalara
neden olabilir veya gozlerde hasara neden olabilirsiniz.

» Lazer isini goziiniize gelecek olursa gozlerinizi bilincli olarak kapatin
ve hemen basinizi baska tarafa cevirin.
» Lazer donaniminda hicbir degisiklik yapmayin.

» Lazer gozliigiinii (aksesuar) koruyucu gozliik olarak kullanmayin.
Lazer gozIUigu lazer 1sininin daha iyi gortilmesini saglar, ancak lazer isinina
karsl koruma saglamaz.

» Lazer gozliigiinii (aksesuar) giines gozliigii olarak veya trafikte
kullanmayin. Lazer gozliigi kizil6tesi isinlara karsi tam bir koruma
saglamaz ve renk algilama performansini diisiirtr.

» Olcme cihazinin sadece kalifiye uzman personel tarafindan ve orijinal
yedek parcalarla onarilmasini saglayin. Bu sayede 6icme cihazinin
giivenligini saglarsiniz.

» Cocuklarin kontroliiniiz disinda lazerli lgme cihazini kullanmasina
izin vermeyin. istemeden de olsa kendi gbzlerinizin veya bagkalarinin
gozlerinin kamasmasina neden olabilirsiniz.

» Olgme cihazi ile icinde yanici swvilar, gazlar veya tozlar bulunan
patlama riski bulunan ortamlarda calismayin. Olgme cihazi iginde tozu
veya buharlari tutusturabilecek kivilcimlar olusabilir.

» Acilarini bu dlciim aleti ile belirlediginiz is parcalarinda testereleme
yaparken kullandiginiz testerenin giivenlik talimat: hiikiimlerine ve
kullanma uyarilarina kesinlikle uyun (is parcasinin
konumlandiriimasi ve sikilmasina iligkin uyarilar dahil). Belirli bir
testere veya testere tipinde gerekli acilar ayarlanamiyorsa, alternatif

Bosch Power Tools 160992A8LL|(28.03.2023)



110 Tiirkge

kesme ydntemleri uygulanmalidir. Ozellikle dar acilar konik bir germe/
sikma tertibati kullanilarak tezgah tipi daire testere veya daire testere ile
kesilebilir.

Uriin ve performans acgiklamasi
Liitfen kullanma kilavuzunun on kismindaki resimlere dikkat edin.

Usuliine uygun kullanim

Bu dlctim aleti, egim ve acilarin élctlmesi ve aktariimasi, tekli ve ikili gonye
acllarinin hesaplanmasi, yatayliklarin ve dikeyliklerin kontrol edilmesi ve
dogrultulmasi icin tasarlanmistir.

Bu dlgme cihazi kapall mekanlarda ve agik havada kullaniimaya uygundur.
Bu iiriin, EN 50689'a uygun bir tiiketici lazer Griintdiir.

Sekli gosterilen elemanlar

Sekli gosterilen elemanlarin numaralari ile grafik sayfasindaki dlgme cihazi
resmindeki numaralar aynidir.

(1) Katlanir kol

(2) Ekranicin kontrol penceresi

(3) Tespit diigmesi

(4) Temel kol

(5) Pil haznesi kapagi

(6) Pil haznesi kapag; kilidi

(7) Aci6lciim ekrani

(8) Egim Glclimi ekrani

(9) Yatay hizalama su terazisi
(10) Dikey hizalama su terazisi
(11) Lazerisini gikis deligi
(12) Lazer uyari etiketi
(13) Seri numarasi
(14) Acma/kapama tusu
(15) Tekli gonye icin tus MTR1
(16) ikili gdnye icin tus MTR2
(17) Tus Hold
(18) Lazer agma/kapama tusu
(19) Sinyal sesi tusu
(20) Kalibrasyon/6lcii birimi degisikligi tusu
(21) Kol uzatmasi
(22) Koruma cantasi

Gosterge elemanlari

(a) Hafiza degeri Hold icin gosterge H
(b) Pil gostergesi

(c) Dikey gonye acisi gostergesi BVL
(d) Yatay gonye acisi gostergesi MTR
(e) Kose acisi gostergesi CNR

(f) Egim acisi gostergesi SPR

(g) Aci6lciimii dlcme degeri

(h) Yukari dogru hizalama yardimi

(i) Asagidogru hizalama yardimi

(j) Gosterge lazer isletmesi

(k) Olcii birimi mm/m
(m) Olgii birimi°; %

(n) Egim 6lgtimii 6lcme degeri

(o) Sinyal sesi gostergesi

Teknik veriler

Siparig numarasl 3601 K76 400
"HOLD" fonksiyonu °
"Tekli gonye" isletim tiirli °
"ikili gdnyeli" isletim tiirii °
"Egim 6lctimi" isletim tiri °
Ekran aydinlatmasi °
Kalibrasyon °
Aci dlciimii 6lciim araligi 0°...270°
Aci 6lcme hassasligi +0,1°
En kiiclik gosterge birimi 0,1°
Egim olciimi lgiim araligi 0-360° (4 x 90°)

Egim 6lclimi 6lciim hassasiyeti
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Dijital ac1 ve egim dlcer GAM 270 MFL

- 0°/90° +0,05°
- 1°-89° +0,1°
Lazer calisma alani” 30m
Dikey nivelman hassasiyeti lazer +0,5mm/m
Yatay nivelman hassasiyeti lazer +1 mm/m
Lazer ¢ikis mesafesi — Olciim aletinin alt kenari 30 mm
Calisma sicakligi -10°C... +50°C
Saklama sicakligi -20°C...+70°C
Referans yiikseklik izerinde maks. uygulama 2000 m
yiiksekligi

Bagil hava nemi maks. %90
IEC 61010-1 uyarinca kirlenme derecesi 20
Lazer sinifi 2
Lazer tipi <1mW, 650 nm
Ce 1
Lazer isininin iraksamas| 0,6 mrad (tam ac1)
Piller 4 x1,5VLR6 (AA)
isletme siiresi (alkali mangan piller ) yaklasik. 50sa
Otomatik kapanma, yaklasik. 30 dak
Kol uzunlugu 600 mm
Agirhig EPTA-Procedure 01:2014 uyarinca 1,7kg
Olgiileri (uzunluk = genislik x yiikseklik) 684 x 52 x 60 mm
IP54 (toz ve piiskiirme suyu korumasi) °
A) Calisma alani elverigsiz ortam kosullari nedeniyle (6rnegin dogrudan gelen giines

15181) azalabilir.

B) Zaman zaman yogunlasma nedeniyle iletkenlik goriilebilmesine ragmen, sadece
iletken olmayan bir kirlenme ortaya cikar.

C) Lazersizigletme siiresi
Tip etiketi tizerindeki seri numarasi (13) 6l¢tim aleti kimliginin belirlenmesine yarar.

Montaj

Pillerin takilmasi/degistirilmesi (bkz. Resim A)

Bu dlgme cihazinin alkali mangan bataryalarla calistiriimasi tavsiye olunur.

Pil haznesi kapagini (5) agmak icin kilidin (6) izerine bastirin ve pil haznesi

kapagini yukart kaldirin. Pilleri yerlerine yerlestirin.

Pil haznesi kapagindaki gorsel araciligiyla kutup baglantisinin dogru olmasina

dikkat edin.

Pil gostergesi

Pil gostergesi (b) daima pillerin giincel durumunu gosterir:

Gosterge Kapasite

% 90-100

% 60-90

% 30-60

% 10-30

%0-10

Bos pil gostergesi yanip soner. Yanip sonmenin

baslamasindan kapanmaya kadar yaklasik 15-20 dak daha

6lcme yapabilirsiniz.

Biitiin bataryalari daima eszamanli olarak degistirin. Daima ayni Greticinin

ayni kapasitedeki bataryalarini kullanin.

» Uzun siire kullanmayacaksaniz pilleri dlciim aletinden cikarin. Piller
uzun siire 6lciim aleti icinde kullanim disi kaldiklarinda korozyona
ugrayabilir ve kendiliginden bosalabilir.

» Pil degistirme islemine baslamadan dnce lazeri mutlaka kapatin.
Lazer yanlislikla agilacak olursa cevredeki kisilerin goziini kamastirabilir.

Kol uzatmasinin takilmasi

Uzatmayi (21) 6n taraftan katlanir kol (1) iizerine itin. Kol uzatmasini
miimkiin oldugu kadar olciim aleti mafsali iizerine itin.

isletim

Calistirma
» Olcme cihazini nemden ve dogrudan gelen giines isinindan koruyun.

» Olcme cihazini agin sicakliklara veya sicaklik dalgalanmalarina
maruz hirakmayn. Ornegin cihazi uzun siire otomobil icinde birakmayin.
Biiyiik sicaklik dalgalanmalarindan sonra dlgme cihazini tekrar
calistirmadan 6nce ortam sicakligina uyum gostermesini bekleyin. Asiri
sicakliklarda veya sicaklik dalgalanmalarinda 6lcme cihazinin hassaslig
olumsuz yonde etkilenebilir.

Bosch Power Tools 160992A8LL|(28.03.2023)



112 | Tiirkge

» Olciim aletinin dayama yiizeyini ve dayama kenarini her zaman temiz
tutun. Ol¢iim aletini darbe ve carpmalardan koruyun. Kir parcaciklari
ve deformasyonlar hatali 6lgme sonuglarina neden olabilir.

» Olciim aletinin siddetli carpma ve diismeye maruz kalmamasina
dikkat edin. Olciim aletine disaridan siddetli etki oldugunda, calismaya
devam etmeden 6nce daima bir hassaslik kontrolii yapmalisiniz (Bakiniz
,Olciim aletinin hassaslik kontrolii ve kalibrasyonu*, Sayfa 116).

Ac¢ma/kapama

» Acik bulunan dlgme cihazini kontroliiniiz disinda birakmayan ve
kullandiktan sonra dlgme cihazini kapatin. Baskalarinin gozii lazer 1sini
ile kamasabilir.

Olgiim aletini agmak icin agma/kapama tusuna (14) basin.

Gosterge H (a) yaniyorsa son 6lgme isleminden bir deger bellege alinmistir.

Bu deger agma/kapama diigmesine (14) kisaca basilarak silinebilir.

Olciim aletini kapatmak icin Acma/kapatma tusuna (14) basin.

Yakl. 30 dakika boyunca hicbir islem yapilmazsa 6l¢tim aleti pilleri korumak

lizere otomatik olarak kapanir.

Su terazileri ile hizalama

Su terazisi (9) ile 6l¢lim aletini yatay olarak ve su terazisi (10) ile de dikey
olarak hizalayabilirsiniz.

Yataylik veya dikeylikleri kontrol etmek icin bu 6l¢tim aletini su terazisi olarak
da kullanabilirsiniz. Bunu yapmak icin dlgiim aletini kontrol edilecek ylizeye
yerlestirin.

Gastergenin donmesi

Olgiim aletini 180° cevirdiginizde, gdsterilen degerin daha iyi okunabilmesi
icin gosterge de otomatik olarak doner.

"Standart 6lcme" isletim tiirii
Her agilistan sonra dlgiim aleti "Standart 6icme” isletim tiirinde bulunur.

"Standart 6lgme" isletim tiiriinde aci 6lcme ve egim dlgme islemleri
eszamanli olarak yapilir.

Acinin dlciilmesi (bkz. Resim C-D)

Katlanir kolu (1) ve temel kolu (4) dlciilecek kenara dayayin veya yerlestirin.
Gosterilen 6l¢iim degeri (g) temel ve katlanir kollar arasindaki ic aglya w
esittir.

Ekrandaki (7) dlciim degeri, katlanir kol (1) ve temel kol (4) arasindaki ag!
degistirilene kadar goriintiilenir.

Acinin aktarilmasi (bkz. Resim E)

Katlanir kolu ve temel kolu aktarilacak agtya yerlestirerek aciyi dlgiin.

Tespit diigmesinin (3) sikilmast ile kolun pozisyonu mekanik olarak emniyete
alinabilir. Gosterilen deger bellege alinmaz.

Olgiim aletini istediginiz pozisyonda is parcasina yerlestirin. Aty aktarmak
icin kolu cetvel olarak kullanin.

Olciim degerinin kaydedilmesi

Giincel 6l¢iim degerinin (g) kaydedilmesi (H) icin Hold (17) kaydetme
tusuna basin.

islemi onaylamak icin ekranda gésterge (a) yanip séner. O anda gosterilen
deger donar ve kol hareket etse de degismez. Bellek tusuna Hold yeniden
basilinca ekranda gosterge (a) siirekli olarak gosterilir. Gosterilen deger kol
hareketine gére degisir. Donan deger simdi arka planda bellege alinir. Bellek
tusuna Hold (17) yeniden basilinca énceden bellege alinan deger gosterilir,
gosterge (a) yanip séner.

Bellekteki degeri silmek icin agma/kapama tusuna (14) kisa siire basin.

Yeni bir degeri bellege alabilmek icin 6nceden bellege alinan degerin
silinmesi gerekir. Bellege alinan degerlerin lizerine yazma yapilamaz.
Hafizadaki deger 6l¢tim aletinin kapanmasindan sonra da (manuel veya
otomatik) saklanir. Ancak piller degistirilirken veya piller bosalinca silinir.

Uzatma ile 6lciim yapilmasi (bkz. Resim G-H)

Uzatma (21) dayama yiizeyi katlanir koldan (1) daha kisa oldugunda agi
6lclimline olanak saglar.

Temel kolu (4) ve uzatmayi 6l¢lim yapilacak kenara dayayin.

Ekranda temel kol ile katlanir kol arasindaki agi w 6l¢iim degeri olarak
gosterilir. Temel kol ile uzatma arasindaki istenen agiy1 v su sekilde
hesaplayabilirsiniz:

v=180"-w
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"Tekli gonye" isletim tiirii

"Tekli gonye" 6lciimi, kesme acisinin MTR hesaplanmasi igin; ayni
gonyedeki iki is parcasi birlikte 180°den kiiciik bir dis agi x° olusturmalari
gerektiginde (6rn. zemin siipiirgelikleri, merdiven korkuluklari veya tablo
cerceveleri) kullanilir.

"Tekli gonye" dlciimii tusa MTR1 (15) basilarak etkinlestirilir. MTR
hesaplamasi icin daima gosterilen deger kullanilir. O anda bellege alinmig
deger gosterilince (gosterge (a) yanip soner) hesaplama islemi kolun
konumundan bagimsiz olarak bellege alinan degerle yapilir.

@)
NS

xO

is parcalarinin bir kdseye uyarlanmasi gerektiginde (6rn. zemin
stipiirgelikleri) kose acisini x° katlanir kol ve temel kolu dayayarak 6l¢iin.
Belirli agilar icin (6rn. tablo ¢erceveleri) katlanir kolu ve temel kolu istenen
acl ekranda gosterilinceye kadar agin.

| |

AN

Burada hesaplanan, iki is parcasinin kisaltiimasinin gerektigi yatay gonye
acisidir MTR ("Miter Angle": Yatay gonye agisi). Bu gonyeli kesim islerinde
testere bicagi is parcasina dik konumdadir (dikey génye agisi 0°'dir).

Tusa MTR1 (15) basin. Dograma ve gonye testeresinde ayarlanmasi
gereken hesaplanmis yatay gonye acisi MTR ve gosterge MTR ekranda
gosterilir.

Tusa MTR1 (15) basilinca "Tekli gonye" isletim tiiriinden "Standart dlcme
isletim tiiriine geri doniilir.

Bosch Power Tools 160992A8LL|(28.03.2023)



114 | Tirkge

Acma/kapama tusuna (14) kisa siire basinca da "Standart 6lcme" isletim
tiirline geri donersiniz. Ancak bu durumda muhtemelen bellege alinan Hold
degeri silinir.

Not: Hesaplanan yatay gonye agisi MTR sadece dikey kesimler i¢cin 0°'nin
ayarli oldugu dograma ve gonye testerelerinde alinabilir. Dikey kesim ayari
90°ise, testere icin acilarin s6yle hesaplanmasi gerekir:

90° - gosterilen agi MTR = testerede ayarlanacak agl.

"Ikili gonyeli" isletim tiirii

"ikili génye" ("Compound MTR") 8l¢iimi iki is parcasinin birbirine cok agili
bicimde uyarlanmasinin gerektigi durumlarda (6rn. tavan citalari) yatay ve
dikey gonye acilarinin ayarlanmasina yarar.

"ikili gonye" isletim tiirii, tusa MTR2 (16) basilarak etkinlestirilir. Acinin
hesaplanmasi icin daima kol konumlarinin gésterilen degeri kullanilir.
Bellege alinan Hold degeri "ikili gbnye" isletim tiiriiniin sonlandiriimasi ile
birlikte silinir.

is asamalart is asamalarini mutlaka belirtilen sira ile gerceklestirin.

1. SPR: Egim acisinin (Spring Angle) kaydedilmesi

ﬁ% spnaéj

Egim acisinin kaydedilmesi icin asagidaki secenekler mevcuttur:

- Katlanir kolu ve temel kolu, istenen egim agisi ekranda goriiniinceye kadar
acin.

- Egim agisi bilinmiyorsa, bu egim agisini dl¢iin. Bunu yapmak icin
dlclilecek is pargasini katlanir kol ile temel kol arasina yerlestirin.
Cok ince veya kiiciik is parcalarinda 6l¢tim aleti ile 6lgme yapmak
miimkiin degilse, érnegin gonye gibi yardimei kullanin ve agiy1 él¢im
aletinde ayarlayin.

Olgiilen egim acisini ikili gdnye islemi icin kaydetmek iizere tusa MTR2 (16)

basin. Ekranda SPR ve giincel aci goriintiilenir.

Diigmeye MTR2 (16) basarken a¢l 90”den fazla, ancak 180°den az ise,

egim acisi SPR otomatik olarak su sekilde doniisturalir:

SPR = 180° - élciilen veya ayarlanan agl.

2. CNR: Koge acisinin (Corner Angle) kaydedilmesi

Kose agisini dlgmek icin katlanir ve temel kolu duvarlara dayayin veya 6lciim
aletinde bilinen bir kdse agisini ayarlayin.

Olgiilen kése aisini ikili gonye islemi igin kaydetmek iizere tusa MTR2 (16)
basin. Ekranda CNR ve giincel a1 goriintilenir.

3. MTR: Yatay gonye acisinin (Miter Angle) belirlenmesi

Tusa MTR2 (16) yeniden basin. Ekranda MTR ve gonye kesme testeresi icin
hesaplanan yatay gonye agisi goriintilenir. Yatay gonye agisi yardimi ile
testere tezgahinin egimi belirlenir (MTR).
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4.BVL: Dikey gonye acisinin (Bevel Angle) belirlenmesi

Tusa MTR2 (16) yeniden basin. Ekranda BVL ve gonye kesme testeresi icin
hesaplanan dikey gonye acisi goriintilenir.

Dikey gonye agisi yardimi ile testere bicaginin egimi belirlenir (BVL).
Gerekirse, yatay ve dikey gonye acilari geri cagrilabilir, ancak bununiicin
isletim tiiriinii degistirmek amaciyla agma/kapama tusuna (14) basilmamis
olmasi gerekir. Agtyl cagirmak icin tusa MTR2 (16) basin. Ekranda MTR ve
hesaplanan yatay gonye agisi goriiniir, tusa bir daha basildiginda MTR2 (16)
BVL ve dikey gonye agisi goriiniir.

"ikili gonye" isletim tiirinden "Standart lcme" isletim tiiriine donmek igin
tusa MTR1 (15) 1 sn kisa siire basin.

"ikili gonye" isletim tiiriine iliskin aciklamalar

Hesaplanan yatay gonye acisi MTR sadece dikey kesimler icin 0°'nin ayarli
oldugu dograma ve gonye testerelerinde alinabilir. Dikey kesim ayari 90°ise,

testere icin acilarin soyle hesaplanmasi gerekir:
90° - gosterilen ag MTR = testerede ayarlanacak agl.

Egim olciimii isletim tiirii

Lazerin acilmasi/kapanmasi

Lazer isinini agmak icin lazer agma/kapama tusuna (18) basin.

» Lazer isinini baskalarina veya hayvanlara dogrultmayin ve uzak
mesafeden de olsa lazer 1sinina bakmayin.

Lazer isinin kapatmak icin lazer agma/kapama tusuna (18) basin.

» Acik bulunan dlgme cihazini kontroliiniiz diginda birakmayan ve
kullandiktan sonra dlgme cihazini kapatin. Baskalarinin gozii lazer isini
ile kamasabilir.

Lazeri kullanmadiginiz zamanlar enerjiden tasarruf etmek icin lazeri kapatin.

Olcii biriminin degistirilmesi (bkz. Resim B)

istediginiz zaman ", "%" ve "mm/m" 8lcii birimleri arasinda gecis

yapabilirsiniz. Bunu yapmak igin 6l¢ii birimi degistirme tusuna (20)

istediginiz olcii birimi gostergede (k) veya (m) goriiniinceye kadar basin.

Giincel 6lgme degeri (n) otomatik olarak yeni birime gore hesaplanir.

Olgme birimi élciim aletinin agilmasi veya kapanmasina kadar korunur.

Sinyal sesinin agilmasi/kapatilmasi

Sinyal sesi tusu (19) ile sinyal sesini acip kapatabilirsiniz. Sesli sinyal agiksa
ekranda sinyal sesi gostergesi (o) goriiniir.

Sinyal sesinin ayari tarama cihazinin acilip kapanmasinda muhafaza edilir.

Olgme degeri gostergesi ve hizalama yardimcilari (bkz. Resim F)

Olgme degeri (n) her dlciim aletinin her hareketinde giincellesir. Olgiim
aletinin biiyik hareketlerinden sonra 6lcme degerini okumak icin ¢ok uzun
stire beklemeyin, aksi takdirde bu deger artik goriinmez olur.

Olgiim aletinin konumuna gore élcme degeri ve 8lgme birimi ekranda 180°
cevrilerek gosterilir. Bu sayede gosterge bas istiinde calisirken de
okunabilir.

Olgiim aleti hizalama yardimailari (h)/(i) ile ekranda, hedef degere ulasiimak
icin hangi yonde egilinmesi gerektigini gosterir. Hedef deger standart dlgme
islemlerinde yataylik ve dikeyliktir, Hold fonksiyonunda bellege alinan 6lcme
degeridir.

Hedef degere ulasildiginda hizalama yardimcilarinin (h)/(i) oklari soner ve
sesli sinyal agikken stirekli bir sinyal sesi duyulur.

Egimlerin temassiz dl¢iilmesi/aktariimasi

Lazer yardimi ile, uzak mesafelerden de egimleri temassiz 6lcebilir ve

aktarabilirsiniz.

» Lazer isinini baskalarina veya hayvanlara dogrultmayin ve uzak
mesafeden de olsa lazer 1sinina bakmayin.

» isaretlemek icin liitfen sadece lazer noktasinin ortasini kullanin.
Lazer noktasinin biiytikligi uzakliga bagl olarak degisir.

Egimleri 6lgmek icin 6lciim aletini lazer isini dlgiilecek yiizey boyunca

seyredecek bicimde dogrultun. Egimleri aktarmak icin 6lciim aletini

istediginiz egim 6lcme degeri (n) olarak gosterilecek bicimde dogrultun ve

egimi lazer noktasi yardimi ile hedef yiizeye aktarin.

Uyari: Lazer yardimi ile egimleri aktarirken lazerin 6l¢tim aleti alt

kenarinin 30 mm zerinden ciktigini dikkate alin.
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Olciim aletinin hassaslik kontrolii ve kalibrasyonu

Egim olciimii 6l¢ciim hassasiyetinin kontrolii

Kritik 6lcmelerden dnce, asiri sicaklik degisikliklerinden sonra ve siddetli

carpmalardan sonra dl¢iim aletinin hassasiyetini kontrol edin.

< 45° egimlerin 6lctilmesinden 6nce diiz ve yatay bir yizeyde, > 45°

egimlerin dlciilmesinden once ise diiz ve dikey bir ylizeyde yapiimalidir.

Olciim aletini calistirin ve yatay veya dikey bir yiizeye yerlestirin.

Olcii birimini segin ° (Bakiniz ,0lgii biriminin degistirilmesi (bkz. Resim B)*,

Sayfa 115).

10 sn bekleyin ve sonra egim dlciimiiniin dlgme degerini (n) not edin.

Olgiim aletini dikey eksende 180° gevirin. Yeniden 10 sn bekleyin ve sonra

egim dlciimiiniin ikinci 6lgme degerini (n) not edin.

» Olgiim aletinizi sadece iki 6lgme degeri arasindaki fark 0,1 den
biiyiikse kalibre edin.

Olgme degerleri arasindaki farkin tespit edildigi yerde 6lciim aletinizi kalibre

edin (dikey veya yatay).

Kalibrasyon sadece taban tarafi ile yapilabilir.

Egim 6lciimii icin yatay destek yiizeylerinin kalibrasyonu (bkz. Resim I)
Olgiim aletini dayadiginiz yiizey, yatayliktan 5°'den fazla sapmamalidir. Bu
sapma daha biyiik olursa kalibrasyon islemi --- gostergesi ile kesilir.

©) Olciim aletini agin ve yatay yiizeye 6yle yerlestirin ki, yatay hizalama
su terazisi (9) yukariyi gostersin ve ekran (7) size dogru
dogrultulmus olsun. 10 sn bekleyin.

@) Daha sonra yaklasik 2 sn kalibrasyon tusuna UnitsCal (20),
ekranda kisa siire CAL1 gériiniinceye kadar basin. Daha sonra
olcme degeri (n) ekranda yanip soner.

® Olciim aletini dikey eksende 180° derece cevirin ve yatay hizalama
su terazisinin (9) yine de yukariyi gostermesini, ekranin (7) ise
sizden uzak tarafa dogrultulmus olmasini saglayin. 10 sn bekleyin.

@ Daha sonra kalibrasyon tusuna UnitsCal (20) tekrar basin. Ekranda
kisa siire CAL2 gosterilir. Daha sonra dlgme degeri (n) ekranda
goriiniir (artik yanip sénmez). Olgiim aleti bu yiizey iin yeniden
kalibre edilmistir.

Uyari: Olciim aleti ® adiminda resimde gésterildigi gibi eksen etrafinda

dondiiriilmezse, kalibrasyon dogru olarak tamamlanamaz.

Egim dlciimii icin dikey destek yiizeylerinin kalibrasyonu (bkz. Resim J)
Olciim aletini dayadiginiz yiizey, dikeylikten 5°'den fazla sapmamalidir. Bu
sapma daha biiyiik olursa kalibrasyon islemi --- gdstergesi ile kesilir.

©) Olgiim aletini acin ve dik yiizeye dyle dayayin ki, dikey hizalama su
terazisi (10) yukariyi gostersin ve ekran (7) size dogru
dogrultulmus olsun. 10 sn bekleyin.

@) Daha sonra yaklasik 2 sn kalibrasyon tusuna UnitsCal (20),
ekranda kisa stire CAL1 goriiniinceye kadar basin. Daha sonra
o6lcme degeri (n) ekranda yanip soner.

® Olgiim aletini yatay eksende 180° derece cevirin ve dikey hizalama
su terazisinin (10) yine de asagyi gdstermesini, ekranin (7) ise
sizden uzak tarafa dogrultulmus olmasini saglayin. 10 sn bekleyin.

@ Daha sonra kalibrasyon tusuna UnitsCal (20) tekrar basin. Ekranda
kisa siire CAL2 gosterilir. Daha sonra dlgme degeri (n) ekranda
goriiniir (artik yanip sénmez). Olciim aleti bu yiizey icin yeniden
kalibre edilmistir.

Uyari: Olciim aleti @ adiminda resimde gésterildigi gibi eksen etrafinda

dondiiriilmezse, kalibrasyon dogru olarak tamamlanamaz.

Bakim ve servis

Bakim ve temizlik

Olgme cihazini her zaman temiz tutun.

Olgme cihazini suya veya baska sivilar icine daldirmayin.

Kirleri nemli, yumusak bir bezle silin. Deterjan veya ¢6ziicii madde
kullanmayin.

Ozellikle cikis deligi yakinindaki yiizeyi diizenli araliklarla temizleyin ve bunu
yaparken tilylenme olmamasina dikkat edin.

Olciim aleti uzun siire yagmur altinda kalacak olursa islevlerinde aksamalar
olabilir. Tam olarak kuruduktan sonra dl¢iim aleti islevlerini tam olarak yerine
getirir. Bu gibi durumlarda bir kalibrasyon gerekli degildir.

Olgiim aletini sadece koruma cantasi (22) icinde saklayin ve tasiyin.
Onarilmasi gerektiginde, 6l¢tim aletini koruma ¢antasinda (22) gonderin.

Miisteri servisi ve uygulama danismanhgi

Miisteri servisleri iriniintizin onarim ve bakimi ile yedek parcalarina ait
sorularinizi yanitlandirir. Tehlike isaretlerini ve yedek parcalara ait bilgileri su
sayfada da bulabilirsiniz: www.bosch-pt.com

Bosch uygulama danisma ekibi iirtinlerimiz ve aksesuarlar hakkindaki
sorularinizda sizlere memnuniyetle yardimci olur.

Biitlin basvuru ve yedek parca siparislerinizde triintn tip etiketi Gzerindeki
10 haneli malzeme numarasini mutlaka belirtin.
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Tiirkiye

Marmara Elektrikli EI Aletleri Servis Hizmetleri Sanayi ve Ticaret Ltd. Sti.
Tersane cd. Zencefil Sok.No:6 Karakdy
Beyoglu / istanbul

Tel.: +90 212 2974320

Fax: +90 212 2507200

E-mail: info@marmarabps.com
Bagriaciklar Oto Elektrik

Motorlu Sanayi Garsisi Dogruer Sk. No:9
Selcuklu / Konya

Tel.: +90 332 2354576

Tel.: +90 332 2331952

Fax: +90 332 2363492

E-mail: bagriaciklarotoelektrik@gmail.com
Akgiil Motor Bobinaj San. Ve Tic. Ltd. Sti
Alaaddinbey Mahallesi 637. Sokak No:48/C
Nilifer / Bursa

Tel: +90 224 44354 24

Fax: +90224 27100 86

E-mail: info@akgulbobinaj.com

Ankarali Elektrik

Eski Sanayi Bélgesi 3. Cad. No: 43
Kocasinan / KAYSERI

Tel.: +90 352 3364216

Tel.: +90 352 3206241

Fax: +90 352 3206242

E-mail: gunay@ankarali.com.tr

Asal Bobinaj

Eski Sanayi Sitesi Barbaros Cad. No: 24/C
Canik / Samsun

Tel.: +90 362 2289090

Fax: +90 362 2289090

E-mail: bpsasalbobinaj@hotmail.com
Aygem Elektrik Makine Sanayi ve Tic. Ltd. Sti.
10021 Sok. No: 11 AOSB

Cigli / izmir

Tel.: +90232 3768074

Fax: +90232 3768075

E-mail: boschservis@aygem.com.tr
Bakircioglu Elektrik Makine Hirdavat insaat Nakliyat Sanayi ve Ticaret Ltd.
Sti.

Karaagag Mah. Siimerbank Cad. No:18/4
Merkez / Erzincan

Tel.: +90 446 2230959

Fax: +90 446 2240132

E-mail: bilgi@korfezelektrik.com.tr
Bosch Sanayi ve Ticaret A.S.

Elektrikli EI Aletleri

Aydinevler Mah. inénii Cad. No: 20
Kictikyali Ofis Park A Blok

34854 Maltepe-istanbul

Tel.: 44480 10

Fax: +90216 43200 82

E-mail: iletisim@bosch.com.tr
www.bosch.com.tr

Bulsan Elektrik

istanbul Cad. Devrez Sok. istanbul Garsisi
No: 48/29 iskitler

Ulus / Ankara

Tel.: +90 312 3415142

Tel.: +90 312 3410302

Fax: +90 312 3410203

E-mail: bulsanbobinaj@gmail.com
Coziim Bobinaj

Kiisget San.Sit.A Blok 11Nolu Cd.No:49/A
Sehitkamil/Gaziantep

Tel.: +90 342 2351507

Fax: +90 342 2351508

E-mail: cozumbobinaj2@hotmail.com
Onarim Bobinaj

Raif Pasa Caddesi Cay Mahallesi No:67
iskenderun / HATAY

Tel:+90 3266137546

E-mail: onarim_bobinaj31@mynet.com
Faz Makine Bobinaj

Cumhuriyet Mah. Sanayi Sitesi Motor
isleri Boliimii 663 Sk. No:18

Murat Pasa / Antalya

Tel.: +90 242 3465876

Tel.: +90 242 3462885

Fax: +90 242 3341980

E-mail: info@fazmakina.com.tr

Glinsah Otomotiv Elektrik Endiistriyel Yapi Malzemeleri San ve Tic. Ltd. Sti
Beylikdiizii Sanayi Sit. No: 210
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Beylikdiizii / istanbul

Tel.: +90 212 8720066

Fax: +90212 8724111

E-mail: gunsahelektrik@ttmail.com
Sezmen Bobinaj Elektrikli El Aletleri imalat San ve Tic. Ltd. Sti.
Ege Is Merkezi 1201/4 Sok. No: 4/B
Yenisehir / izmir

Tel.: +90 232 4571465

Tel.: +90 232 4584480

Fax: +90 2324573719

E-mail: info@sezmenbobinaj.com.tr
Ustiindag Bobinaj ve Sogutma Sanayi
Nusretiye Mah. Boyacilar Araligi No: 9
Corlu/ Tekirdag

Tel.: +90 282 6512884

Fax: +90 282 6521966

E-mail: info@ustundagsogutma.com
ISIKLAR ELEKTRIK BOBINAJ

Karasoku Mahallesi 28028. Sokak No:20/A
Merkez / ADANA

Tel.: +90 32235997 10-352 1379
Fax: +90 322 3591323

E-mail: isiklar@isiklarelektrik.com

Diger servis adreslerini surada bulabilirsiniz:
www.bosch-pt.com/serviceaddresses

Tasfiye

Olgme cihazlari, aksesuar ve ambalaj malzemesi cevre dostu tasfiye
amaciyla bir geri dontisiim merkezine yollanmalidir.

ﬁ Olgme cihazini ve bataryalari evsel ¢oplerin icine atmayin!

Sadece AB iilkeleri icin:

Atik elektrikli ve elektronik cihazlara iliskin 2012/19/EU sayili Avrupa
yonetmeligi ve ulusal hukuktaki uygulamasi uyarinca, kullanim émriin
tamamlamis 6lgme aletleri ve 2006/66/EC sayili Avrupa yonetmeligi
uyarinca arizali veya kullanim dmriinii tamamlamis akiler/piller ayri ayri
toplanmali ve cevre kurallarina uygun sekilde imha edilmek tizere bir geri
doniisim merkezine gonderilmelidir.

Atik elektrikli ve elektronik ekipmanlar uygun sekilde imha edilmezse olasi
tehlikeli maddelerin varligi nedeniyle cevre ve insan sagligi iizerinde zararli
etkileri olabilir.

Polski

Wskazowki dotyczace bezpieczenstwa

Aby méc efektywnie i bezpiecznie pracowac przy uzyciu
urzadzenia pomiarowego, nalezy przeczyta¢ wszystkie
wskazowki i stosowac sie do nich. Jezeli urzadzenie po-
miarowe nie bedzie stosowane zgodnie z niniejszymi
wskazowkami, dziatanie wbudowanych zabezpieczen
urzadzenia pomiarowego moze zostac zaktocone. Nalezy koniecznie za-
dbac o czytelnos¢ tabliczek ostrzegawczych, znajdujacych sie na urza-
dzeniu pomiarowym. PROSIMY ZACHOWAC | STARANNIE PRZECHOWY-

WAC NINIEJSZE WSKAZOWKI, A ODDAJAC LUB SPRZEDAJAC URZA-

DZENIE POMIAROWE, PRZEKAZAC JE NOWEMU UZYTKOWNIKOWI.

» Ostroznie: Uzycie innych, niz podane w niniejszej instrukcji, elemen-
tow obstugowych i regulacyjnych oraz zastosowanie innych metod
postepowania moze prowadzi¢ do niebezpiecznej ekspozycji na pro-
mieniowanie laserowe.

» W zakres dostawy urzadzenia pomiarowego wchodzi tabliczka
ostrzegawcza lasera (na schemacie urzadzenia pomiarowego znajdu-
jacym sie na stronie graficznej oznaczona jest ona numerem).

» Jezeli tabliczka ostrzegawcza lasera nie zostata napisana w jezyku
polskim, zaleca sig, aby jeszcze przed pierwszym uruchomieniem
urzadzenia naklei¢ na nia wchodzaca w zakres dostawy etykiete w je-
zyku polskim.

Nie wolno kierowac wiazki laserowej w strone oséb i
zwierzat, nie wolno rowniez samemu wpatrywac sie w
wiazke ani w jej odbicie. Mozna w ten sposéb spowodo-
wac czyje$ oslepienie, wypadki lub uszkodzenie wzroku.

» W przypadku gdy wiazka lasera zostanie skierowane na oko, nalezy
zamknac¢ oczy i odsunac glowe tak, aby znalazla sie poza zasiegiem
padania wiazki.

» Nie wolno dokonywa¢ zadnych zmian ani modyfikacji urzadzenia la-
serowego.
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» Nie nalezy uzywac okularéw do pracy z laserem (osprzet) jako okula-
row ochronnych. Okulary do pracy z laserem stuza do fatwiejszej identy-
fikacji wiazki lasera, nie chronia jednak przed promieniowaniem lasero-
wym.

» Nie nalezy uzywac okularéw do pracy z laserem (osprzet) jako okula-
row przeciwstonecznych ani podczas prowadzenia samochodu. Oku-
lary do pracy z laserem nie zapewniaja catkowitej ochrony przed promie-
niowaniem UV i utrudniajg rozréznianie koloréw.

» Naprawe urzadzenia pomiarowego nalezy zleca¢ wytacznie wykwali-
fikowanym fachowcom i wykonac ja tylko przy uzyciu oryginalnych
czesci zamiennych. Tylko w ten sposdb zagwarantowane zostanie za-
chowanie bezpieczeristwa urzadzenia.

» Nie wolno udostepniac laserowego urzadzenia pomiarowego do uzyt-
kowania dzieciom pozostawionym bez nadzoru. Mogg one nieumysinie
o$lepic inne osoby lub same siebie.

» Nie nalezy stosowac tego urzadzenia pomiarowego w otoczeniu za-
grozonym wybuchem, w ktérym znajduja sie tatwopalne ciecze, gazy
lub pyty. W urzadzeniu pomiarowym moze dojs¢ do utworzenia iskier,
ktére mogg spowodowac zapton pytow lub oparéw.

» Podczas cigcia elementow, dla ktorych kat zostat obliczony przy po-
mocy urzadzenia pomiarowego, nalezy Scisle stosowac sie do wska-
zéwek dotyczacych bezpieczenstwa i wskazéwek dotyczacych pracy
dla uzywanej pilarki (tacznie ze wskazowkami dotyczacymi pozycji i
mocowania obrabianego elementu). Jezeli w przypadku okreslonej pi-
larki lub okre$lonego typu pilarek wymaganego kata nie mozna ustawic,
nalezy skorzystac z alternatywnych metod cigcia. Szczegdlnie katy ostre
mozna cia¢ pilarka stotowa lub pilarka tarczowa przy uzyciu stozkowatego
urzadzenia mocujacego.

Opis urzadzeniai jego zastosowania

Prosze zwréci¢ uwage na rysunki zamieszczone na poczatku instrukcji obstu-
gi.

Uzycie zgodne z przeznaczeniem

Urzadzenie pomiarowe jest przeznaczone do pomiaréw i przenoszenia ka-
téw, do obliczania pojedynczych i podwdjnych katéw ciecia, jak réwniez do
sprawdzania i ustalania poziomu i pionu.

Urzadzenie pomiarowe dostosowane jest do pracy w pomieszczeniach i na
zewnatrz.

Produkt jest urzadzeniem laserowym dla konsumentdw zgodnie z norma
EN 50689.

Przedstawione graficznie komponenty

Numeracja przedstawionych komponentéw odnosi sie do schematu urza-
dzenia pomiarowego, znajdujacego sie na stronie graficzne;.

(1) Ramie ruchome
(2) Okno wyswietlacza
(3) Pokretto ustalajace
(4) Ramie state
(5) Pokrywka wneki na baterie
(6) Blokada pokrywki wneki na baterie
(7) Wyswietlacz pomiaru kata
(8) Wyswietlacz pomiaru nachylenia
(9) Libella ustawienia poziomego
(10) Libella ustawienia pionowego
(11) Otwor wyjsciowy wiazki lasera
(12) Tabliczka ostrzegawcza lasera
(13) Numer seryjny
(14) Wiacznik/wytacznik
(15) Przycisk MTR1 do obliczania pojedynczych katow ciecia
(16) Przycisk MTR2 do obliczania podwojnych katéw ciecia
(17) Przycisk Hold
(18) Wiacznik/wytacznik lasera
(19) Przycisk sygnatu dZzwiekowego
(20) Przycisk kalibracji / zmiany jednostki miary
(21) Przedtuzka ramion
(22) Pokrowiec

Wskazania
(a) Wskazanie H zapisanej wartosci Hold
(b) Wskazanie baterii
(c) Wskazanie pionowego kata ciecia BVL
(d) Wskazanie poziomego kata ciecia MTR
(e) Wskazanie kata naroznika CNR
(f) Wskazanie kata nachylenia SPR
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(g) Warto$¢ pomiarowa, pomiar kata
(h) Wskazanie ustawienia w gore
(i) Wskazanie ustawienia w dot
(j) Wskazanie trybu laserowego
(k) Jednostka miary mm/m
(m) Jednostka miary °;%

(n) Wartos$¢ pomiarowa, pomiar nachylenia

(o) Wskazanie sygnatu dzwigkowego

Dane techniczne

Numer katalogowy 3601K76 400
Funkcja ,HOLD” °
Tryb pracy ,pojedynczy kat ciecia” °
Tryb pracy ,podwajny kat ciecia” °
Tryb pracy ,pomiar nachylenia” °
Podswietlenie wyswietlacza °
Kalibracja °
Zakres pomiaru, pomiar kata 0°...270°
Doktadno$¢ pomiarowa, kat +0,1°
Najmniejsza jednostka wskazania 0,1°

Zakres pomiaru, pomiar nachylenia

0-360° (4 x 90°)

Doktadno$¢ pomiaru nachylenia

- 0°/90° +0,05°
- 1°-89° +0,1°
Zasieg pracy lasera” 30m
Doktadno$¢ niwelacyjna lasera w pionie +0,5 mm/m
Doktadno$¢ niwelacyjna lasera w poziomie +1 mm/m
Odlegtos¢ otworu lasera od dolnej krawedzi 30 mm
urzadzenia pomiarowego

Temperatura robocza -10°C... +50°C
Temperatura przechowywania -20°C... +70°C
Maks. wysoko$¢ stosowania ponad wysokoscia 2000 m
referencyjna

Wilgotnos$¢ wzgledna, maks. 90%
Stopien zabrudzenia zgodnie z IEC 61010-1 D5,
Klasa lasera 2
Typ lasera <1 mW, 650 nm
Ce 1

Rozbieznos¢ punktu laserowego

0,6 mrad (kat petny)

Baterie 4 x1,5VLR6 (AA)
Czas pracy (baterie alkaliczno-manganowe) ok.® 50 h
Automatyczne wytaczanie po ok. 30 min
Dtugosc¢ ramion 600 mm
Waga zgodnie z EPTA-Procedure 01:2014 1,7 kg

Wymiary (dtugos$¢ x szerokos¢ x wysokosc)

684 x 52 x 60 mm

IP54 (ochrona przed pytem i bryzgami wody)

A) Zasigg pracy moze sie zmniejszy¢ przez niekorzystne warunki otoczenia (np. bez-

posrednie nastonecznienie).

B) Wystepuje jedynie zabrudzenie nieprzewodzace, jednak od czasu do czasu okre-
sowo nalezy spodziewac sie zjawiska przewodzenia pradu spowodowanego kon-

densacja.
C) Cuzas pracy bez lasera

Do jednoznacznej identyfikacji urzadzenia pomiarowego stuzy numer seryjny (13) po-

dany na tabliczce znamionowej.

Montaz

Wktadanie/wyjmowanie baterii (zob. rys. A)

Zaleca sie eksploatacje urzadzenia pomiarowego przy uzyciu baterii alkalicz-

no-manganowych.

Aby otworzy¢ pokrywke wneki na baterie (5) nalezy nacisna¢ blokade (6) i

odchyli¢ pokrywke. Wtozy¢ baterie.

Nalezy przy wktadaniu zwrdci¢ uwage na prawidtowa biegunowos¢ - poste-
powac zgodnie ze schematem umieszczonym na pokrywce wneki na baterie.

Wskazanie baterii

Wskaza- Pojemnosé

nie

E 90-100 %

Wskazanie baterii (b) zawsze wskazuje aktualny stan natadowania baterii:

160992A8LL[(28.03.2023)

Bosch Power Tools



Polski|121

Wskaza- Pojemnos¢

nie
A 60-90%
Q 30-60%

0 10-30%

d 0-10%

Miga wskazanie roztadowanej baterii. Po rozpoczeciu migania

pomiar jest mozliwy przez jeszcze ok. 15-20 min.

Baterie nalezy zawsze wymienia¢ w komplecie. Nalezy stosowac tylko bate-

rie tego samego producenta i o jednakowej pojemnosci.

» Jezeli urzadzenie pomiarowe bedzie przez dtuzszy czas nieuzywane,
nalezy wyjac¢ z niego baterie. Baterie, ktore sa przez dtuzszy czas prze-
chowywane w urzadzeniu pomiarowym, moga ulec korozji i samoroztado-
waniu.

» Przed wymiang baterii nalezy bezwzglednie wytaczy¢ laser. Niezamie-
rzone wigczenie lasera moze spowodowac o$lepienie 0sob.

Zaktadanie przedtuzki ramion

Nasuna¢ przedtuzke ramion (21) od przodu na ramie ruchome (1). Wysunac
przedtuzke ramion poza przegub urzadzenia pomiarowego tak daleko, jak to
jest mozliwe.

Praca

Uruchamianie

» Urzadzenie pomiarowe nalezy chroni¢ przed wilgocia i bezposrednim
nastonecznieniem.

» Urzadzenie pomiarowe nalezy chroni¢ przed ekstremalnie wysokimi
lub niskimi temperaturami, a takze przed wahaniami temperatury.
Nie nalezy go na przyktad pozostawiac przez dtuzszy czas w samocho-
dzie. W sytuacjach, w ktérych urzadzenie pomiarowe poddane byto wigk-
szym wahaniom temperatury, nalezy przed przystapieniem do jego uzyt-
kowania odczekac, az powrdci ono do normalnej temperatury. Ekstremal-
nie wysokie lub niskie temperatury, a takze silne wahania temperatury
moga mie¢ negatywny wptyw na precyzje pomiaru.

» Powierzchnie i krawedzie przytozenia urzadzenia pomiarowego nale-
2y utrzymywac w czystosci. Urzadzenie pomiarowe nalezy chroni¢
przed upadkiem i uderzeniami. Czastki brudu lub znieksztatcona obu-
dowa moga by¢ przyczyna bteddw pomiarowych.

» Urzadzenie pomiarowe nalezy chroni¢ przed silnymi uderzeniami
oraz przed upuszczeniem. W przypadku silnego oddziatywania na urza-
dzenie pomiarowe, przed przystapieniem do dalszej pracy nalezy zawsze
sprawdzi¢ doktadno$¢ urzadzenia pomiarowego(zob. ,,Sprawdzanie do-
ktadnosci pomiarowej i kalibracja urzadzenia pomiarowego®, Stro-
na125).

Wiaczanie/wytaczanie

» Nie wolno zostawia¢ wiaczonego urzadzenia pomiarowego bez nad-
zoru, a po zakorczeniu uzytkowania nalezy je wytaczaé. Wiazka lase-
rowa moze o$lepic¢ osoby postronne.

Aby wiaczyé urzadzenie pomiarowe, nalezy nacisnac wiacznik/

wyfacznik (14).

Jezeli $wieci sie wskazanie H (a), w urzadzeniu zapisana jest wartos¢ ostat-

niego pomiaru. Warto$¢ te mozna usunaé, krétko naciskajac wiacznik/

wyfacznik (14).

Aby wytaczy¢ urzadzenie pomiarowe, nalezy nacisnac wtacznik/

wyfacznik (14).

Jezeli przez ok. 30 min nie zostanie wykonane zadne dziatanie, urzadzenie

pomiarowe wytaczy sie automatycznie w celu oszczedzania energii baterii.

Ustalanie poziomu i pionu za pomoca libelli

Za pomoca libelli (9) mozna ustawic urzadzenie pomiarowe w pozycji pozio-
mej, a za pomoca libelli (10) w pozycji pionowe;j.

Urzadzenie pomiarowe moze by¢ stosowane réwniez jako poziomica do
sprawdzania poziomu i pionu. W tym celu przytozy¢ urzadzenie pomiarowe
do sprawdzanej powierzchni.

Obracanie wskazania

Obracenie urzadzenia pomiarowego o 180°, powoduje réwnoczesny auto-
matyczny obrot wskazania, co utatwia odczyt wyswietlanych wartosci.

Tryb pracy ,,pomiar standardowy”
Kazdorazowo po wtgczeniu urzadzenie pomiarowe znajduje sie w trybie pra-
cy ,pomiar standardowy”.

W trybie pracy ,pomiar standardowy” pomiar kata i pomiar nachylenia sa
wykonywane réwnoczesnie.

Pomiar kata (zob. rys. C-D)
Ramie ruchome (1) i ramie state (4) nalezy umiescic ptasko przy lub na mie-

rzonych krawedziach. Wskazana warto$¢ pomiarowa (g) odpowiada katowi
wewnetrznemu w pomiedzy ramieniem statym a ramieniem ruchomym.

Bosch Power Tools 160992A8LL|(28.03.2023)



122 | Polski

Warto$c ta jest wskazywana na wyswietlaczu (7) tak dtugo, az kat pomiedzy
ramieniem ruchomym (1) i ramieniem statym (4) zostanie zmieniony.

Przenoszenie kata (zob. rys. E)

Kat przeznaczony do przeniesienia nalezy zmierzyc, przyktadajac ramie state
i ramie ruchome do zadanego kata.

Dokrecenie pokretta ustalajacego (3) powoduje mechaniczne zablokowanie
pozycji ramion. Wyswietlana warto$¢ nie jest zapisywana.

Umiesci¢ urzadzenie pomiarowe w zadanej pozycji na obrabianym elemen-
cie. Do zaznaczenia kata nalezy uzy¢ ramion jako linijki.

Zapisywanie wartosci pomiarowej

Aby zapisac (H) aktualng wartos¢ pomiarowa (g), nalezy nacisnac przycisk
Hold (17).

Czynnosc¢ ta jest potwierdzana miganiem wskazania (a) na wyswietlaczu. Ak-
tualnie wskazywana warto$¢ zostaje ,zamrozona” i nie zmienia sie nawet w
przypadku poruszenia ramienia. Po ponownym nacisnieciu przycisku Hold
wskazanie (a) jest na state wyswietlane na wyswietlaczu. Wyswietlana war-
to$¢ ulega jednak zmianie w razie poruszenia ramion. Warto$¢ uprzednio
,Zamrozona” jest teraz zapisana w tle. Po ponownym nacisnieciu

przycisku Hold (17) wyswietlana jest uprzednio zapisana warto$¢, a
wskazanie (a) miga.

Aby usunaé zapisang warto$¢, nalezy krétko nacisnac wtacznik/

wytacznik (14).

Aby zapisa¢ nowa wartos¢, nalezy najpierw usuna¢ poprzednia wartosc. Nie
ma mozliwosci zastapienia poprzedniej warto$ci nowa bez uprzedniego jej
usuniecia.

Zmierzona wartos$¢ pozostaje zapisana w pamieci nawet po wyfaczeniu urza-
dzenia pomiarowego (recznym lub automatycznym). Wartos¢ ta zostaje usu-
nieta z pamieci podczas wymiany baterii lub w wyniku ich roztadowania.

Pomiar z przedtuzka ramion (zob. rys. G-H)

Przedtuzka ramion (21) umozliwia pomiar kata, gdy powierzchnia przytoze-

nia jest krotsza niz ramie ruchome (1).

Umiescic ramie state (4) i przedtuzke ramion ptasko przy lub na mierzonych

krawedziach.

Na wyswietlaczu pojawi sie warto$¢ pomiarowa kata w pomiedzy ramieniem
statym a ramieniem ruchomym. Szukany kat v pomiedzy ramieniem statym a
przedtuzka ramienia nalezy obliczy¢ wg nastepujacego wzoru:

v=180"-w

Tryb pracy ,,pojedynczy kat ciecia”

Pomiar ,pojedynczy kat ciecia” stuzy do obliczenia kata ciecia MTR, w sytu-
acji, gdy dwa obrabiane elementy o takim samym kacie cigcia majg wspolnie
utworzy¢ dowolny kat zewnetrzny x° mniejszy niz 180° (np. listwy przypo-
dtogowe, stupki poreczy lub ramy obrazéw).

Pomiar ,pojedynczego kata ciecia” rozpoczyna sie po nacisnieciu przycisku
MTR1 (15). Do obliczenia MTR wykorzystywana jest zawsze wyswietlana
wartos$é. Jezeli wyswietlana jest aktualnie zapisana warto$¢ (wskazanie (a)
miga), obliczenie przeprowadzane jest przy wykorzystaniu zapisanej warto-
$ci, niezaleznie od pozycji ramion.

Jezeli elementy te majg zosta¢ dopasowane do naroznika (np. w przypadku
listew przypodtogowych), nalezy zmierzy¢ kat naroznika x°, przyktadajac do
niego ramie ruchome i ramie state. W przypadku danego kata (np. ramy ob-
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razow) nalezy rozchyli¢ ramie ruchome i ramie state na tyle, aby zadany kat
pojawit sie na wyswietlaczu.

Obliczany jest poziomy kat ciecia MTR (,Miter Angle”: poziomy kat ciecia), o
ktory obrabiane elementy musza zostac skrocone. Tarcze nalezy przy tego
typu cieciach ustawia¢ pionowo do obrabianego elementu (pionowy kat cie-
cia powinien wynosic¢ 0°).

Nacisna¢ przycisk MTR1 (15). Obliczony poziomy kat ciecia MTR, ktdry na-
lezy ustawi¢ w uko$nicy,jak réwniez wskazanie MTR s3 widoczne na wyswie-
tlaczu.

Nacisna¢ przycisk MTR1 (15), aby z trybu pracy ,pojedynczy kat ciecia” po-
wrocic do trybu pracy ,pomiar standardowy”.

Do trybu pracy ,pomiar standardowy” mozna powrécic takze poprzez krét-
kie nacisniecie wtacznika/wytacznika (14). Jednak w tym przypadku usunie-
ta zostanie zapisana warto$¢ Hold.

Wskazoéwka: Obliczony poziomy kat ciecia MTR mozna zastosowac tylko w
tych ukosnicach, w ktorych ustawienie pionowego kata ciecia wynosi 0°. Je-
zeli ustawienie pionowego kata ciecia wynosi 90°, kat dla pilarki oblicza sie
w nastepujacy sposob:

90° - wskazany kat MTR = kat, ktory nalezy ustawi¢ w pilarce.

Tryb pracy ,,podwdjny kat ciecia”

Pomiar ,podwojny kat ciecia” (,Compound MTR”) stuzy do obliczania pozio-
mych i pionowych katow ciecia w sytuacji, gdy dwa obrabiane elementy o
wielu katach (np. listwy sufitowe) musza doktadnie do siebie przylegac.
Tryb pracy ,podwojny kat ciecia” mozna wtaczy¢, naciskajac przycisk MTR2
(16). Do obliczenia kata wykorzystywana jest zawsze wyswietlana wartos¢
pozycji ramion. Zapisana wartos¢ Hold zostaje usunieta po zakoriczeniu try-
bu pracy ,podwojny kat ciecia”.

Nalezy wykona¢ nastepujace czynnosci, nie zmieniajac podanej ponizej ko-
lejnosci.

1. SPR: Zapisac kat nachylenia (Spring Angle)

Kat nachylenia mozna zapamietac na kilka sposobdw:

- Rozchyli¢ ramie ruchome i ramie state na tyle, aby zadany kat nachylenia
pojawit sie na wyswietlaczu.

- Nieznany kat nachylenia nalezy uprzednio zmierzy¢. W tym celu nalezy
umiesci¢ mierzony element pomiedzy ramieniem statym i ruchomym.

Bosch Power Tools 160992A8LL|(28.03.2023)



124 | Polski

Jezeli pomiar za pomoca urzadzenia pomiarowego nie jest mozliwy (np. w
przypadku bardzo waskich lub bardzo matych obrabianych elementéw),
nalezy zastosowac akcesoria pomocnicze (np. przymiar) i ustawic kat na
urzadzeniu pomiarowym.
Nacisna¢ przycisk MTR2 (16), aby zapisac zmierzony kat nachylenia dla po-
dwadjnego kata ciecia. Na wyswietlaczu pojawi sie SPR i aktualny kat.
Jezeli w momencie nacisnigcia przycisku MTR2 (16) kat wynosi powyzej
90°, ale ponizej 180°, kat nachylenia SPR jest automatycznie przeliczany w
nastepujacy sposéb:
SPR = 180° - zmierzony lub ustawiony kat.

2. CNR: Zapisac kat naroznika (Corner Angle)

Aby zmierzy¢ kat naroznika, nalezy przytozy¢ ramie state i ramie ruchome
ptasko do $cian lub ustawi¢ na urzadzeniu pomiarowym znany kat.
Ponownie nacisnac przycisk MTR2 (16), aby zapisac zmierzony kat narozni-
ka dla podwojnego kata cigcia. Na wyswietlaczu pojawi sie CNR i aktualny
kat.

3. MTR: Ustali¢ poziomy kat cigcia (Miter Angle)

Ponownie nacisna¢ przycisk MTR2 (16). Na wyswietlaczu pojawi sie MTR i
obliczony poziomy kat ciecia, ktdry nalezy ustawi¢ w uko$nicy. Przy uzyciu
poziomego kata ciecia ustala sie obrot stotu pilarskiego (MTR).

4. BVL: Ustali¢ pionowy kat ciecia (Bevel Angle)

Ponownie nacisnac przycisk MTR2 (16). Na wyswietlaczu pojawi sie BVL i
obliczony pionowy kat ciecia, ktdry nalezy ustawi¢ w uko$nicy.

Przy uzyciu pionowego kata ciecia ustala sie nachylenie tarczy (BVL).

W razie potrzeby poziomy i pionowy kat ciecia moga zosta¢ ponownie wywo-
tane, ale do czasu ponownego nacisniecia wiacznika/wytacznika (14) w celu
zmiany trybu pracy. Aby wywotac te katy, nalezy nacisnac¢

przycisk MTR2 (16). Na wyswietlaczu pojawi sie MTR oraz obliczony pozio-
my kat ciecia, a po ponownym nacisnieciu przycisku MTR2 (16) BVL i pio-
nowy kat ciecia.

Nacisna¢ przycisk MTR1 (15) krocej niz przez 1 s, aby z trybu pracy ,,po-
dwajny kat ciecia” powrécic¢ do trybu pracy ,,pomiar standardowy”.
Wskazoéwki dotyczace trybu pracy ,,podwéjny kat ciecia”

Obliczony poziomy kat ciecia MTR mozna zastosowac tylko w tych uko$ni-
cach, w ktdrych ustawienie pionowego kata ciecia wynosi 0°. Jezeli ustawie-
nie pionowego kata ciecia wynosi 90°, kat dla takiej pilarki oblicza sie w na-
stepujacy sposob:

90° - wskazany kat MTR = kat, ktory nalezy ustawi¢ w pilarce.

Tryb Pomiar kata nachylenia

Wiaczanie/wylaczanie lasera

Aby wiaczyé wiazke lasera, nalezy nacisna¢ wiacznik/wytacznik lasera (18).

» Nie wolno kierowa¢ wiazki laserowej w strone oséb i zwierzat, jak
rowniez spoglada¢ w wiazke (nawet przy zachowaniu wiekszej odle-
glosci).

Aby wytaczy¢ wiazke lasera, nalezy ponownie nacisnac wiacznik/wytacznik

lasera (18).
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» Nie wolno zostawia¢ wiaczonego urzadzenia pomiarowego bez nad-
zoru, a po zakoriczeniu uzytkowania nalezy je wytaczac. Wiazka lase-
rowa moze o$lepi¢ osoby postronne.

Jezeli laser nie jest uzywany, nalezy go wytaczy¢ w celu oszczedzania ener-

gii.

Zmiana jednostki miary (zob. rys. B)

W kazdej chwili mozna zmieni¢ jednostke miary, wybierajac >, ,%” lub

~mm/m”. W tym celu nalezy nacisnac przycisk zmiany jednostki miary (20)

tyle razy, az wyswietli sie zadana jednostka na wskazaniu (k) lub (m). Aktu-

alna wartos¢ pomiarowa (n) zostanie przeliczona automatycznie.

Ustawienie jednostki miary pozostaje zapisane przy wytaczeniu i ponownym

wigczeniu urzadzenia pomiarowego.

Wiaczanie/wytaczanie sygnatu dzwiekowego

Zapomoca przycisku sygnatu dzwiekowego (19) mozna wigczy¢ lub wyta-
czy¢ sygnat dzwiekowy. Przy wiaczonym sygnale dZzwiekowym na wy$wietla-
czu pojawi sie wskazanie sygnatu dzwiekowego (o).

Ustawienie sygnatu dZzwiekowego zostaje zapisane przy wytaczeniu i wiacze-
niu urzadzenia pomiarowego.

Wskazanie wartosci pomiarowej i wskazania ustawienia (zob. rys. F)
Warto$¢ pomiarowa (n) jest aktualizowana przy kazdym poruszeniu urzadze-
nia pomiarowego. Jezeli urzadzenie pomiarowe byto poruszane, nalezy
odczekac z odczytem wartosci pomiarowej, az przestanie sie ona zmieniac.
W zaleznosci od pozycji urzadzenia pomiarowego warto$¢ pomiarowa i jed-
nostka miary mogg by¢ wskazywane na wyswietlaczu w pozycji obréconej o
180°. Umozliwia to odczytanie wskazan réwniez w przypadku prac wymaga-
jacych trzymania urzadzenia nad gtowa.

Za pomoca wskazan ustawienia (h)/(i) na wyswietlaczu urzadzenie pomiaro-
we wskazuje w ktorym kierunku nalezy je przechyli¢, aby osiagna¢ wartos¢
docelowa. Warto$cig docelowa przy pomiarach standardowych jest linia po-
zioma lub pionowa, a w przypadku uzycia funkcji Hold zapisana warto$¢ po-
miarowa.

Po osiagnieciu wartosci docelowej strzatki wskazan ustawienia (h)/(i) ga-
sna, a przy wigczonym sygnale dZzwiekowym rozlega sie sygnat ciagty.

Pomiar/przenoszenie nachylenia w sposob bezdotykowy

Za pomoca lasera mozna bezdotykowo mierzy¢ lub przenosi¢ nachylenia,

takze w przypadku duzych odlegtosci.

» Nie wolno kierowac wiazki laserowej w strone osob i zwierzat, jak
rowniez spogladac w wiazke (nawet przy zachowaniu wigkszej odle-
glosci).

» Do zaznaczania nalezy uzywac zawsze tylko srodka punktu laserowe-
go. Wielkos¢ punktu laserowego zmienia sie w zaleznosci od odlegtosci.

Aby wykonac pomiar nachylenia, narzedzie pomiarowe nalezy ustawic w ta-

ki sposdb, aby wigzka laserowa przebiegata wzdtuz mierzonej powierzchni.

Aby przenies¢ nachylenie, nalezy ustawic urzadzenie pomiarowe w taki spo-

sob, aby zadane nachylenie byto wskazywang wartoscig pomiarowa (n), a

nastepnie przenie$¢ nachylenie za pomoca punktu laserowego na po-

wierzchnie docelowa.

Wskazowka: Podczas przenoszenia nachylen za pomoca lasera nalezy wzia¢

pod uwage, ze odlegtos¢ otworu lasera od dolnej krawedzi urzadzenia po-

miarowego wynosi 30 mm.

Sprawdzanie doktadnosci pomiarowej i kalibracja urzadzenia
pomiarowego

Sprawdzanie doktadnosci pomiarowej przy pomiarze nachylenia

Nalezy sprawdzac doktadno$¢ urzadzenia pomiarowego przed przystapie-

niem do pomiaréw krytycznych, w przypadku silnych réznic temperatury i

gdy urzadzenie byto narazone na silne uderzenia.

Przed pomiarem nachylen <45° nalezy sprawdzi¢ doktadno$¢ pomiarowa na

rownej, np. poziomej powierzchni, a przed pomiarem nachylen >45° - na

réwnej, np. pionowej powierzchni.

Wiaczyc¢ urzadzenie pomiarowe i umiescic je na poziomej lub pionowej po-

wierzchni.

Wybra¢ jednostke miary ° (zob. ,,Zmiana jednostki miary (zob. rys. B)*, Stro-

na125).

Odczekac 10 s i zanotowac wartos¢ (n) pomiaru nachylenia.

Obréci¢ urzadzenie pomiarowe o 180° wokdt osi pionowej. Ponownie odcze-

ka¢ 10 s i zanotowac drugg warto$c (n) pomiaru nachylenia.

» Urzadzenie pomiarowe nalezy skalibrowac tylko wtedy, gdy réznica
pomiedzy obydwoma pomiarami wynosi wiecej niz 0,1°.

Urzadzenie pomiarowe nalezy kalibrowac w takiej pozycji (pionowej lub po-

ziomej), w ktorej stwierdzona zostata réznica pomiedzy wartosciami pomia-

rowymi.

Kalibracje mozna przeprowadzi¢ wytacznie po przytozeniu urzadzenia po-

miarowego dolng strona do powierzchni.
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Kalibracja pionowych powierzchni przytozenia dla potrzeb pomiaru

nachylenia (zob. rys. I)

Powierzchnia, do ktérej przyktada sie urzadzenie pomiarowe, nie moze od-

biegac wiecej niz 5° od poziomu. Jezeli odchylenie jest wigksze, kalibracja

zostanie przerwana, a na wyswietlaczu pojawi sie wskazanie --.

@ Wigczy¢ urzadzenie pomiarowe i umiescic je na powierzchni pozio-
mej w taki sposdb, aby libella ustawienia poziomego (9) wskazywa-
tado gory, a wyswietlacz (7) byt skierowany w strone uzytkownika.
Odczekac¢ 10s.

@) Nastepnie, na ok. 2 s nalezy nacisnac przycisk kalibracji
UnitsCal (20), az na wyswietlaczu pojawi sie na chwile CAL1. Na
wysSwietlaczu zaczyna miga¢ warto$¢ pomiarowa (n).

® Obracic urzadzenie pomiarowe 180° wokot osi pionowej, tak aby li-
bella ustawienia poziomego (9) nadal wskazywata do gory, ale
wyswietlacz (7) byt skierowany w druga strone, niewidoczna dla
uzytkownika. Odczekac 10's.

@ Ponownie nacisnac¢ przycisk kalibracji UnitsCal (20). Na wyswietla-
czu pojawi sie na chwile CAL2. Nastepnie na wy$wietlaczu pojawi
sie warto$¢ pomiarowa (n) (juz bez migania). Urzadzenie pomiaro-
we zostato na nowo skalibrowane dla tej powierzchni przytozenia.

Wskazoéwka: Jezeli podczas wykonywania kroku @ urzadzenie pomiarowe

nie zostanie obrdcone wokdt pokazanej na rysunku osi, nie bedzie mozliwe

dokoniczenie kalibracji.

Kalibracja pionowych powierzchni przytozenia dla potrzeb pomiaru

nachylenia (zob. rys. J)

Powierzchnia, do ktorej przyktada sie urzadzenie pomiarowe, nie moze od-

biegac¢ wiecej niz 5° od pionu. Jezeli odchylenie jest wigksze, kalibracja zo-

stanie przerwana, a na wyswietlaczu pojawi sie wskazanie ---.

@ Wigczy¢ urzadzenie pomiarowe i przytozy¢ je do powierzchni piono-
wej w taki sposdb, aby libella ustawienia pionowego (10) wskazy-
wata do gory, a wyswietlacz (7) byt skierowany w strone uzytkowni-
ka. Odczekac¢ 10's.

@ Nastepnie, na ok. 2 s nalezy nacisna¢ przycisk kalibracji
UnitsCal (20), az na wyswietlaczu pojawi sie na chwile CAL1. Na
wyswietlaczu zaczyna migac warto$¢ pomiarowa (n).

® Obrdci¢ urzadzenie pomiarowe 180° wokét osi poziomej, tak aby li-
bella ustawienia pionowego (10) wskazywata do dotu, a
wyswietlacz (7) byt skierowany w druga strone, niewidoczna dla
uzytkownika. Odczekac 10's.

@ Ponownie nacisna¢ przycisk kalibracji UnitsCal (20). Na wyswietla-
czu pojawi sie na chwile CAL2. Nastepnie na wyswietlaczu pojawi
sie warto$¢ pomiarowa (n) (juz bez migania). Urzadzenie pomiaro-
we zostato na nowo skalibrowane dla tej powierzchni przytozenia.

Wskazowka: Jezeli podczas wykonywania kroku @ urzadzenie pomiarowe

nie zostanie obrécone wokdt pokazanej na rysunku osi, nie bedzie mozliwe

dokoniczenie kalibracji.

Konserwacja i serwis

Konserwacja i czyszczenie

Urzadzenie pomiarowe nalezy utrzymywac w czystosci.

Nie wolno zanurzac¢ urzadzenia pomiarowego w wodzie ani innych cieczach.
Zanieczyszczenia nalezy usuwac za pomoca wilgotnej, miekkiej sciereczki.
Nie stosowac zadnych $rodkéw czyszczacych ani rozpuszczalnikow.

W szczegolnosci nalezy regularnie czyscic ptaszczyzny przy otworze wyjscio-
wym wigzki laserowej, starannie usuwajac ktaczki kurzu.

Pod wptywem dtugotrwatego dziatania deszczu na urzadzenie pomiarowe
moze doj$¢ do zaktécen w jego funkcjonowaniu. Po catkowitym wyschnieciu
urzadzenie nadaje sie jednak do ponownego uzytkowania i bedzie pracowato
bez zaktdcen. Ponowna kalibracja nie jest konieczna.

Urzadzenie pomiarowe nalezy przechowywac i transportowac tylko w zata-
czonym pokrowcu (22).

W przypadku koniecznosci naprawy urzadzenie pomiarowe nalezy odestac w
pokrowcu (22).

Obstuga klienta oraz doradztwo dotyczace uzytkowania

Ze wszystkimi pytaniami, dotyczacymi naprawy i konserwacji nabytego pro-
duktu oraz dostepu do czesci zamiennych, prosimy zwracac sie do punktéw
obstugi klienta. Rysunki techniczne oraz informacje o czesciach zamiennych
mozna znalez¢ pod adresem: www.bosch-pt.com

Nasz zespot doradztwa dotyczacego uzytkowania odpowie na wszystkie py-
tania zwigzane z produktami firmy Bosch oraz ich osprzetem.

Przy wszystkich zgtoszeniach oraz zaméwieniach czesci zamiennych ko-
nieczne jest podanie 10-cyfrowego numeru katalogowego, znajdujacego sie
na tabliczce znamionowej produktu.

Polska

Robert Bosch Sp. zo.o.
Serwis Elektronarzedzi
Ul. Jutrzenki 102/104
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02-230 Warszawa

Na www.serwisbosch.com znajda Paristwo wszystkie szczegoty dotyczace
ustug serwisowych online.

Tel.: 22 7154450

Faks: 22 7154440

E-Mail: bsc@pl.bosch.com

www.bosch-pt.pl

Pozostate adresy serwiséw znajduja sie na stronie:
www.bosch-pt.com/serviceaddresses

Utylizacja odpadow
Narzedzia pomiarowe, osprzet i opakowanie nalezy odda¢ do powtérnego
przetworzenia zgodnie z przepisami ochrony Srodowiska.

Nie wolno wyrzucaé narzedzi pomiarowych ani baterii razem z od-
padami z gospodarstwa domowego!

Tylko dla krajow UE:

Zgodnie z europejska dyrektywg 2012/19/UE w sprawie zuzytego sprzetu
elektrycznego i elektronicznego oraz jej transpozycja do prawa krajowego
niezdatne do uzytku urzadzenia pomiarowe, a zgodnie z europejska dyrekty-
wa 2006/66/WE uszkodzone lub zuzyte akumulatory/baterie nalezy zbiera¢
osobno i doprowadzi¢ do ponownego uzycia zgodnie z obowigzujacymi prze-
pisami ochrony $rodowiska.

W przypadku nieprawidtowej utylizacji zuzyty sprzet elektryczny i elektro-
niczny moze mie¢ szkodliwe skutki dla srodowiska i zdrowia ludzkiego, wyni-
kajace z potencjalnej obecnosci substancji niebezpiecznych.

Cestina

Bezpecnostni upozornéni

Aby byla zajisténa bezpecna a spolehliva prace

s méficim pfistrojem, je nutné si precist a dodrzovat

veskeré pokyny. Pokud se méfici pFistroj nepouziva

podle téchto pokynii, miiZe to negativné ovlivnit

ochranna opatieni, ktera jsou integrovana v méficim
pristroji. Nikdy nesmite dopustit, aby byly vystrazné stitky na méficim
pristroji neitelné. TYTO POKYNY DOBRE USCHOVEJTE, A POKUD

BUDETE MERICI PRISTROJ PREDAVAT DALE, PRILOZTE JE.

» Pozor - pokud se pouZivaji jina nez zde uvedena ovladaci neho
sefizovaci zafizeni nebo se provadéji jiné postupy, miize to mit za
nasledek vystaveni nebezpecnému zareni.

» Méfici pFistroj se dodava s vystraznym stitkem laseru (je oznaéeny
na vyobrazeni méficiho pfistroje na strance s obrazky).

» Pokud neni text vystrazného Stitku ve vaSem narodnim jazyce,
pielepte ho pied prvnim uvedenim do provozu pfilozenou nalepkou
ve vasem jazyce.

Laserovy paprsek nemifte proti osobam nebo zvifatim
anedivejte se do pfimého ani do odrazeného laserového
paprsku. Mize to zpisobit osInéni osob, nehody nebo
poskozeni zraku.

» Pokud laserovy paprsek dopadne do oka, je tfeba védomé zavfit oci
a okamzité hlavou uhnout od paprsku.

» Nalaserovém zafizeni neprovadéjte Zadné zmény.

» Bryle pro zviditelnéni laserového paprsku (pfislusenstvi)
nepouzivejte jako ochranné bryle. Bryle pro zviditelnéni laserového
paprsku slouzi pro lep$i rozpoznani laserového paprsku; nechrani ale
pred laserovym zarenim.

» Bryle pro zviditelnéni laserového paprsku (pFislusenstvi)
nepouzivejte jako slunecni bryle nebo v silni¢nim provozu. Bryle pro
zviditelnéni laserového paprsku neposkytuji UV ochranu a zhorsuiji
vnimani barev.

» Meéfici pFistroj svéfujte do opravy pouze kvalifikovanym odbornym
pracovnikiim, ktefi maji k dispozici originalni nahradni dily. Tim bude
zajisténo, Ze zlistane zachovana bezpeénost méficiho pristroje.

» Nedovolte détem, aby pouzivaly laserovy méfici pristroj bez dozoru.
Mohly by netimysiné osInit jiné osoby nebo sebe.

» S méficim pFistrojem nepracujte v prostiedi s nebezpecim vybuchu,
kde se nachazeji hoflavé kapaliny, plyny nebo hoflavy prach.

V méficim pfistroji mohou vznikat jiskry, které mohou zptsobit vzniceni
prachu nebo vypari.

» Pfifezani obrobkii, u kterych jste urcili ihel pomoci méficiho
pristroje, vZdy striktné dodrzujte bezpecnostni a pracovni pokyny
pro pouzitou pilu (véetné pokynii k umisténi a upnuti obrobku).
Pokud nelze potiebné tihly na urcité pile nebo typu pily nastavit, musi se
pouzit alternativni metody fezani. Mimoradné ostré Uhly Ize fezat pfi
pouziti kénického upinaciho pfipravku se stolni nebo ruéni okruzni pilou.
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Popis vyrobku a vykonu
Rid'te se obrazky v pedni &asti navodu k obsluze.

Pouziti v souladu s uréenym ticelem

Mérici pristroj je urceny k méreni a prenaseni sklonti a ahld, k vypoctu
jednoduchych a dvojitych pokosovych thli a ke kontrole a vyrovnavani
vodorovnych a svislych linii.

Meéfici pristroj je vhodny pro pouzivani ve vnitfnich a venkovnich prostorech.
Tento vyrobek je spotfebni laserovy vyrobek v souladu s normou EN 50689.

Zobrazené soucasti

Cislovani zobrazenych komponent se vztahuje na zobrazeni méficiho
pfistroje na obrazkové strané.

(1) Sklopné rameno

(2) Okénko prodisplej

(3) Zajistovaci kolecko

(4) Rameno zakladny

(5) Kryt prihradky pro baterie

(6) Aretace krytu prihradky pro baterie

(7) Displej: méreni thlu

(8) Displej: méreni sklonu

(9) Libela pro vodorovné vyrovnani
(10) Libela pro svislé vyrovnani
(11) Vystupni otvor laserového paprsku
(12) Varovny stitek laseru
(13) Sériové ¢islo
(14) Tlacitko zapnuti / vypnuti
(15) Tlacitko MTR1 pro jednoduchy pokos
(16) Tlacitko MTR2 pro dvojity pokos
(17) Tlacitko Hold
(18) Tlacitko zapnuti / vypnutilaseru
(19) Tlacitko akustického signalu
(20) Tlacitko kalibrace / zmény mérné jednotky
(21) Prodlouzeni ramene
(22) Ochranné pouzdro

Zobrazované prvky

(a) Ukazatel H ulozené hodnoty Hold

(b) Ukazatel baterie

(c) Ukazatel svislého pokosového tihlu BVL
(d) Ukazatel vodorovného pokosového tihlu MTR
(e) Ukazatel rohového thlu CNR

(f) Ukazatel ahlu sklonu SPR

(g) Namérena hodnota pfi méreni thlu

(h) Pomiicka pro vyrovnani smérem nahoru

(i) Pomicka pro vyrovnani smérem dol(

(j) Ukazatel provozu laseru

(k) Mérnajednotka mm/m
(m) Mérna jednotka®; %

(n) Namérend hodnota pfi méreni sklonu
(o) Ukazatel akustického signalu

Technické udaje

Cislo zbozi 3601K76 400
Funkce ,HOLD® °
Druh provozu ,Jednoduchy pokos* °
Druh provozu ,Dvojity pokos* °
Druh provozu ,Méreni sklonu® °
Osvétleni displeje °
Kalibrace °
Rozsah méreni thlu 0°az 270°
Presnost méfeni thlu +0,1°
Nejmensi zobrazovana jednotka 0,1°
Rozsah méreni sklonu 0-360°(4 x 90°)
Presnost méfeni sklonu

- 0°/90° +0,05°
- 1°-89° +0,1°
Pracovni dosah laseru” 30m
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Digitalni uhlomér a sklonomér GAM 270 MFL

Vertikalni presnost nivelace laseru +0,5 mm/m
Horizontalni presnost nivelace pomoci laseru +1 mm/m
Vzdalenost mezi otvorem pro vystup laseru 30 mm
a dolni hranou méficiho pfistroje

Provozni teplota -10°Caz +50°C
Skladovaci teplota -20°Caz+70°C
Max. nadmorska vyska pro pouziti 2000m
Relativni vihkost vzduchu max. 90 %
Stupefi znecisténi podle [EC 61010-1 29)
Trida laseru 2
Typ laseru <1mW, 650 nm
Ce 1
Divergence laserového bodu 0,6 mrad (plny thel)
Baterie 4x 1,5V LR6 (AA)
Doba provozu (alkalicko-manganové baterie) 50 h
cca®

Automatické vypnuti po cca 30 min
Délka ramene 600 mm
Hmotnost podle EPTA-Procedure 01:2014 1,7kg
Rozméry (délka x Sirka x vyska) 684 x 52 x 60 mm
IP54 (ochrana proti prachu a stfikajici vodé) °

A)  Pracovni oblast mize byt zmensena nepfiznivymi podminkami prostredi (napf.
primé slunecni zafeni).

B) Vyskytuje se pouze nevodivé znecisténi, pficemz prilezitostné se ale ocekava
docasna vodivost zplisobend orosenim.

C) Doba provozu bez laseru
K jednoznaéné identifikaci méficiho pfistroje slouzi sériové ¢islo (13) na typovém
Stitku.

Montaz

Nasazeni / vyména baterii (viz obrazek A)

Pro provoz méficiho pristroje doporuc¢ujeme pouzit alkalicko-manganové
baterie.

Pro otevreni krytu prihradky pro baterie (5) stisknéte aretaci (6) a kryt
prihradky pro baterie odklopte. Vlozte baterie.

Pritom dodrZujte spravnou polaritu podle vyobrazeni na krytu pfihradky pro
baterie.

Ukazatel baterie

Ukazatel baterie (b) zobrazuje vzdy aktualni stav baterii.

Ukazatel Kapacita
E 90-100 %
E 60-90%
Q 30-60%
0 10-30%
0-10%

Blika ukazatel vybité baterie. Od zac¢atku blikani do vypnuti

mizete méfit jesté asi 15-20 minut.

Vzdy vyménuijte vSechny baterie souc¢asné. Pouzivejte pouze baterie od

jednoho vyrobce a se stejnou kapacitou.

» Kdyz méici pristroj delSi dobu nepouzivate, vyjméte z néj baterie. Pri
del$im skladovani v méficim pristroji mohou baterie zkorodovat a samy
se vybit.

» Pred vyménou baterii laser bezpodminecné vypnéte. Neimysiné
zapnuty laser mize oslnit osoby.

Nasazeni prodlouzeni ramene

Nasad'te prodlouzeni ramene (21) zepredu na sklopné rameno (1).
Prodlouzeni ramene posurite co mozna nejdal pres kloub méficiho pristroje.

Provoz

Uvedeni do provozu

» Chraiite méfici pristroj pred vlhkem a pfimym slunecnim zafenim.

» Nevystavujte méfici pfistroj extrémnim teplotam nebo kolisani
teplot. Nenechavejte ho napr. del$i dobu lezet v auté. Pri vétsim kolisani
teplot nechte mérici pristroj nejprve vytemperovat, nez ho uvedete do
provozu. Pfi extrémnich teplotach nebo teplotnich vykyvech mize byt
omezena presnost pristroje.

» Opérné plochy a prilozné hrany méficiho pristroje musi byt Cisté.
Chraiite méfici pFistroj pied narazem a iiderem. Castice netistoty
nebo deformace mohou vést k chybnym mérenim.
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» Zabraiite prudkym naraziim nebo padu méficiho pfistroje. Pokud byl
méfici pristroj vystaveny plsobeni silnych vnéjsich vlivli, méli byste pred
dalsi praci vzdy provést kontrolu presnosti (viz ,Kontrola presnosti
a kalibrace mériciho pristroje”, Stranka 134).

Zapnuti a vypnuti

» Nenechavejte zapnuty méfici pristroj bez dozoru a po pouziti ho
vypnéte. Mohlo by dojit k osInéni jinych osob laserovym paprskem.

Pro zapnuti méficiho pfistroje stisknéte tlacitko zapnuti/vypnuti (14).

Kdyz sviti ukazatel H (a), je jesté uloZzena hodnota z posledniho méreni. Tuto

hodnotu Ize vymazat kratkym stisknutim tlacitka zapnuti / vypnuti (14).

Pro vypnuti méficiho pristroje stisknéte tlacitko zapnuti/vypnuti (14).

Pokud cca 30 min neprovedete zadnou akci, méfici pristroj se automaticky

vypne kv(li $etreni baterii.

Vyrovnani pomoci libel

Pomoci libely (9) mizete mérici pristroj vyrovnat vodorovné a pomoci

libely (10) svisle.

Mérici pristroj mlzete vyuzit i jako vodovahu pro zkontrolovani vodorovnych
nebo svislych linii. Za timto Gcelem prilozte méfici pfistroj na kontrolovanou
plochu.

Otoceni displeje

Kdyz méfici pfistroj otocite o 180°, automaticky se otoci také displej, aby
bylo mozné lépe precist zobrazenou hodnotu.

Druh provozu ,Standardni méreni®

Po kazdém zapnuti se méfici pfistroj nachazi v druhu provozu ,Standardni
méreni“.

V druhu provozu ,Standardni méfeni“ se provadi sou¢asné méreni thlu
améfeni sklonu.

Méfreni hli (viz obrazky C-D)

PriloZte sklopné rameno (1) a rameno zakladny (4) celou plochou

k méfenym hranam nebo na né. Zobrazena namérena hodnota (g) odpovida
vnitfnimu ahlu w mezi ramenem zakladny a sklopnym ramenem.

Tato namérena hodnota se na displeji (7) zobrazuje tak dlouho, dokud
nezménite Ghel mezi sklopnym ramenem (1) a ramenem zakladny (4).

Prenaseni dhli (viz obrazek E)

Zmérite prenaseny thel prilozenim sklopného ramene a ramene zékladny
k zadanému thlu.

UtaZenim zajistovaciho kolecka (3) Ize mechanicky zajistit rameno

v prislusné poloze. Zobrazena hodnota se neulozi.

Mérici pristroj pfiloZte v pozadované poloze na obrobek. Pouzijte ramena
jako pravitko pro naneseni na obrobek.

UloZeni namérené hodnoty

Pro ulozeni (H) aktudlni namérené hodnoty (g) stisknéte tlacitko ulozeni
Hold (17).

Pro potvrzeni blika na displeji ukazatel (a). Momentalné zobrazena hodnota
je zafixovana a nezméni se ani po pohybu ramene. Po opétovném stisknuti
tlacitka paméti Hold bude ukazatel (a) na displeji trvale zobrazeny.
Zobrazena hodnota se méni v zavislosti na pohybu ramena. Predtim
zafixovana hodnota je nyni ulozena na pozadi. Opétovnym stisknutim
tla¢itka ulozeni Hold (17) se zobrazi predtim uloZzena hodnota, ukazatel (a)
blika.

Pro vymazani hodnoty v paméti kratce stisknéte tlaitko zapnuti / vypnuti
(14).

Abyste mohli uloZit novou hodnotu, musi se dfive uloZzend hodnota vymazat.
UloZené hodnoty nelze prepisovat.

Hodnota paméti zlistane zachovana i pfi vypnuti méficiho pristroje (ruéné
nebo automaticky). Pri vymeéné baterii, resp. pfi vybitych bateriich se ovsem
vymaze.

Méfreni s prodlouzenim ramene (viz obrazky G-H)

Prodlouzeni ramene (21) umoziuje méreni ahlu, pokud je dosedaci plocha
krat$i nez sklopné rameno (1).

Prilozte rameno zakladny (4) a prodlouzeni ramene celou plochou

k mérenym hranam nebo na né.

Na displeji se jako namérena hodnota zobrazi ihel w mezi ramenem
zékladny a sklopnym ramenem. Hledany Ghel v mezi ramenem zakladny

a prodlouzenim ramene mizZete vypocitat nasledovné:

v=180"-w
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Druh provozu ,,Jednoduchy pokos“

Meéreni ,Jednoduchy pokos" slouzi k vypoctu thlu fezu MTR, kdyZ maji dva
obrobky se stejnym pokosem dohromady tvorit libovolny vnéjsi thel x°
mensi nez 180° (napf. u podlahovych list, sloupki schodistového zabradli
nebo obrazovych rama).

Méreni ,Jednoduchy pokos® se aktivuje stisknutim tlacitka MTR1 (15). Pro
vypocet MTR se vZdy pouzije zobrazena hodnota. Pokud se pravé zobrazuje
ulozena hodnota (ukazatel (a) blika), provede se vypocet nezavisle na
poloze ramene pomoci uloZzené hodnoty.

Pokud se maji obrobky prizplsobit podle rohu (napr. pro podlahové listy),
zmérte rohovy dhel x° prilozenim sklopného ramene a ramene zakladny. Pro
predem dané thly (napf. u obrazovych rami) oteviete sklopné rameno
arameno zakladny natolik, aby se na displeji zobrazil pozadovany thel.

| |

AN

Vypocita se vodorovny pokosovy uhel MTR (,Miter Angle*: vodorovny
pokosovy thel), o ktery se musi dva obrobky zkratit. Pilovy kotou¢ je
u téchto pokosovych rezl kolmo k obrobku (svisly pokosovy thel ¢ini 0°).

Stisknéte tlacitko MTR1 (15). Na displeji se zobrazi vypocitany vodorovny
pokosovy tihel MTR, ktery se musi nastavit na kapovaci a pokosové pile,
addle ukazatel MTR.

Pro navrat z druhu provozu ,.Jednoduchy pokos“ do druhu provozu
,Standardni méreni“ stisknéte tlacitko MTR1 (15).
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Kratkym stisknutim tlacitka zapnuti / vypnuti (14) se také vratite do druhu
provozu ,Standardni méreni®. Pfipadné ulozena hodnota Hold se pritom ale
vymaze.

Upozornéni: Vypocitany vodorovny pokosovy ihel MTR Ize prevzit pouze
pro kapovaci a pokosové pily, u kterych nastaveni pro svislé fezy ¢ini 0°.
Pokud je nastaveni pro svislé fezy 90°, musite thel pro pilu vypocitat
nasledovné:

90° - zobrazeny hel MTR = (hel, ktery je tfeba nastavit na pile.

Druh provozu ,,Dvojity pokos”

Méreni ,Dvojity pokos® (,Compound MTR®) slouzi k vypoctu vodorovnych

a svislych pokosovych thld, kdyZ se maji presné k sobé spojit dva obrobky

s vicenasobnymi thly (napr. stropni listy).

Druh provozu ,Dvojity pokos” se aktivuje stisknutim tlacitka MTR2 (16). Pro
vypocet hli se vzdy pouzije zobrazena hodnota podle polohy ramene.
Pripadné uloZzena hodnota Hold se ukoncenim druhu provozu ,,Dvojity
pokos® vymaZe.

Pracovni kroky provedte presné v uvedeném poradi.

1. SPR: uloZeni tihlu sklonu (Spring Angle)

T = = éj

Pro ulozeni Ghlu sklonu existuji nasledujici moznosti:

- Rozeviete sklopné rameno a rameno zakladny tak, aby se na displeji
zobrazil pozadovany uhel sklonu.

- Vpfipadé neznamého thlu sklonu ho zmérte. K tomu polozte méreny
obrobek mezi sklopné rameno a rameno zakladny.
Pokud u obzvlasté tizkych nebo malych obrobkii nelze provést méreni
pomoci méficiho pfistroje, pouzijte pomicku, napr. dhlomér, a poté
nastavte Uhel na méficim pristroji.

Stisknéte tlacitko MTR2 (16) pro uloZeni zméreného Ghlu sklonu pro dvojity

pokos. Na displeji se zobrazi SPR a aktualni thel.

Pokud ¢ini thel pri stisknuti tlacitka MTR2 (16) vice nez 90°, ale méné nez

180°, pak se thel sklonu SPR automaticky prepocita nasledovné:

SPR = 180° - naméreny, resp. nastaveny dhel.

2. CNR: ulozeni rohového tihlu (Corner Angle)

Prilozte sklopné rameno a rameno zakladny pro zméreni Ghlu rohu plosné ke
sténam a nastavte na méficim pfistroji znamy rohovy thel.

Znovu stisknéte tlacitko MTR2 (16) pro uloZeni zméreného rohového thlu
pro dvojity pokos. Na displeji se zobrazi CNR a aktualni thel.

3. MTR: zjisténi vodorovného pokosového tihlu (Miter Angle)

Znovu stisknéte tlacitko MTR2 (16). Na displeji se zobrazi MTR a vypocitany
vodorovny pokosovy thel pro kapovaci a pokosovou pilu. Pomoci
vodorovného pokosového hlu se stanovi otoceni stolu pily (MTR).
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4. BVL: zjisténi svislého pokosového tihlu (Bevel Angle)

Znovu stisknéte tlacitko MTR2 (16). Na displeji se zobrazi BVL a vypocitany
svisly pokosovy Uhel pro kapovaci a pokosovou pilu.

Pomoci svislého pokosového thlu se stanovi sklon pilového kotouce (BVL).
V pripadé potreby Ize vodorovny a svisly pokosovy thel znovu vyvolat, ale
pouze dokud nedojde ke stisknuti tlacitka zapnuti/vypnuti (14) pro zménu
druhu provozu. Pro vyvolani ahlG stisknéte tlacitko MTR2 (16). Na displeji
se zobrazi MTR a vypocitany vodorovny pokosovy thel, po opétovném
stisknuti tlacitka MTR2 (16) BVL a svisly pokosovy thel.

Pro navrat z druhu provozu ,,Dvojity pokos“ do druhu provozu ,,Standardni
méreni“ stisknéte na méné nez 1 s tlacitko MTR1 (15).

Upozornéni k druhu provozu ,,Dvojity pokos®

Vypocitany vodorovny pokosovy ihel MTR Ize prevzit pouze pro kapovaci
apokosové pily, u kterych nastaveni pro svislé fezy Cini 0°. Pokud je
nastaveni pro svislé fezy 90°, musite thel pro pilu vypocitat nasledovné:
90° - zobrazeny thel MTR = Uhel, ktery je tfeba nastavit na pile.

Druh provozu Méfeni skloni

Zapnuti / vypnuti laseru

Pro zapnuti laserového paprsku stisknéte tlacitko zapnuti / vypnuti

laseru (18).

» Nemifte laserovy paprsek na osoby nebo zvifata a nedivejte se sami
do néj, a to ani z vétsi vzdalenosti.

Pro vypnuti laserového paprsku znovu stisknéte tlacitko zapnuti / vypnuti

laseru (18).

» Nenechavejte zapnuty méfici pristroj bez dozoru a po pouziti ho
vypnéte. Mohlo by dojit k osInéni jinych osob laserovym paprskem.

Pokud laser nepouzivate, vypnéte ho, aby se Setfila energie.

Zména mérné jednotky (viz obrazek B)

Kdykoli mtizete pfepnout mezi mérnymi jednotkami >, ,%" a ,mm/m*“. Za
timto Gi¢elem stisknéte tladitko pro zménu mérné jednotky (20) tolikrat,
dokud se na ukazateli (k), resp. (m) nezobrazi pozadovana mérna jednotka.
Aktualni namérena hodnota (n) se automaticky prepocita.

Nastaveni mérné jednotky z(istava pri vypnuti a zapnuti pristroje zachovano.

Zapnuti / vypnuti akustického signalu

Pomoci tlacitka Akusticky signal (19) mizete zapnout a vypnout akusticky
signdl. Pfi zapnutém akustickém signdlu se na displeji zobrazi ukazatel
akustického signalu (o).

Nastaveni akustického signalu zistane pfi zapnuti a vypnuti méficiho
pfistroje zachovano.

Ukazatel naméfené hodnoty a vyrovnavaci pomticky (viz obrazek F)
Namérena hodnota (n) se pfi kazdém pohybu méficiho pristroje aktualizuje.
Pri vétsich pohybech mériciho pristroje pockejte s odectenim namérené
hodnoty, dokud se neprestane ménit.

V zavislosti na poloze méficiho pfistroje se namérena hodnota a mérna
jednotka zobrazuji na displeji otocené o 180°. Tim Ize hodnotu precist i pfi
praci nad hlavou.

Mefici pristroj pomoci vyrovnavacich pomtcek (h)/(i) na displeji ukazuje,
kterym smérem je potieba provést naklonéni, aby bylo dosazeno cilové
hodnoty. Cilova hodnota je pfi standardnim méreni vodorovna, resp. svisla
rovina, u funkce Hold ulozena namérend hodnota.

Po dosazeni cilové hodnoty zhasnou Sipky vyrovnavacich pomicek (h)/(i)
a pfi zapnutém akustickém signalu zazni nepretrzity ton.

Bezdotykové méfeni / pfenaseni sklonii

Pomoci laseru mlzete sklony bezdotykové méfit, resp. prenaset, i na vétsi

vzdalenosti.

» Nemifte laserovy paprsek na osoby nebo zvifata a nedivejte se sami
do néj, a to ani z vétsi vzdalenosti.

» Pro oznaceni pouzivejte vzdy pouze stied laserového bodu. Velikost
laserového bodu se méni se vzdalenosti.

Pro méfeni sklon(i vyrovnejte méfici pristroj tak, aby laserovy paprsek

probihal podél méfené plochy. Pro pfenaseni sklonli vyrovnejte méfici

pristroj tak, aby se pozadovany sklon zobrazil jako namérena hodnota (n),

a preneste sklon pomoci laserového bodu na cilovou plochu.

Upozornéni: Pri prenaseni skloni pomoci laseru méjte na paméti, Ze laser

vystupuje 30 mm nad dolni hranou méficiho pfistroje.
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Kontrola piesnosti a kalibrace mériciho pristroje

Kontrola presnosti méfeni sklonu

Presnost méficiho pristroje kontrolujte pred kritickymi mérenimi, po silnych

zménach teploty a téZ po silnych narazech.

Pred mérenim sklonl < 45° by se méla provést kontrola na rovné, priblizné

vodorovné plose, pred mérenim sklonti > 45° na rovné, pfiblizné svislé

plose.

Zapnéte méfici pristroj a pfiloZte ho na vodorovnou, resp. svislou plochu.

Zvolte mérnou jednotku ° (viz ,Zména mérné jednotky (viz obrazek B)*,

Stranka 133).

Pockejte 10 s a poté si poznamenejte namérenou hodnotu (n) méreni

sklonu.

Otocte méfici pristroj o 180° okolo svislé osy. Znovu pockejte 10 s

a poznamenejte si druhou namérenou hodnotu (n) méreni sklonu.

» Meéfici pristroj zkalibrujte pouze tehdy, kdyz je rozdil mezi obéma
namérenymi hodnotami vétsi nez 0,1°.

Zkalibrujte mérici pristroj v poloze (svislé, resp. vodorovné), ve které byl

zjistény rozdil namérenych hodnot.

Kalibraci Ize provadét pouze se spodni stranou.

Kalibrace vodorovnych pfikladacich ploch pro méfeni sklonu

(viz obrazek 1)

Plocha, na kterou méfici pristroj prikladate, se nesmi odchylovat o vice
nez 5° od vodorovné roviny. Pokud je odchylka vétsi, kalibrace se prerusi
azobrazi se ---.

©) Zapnéte méfrici pristroj a pfiloZte ho na vodorovnou plochu tak, aby
libela pro vodorovné vyrovnani (9) smérovala nahoru a displej (7)
sméroval k vam. Pockejte 10 s.

@) Poté drzte cca 2 s stisknuté tlacitko kalibrace UnitsCal (20), dokud
se na displeji kratce nezobrazi CAL1. Poté blika na displeji
namérena hodnota (n).

® Otocte méfici pristroj o 180° okolo svislé osy tak, aby libela pro
vodorovné vyrovnani (9) nadale smérovala nahoru, ale displej (7)
se nachézel na druhé strané smérem od vas. Pockejte 10's.

@ Poté znovu stisknéte tlacitko kalibrace UnitsCal (20). Na displeji se
kratce zobrazi CAL2. Poté se na displeji zobrazi namérena
hodnota (n) (jiz neblika). Méfici pfistroj je nyni nové zkalibrovany
pro tuto prikladaci plochu.

Upozornéni: Pokud méfici pristroj v kroku ® neotocite okolo osy

znazornéné na obrazku, nelze kalibraci spravné dokoncit.

Kalibrace svislych prikladacich ploch pro méreni sklonu (viz obrazek J)
Plocha, na kterou méfici pristroj prikladate, se nesmi odchylovat o vice
nez 5° od svislé roviny. Pokud je odchylka vétsi, kalibrace se prerusi
azobrazise ---.

@ Zapnéte méfici pristroj a pfiloZte ho na svislou plochu tak, aby libela
pro svislé vyrovnani (10) smérovala nahoru a displej (7) sméroval
k vam. Pockejte 10s.

@) Poté drzte cca 2 s stisknuté tlaitko kalibrace UnitsCal (20), dokud
se na displeji kratce nezobrazi CAL1. Poté blika na displeji
namérena hodnota (n).

® Otocte méfici pfistroj o 180° okolo svislé osy tak, aby libela pro
svislé vyrovnani (10) nadale sméfovala dold, ale displej (7) se
nachézel na druhé strané smérem od vas. Pockejte 10s.

@) Poté znovu stisknéte tlacitko kalibrace UnitsCal (20). Na displeji se
kratce zobrazi CAL2. Poté se na displeji zobrazi namérena
hodnota (n) (jiZ neblika). Méfici pfistroj je nyni nové zkalibrovany
pro tuto prikladaci plochu.

Upozornéni: Pokud méfici pfistroj v kroku @ neotocite okolo osy

znazornéné na obrazku, nelze kalibraci spravné dokondit.

Udrzba a servis

Udrzba a ¢isténi

UdrZujte méfici pristroj vzdy Cisty.

Merici pristroj neponofujte do vody nebo jinych kapalin.

Necistoty otrete vihkym, mékkym hadrikem. Nepouzivejte Cistici prostredky
nebo rozpoustédla.

Pravidelné Cistéte zejména plochy na vystupnim otvoru laseru a davejte
pozor na vlakna.

Pokud by byl méfici pfistroj po dlouhou dobu vystaven desti, mize to
negativné ovlivnit jeho funkci. Po UpIném vysuseni je vak méfici pristroj
opét bez omezeni pripraveny k pouziti. Kalibrace neni nutna.

Mérici pristroj skladujte a prepravujte pouze v ochranném pouzdru (22).
V pripadé opravy posilejte méfici pristroj v ochranném pouzdru (22).

Zakaznicka sluzba a poradenstvi ohledné pouziti

Zdkaznicka sluzba zodpovi vase dotazy k opravé a lidrzbé vaseho vyrobku
atéz k nahradnim dildm. Rozkladové vykresy a informace o nahradnich
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dilech najdete také na: www.bosch-pt.com

V pripadé dotazli k nasim vyrobkim a pfisludenstvi vam ochotné pomtize
poradensky tym Bosch.

V pripadé veskerych otazek a objednavek néhradnich dili bezpodminecné
uvedte 10mistné vécné cislo podle typového Stitku vyrobku.

Czech Republic

Robert Bosch odbytova s.r.o.

Bosch Service Center PT

K Vapence 1621/16

692 01 Mikulov

Na www.bosch-pt.cz si si miZete objednat opravu Vaseho stroje nebo
nahradni dily online.

Tel.: +420519 305700

Fax: +420519 305705

E-Mail: servis.naradi@cz.bosch.com
www.bosch-pt.cz

Dalsi adresy servisii najdete na:
www.bosch-pt.com/serviceaddresses

Likvidace

Mérici pristroje, prislusenstvi a obaly je treba odevzdat k ekologické
recyklaci.

K Méfici pristroje a baterie nevyhazujte do domovniho odpadu!

Pouze pro zemé EU:

Podle evropské smérnice 2012/19/EU o odpadnich elektrickych

a elektronickych zafizenich a jejiho provedeni ve vnitrostatnim pravu se musi
jiz nepouzitelné méfrici pistroje a podle evropské smérnice 2006/66/ES
vadné nebo opotiebované akumulatory/baterie shromazdovat oddélené
aodevzdat k ekologické recyklaci.

Pri nespravné likvidaci mohou odpadni elektricka a elektronicka zafizeni
kv(li pripadnému obsahu nebezpecnych latek poskodit zivotni prostredi
alidské zdravi.

Slovencina

Bezpecnostné upozornenia

Aby bola zaistena bezpecna a spol'ahliva praca s mera-

cim pristrojom, precitajte si a dodrziavajte vsetky poky-

ny. Pokial’ meraci pristroj nebudete pouzivat v sillade

s tymito pokynmi, mdZete nepriaznivo ovplyvnit integ-

rované ochranné opatrenia v meracom pristroji. Nikdy
nesmiete dopustit, aby boli vystrazné stitky na meracom pristroji neéi-
tatelné. TIETO POKYNY DOBRE USCHOVAJTE A POKIAL BUDETE

MERACI PRISTROJ ODOVZDAVAT DALEJ, PRILOZTE ICH.

» Pozor - ked’ sa pouzivajii iné ovladacie alebo nastavovacie za-
riadenia, ako st tu uvedené alebo iné postupy, méze to viest k nebez-
pecnej expozicii Ziarenim.

» Meraci pristroj sa dodava s vystraznym stitkom lasera (oznacenym
na vyobrazeni meracieho pristroja na strane s obrazkami).

» Ak text vystrazného Stitku lasera nie je v jazyku krajiny, kde sa pri-
stroj pouziva, pred prvym uvedenim do prevadzky ho prelepte doda-
nou nalepkou v jazyku vasej krajiny.

Nesmerujte laserovy lti¢ na osoby ani na zvierata, ani sa-
mi nepozerajte do priameho ¢i odrazeného laserového
luéa. Moze to sposobit oslepenie 0sdb, nehody alebo po-
Skodenie zraku.

» Pokial laserovy li¢ dopadne do oka, treba vedome zatvorif o¢i
a okamzite hlavu otocit od li¢a.

» Na laserovom zariadeni nevykonavajte Zziadne zmeny.

» Okuliare na zviditelnenie laserového lii¢a (prislusenstvo) nepouzi-
vajte ako ochranné okuliare. Okuliare na zviditelnenie laserového lica
slizia na lepSie rozpoznanie laserového lic¢a; nechrania vsak pred lasero-
vym Ziarenim.

» Okuliare na zviditelnenie laserového lica (prislusenstvo) nepouzi-
vajte ako slnecné okuliare alebo v cestnej doprave. Okuliare na zvidi-
telnenie laserového lica neposkytujt dplnd UV ochranu a zhor$uju vni-
manie farieb.

» Opravu meracieho pristroja zverte len kvalifikovanému odbornému
personalu, ktory pouziva originalne nahradné suciastky. Tym sa zaru-
¢i, ze bezpecnost meracieho pristroja zostane zachovana.

» Nedovol'te detom pouzivat laserovy meraci pristroj bez dozoru. Mohli
by netimyselne sp6sobit oslepenie inych osob alebo seba samych.

» S meracim pristrojom nepracuijte v prostredi s nebezpecenstvom vy-
buchu, v ktorom sa nachadzaju horfavé kvapaliny, plyny alebo prach.
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V tomto meracom pristroji sa mozu vytvarat iskry, ktoré by mohli uvedeny
prach alebo vypary zapalit.

» Prirezani obrobkov, pri ktorych ste uhol namerali pomocou tohto
meracieho pristroja, vdy prisne dodrZiavajte bezpecnostné
a pracovné pokyny pouzivanej pily (vratane pokynov ohl'adne
umiestnenia a upnutia obrobku). Ak pozadované uhly nemozno danou
pilou alebo danym typom pily nastavit, je nutné pouZit alternativne sp6so-
by pilenia. Velmi ostré uhly mozno rezat pomocou kénického upinacieho
pripravku so stolovou alebo ru¢nou okruznou pilou.

Opis vyrobku a vykonu

Prosim, vS§imnite si obrazky v prednej ¢asti navodu na pouzivanie.

Pouzivanie v stilade s ur¢enim

Meraci pristroj je urceny na meranie a prenasanie sklonov a uhlov, na vypo-
Citavanie jednoduchych a dvojitych uhlov zosikmenia a sklonu, ako aj na kon-
trolu a vyrovnavanie vodorovnych a zvislych linii alebo rovin.

Tento meraci pristroj je vhodny na pouZivanie v interiéri a exteriéri.

Tento vyrobok je spotrebny laserovy vyrobok v stlade s normou EN 50689.

Vyobrazené komponenty

Cislovanie jednotlivych komponentov sa vztahuje na vyobrazenie meracieho
pristroja na grafickej strane tohto Navodu na pouzivanie.

(1) Sklapacie rameno
(2) Okienko displeja
(3) Aretacné koliesko
(4) Zakladné rameno
(5) Veko priehradky na batérie
(6) Aretacia veka priehradky na batérie
(7) Displej merania uhlov
(8) Displej merania sklonu
(9) Vodovaha na vodorovné vyrovnanie
(10) Vodovaha na zvislé vyrovnanie
(11) Vystupny otvor laserového lica
(12) Vystrazny stitok laserového pristroja
(13) Sériové cislo
(14) Vypinac¢
(15) Tlacidlo MTR1 pre jednoduché zoSikmenie
(16) Tlacidlo MTR2 pre dvojité zosikmenie
(17) Tlacidlo Hold
(18) Vypinac lasera
(19) Tlacidlo zvukového signalu
(20) Tlacidlo pre kalibraciu / zmenu mernej jednotky
(21) Predizenie ramena
(22) Ochranné puzdro

Zobrazovacie (indika¢né) prvky

(a) Indikator H ulozenej hodnoty Hold

(b) Indikacia batérii

(c) Indikator vertikalneho uhla zoSikmenia BVL
(d) Indikator horizontalneho uhla zosikmenia MTR
(e) Indikator rohového uhla CNR

(f) Indikator uhla sklonu SPR

(g) Namerana hodnota — meranie uhlov

(h) Vyrovnavacia pomdcka nahor

(i) Vyrovnavacia pomécka nadol

(j) Indikator prevadzky lasera

(k) Merna jednotka mm/m
(m) Merna jednotka®; %

(n) Namerana hodnota - meranie sklonu

(o) Indikacia zvukového signalu

Technické udaje
Digitalny merac uhlov a sklonu GAM 270 MFL
Vecné &islo 3601K76 400

Funkcia ,HOLD®
Prevadzkovy rezim ,Jednoduché zoSikmenie®
Prevadzkovy rezim ,Dvojité zoSikmenie®

Prevadzkovy rezim ,Meranie sklonu®
Osvetlenie displeja
Kalibracia
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Digitalny merac uhlov a sklonu GAM 270 MFL

Rozsah merania - meranie uhlov 0°az 270°
Presnost merania uhlov +0,1°
Najmensia zobrazovana jednotka 0,1°

Rozsah merania - meranie sklonu

0-360°(4 x90°)

Presnost merania — meranie sklonu

- 0°/90° +0,05°
- 1°-89° +0,1°
Pracovna oblast lasera” 30m
Vertikalna presnost nivelacie lasera +0,5 mm/m
Horizontalna presnost nivelacie lasera +1 mm/m
Vzdialenost Vystup lasera — Spodna hrana mera- 30 mm
cieho pristroja

Prevadzkova teplota -10°C... +50°C
Skladovacia teplota -20°C...+70°C
Max. vy$ka pouzitia nad referen¢nou vyskou 2000m
Max. relativna vlhkost vzduchu 90 %
Stupefi znecistenia podla IEC 61010-1 2
Trieda lasera 2
Typ lasera <1mW, 650 nm
Ce 1
Divergencia laserového bodu 0,6 mrad (plny uhol)
Batérie 4 x1,5VLR6 (AA)
Doba prevadzky (alkalické-manganové batérie) 50h
cca.”

Automatické vypinanie po cca 30 min
Dizka ramena 600 mm
Hmotnost podla EPTA-Procedure 01:2014 1,7kg
Rozmery (dizka x $irka x vyska) 684 x 52 x 60 mm
IP54 (chranené proti prachu a striekajlcej vode) °

A) Pracovna oblast sa mdze zredukovat nepriaznivymi podmienkami okolia (napr.

priame sInec¢né Ziarenie).

B) Vyskytuje sa len nevodivé znecCistenie, pricom sa viak prileZitostne o¢akava

docasna vodivost sposobena kondenzaciou.
C) Doba prevadzky bez lasera

Na jednoznacnu identifikaciu vasho meracieho pristroja slizi sériové ¢islo (13) uvedené

na typovom Stitku.

Montaz

Vkladanie / vymena batérii (pozri obrazok A)

Na prevadzku meracieho pristroja sa odportca pouzivat alkalické manga-

nové batérie.

Na otvorenie veka priehradky na batérie (5) stlacte aretacny
mechanizmus (6) a vyklopte veko priehradky na batérie. Vlozte batérie.

Dévajte pritom pozor na spravnu polaritu podla vyobrazenia na veku prieh-

radky na batérie.

Indikacia batérii

Indikacia batérii (b) zobrazuje vzdy aktualny stav nabitia batérii:

Indikacia Kapacita

E 90 - 100 %
A 60-90%
] 30-60%
N 10-30%
Ls 0-10%

Indikdcia vybitej batérie blikd. Po zacati blikania aZ do vypnutia
mdzete merat eSte asi 15 - 20 mint.

Vzdy vymienajte vietky batérie sti¢casne. Pouzivajte len batérie od jedného

vyrobcu a s rovnakou kapacitou.

» Ak meraci pristroj dIhsi ¢as nepouzivate, batérie z neho vyberte.
Batérie mozu pri dlh$om skladovani v meracom pristroji korodovat a do-

chadza k ich samocinnému vybijaniu.

» Pred vymenou batérii bezpodmienecne vypnite laser. Nelimyselne za-
pnuty laser by mohol spdsobit oslepenie osdb.

Nasadenie prediZenia ramena

Nasuflte predizenie ramena (21) spredu na sklépacie,rameno (1). Posunte
predlZenie ramena natolko, ako je to mozné, ponad kb meracieho pristroja.
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Prevadzka

Uvedenie do prevadzky

» Meraci pristroj chraite pred vihkom a pred priamym slnec¢nym Ziare-
nim.

» Meraci pristroj nevystavujte extrémnym teplotam alebo teplotnym
vykyvom. Nenechavajte ho napriklad dlhsi ¢as lezat v automobile.

V pripade vacsich teplotnych vykyvov nechajte meraci pristroj pred uve-
denim do prevadzky zahriat. Pri extrémnych teplotach alebo v pripade
kolisania tepl6t moze byt negativne ovplyvnena presnost meracieho pri-
stroja.

» Prilozné plochy a prilozné hrany meracieho pristroja udrziavajte ¢is-
té. Chraiite meraci pristroj pred narazmi a iidermi. Ciastocky necistoty
alebo deformécie mozu mat za nasledok nespravne vysledky merania.

» Zabraiite silnym narazom alebo padom meracieho pristroja. Pri sil-
nych vonkajsich vplyvoch by ste mali vzdy pred dal$ou pracou vykonat
skusku presnosti meracieho pristroja (pozri ,Kontrola presnosti a kalib-
racia meracieho pristroja“, Stranka 142).

Zapinanie / vypinanie

» Zapnuty meraci pristroj nenechavajte bez dozoru a po pouziti ho
vzdy vypnite. Laserovy li¢ by mohol oslepit iné osoby.

Meraci pristroj zapnete stlacenim vypinaca (14).

Ak svieti indikator H (a), v pamiti je este ulozena hodnota posledného mera-

nia. Tato hodnotu je mozné vymazat kratkym stlacenim vypinaca (14).

Meraci pristroj vypnete stlacenim vypinaca (14).

Ak sa priblizne 30 min nevykona Ziadna akcia, meraci pristroj sa z dévodu

Setrenia akumulatorov automaticky vypne.

Nastavovanie pomocou vodovah

Pomocou vodovahy (9) mbzete meraci pristroj nastavit vodorovne a pomo-

cou vodovahy (10) zvisle.

Tento meraci pristroj moZete pouZivat aj ako vodovahu na kontrolu vodorov-
nych ploch alebo zvislic. Prilozte pritom meraci pristroj na kontrolovan
plochu.

Otocenie zobrazenia

Ked meraci pristroj otocite o 180°, automaticky sa otoci aj displej, aby bolo
mozné lepsie precitat zobrazend hodnotu.

Pracovny rezim ,Standardné meranie“

Po kazdom zapnuti sa meracf pristroj nachadza v pracovnom rezime ,Stan-
dardné meranie”.
V prevadzkovom rezime , Standardné meranie” sa vykonava meranie uhlov
a sklonu sdcasne.

Meranie uhla (pozri obrazky C-D)

Prilozte sklapacie rameno (1) a zakladné rameno (4) plochou k meranym
hranam alebo na ne. Zobrazena namerana hodnota (g) zodpoveda vnitorné-
mu uhlu w medzi zékladnym a sklapacim ramenom.

Tato namerana hodnota bude zobrazena na displeji (7) dovtedy, kym sa ne-
zmeni uhol medzi sklapacim ramenom (1) a zakladnym ramenom (4).

Prenos uhla (pozri obrazok E)

Odmerajte uhol, ktory sa ma prenasat, prilozenim sklapacieho a zakladného
ramena na vychodiskovy uhol.

Uplnym zatotenim aretaéného kolieska (3) je mozné mechanicky zaistit po-
ziciu ramena. Zobrazend hodnota sa neulozi.

Prilozte meraci pristroj do pozadovanej polohy na obrobok. Na nanesenie
uhla pouzite ramena ako pravitko.

UloZenie nameranej hodnoty do pamite

Na uloZenie (H) aktualne nameranej hodnoty (g) stlacte tlaCidlo na uloZenia
Hold (17).

Na potvrdenie blika na displeji indikator (a). Momentalne zobrazena hod-
nota sa pozastavi a nemeni sa ani pri pohybe ramena. Ak znovu stlacite
tla¢idlo ulozenia Hold, indikator (a) bude permanentne zobrazeny na disp-
leji. Zobrazena hodnota sa zmeni v zavislosti od pohybu ramena. Predtym
pozastavena hodnota je teraz ulozend v pamati na pozadi. Opédtovnym
stlacenim tlacidla uloZenia Hold (17) sa zobrazi predtym uloZena hodnota,
indikator (a) blika.

Na vymazanie uloZenej hodnoty kratko stlacte vypinac (14).

Aby ste mohli ulozit novd hodnotu, je potrebné najskor vymazat hodnotu ulo-
Zent predtym. UloZené hodnoty nie je mozné prepisovat.

Hodnota ulozena do pamate zostava zachovana aj po vypnuti meracieho pri-
stroja (manualnom alebo automatickom). Vymaze sa vsak pri vymene batérii
resp. vtedy, ked'su batérie Uplne vybité.

Meranie s prediiem'm ramena (pozri obrazky G-H)

Predizenie ramena (21) umozfiuje meranie uhlov v pripade, Ze je prilozna
plocha kratsia ako sklapacie rameno (1).

Prilozte zakladné rameno (4) a prediZenie ramena plochou k meranym
hranam alebo na ne.
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Na displeji sa zobrazi ako namerana hodnota uhol w medzi zakladnym a sk-
lapacim ramenom. Hradany uhol v medzi zikladnym ramenom a prediZenim
ramena mozete vypocitat takto:

v=180"-w

Prevadzkovy rezim ,,Jednoduché zosikmenie“

Meranie ,jednoduchého zosikmenia“ slizi na vypocet uhla rezu MTR, ak
maju dva obrobky s rovnakym zoSikmenim spolu tvorjt’ [ubovolny vonkajsi
uhol x° mensi ako 180° (napr. pre podlahové listy, stlpy schodiskového za-
bradlia alebo ramy obrazov).

Meranie ,Jednoduché zosikmenie“ sa aktivuje stlacenim tlacidla MTR1 (15).
Na vypocet MTR sa vZdy pouZiva zobrazend hodnota. Ak sa prave zobrazuje
ulozena hodnota (indikator (a) blika), vypocet bude vykonany s ulozenou
hodnotou nezavisle od pozicie ramien.

Ak je nutné obrobky prispdsobit rohu (napr. pre podlahové listy), zmerajte
rohovy uhol x° prilozenim sklapacieho a zakladného ramena. Pri vopred
danom uhle (napr. ramy obrazov) otvorte sklapacie a zakladné rameno tak,
aby sa na displeji zobrazil pozadovany uhol.

Vypocita sa horizontalny uhol zoSikmenia MTR (,Miter Angle®: horizontalny
uhla zosikmenia), o ktory je nutné obidva obrobky skratit. Pilovy list sa pri
tychto Sikmych rezoch nachadza zvisle k obrobku (vertikalny uhol zosikme-
nia je 0°).

Bosch Power Tools 160992A8LL|(28.03.2023)



140 | Slovencina

Stlacte tlacidlo MTR1 (15). Na displeji sa zobrazi vypocitany horizontalny
uhol zosikmenia MTR, ktory sa musi nastavit na kapovacej a pokosovej pile,
ako aj indikator MTR.

Stlacte tlacidlo MTR1 (15), ak sa chcete z prevadzkového rezimu ,Jednodu-
ché zosikmenie® opitovne vratit do prevadzkového rezimu ,Standardné
meranie®.

Kratkym stlacenim vypinaca (14) sa vratite do prevadzkového rezimu
Standardné meranie®. Pri tomto tkone sa véak vymaze aj pripadna hodnota
ulozena funkciou Hold.

Upozornenie: Vypocitany horizontalny uhol zoSikmenia MTR moZete pre-
vziat iba pre kapovacie a pokosové pily, na ktorych je nastavenie pre zvislé
rezanie 0°. Ak je nastavenie pre zvislé rezanie 90°, potom musite uhol pre pi-
lu vypoditat takto:

90° - zobrazeny uhol MTR = uhol, ktory je potrebné nastavit na pile.

Prevadzkovy rezim ,,Dvojité zoSikmenie“

Meranie ,dvojitého zosikmenia“ (,Compound MTR*) sliZi na vypocet hori-
zontalnych a vertikalnych uhlov zoSikmenia v pripade, Ze dva obrobky maju
byt presne navzajom prirazené s viacerymi uhlami (napriklad krycie listy).
Prevadzkovy rezim ,Dvojité zoSikmenie“ sa aktivuje stlacenim tlacidla MTR2
(16). Na vypocet uhlov sa vzdy pouziva zobrazena hodnota pozicii ramien.
Pripadna hodnota ulozena funkciou Hold sa po ukonceni prevadzkového
rezimu ,.Dvojité zoSikmenie® vymaze.

Vykonajte pracovné kroky presne v uvedenom poradi.

1. SPR: UlozZenie uhla sklonu (Spring Angle) do pamite

ﬁ% spnaéj

Na uloZenie uhla sklonu do pamate st k dispozicii nasledujtice moznosti:

- Otvorte sklapacie a zakladné rameno tak, aby sa na displeji zobrazil zela-
ny uhol sklonu.

- Ak je uhol sklonu neznamy, zmerajte ho. Merany obrobok vlozte pritom
medzi skldpacie a zakladné rameno meracieho pristroja.
Ak nie je pri mimoriadne lzkych alebo malych obrobkoch meranie s po-
uzitim meracieho pristroja mozné, pouzite pomécku (ako je napriklad
uhlomer) a potom nastavte uhol na meracom pristroji.

Stlacte tlacidlo MTR2 (16), aby sa namerany uhol sklonu pre dvojité zosik-

menie ulozil. Na displeji sa zobrazia SPR a aktualny uhol.

Ak je uhol pri stlaceni tlacidla MTR2 (16) vacsi ako 90°, ale mensi ako 180°,

potom sa uhol sklonu SPR automaticky prepocita takto:

SPR = 180° - namerany, prip. nastaveny uhol.

2. CNR: UloZenie rohového uhla (Corner Angle) do pamite

Na zmeranie rohového uhla prilozte skldpacie a zakladné rameno plochou na
steny alebo na meracom pristroji nastavte znamy rohovy uhol.

Znova stlacte tlacidlo MTR2 (16), aby sa namerany rohovy uhol pre dvojité
zoSikmenie uloZil. Na displeji sa zobrazia CNR a aktualny uhol.

3. MTR: Zistenie horizontalneho uhla zoSikmenia (Miter Angle)

Znova stlacte tlacidlo MTR2 (16). Na displeji sa zobrazia MTR a vypocitany
horizontalny uhol zoSikmenia pre kapovaciu a pokosovu pilu. Pomocou hori-
zontalneho uhla zosikmenia sa urcuje otocenie rezacieho stola (MTR).
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4. BVL: Zistenie vertikalneho uhla zosSikmenia (Bevel Angle)

Znova stlacte tlacidlo MTR2 (16). Na displeji sa zobrazia BVL a vypocitany
vertikalny uhol zoSikmenia pre kapovaciu a pokosovd pilu.

Pomocou vertikalneho uhla zosikmenia sa urcuje sklon pilového kottica
(BVL).

V pripade potreby sa mdze horizontélny a vertikalny uhol zoSikmenia znova
vyvolat, ale len dovtedy, kym nebol stla¢eny vypinac¢ (14) na zmenu pre-
vadzkového rezimu. Na vyvolanie uhla stlacte tlacidlo MTR2 (16). Na disp-
leji sa zobrazi MTR a vypocitany horizontélny uhol zoSikmenia, po dalSom
stlaceni tlaCidla MTR2 (16) BVL a vertikalny uhol zosikmenia.

Stlacte tlaCidlo MTR1 (15) kratsie ako 1 s, ak sa chcete z prevadzkového
rezimu ,Jednoduché zosikmenie® vratit do prevadzkového rezimu ,Stan-
dardné meranie®.

Upozornenia pre pracovny rezim ,,Dvojité zoSikmenie®

Vypocitany horizontalny uhol zodikmenia MTR mézete prevziat iba pre kapo-
vacie a pokosové pily, na ktorych je nastavenie pre zvislé rezanie 0°. Ak je
nastavenie pre zvislé rezanie 90°, potom musite uhol pre pilu vypocitat tak-
to:

90° - zobrazeny uhol MTR = uhol, ktory je potrebné nastavit na pile.

Prevadzkovy rezim meranie sklonu

Zapnutie / vypnutie lasera

Na zapnutie laserového ltica stlacte vypinac lasera (18).

» Nesmerujte laserovy lii¢ na osoby ani na zvierata, ani sa sami nepoze-
rajte do laserového lica, dokonca ani z vacsej vzdialenosti.

Na vypnutie laserového lti¢a stlacte znova vypinac lasera (18).

» Zapnuty meraci pristroj nenechavajte bez dozoru a po pouziti ho
vzdy vypnite. Laserovy li¢ by mohol oslepit iné osoby.

Ked'laser nepouzivate, vypnite ho, aby ste Setrili energiu.

Zmena mernej jednotky (pozri obrazok B)

Kedykolvek mozete prepinat medzi mernymi jednotkami >, ,%"a ,mm/m.
Na vykonanie tohto Ukonu stlacajte tlacidlo na zmenu mernej jednotky (20)
dovtedy, pokial sa na displeji neobjavi (k), prip. (m). Aktualna namerana
hodnota (n) sa automaticky prepocita.

Nastavenie meracej jednotky zostane zachované v pamati aj po vypnuti

a novom zapnuti meracieho pristroja.

Zapnutie / vypnutie zvukového signalu

Tlacidlom zvukového signalu (19) mozete zvukovy signal zapnat alebo vy-
pnut. Pri zapnutom zvukovom signali sa na displeji objavi indikator pre
zvukovy signal (o).

Nastavenie zvukového signalu zostane zachované v pamati aj po vypnuti
anovom zapnuti meracieho pristroja.

Zobrazenie nameranej hodnoty a vyrovnavacie pomdcky

(pozri obrazok F)

Namerana hodnota (n) sa pri kazdom pohybe meracieho pristroja aktualizu-
je. V pripade vécsich pohybov meracieho pristroja pockajte s odcitanim na-
meranej hodnoty dovtedy, kym sa tato hodnota prestane menit.

Podla polohy meracieho pristroja sa namerana hodnota a merand jednotka
na displeji zobrazi oto¢ena o 180°. Vd'aka tomu sa da od¢itat namerana hod-
nota aj pri praci nad hlavou.

Meraci pristroj zobrazuje prostrednictvom vyrovnavacich pomacok (h)/(i)
na displeji, ktorym smerom sa musi naklonit, aby sa dosiahla cielova hod-
nota. Cielovou hodnotou je pri Standardnych meraniach vodorovna alebo
zvisla pozicia, pri funkcii Hold je to ulozena namerand hodnota.

Ked je cielova hodnota dosiahnutd, zmiznu Sipky vyrovnavacich pomécok
(h)/(i) a pri zapnutom zvukovom signali zaznie neprerusovany ton.

Meranie a prenasanie sklonov bezdotykovo

Pomocou lasera mozete merat a prenasat sklony bezdotykovo, a to aj na vac-

Sie vzdialenosti.

» Nesmerujte laserovy li¢ na osoby ani na zvierata, ani sa sami nepoze-
rajte do laserového liica, dokonca ani z vicsej vzdialenosti.

» Na oznacenie pouzivajte vidy len stred laserového bodu. Velkost la-
serového bodu sa vzdialenostou meni.

Na meranie sklonov zarovnajte meraci pristroj tak, aby laserovy ¢ pre-

biehal pozdi? meranej plochy. Na prenasanie sklonov zarovnajte meraci pri-

stroj tak, aby bol Zelany sklon zobrazovany ako namerana hodnota (n) a po-

mocou laserového bodu vyznacte sklon na cielovej ploche.
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Upozornenie: Pri prenasani sklonov pomocou lasera myslite na to, Ze la-
ser vystupuje 30 mm nad dolnou hranou meracieho pristroja.

Kontrola presnosti a kalibracia meracieho pristroja

Presnost merania - kontrola merania sklonu

Skontrolujte presnost merania meracieho pristroja pred kazdym délezitym

meranim, po velkej zmene teploty a rovnako aj po kazdom silnom naraze pri-

stroja.

Pred meranim sklonov < 45° by sa kontrola mala uskutocnit na rovnej, vodo-

rovnej ploche, pred meranim sklonov > 45° na rovnej, zvislej ploche.

Zapnite meraci pristroj a polozte ho na vodorovnd, prip. zvisld plochu.

Zvolte mernt jednotku ° (pozri ,Zmena mernej jednotky (pozri obrazok B)

Stranka 141).

Pockajte 10 s a potom si zaznamenajte nameranu hodnotu (n) merania

sklonu.

Otocte meraci pristroj o 180° okolo zvislej osi. Pockajte znova 10 s a potom

si zaznamenajte druht nameranu hodnotu (n) merania sklonu.

» Kalibraciu meracieho pristroja vykonajte len vtedy, ked’ je rozdiel
obidvoch nameranych hodnét vacsi ako 0,1°.

Kalibrujte meraci pristroj v tej polohe (zvislej, resp. vodorovnej), v ktorej bol

zisteny rozdiel v nameranej hodnote.

Kalibraciu je mozné vykonavat len so spodnou stranou.

«
s

Kalibracia vodorovnych prikladacich ploch pre meranie sklonu

(pozri obrazok 1)

Plocha, na ktort sa meraci pristroj priloZi, nesmie mat odchylku viésiu ako

5° od vodorovnej osi. Ak je odchylka véacsia, kalibracia sa zrusi so zobraze-

nim ==-.

@ Zapnite meraci pristroj a poloZte ho na vodorovnu plochu tak, aby
vodovaha na vodorovné vyrovnanie (9) smerovala nahor a displej
(7) bol nasmerovany k vam. Pockajte 10s.

@) Potom stlacte na cca 2 sekundy tlacidlo kalibracie UnitsCal (20),
kym sa na displeji na kratky okamih zobrazi CAL1. Potom bude na-
merana hodnota (n) na displeji blikat.

® Otocte meraci pristroj o 180° okolo zvislej osi tak, aby vodovaha na
vodorovné vyrovnanie (9) nadalej smerovala nahor, av$ak displej
(7) sa nachadzal na strane od vas odvratenej. Pockajte 10 s.

@ Potom znovu stlacte tlacidlo kalibracie UnitsCal (20). Na displeji sa
na kratky ¢as zobrazi CAL2. Potom sa na displeji objavi namerana
hodnota (n) (uz neblikajtica). Meraci pristroj je teraz nanovo kalib-
rovany pre tuto prikladaciu plochu.

Upozornenie: Pokial meraci pristroj v kroku ® neotocite okolo osi znazorne-

nej na obrazku, nie je mozné kalibraciu dokoncit.

Kalibracia zvislych prikladacich ploch pre meranie sklonu

(pozri obrazok J)

Plocha, na ktord sa meraci pristroj prilozi, nesmie mat odchylku vi¢siu ako

5° od zvislej osi. Ak je odchylka vacsia, kalibracia sa zrusi so zobrazenim ---.

0] Zapnite meraci pristroj a poloZte ho na zvislt plochu tak, aby vodo-
vaha na zvislé vyrovnanie (10) smerovala nahor a displej (7) bol na-
smerovany k vam. Pockajte 10s.

@) Potom stlacte na cca 2 sekundy tlacidlo kalibracie UnitsCal (20),
kym sa na displeji na kratky okamih zobrazi CAL1. Potom bude na-
merana hodnota (n) na displeji blikat.

® Otocte meraci pristroj o 180° okolo horizontélnej osi tak, aby libela
pre zvislé vyrovnanie (10) smerovala nadol a displej (7) sa nacha-
dzal na strane od vas odvratenej. Pockajte 10's.

@) Potom znovu stlacte tlacidlo kalibracie UnitsCal (20). Na displeji sa
na kratky cas zobrazi CAL2. Potom sa na displeji objavi namerana
hodnota (n) (uz neblikajtica). Meraci pristroj je teraz nanovo kalib-
rovany pre tdto prikladaciu plochu.

Upozornenie: Pokial meraci pristroj v kroku ® neotocite okolo osi znazorne-

nej na obrazku, nie je mozné kalibraciu dokongit.

Udrzba a servis

Udrzba a ¢istenie

UdrZiavajte svoj meraci pristroj vzdy v Cistote.

Neponarajte meraci pristroj do vody ani do inych kvapalin.

Znecistenia utrite vihkou méakkou handric¢kou. Nepouzivajte ziadne Cistiace
prostriedky ¢i rozpastadla.

Cistite pravidelne predovéetkym plochy na vystupnom otvore a davajte po-
zor, aby ste pritom odstranili pripadné zachytené vlakna tkaniny.

Ked' bol meraci pristroj dlhsi ¢as vystaveny dazdu, moze to mat negativne
dosledky na jeho fungovanie. Po iplnom vyschnuti je vSak pristroj opat dalej
pouzitelny bez akéhokolvek obmedzenia. Kalibracia nie je potrebna.
Meraci pristroj odkladajte a prepravujte vzdy len v ochrannom puzdre (22).

V pripade potreby opravy zaslite meraci pristroj v ochrannom puzdre (22).
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Zakaznicka sluzba a poradenstvo ohl'adom pouzitia

Servisné stredisko Vam odpovie na otazky tykajlce sa opravy a drzby Vas-
ho produktu ako aj nahradnych dielov. Rozkladové vykresy a informacie

o nahradnych dieloch najdete tiez na: www.bosch-pt.com

V pripade otazok tykajtcich sa nasich vyrobkov a prislusenstva Vam ochotne
pomoZe poradensky tim Bosch.

V pripade akychkolvek otazok a objednavok nahradnych dielov uvadzajte
bezpodmienecne 10-miestne vecné Cislo uvedené na typovom Stitku vyrob-
ku.

Slovakia

Na www.bosch-pt.sk si mdZete objednat opravu vasho stroja alebo nahrad-
né diely online.

Tel.: +4212 48703 800

Fax: +4212 48703801

E-Mail: servis.naradia@sk.bosch.com

www.bosch-pt.sk

Dalsie adresy servisov najdete na:
www.bosch-pt.com/serviceaddresses

Likvidacia
Vyrobok, prislusenstvo a obal treba dat na recyklaciu $etriacu Zivotné pro-

stredie.
E Méfici pristroje a baterie nevyhazujte do domovniho odpadu!

Len pre krajiny EU:

Podla eurdpskej smernice 2012/19/EU o odpade z elektrickych a elektro-
nickych zariadeni a pod!a je] transpozicie v narodnom prave sa musia uz ne-
pouzitelné meracie pristroje a, podla eurépskej smernice 2006/66/ES, po-
$kodené alebo vybité akumulatory/batérie zbierat separovane a odovzdat na
recyklaciu v stilade s ochranou Zivotného prostredia.

Pri nespravnej likvidacii mozu mat staré elektrické a elektronické zariadenia
kvoli moznej pritomnosti nebezpecnych latok Skodlivy vplyv na zivotné pro-
stredie a [udské zdravie.

Magyar

Biztonsagi tajékoztato

Olvassa el és tartsa be valamennyi utasitast, hogy ve-
szélymentesen és biztonsagosan tudja kezelni a méré-
miiszert. Ha a mérémiiszert nem a mellékelt elGirasok-
nak megfeleléen hasznalja, ez befolyassal lehet a méré-
miiszerbe beépitett védelmi intézkedésekre. Soha ne
tegye felismerhetetlenné a méromiiszeren talalhato figyelmeztet6 tab-
lakat. BIZTOS HELYEN ORIZZE MEG EZEKET AZ UTASITASOKAT, ES HA

AMEROMUSZERT TOVABBADJA, ADJA TOVABB EZEKET AZ UTASITA-

SOKATIS.

» Vigyazat - ha az itt megadottdl eltéré kezeld vagy szabalyozo beren-
dezéseket, vagy az itt megadottaktol eltérd eljarast hasznal, ez ve-
szélyes sugarsériilésekhez vezethet.

» A mérémiiszer egy lézer figyelmezteto tablaval keriil kiszallitasra (ez
améromiiszernek az abrak oldalan lathaté abrajan a meg van jelol-
ve).

> Haalézer figyelmeztett tabla szovege nem az On nyelvén van meg-
adva, ragassza at azt az elsé iizembe helyezés el6tt a késziilékkel
szallitott 6ntapadé cimkével, amelyen a szoveg az On orszagaban
hasznalatos nyelven talalhato.

Ne iranyitsa a lézersugarat mas személyekre vagy alla-
tokra és sajat maga se nézzen bele sem a kdzvetlen, sem
avisszavert lézersugarba. Ellenkez6 esetben a személye-
ket elvakithatja, baleseteket okozhat és megsértheti az érin-
tett személy szemét.

» Ha a szemét lézersugarzas éri, csukja be a szemét és Iépjen azonnal

ki a lézersugar vonalabdl.
» Ne hajtson végre a lézerberendezésen semmiféle valtoztatast.

» Alézer keresoszemiiveget (kiilon tartozék) ne hasznalja védészem-
iivegkeént. A lézer keresGszemiiveg a lézersugar felismerésének meg-
konnyitésére szolgal, de a lézersugartol nem véd.

» Alézer keresoszemiiveget (kiilon tartozék) ne hasznalja napszem-
iivegként, vagy a kozuti kozlekedéshez. A lézer keres6szemiiveg nem
nyujt teljes védelmet az ultraibolya sugérzas ellen és csokkenti a szinfelis-
merési képességet.

» A mérémiiszert csak szakképzett személyzettel és csak eredeti potal-
katrészek felhasznalasaval javittassa. Ez biztositja, hogy a mérémii-
szer biztonsagos berendezés maradjon.
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» Ne hagyja, hogy gyerekek feliigyelet nélkiil hasznaljak a lIézeres mé-
rémiiszert. Azok sajat magukat mas személyeket akaratlanul is elvakit-
hatnak.

» Ne dolgozzon a méromiiszerrel olyan robbanasveszélyes kornyezet-
ben, ahol égheto folyadékok, gazok vagy porok vannak. A mérémd-
szer szikrakat kelthet, amelyek a port vagy a gézoket meggyujthatjak.

» Azon munkadarabok fiirészelésekor, melyek szamara a vagasi szoget
ezzel a méromiiszerrel hatarozta meg, mindig szigorian tartsabe a
felhasznalasra keriilo fiirész biztonsagi- és munkavégzési utmutato-
jat (beleértve a munkadarab beallitasaval és befogasaval kapcsola-
tos utmutatot). Ha a kivant szogeket egy bizonyos flirésszel, vagy flirész-
tipussal nem lehet bedllitani, alternativ flirészelési modszereket kell hasz-
nalni. Kiilonosen hegyes szogeket egy klipos befogd szerkezet alkalmaza-
saval egy asztali vagy kézi korflirész alkalmazasaval lehet elénydsen ki-
vagni.

A termék és a teljesitmény leirasa

Kérjik, vegye figyelembe a Hasznalati Utasitas els6 részében talalhatd abra-
kat.

Rendeltetésszerii hasznalat

A mérémlszer szgek és lejtések mérésére és atvitelére, egyszer(i és kettés
sarkaldszogek kiszamitasara és vizszintes és fiiggéleges vonalak ellenérzésé-
re és bedllitasara szolgal.

A mérémUszer mind zart helyiségekben, mind a szabadban hasznalhato.

Ez az EN 50689 szabvanynak megfeleld termék kiskereskedelemben kapha-
to lézergyartmany.

Az abrazolasra keriilo komponensek

Az &brézolt alkatrészek sorszamozasa megfelel a mérémlszer abrajanak az
abrakat tartalmazd oldalon.

(1) Kihajthatd szar
(2) Kijelzé ablak
(3) Rogzitékerék
(4) Alapszar
(5) Akkumulatorfiokfedél
(6) Az akkumulatorfiokfedél reteszelése
(7) Szogmérési kijelz6
(8) Lejtésmérés kijelzd
(9) Libella a vizszintes beallitashoz
(10) Libella a fiiggdleges beallitashoz
(11) Lézersugar kilépd nyilas
(12) Lézer figyelmeztetd tabla
(13) Sorozatszam
(14) Be-/Ki-gomb
(15) MTR1 egyszer( sarokvagd gomb
(16) MTR2 dupla sarokvago gomb
(17) Hold gomb
(18) Lézer Be-/Ki-gomb
(19) Hangjel gomb
(20) Kalibracio/mértékegység-atkapcsold gomb
(21) Szarhosszabbito
(22) Védodtaska

Kijelzo elemek

(a) AHold memériaban tarolt érték H kijelz6je
(b) Akkumulator kijelzd

(c) BVL fiiggdleges sarkaloszog kijelz6
(d) MTR vizszintes sarkaldszog kijelzé
(e) CNR sarokszog kijelzd

(f) SPR délésszog kijelz6

(g) Szogmérési mért érték

(h) Iranyzék felfelé kijelzd

(i) Iranyzék lefelé kijelzo

(j) Lézeriizem kijelzd

(k) Mértékegység mm/m
(m) Mértékegység®; %

(n) Lejtésmérés mérési érték

(o) Hangjelzés kijelz6

Miiszaki adatok

Digitalis sz6g- és lejtésméro miiszer

Cikkszam 3601 K76 400
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Digitalis szog- és lejtésmérd miiszer GAM 270 MFL
L,HOLD” funkcio °
"Egyszer(i sarkaldszog" izemmod °
"Kettds sarkaloszog" izemmadd °
"Lejtésmérés" lizemmod °
Akijelz6 megvilagitasa °
Kalibracio °
Szogmérési méréstartomany 0°...270°
Szogmérési pontossag +0,1°
Legkisebb kijelezhetd egység 0,1°

Lejtésmérési méréstartomany

0-360°(4 x 90°)

Lejtésmérési pontossag

- 0°/90° +0,05°
- 1°-89° +0,1°
Alézer miikodési tartoméanya® 30m
Alézer fliggleges szintezési pontossaga +0,5 mm/m
Lézer vizszintes szintezési pontossaga +1 mm/m
Alézer kilépési pontja és a mérémiszer also éle 30mm
kozotti tavolsag

Uzemi hémérséklet -10°C... +50°C
Tarolasi hémérséklet -20°C...+70°C
A hasznalathoz megengedett max. tengerszint 2000 m
feletti magassag

relativ paratartalom max. 90%
Szennyezettségi fok az IEC 61010-1 szerint 20)
Lézerosztaly 2
Lézertipus <1mW, 650 nm
Ce 1
Alézerpont divergenciaja 0,6 mrad (teljes szog)
Elemek 4 x1,5VLR6 (AA)
Uzemidd (alkali-mangan-elemek) kb.? 50h
Kikapcsoldautomatika, kb. a kdvetkez6 idd eltel- 30 perc
tével.

Szar hossza 600 mm
Stly az ,EPTA-Procedure 01:2014” (2014/01 1,7kg
EPTA-eljaras) szerint

Méretek (hosszlsag x szélesség x magassag) 684 x 52 x 60 mm
IP54 (por és froccsend viz ellen védett) °

A) Amiikodési teriiletet hatranyos kornyezeti korilmények (pl. kdzvetlen napsugar-

zas) lecsokkenthetik.

B) Csak egy nem vezetoképes szennyezés |ép fel, ambar idonként a harmatképzGdés
kovetkeztében ideiglenesen egy nullatol eltérd vezetGképességre is lehet szamita-

ni.
C) Uzemidé lézer nélkiil

A mérémUszerét a tipustablan talalhaté (13) gyari szammal lehet egyértelmiien azonosi-

tani.

Osszeszerelés

Az elemek behelyezése/kicserélése (lasd a A abrat)
A mérémlszer lizemeltetéséhez alkali-mangan-elemek alkalmazasat javasol-

juk.

Az elemfiok fedelének (5) felnyitasahoz nyomja meg a reteszelést (6), és

hajtsa fel az elemfiok fedelét. Tegye be az elemeket.

Ugyeljen az elemfiok fedelén talalhat abrara, amely a helyes polaritast dbra-

zolja.

Akkumulator kijelzé

Az elemkijelz6 (b) mindig az elemek aktualis allapotat mutatja:

Kijelzés Kapacitas

g 90-100%
E 60-90%
Q 30-60%
0 10-30%
~he 0-10%

Az lires elem-kijelz6 villog. A villogas kezdete utan a kikapcsola-

sig még kb. 15-20 perc lehet méréseket végrehajtani.

Mindig valamennyi elemet egyszerre cserélje ki. Csak egy azonos gyartd cég

azonos kapacitasu elemeit hasznalja.

» Vegye ki az elemeket a mérémiiszerhdl, ha azt hosszabb ideig nem
hasznalja. Az elemek a mérémdszeren beliili hosszabb tarolds soran kor-

rodalhatnak, vagy magatol kimeriilhetnek.

Bosch Power Tools
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» Azelemcsere elott okvetleniil kapcsolja ki a lézert. A |ézer akaratlan
bekapcsolasa elvakithatja az érintett személyeket.

A szarhosszabbito felhelyezése

Toljara eldlrdl a (21) szarhosszabbitdt a (1) kihajthato szarra. Tolja ata
szarhosszabbitot, amennyire lehetséges, a mérémdszer csukléjan.

Uzemeltetés

Uzembe helyezés

» Ovjameg a mérémiiszert a nedvességtdl és a kozvetlen napsugarzas
behatasatol.

» Ne tegye ki a mérémiiszert szélsdséges homérsékleteknek vagy ho-
mérsékletingadozasoknak. Példaul ne hagyja a mérémiszert hosszabb
ideig az autdban. Nagyobb hémérsékletingadozasok esetén varja meg,
amig a mérémiszer hémérsékletet kiegyenlitodik, miel6tt azt izembe he-
lyezné. Szélséséges homérsékletek vagy hémérsékletingadozasok esetén
amérémiszer pontossaga csokkenhet.

» Tartsa mindig tisztan a mérémiiszer felhelyezo feliileteit és felrako
éleit. Ovja meg a méromiiszert a lokésektdl és iitésektsl. Szennyezo
részecskék és deformaciok hibds mérésekhez vezethetnek.

» Ugyeljen arra, hogy a mérémiiszer ne eshessen le és ne legyen kitéve
erdsebb Iokéseknek vagy iitéseknek. Ha a mérémiszert erds kiils6 ha-
tas érte, a munka folytatasa el6tt ellendrizze annak pontossagat(lasd ,,A
mérémiszer pontossaganak ellenérzése és kalibralasa”, Oldal 150).

Be- és kikapcsolas
» Ne hagyja a bekapcsolt mérémiiszert feliigyelet nélkiil és a hasznalat

befejezése utan kapcsolja ki azt. A lézersugar mas személyeket elvakit-
hat.
A mérémszer bekapcsolasahoz nyomja meg a (14) Be-/Ki-gombot.
Ha a H (a) kijelz6 vilagit, akkor a legutolsd méréshol egy érték még tarolva
van. Ezt az értéket a (14) Be-/Ki-gomb révid megnyomasaval ki lehet torol-
ni.

A mérémszer kikapcsolasahoz nyomja meg a (14) Be-/Ki-gombot.

Ha a mérémdszeren kb. 30 percig semmilyen miveletet sem hajtanak végre,
amérémlszer az elemek kimélésére automatikusan kikapcsol.

Beallitas a libellak segitségével

Amérémiszert a (9) libellaval vizszintesen és a (10) libellaval fiiggélegesen
lehet beallitani.

A mérémszert egy vizmértékhez hasonldan vizszintes és fliggdleges vona-
lak helyességének ellenérzésére is lehet hasznalni. Ehhez helyezze fel a mé-
rémdszert az ellenérizni kivant feliiletre.

Akijelz6 elforgatasa

Ha a mérémiszert 180°-kal elforgatja, a kijelzés automatikusan elfordul,
hogy a kijelzést jobban le lehessen olvasni.

»Standard mérés” iizemmod

A mérémUszer minden egyes bekapcsolas utan a ,Standard mérés” iizem-
maddban van.

A"Standard mérés" izemmodban a szogmérés és a lejtésmérés egyidejlileg
keril végrehajtasra.

Szogméres (lasd a C-D abrat)

Fektesse fel a (1) kihajthato szarat és az (4) alapszarat a mérésre kertilo
élekre, illetve felliletekre. A kijelzésre keriild (g) mért érték az alapszar és a
kihajthatd szar kozotti w belsd szognek felel meg.

Ez a mérési érték addaig keriil a (7) kijelzon kijelzésre, amig meg nem valtoz-
tatjak a (1) kihajthato szar és a (4) alapszar kozotti szoget.

Sz06g atvitele (lasd a E abrat)

Mérje meg az atvitelre keriild szogértéket, ehhez hozza a szognek megfeleld
helyzetbe a kihajthato és az alapszarat.

A (3) rogzitokerék beszoritasaval a szar helyzetét mechanikai aton rogziteni
lehet. A kijelzésre kertil6 értéket a rendszer nem tarolja.

Tegye fel amérémiszert a kivant helyzetbe a munkadarabra. Hasznélja a
szarakat vonalzoként a szog felvételére.

A mérési eredmény mentése

A pillanatnyi (g) mérési érték (H) mentéséhez nyomja meg a

Hold (17) memaria gombot.

Ennek nyugtazasara a kijelz6n villog a (a) kijelzés. A pillanatnyilag kijelzésre
ker(ild érték "befagyasztasra ker(il" és a szar mozgasa esetén sem valtozik
meg. Ha most ismét megnyomja a Hold tarolégombot, akkor a (a) kijelzés a
kijelzén folyamatosan lathatova valik. A most kijelzésre keriil érték a szar
mozgasanak megfelelden valtozik. Az eléz6leg "befagyasztott" érték most a
hattérben van tarolva. A Hold (17) taroldgomb ismételt megnyomasakor ki-
jelzésre keriil az el6z6leg mentett érték és a (a) kijelz6 villog.

Atarolt érték torléséhez nyomja meg rovid idore a (14) gombot.

Egy 0] érték mentéséhez egy el6z6leg mentett értéket ki kell tordini. A tarolt
értékeket nem lehet fellirni.
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A memoriaban tarolt érték a mérémiszer (kézi vagy automatikus) kikapcso-
lasakor is megmarad. Ez az érték azonban egy elemcsere, illetve az elemek
kitirilése esetén torlésre kerdil.

Mérés a szarhosszabbitéval (lasd a G-H abrat)
A (21) szarhosszabbitd segitségével akkor is lehet szoget mérni, ha a felfek-
tetési feliilet rovidebb, mint az (1) kihajthato szar.
Fektesse fel az (4) alapszarat és a szarhosszabbitot a mérésre keriilG élekre.
Akijelz6n megjelenik az alapszar és a kihajthatd szar kozotti mért w szog. Az
alapszar és a szarhosszabbitd kozotti keresett v szoget a kovetkezd képlettel

lehet kiszamitani:
v=180°-w

"Egyszerii sarkal6szog" iizemmod

Az Egyszerd sarokillesztés® a MTR vagasi szog kiszamitasara szolgal, amikor
két azonos sarokszogl munkadarabnak egyiitt egy tetszéleges, 180°-nal ki-
sebb x° szoget kell képeznie (pl. padlolécekhez, Iépcsdkorlatoszlopokhoz
képkeretekhez).

Az "Egyszer(i sarokillesztés" mérést a MTR1 (15) gomb megnyomasaval le-
het aktivalni. A MTR értékének kiszamitasara mindig a kijelzett érték kertil
felhasznalasra. Ha éppen egy tarolt érték keril kijelzésre (a (a) kijelzés vil-
log), arendszer a szamitast a szarak helyzetétol fiiggetlentil, a tarolt értékkel
hajtja végre.

@)

Ha a munkadarabokat egy sarokba kell beilleszteni (példaul padldlécekhez),
akkor a kihajthato és az alapszar felhelyezésével mérje meg a

x° sarokszoget. Egy adott szogértékhez (példaul képkeret) nyissa szét annyi-
raa kihajthato és az alapszarat, hogy a kivant szogérték keriiljon kijelzésre.

Ekkor kiszamitasra kertil a MTR (,Miter Angle”: vizszintes sarkaldszog),
amennyivel le kell réviditeni a két munkadarabot. Ennél a sarokvagasnal a fii-
részlap a munkadarabra merélegesen all (a fiiggéleges sarkaldszog 0°).
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Nyomja meg a MTR1 (15) gombot. A kijelzon megjelenik a szamitott

MTR vizszintes sarokillesztési szog, amelyet a rovidit és sarkalo flirészen
be kell dllitani, valamint az MTR kijelzés.

Nyomja meg a MTR1 (15) gombot, hogy visszatérjen az "Egyszer sarokil-
lesztés" izemmodbodl a "Standardmérés” izemmadba.

A (14) Be-/Ki-gomb révid megnyomasaval szintén vissza lehet térni a "Stan-
dard mérés" izemmaddba. Ebben az esetben azonban egy esetleg tarolt
Hold érték torlésre kerdil.

Megjegyzés: A MTR szamitott vizszintes sarkaldszoget csak olyan roviditd
és sarkaloflirészekhez lehet atvenni, amelyeknél a fliggdleges vagasokhoz 0°
van bedllitva. Ha a bedllitott érték a fiiggdleges vagasokhoz 90°, akkor a fi-
részhez a sz6g értékét a kovetkez6képpen kell kiszamitani:

90° - kijelzett MTR sz0g = a flirészen beallitandd szog.

"Kettds sarokillesztés" iizemmod

A Kett6s sarokillesztés” (,Compound MTR”) mérés vizszintes és fiiggdleges
sarkaloszogek szamitasara szolgal, ha két, tobbféle szoget tartalmazdé mun-
kadarabnak (példaul mennyezetléceknek) pontosan egymashoz kell illesz-
kednie.

A "Kettés sarokillesztés" izemmaddot a MTR2 (16) gomb megnyomasaval le-
het aktivalni. A szog értékének kiszamitasara mindig a szar helyzetének kijel-
zett értéke keriil felhasznalasra. Egy esetleg tarolt Hold érték a "Kettds sa-
rokillesztés" izemmod befejezésével torlésre kertiil.

Az egyes |épéseket pontosan a megadott sorrendben kell végrehajtani.
1. SPR: A ddlésszog (Spring Angle) mentése

& spa/éj

A ddlésszog tarolasara a kovetkez6 lehetéségek allnak rendelkezésre:

- Nyissa annyira szét a kihajthato és az alapszarat, amig a kijelz6ben megje-
lenik a kivant délésszog.

- Egyismeretlen ddlésszog esetén mérje meg annak értékét. Tegye ehhez
be a mérésre keriild munkadarabot a kihajthato és az alapszar kozé.
Ha a mérést kiilondsen keskeny vagy kisméreti munkadaraboknal a mé-
rémiszerrel nem lehet végrehajtani, akkor hasznaljon egy alkalmas se-
gédeszkozt, példaul egy illesztélécet, és ezutan dllitsa be a mérémdsze-
ren az adott szoget.

Nyomja meg a MTR2 (16) gombot, hogy mentse a mért délési szoget a ket-

t6s sarokillesztéshez. A kijelz6n megjelenik a SPR kijelzés és a pillanatnyi

s20g.

Ha a sz0g a MTR2 (16) gomb megnyomasakor nagyobb, mint 90°, de ki-

sebb, mint 180°, akkor a berendezés a SPR lejtésszoget az alabbi képlettel

automatikusan atszamitja:

SPR = 180° - mért, illetve beallitott szog.

2. CNR: Sarokszog (Corner Angle) mentése

A sarokszog méréséhez helyezze fel a kihajthato és az alapszarat sikban a fa-
lakra, vagy allitson be a mérémiszeren egy ismert sarokszoget.

Nyomja meg még egyszer a MTR2 (16) gombot, hogy mentse a mért sarok-
szoget a kettds sarokillesztéshez. A kijelzdn megjelenik a CNR kijelzés és a
pillanatnyi szég.
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3. MTR: Vizszintes sarkaloszog (Miter Angle) meghatarozasa

Nyomja meg ismét a MTR2 (16) gombot. A kijelz6n megjelenik a

MTR kijelzés és a szamitott vizszintes sarkaldszog a rovidité és sarkalo fli-
rész szamara. A vizszintes sarkaldszog alkalmazasaval meghatarozasra kerdil
aflirészasztal elfordulasi szoge (MTR).

4. BVL: A fiiggéleges sarkaldszog (Bevel Angle) meghatarozasa

Nyomja meg ismét a MTR2 (16) gombot. A kijelz6n megjelenik a

BVL kijelzés és a szamitott fiigg6leges sarkaldszog a roviditd és sarkald fli-
rész szamara.

Afiiggbleges sarkaldszog alkalmazasaval meghatarozasra keriil a flirészlap
ddlésszoge (BVL).

Sziikség esetén a vizszintes és fiiggdleges sarkaldszoget ismét le lehet hivni,
de csak addig, amig az izemmaodok kozétti atkapcsolashoz meg nem nyom-
tak a (14) Be-/Ki-gombot. Nyomja meg a szg lehivasahoz a

MTR2 (16) gombot. A kijelzon megjelenik a MTR kijelzés és a kiszamitott
vizszintes sarokszog, majd a MTR2 (16) BVL gomb ismételt megnyomasa
utan a fiiggéleges sarokszog.

Nyomja meg a MTR1 (15) gombot révidebb mint 1 s, hogy a berendezés
visszatérjen a "Kett6s sarokillesztés" izemmaddbdl a "Standard mérés" izem-
madba.

Tudnivalé a , Kettds sarokillesztés” iizemmodhoz

AMTR szamitott vizszintes sarkaloszoget csak olyan rovidité és sarkaloftiré-
szekhez lehet atvenni, amelyeknél a fliggéleges vagasokhoz 0° van bedllitva.
Ha a bedllitott érték a fliggbleges vagasokhoz 90°, akkor a flirészhez a szog
értékét a kovetkezoképpen kell kiszamitani:

90° - kijelzett MTR szog = a fiirészen bedllitandd szog.

Lejtésmérés iizemmod

A lézer be- és kikapcsolasa

Alézersugar bekapcsolasahoz nyomja meg a lézer (18) be-/kikapcsold

gombjat.

» Ne iranyitsa a fénysugarat személyekre vagy allatokra és sajatmaga
se nézzen bele kozvetleniil - még nagyobb tavolsaghdl sem - a lézer-
sugarba.

Alézersugar kikapcsolasahoz nyomja meg ismét a lézer (18) be-/kikapcso-

|6 gombjat.

» Ne hagyja a bekapcsolt mérémiiszert feliigyelet nélkiil és a hasznalat
befejezése utan kapcsolja ki azt. A lézersugar mas személyeket elvakit-
hat.

Ha nem hasznalja a Iézert, kapcsolja azt ki, hogy takarékoskodjon az energia-
val.

Mértékegységek kozotti atkapcsolas (lasd a B abrat)

A", "%" és "mm/m" mértékegységek kozott barmikor at lehet kapcsolni.
Nyomja meg ehhez annyiszor a (20) mértékegység atvaltd gombot, amig a
(k), illetve a (m) kijelzén a kivant mértékegység jelenik meg. Az aktualis

(n) mért értéket a berendezés automatikusan atszamitja az ij mértékegység-
re.

A bedllitott mértékegység a mérészerszam ki- és bekapcsolasakor megma-
rad.

A hangjelzés be-/kikapcsolasa

A (19) hangjelzés gomb a hangjelzés be- és kikapcsolasara szolgal. Bekap-
csolt hangjelzés esetén a kijelzoben megjelenik a (o) jel.

A hangjelzés beallitasa (be- vagy kikapcsolt allapot) a mérémiszer ki- és be-
kapcsolasakor megmarad.

A mérési érték kijelzése és az iranyzékok (lasd a F abrat)

A (n) mérési érték a mérémiszer minden mozgasakor aktualizalasra kertil.

Ezért nagyobb mozgasok végrehajtasa utan varjon addig a mért érték leolva-
sasaval, amig az mar nem valtozik tovabb.
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A mérdszerszam helyzetétdl fiiggden a mért érték és a mértékegység a kijel-
z26n sziikség esetén 180°kal elforgatott helyzetben jelenik meg. igy a kijel-
zés a fej feletti helyzetben végzett munkak sordn is leolvashat6.

A mérémdszer a (h)/(i) iranyzékokkal mutatja, melyik iranyban kell a méré-
miiszert donteni, hogy el lehessen érni a célértéket. A célérték standard mé-
réseknél a vizszintes, illetve a fligg6leges, a Hold funkcio esetén pedig a
mentett mérési érték.

A célérték elérésekor a (h)/(i) iranyzékok nyilai kialszanak és bekapcsolt
hangjelzés esetén felhangzik egy tartds hangjelzés.

Lejtés érintésmentes mérése/atvitele

Alézerrel alejtési értékeket érintésmentesen is meg lehet mérni, illetve na-

gyobb tavolsagokra is at lehet vinni.

» Neiranyitsa a fénysugarat személyekre vagy allatokra és sajatmaga
se nézzen bele kozvetleniil - még nagyobb tavolsaghol sem - a lézer-
sugarba.

» A jeloléshez mindig csak a lézerpont kézéppontjat hasznalja. A lézer-
pont méretei a tavolsaggal valtoznak.

Alejtések méréséhez allitsa iigy be a mérémdszert, hogy a lézersugar a mé-

résre keril6 feliilet mentén haladjon. A lejtések atviteléhez allitsa tgy be a

mérémuszert, hogy a kivant lejtés (n) mérési eredményként keriiljon kijel-

zésre, majd a lézerpont segitségével vigye fel a lejtést a célfeliiletre.

Megjegyzés: A lejtések lézer segitségével torténd atvitelekor vegye figye-

lembe, hogy a lézersugar 30 mm-rel a mérémiiszer also éle felett Iép ki.

A méromiiszer pontossaganak ellendrzése és kalibralasa

A lejtésmérés mérési pontossaganak ellendrzése

Kritikus mérések elott, erés hdmérsékletvaltozasok, valamint erés lokések

utan ellendrizze a mérémiiszer pontossagat.

A < 45° |ejtések mérése el6tt az ellendrzést egy sik, nagyjabol vizszintes feli-

leten, > 45° lejtések mérése el6tt pedig egy sik, nagyjabol fiiggdleges feliile-

ten célszerd végrehajtani.

Kapcsolja be a mérémiiszert és tegye fel a vizszintes, illetve a fiiggéleges fe-

liletre.

Jelolje ki a ® mértékegységet (lasd ,Mértékegységek kozotti atkapcsolas

(lasd a B abrat)”, Oldal 149).

Varjon 10's, majd jegyezze fel a lejtésmérés (n) mért értékét.

Forgassa el a mérémiszert 180°-kal a fliggéleges tengelye koriil. Varjon is-

mét 10 s, majd jegyezze fel a lejtésmérés masodik (n) mért értékét.

» A méromiiszert tjra kell kalibralni, ha a két mért érték kozotti kii-
lonbség meghaladjaa 0,1°-ot.

Kalibralja a mérészerszamot ugyanabban a helyzetben (fliggéleges, illetve

vizszintes), amelyben a mért értékek kiilonbsége meghaladta a megengedett

mértéket.

Akalibralast csak az alsé oldallal lehet végrehajtani.

Avizszintes felfekvési feliiletek kalibralasa a lejtésméréshez (lasd a

1 abrat)

Annak a feliiletnek, amelyre felfekteti a mérémiszert, nem szabad tobb,
mint 5°-kal eltérnie a vizszintestdl. Ha az eltérés nagyobb, a kalibralas a ---
kijelzés kibocsatasaval megszakitasra kerdil.

0] Kapcsolja be a méromliszert és fektesse gy ra a vizszintes feliilet-
re, hogy a (9) vizszintes helyzetbedllitdsra szolgalo libella felfelé és
a (7) kijelzd On felé mutasson. Varjon 10s.

@ Ekkor nyomja be kb. 2 s a UnitsCal (20) kalibralé gombot, amig a
kijelzén rovid idére megjelenik a CAL1 kijelzés. A kijelzon ezutan vil-
log a (n) mérési érték.

® Forgassa el a méromiiszert 180 ° -kal a fiiggdleges tengely koriil,
ligy hogy a (9) vizszintes helyzetbeallitasra szolgald libella tovabbra
is felfelé mutasson, viszont a (7) kijelzé most az Onnel ellentétes ol-
dalon legyen. Varjon 10's.

@ Ekkor nyomja meg ismét a UnitsCal (20) kalibralo gombot. A kijel-
z6n rovid id6re megjelenik a CAL2 kijelzés. A kijelzén ezutan megje-
lenik (most mar nem villogva) a (n) mérési érték. A mérémuiszer
most erre a felfekvési feliiletre van djra kalibralva.

Figyelem: Ha a mérém(iszert a ® lépésben nem forditja meg az dbran latha-

to tengely kortil, a kalibralast nem lehet eldirasszerien végrehajtani és befe-

jezni.

Afiiggoleges felfekvési feliiletek kalibralasa a lejtésméréshez (lasd a

J abrat)

Annak a feliiletnek, amelyre felfekteti a mérémiszert, nem szabad tébb,

mint 5°-kal eltérnie a fiiggdlegestdl. Ha az eltérés nagyobb, a kalibralds a ---

kijelzés kibocsatasaval megszakitasra kerdil.

0] Kapcsolja be a méromliszert és fektesse gy ra a fiiggéleges, hogy a
(10) fiiggdleges helyzetbeallitasra szolgalo libella felfelé és a
(7) kijelz On felé mutasson. Varjon 10's.

@ Ekkor nyomja be kb. 2 s a UnitsCal (20) kalibralé gombot, amig a
kijelzén rovid idére megjelenik a CAL1 kijelzés. A kijelzon ezutan vil-
log a (n) mérési érték.

160992A8LL[(28.03.2023) Bosch Power Tools



Pycckuii| 151

® Forgassa el a mérémiiszert 180°-kal a fiiggoleges tengely kordil, gy
hogy a (10) fiiggéleges helyzetbeallitasra szolgald libella lefelé mu-
tasson, viszont a (7) kijelzé most az Onnel ellentétes oldalon le-
gyen. Varjon 10s.

@ Ekkor nyomja meg ismét a UnitsCal (20) kalibralo gombot. A kijel-
z6n rovid id6re megjelenik a CAL2 kijelzés. A kijelzén ezutdn megje-
lenik (most méar nem villogva) a (n) mérési érték. A mérémiszer
most erre a felfekvési feliiletre van Gjra kalibralva.

Figyelem: Ha a mérém(iszert a ® lépésben nem forditja meg az dbran latha-

to tengely koriil, a kalibralast nem lehet eldirasszeriien végrehajtani és befe-

jezni.

Karbantartas és szerviz

Karbantartas és tisztitas

Tartsa mindig tisztan a mérémuszert.

Ne meritse bele a mérémiiszert vizbe vagy mas folyadékokba.

A szennyezddéseket egy nedves, puha kenddvel tordlje le. Tisztito- vagy ol-
doszereket ne hasznaljon.

Rendszeresen tisztitsa meg mindenek el6tt a lézersugar kilépési nyilasa ko-
rili feliileteket és tigyeljen a szalakra.

Ha a mérémiszert hosszabb ideig esd hatdsanak teszi ki, ez hatdssal lehet a
miiszer mikodésére. A teljes kiszaritas utan a mérémiszer azonban minden
korlatozas nélkiil tovabb hasznalhaté. Kalibralasra ekkor nincs sziikség.
Amérémszert csak az azzal egyiitt szallitott (22) véd6taskaban tarolja és
szdllitsa.

Ha javitasra van sziikség, a (22) védGtaskaba csomagolva kiildje be a méré-
miszert.

Vevoszolgalat és alkalmazasi tanacsadas

Avevdszolgalat a terméke javitasaval és karbantartasaval, valamint a potal-
katrészekkel kapcsolatos kérdésekre szivesen valaszol. A potalkatrészekkel
kapcsolatos robbantott abrak és egyéb informaciok a kovetkez6 cimen talal-
hatok: www.bosch-pt.com

A Bosch Alkalmazasi Tanacsadd Team a termékeinkkel és azok tartozékaival
kapcsolatos kérdésekben szivesen nyijt segitséget.

Ha kérdései vannak vagy potalkatrészeket szeretne rendelni, okvetleniil adja
meg a termék tipustablajan talalhaté 10-jegyl cikkszamot.

Magyarorszag

Robert Bosch Kft.

1103 Budapest

Gyomréi at. 120.

Awww.bosch-pt.hu oldalon online megrendelheti késziilékének javitasat.
Tel.: +36 1879 8502

Fax: +36 1879 8505

info.bsc@hu.bosch.com

www.bosch-pt.hu

Tovabbi szerviz-cimek itt talalhatok:
www.bosch-pt.com/serviceaddresses

Hulladékkezelés

Amérémlszereket, a tartozékokat és csomagoldanyagokat a kdrnyezetvé-
delmi szempontoknak megfelelen kell Gjrafelhasznalasra leadni.
E Ne dobja ki a mérémiszereket és elemeket a haztartasi szemétbe!

Csak az EU-tagorszagok szamara:

Az elektromos és elektronikus berendezések hulladékairol sz6l6 2012/19/
EU europai iranyelvnek és a nemzeti jogba valo atiiltetésének megfeleléen a
mar nem hasznalhaté mérémiiszereket és a 2006/66/EK eurdpai iranyelv-
nek megfeleléen a mar nem hasznalhaté akkumulatorokat/elemeket kiilon
oOssze kell gy(jteni és a kornyezetvédelmi szempontoknak megfelelden kell
Gjrafelhasznalasra leadni.

Szakszer(itlen artalmatlanitas esetén a mar hasznélhatatlan elektromos és
elektronikus késziilékek a benniik esetleg talalhato veszélyes anyagok kovet-
keztében karos hatassal lehetnek a kornyezetre és az emberek egészségeére.

Pycckuit

Tonbko ana ctpaH EBpa3uickoro
3KOHOMHUEeCcKoro coto3a (TamoxeHHoro
co103a)

B cocraB akcnnyatayMoHHbIX JOKYMEHTOB, NpeayCMOTPEHHbIX M3rOTOBH-
Tenem AnAa NnpoayKuMK, MOryT BXOAUTb HACcToALLee PYKOBOACTBO N0 3KCnnya-
TalUnK, a TaKXe NPUNOXKEHHUA.
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NHdopMaLna 0 NOATBEPKAEHUN COOTBETCTBUA COAEPIKUTCA B NPHUNOKEHUH.
NHhopmaLms o CTpaHe NPOUCXOXKAEHHA YKasaHa Ha KOpMyce U3Aenua 1 B
MPUNOXEHUH.

[laTa U3roToBNeHNA yKka3aHa Ha NocneaHel ctpaHuLie 0bnoxku Pykosoactea
UMW Ha Kopnyce U3Menus.

KOHTaKTHaA MHAOpMaLMa OTHOCUTENbHO MMMOPTEPA COAIEPXKMTCA Ha yna-
KOBKe.

Cpok cny06bl usgenus

Cpok cnyxbbl U3nenus coctasnaet 7 net. He pekomeHgyeTca K akcnayara-
LM N0 UCTEUEHNM 5 NET XpaHeHKA C jaTbl U3roToBNeHUA be3 npeasapuTenb-
HOM NPOBEPKY ([aTy M3rOTOBNEHNS CM. HA ITUKETKE).

MepeueHb KPUTHUECKNX OTKA30B M OLIMBOUHbIE AeHCTBHA NepcoHana

WNK nonb3oBarens

~ He UCMONb30BaTh NPH NOABNEHUU [1bIMa HEMOCPEACTBEHHO W3 Kopnyca
uspenus

~ He UCMOMb30BaTh Ha OTKPHITOM MPOCTPAHCTBE BO BpeMs A0XAA (B pacribl-
nAemon Boae)

~ He BK/Koyarh npw nonagaHuy Bofbl B KOpNyc

Kputepuu npefenbHbIX COCTOAHUH
— NOBPEXIEeH Kopnyc uaaenus

Tun ¥ NepPUOANYHOCTb TEXHHUECKOTO Oﬁcl'ly)KMBaHHﬂ
PekomeHayeTca OUUCTUTL UHCTPYMEHT OT MbINK NOCNE KaXA0ro UCNoNb3oBa-
HHUA.

XpaHeHue

— HeobXoaMMO XpaHHTb B CyXOM MecTe

~ HeobXoaMMO XpaHHTb BAANKM OT UCTOUHMKOB MOBbILLIEHHbIX TeMnepaTyp 1
BO3EMCTBUA CONHEUHDBIX Tyuen

~ NPy XpaHeHnn Heobxognmo usberatb peskoro nepenaga remneparyp

~ €CNIM MHCTPYMEHT NOCTaBNAETCA B MATKOW CYMKe UMW NNAcTUKOBOM Kelice
PEeKOMEeHAYETCA XPaHUTb UHCTPYMEHT B 3TOM 3aLMTHON YNaKoBKe

- noppobHble TpeboBaHHMs K yCnoBUAM XpaHeHHs cmoTpuTte B FOCT
15150-69 (Ycnosue 1)

TpaHcnopTHpoBKka

— KaTeropuuecku He J0MycKaeTcs najaeHne v nobble MexaHUueckne Bo3-
[IeACTBMA Ha yNaKOBKY NPW TPAHCMOPTUPOBKe

- Npu pasrpy3ke/norpysKe He 0NycKaeTca UCnonb3oBaHue Noboro Buaa
TEXHUKH, PaboTatoLLer No NPUHLIMMY 3aXMMa YMaKoBKM

— noapobHble TPeboBaHHA K YCIOBMAM TPAHCNIOPTHPOBKK CMOTPHTE B
[OCT 15150-69 (Ycnosue 5)

YKa3aHuA no TexHuKe besonacHoCTH

[ins o6ecneuenus 6esonacHoi U HafeXXHOI paboTbl ¢
NU3MEPUTENbHbIM HHCTPYMEHTOM A0MXHbI ObITb Npoun-
TaHbl K cobniofaTbecA Bce MHCTPYKuuU. Ucnonb3oBanne
M3MepUTeNbHOro HHCTPYMEHTA He B COOTBETCTBHH C Ha-
CTOALMUMH YKa3aHUAMM UPEBATO NOBPEXAEHHEM HHTE-
rPUPOBaHHbIX 3aLUUTHbIX MeXaH3MoB. HuKora He U3MeHsiTe A0

Hey3HaBaeMOCTH NpeaynpeanTeNnbHble TAGNHUKK Ha H3MEPHTENbHOM

uHcTpymente. XOPOLLUO COXPAHUTE 3TU UHCTPYKLIMU U NEPENA-

BAWTE UX BMECTE C MEPE[AYEN UBMEPUTENbHOI O UHCTPYMEH-

TA.

» OCTOPOXXHO - NPUMEHEHNE UHCTPYMEHTOB ANA 06CNyXHBAHNA UMK
I0CTUPOBKH HNH NpoLeayp TeXxobcnyXnBaHusA, KPOMe YKa3aHHbIX
37ecb, MOXXET NPUBECTH K ONACHOMY BO3AEHCTBHIO U3NYUEHHA.

» W3mepuTenbHblit MHCTPYMEHT NOCTABNAETCA C NPeAynpeAnTeNnbHON
Tabnuukoi nasepHoro usnyuexus (nokasaHa Ha cTpaHuue c H306pa-
KEeHUeM U3MepPUTeNbHOr0 HHCTPYMEHTa).

» Ecnu TekcT npepynpeanTenbHoN TabNHUKK Na3epHOro U3NYUEHHA He
Ha Bawem pogHoM A3bike, NnepeA nepBbiM 3anycKoM B 3KCnnyara-
LMI0 3aKNneiTe ee Haknenkoi Ha Bawem poaHom A3bike, KoTopas
BXOAMT B 06beM NOCTaBKH.

He HanpaBnsiiTe nyu nasepa Ha NoAei UNH XXUBOTHbIX U
CaMH He CMOTPHTE Ha NPAMON UMK OTPaXKaeMblil nyy na-
3epa. ITOT /Yy MOXET CNEenuTb MOAEN, CTaTb NPUUNHON He-
CYACTHOTO CNyyas WM NOBPEANTL IMasa.

» B cnyuae nonagaHuA nasepHoro nyya B rna3 rnasa Hy)XxHo HamepeH-
HO 3aKPbITb U HeMe/IeHHO OTBEPHYTbLCA OT Nyya.

» He meHsiiTe HUUEro B nasepHoOM yCTpoJicTBe.

» He ucnonb3yiite ouku ana pabotbl ¢ NasepHbIM MHCTPYMEHTOM (npu-
HaZANEeXHOCTb) B KAUeCTBe 3aLyUTHbIX 0UKOB. OukK Ans paboTbl C Na-
3epHbIM MHCTPYMEHTOM 0becneurBaloT nyylliee pacrosHaBaHue nasep-
HOTO /lyua, HO He 3aLLMLIAIOT OT 1A3EPHOI0 U3NYUEHHS.

» He ncnonb3yiite ouku ana paboTbi ¢ Na3epHbIM MHCTPYMEHTOM (npH-
HaANEeXHOCTb) B KAUeCTBe CONMHLE3aALUTHbIX OUKOB UMK 33 pyneMm.
Ouku ans paboTbl ¢ 1a3epoM He 0becneuunBaioT 3awury ot YO-uanyueHus
1 MELLAIOT NPaBUIbHOMY LIBETOBOCTIPUATHIO.
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» PeMOHT U3MepHUTENbHOI0 HHCTPYMEHTA pa3pellaeTca BbINONHATL
TONbKO KBanuHLUPOBaAHHOMY NEePCOHany M TONbKO € HCMONb30BaHH-
€M OpPHrMHanbHbIX 3anyactei. ITuM obecneunBaeTcs 6e30MacHOCTb U3-
MEPHTENbHOMO UHCTPYMEHTA.

» He nossonsiite feTAM NONb30BaTbCA Na3ePHbIM U3MEPUTENbHbIM
MHCTPyMeHTOM 6e3 npucMoTpa. [leT MOryT N0 HEOCTOPOXKHOCTH OCne-
MWUTb CeBA UMK NOCTOPOHHUX NOAEN.

» He paboraiite c u3MepuTENbHBIM HHCTPYMEHTOM BO B3PbIBOONACHON
cpepe, Nobnu30CTH OT roproYMX XKUAKOCTEH, ra30B U NbiNK. B u3mepy-
TeNbHOM UHCTPYMEHTe MOryT 00pa3oBaTbCA UCKPbI, OT KOTOPbIX MOXET
BOCMNAMEHHUTLCA MblMb MK NapbI.

» [pu pacnMnuBaHKyM 3arotoBoK, ANA KOTOPbIX Bbl onpesenunu yron ¢
NOMOLLBIO JAHHOI0 U3MEPUTENbHOrO MHCTPYMEHTA, BCErAa CTPoro
cobniopaiite yka3aHuA no TexHuke 6e3onacHOCTH U aKCNNyaTauuu
ANA NpUMeHAeMoi nunbl (BKNIoYas yKa3aHHA No NO3WLUOHUPOBA-
HUIO M 32)KMMY 3aroTOBKH). EC/IM KOHKPETHAA NWNa UK KOHKPETHbIM
TUMN NUNbI He NO3BONAET HACTPOUTL HEObXOAMMBIN yron, HeobxoanMo
NPUMEHATb anbTePHATUBHbIE MeTOAbI NUNeHUA. OcobeHHO ocTpbie yrnbl
BO3MOXHbI MPX UCMONb30BaHMM KOHUUECKON 3aXMMHOM YCTaHOBKM Ha
HACTONbHOM/PyUHON INCKOBOW Nune.

OnuKcaH1e NpoAyKTa U ycnyr

Moxanyicta, cobnioaaiTe MNMIOCTPaLMK B Hauane PyKoBOACTBA M0 3KCMya-
Taluu.

MpuMeHeHHe NO Ha3HAUEHHIO

M3mepuTenbHbIM MHCTPYMEHT NPeAHa3HAYeH NA U3MepeHHs U nepeHoca
HaKOHOB W YINoB, ANA pacueta OAHOCTOPOHHWUX U IBYXCTOPOHHUX YINOB
CKOCa, a TakKe ANA NPOBEPKM U BbIBEPKM FOPU30HTANEN U BEpPTUKanen.

N3MepHTENbHbIA MHCTPYMEHT NPUTOAeH s paboTbl BHYTPU NOMELLEHHH W
Ha OTKPbITOM BO3AYXE.

[laHHbIM NPOAYKT ABNAETCA NOTPEOUTENCKUM Na3epHbIM U3[ENnUeM B COOT-
BetcTBMM ¢ EN 50689.

U306paxeHHble COCTaBHbIe YaCTH

Hymepauua npefcTaBneHHbIX COCTaBHbIX yacTew BbINONHeHa no M306pa)KE'
HUIO USMEPUTENTbHOIO MHCTPYMEHTA Ha CTPaHULE C UNNIOCTPALUAMMU.

(1) OtkuaHoe nneuo
(2) OkHo ona aucnnea
(3) dukcupyroliee konecuko
(4) OcHoBHOe nneyo
(5) Kpbiuka batapeiHoro otceka
(6) dukcatop KpbllKK batapeiHoro otcexka
(7) Oucnnei pexuma uamepeHua yrnos
(8) Oucnnei pexuma u3MepeHma yrma Haknoa
(9) Barepnac ans BbIBEPKH M0 FOPHU30HTANM
(10) Barepnac s BbiBEPKHM N0 BEPTUKANH
(11) OtBepcTve Ang BbIXoAa Na3epHoro nyua
(12) NpenynpeautenbHan Tabnnuuka NasepHOro U3NyYeHUa
(13) CepwitHblit HOMEP
(14) Bbikniouatenb
(15) KrHonka MTR1 oHOCTOPOHHEr0 ckoca
(16) Kronka MTR2 ByXCTOPOHHErO CKOCa
(17) Knonka Hold
(18) Bbikniouatens
(19) KHonka 3ByKoBOro curHana
(20) KHonka KanMbpoBKM / CMEHbI €IUHMLIbI UBMEPEHHA
(21) Yanunurens nneva
(22) 3awutHbIi uexon

IneMeHTbI HHANUKALUHK
(a) Muaukatop H coxpaHeHHoro sHaueHna Hold
(b) MHaukaTop 3apaza batapeu
(c) MHaukatop BepTMKanbHoOro yrna pacnuna BVL
(d) MHaukaTop ropusoHTanbHoro yria pacnuna MTR
(e) WHpukarop yrnosoro yrna CNR
(f) Wnoukatop yrna HaknoHa SPR
(g) MamepeHHoe 3HaueHue B peXxuMe U3MEPEHHS YIoB
(h) BcnomoratenbHble WTPHXHK [N BbIBEPKU BBEPX
(i) BcnomorarenbHbie WTPUXK ANA BbIBEPKU BHU3
(j) UHpukatop pabotbl nasepa
(k) EQuHMLbI M3MEPEHNA MM/M
(m) Eounuua usmepenus °; %
(n) UamepeHHOe 3HaueHue B pex1Me U3MEPEHHA yra HaknoHa

Bosch Power Tools 160992A8LL|(28.03.2023)



154 | Pycckui

(0) MHaoMkaTop 3ByKOBOrO CMrHana

TexHUuecKue faHHbIe

ToBapHbIA HOMep 3601K76 400
®yHKuuA «HOLD» °
PeXxuM ,,0AHOCTOPOHHEro cKoca“ °
PeXuM ,IByXCTOPOHHEr0 ckoca® °
PeX1M «M3MepEeHHs yrna HakmoHa» °
MoaceeTka aucnnesn °
Kanubposka o
[lManasoH U3mMepeHus yrnos 0°...270°
TOYHOCTb U3MEPEHHA YINOB +0,1°
HanmeHblliee oTobpaxaeMoe 3HaueHne 0,1°

[lManaszoH M3MepeHus yrna HaknoHa

0-360° (4 x 90°)

TOYHOCTb U3MEPEHUA YINa HAKNOHa

- Yrnbl 0°1 90° +0,05°
- 1°-89° +0,1°
Pabouuit guanaso nasepa”’ 30m
TOUHOCTb BEPTHUKANbHOMO HUBENIMPOBAHHA Nase- +0,5 MM/M
pa

TOUHOCTb FOPU3OHTANBHOMO HUBENMPOBAHHUA Na- +1 MM/M
3epa

PacctosHWe Mexay BbIXOAHbIM OKOLIKOM Nlasepa 30 Mm
1 HWKHEN KPOMKOW U3MePUTENbHOTO MHCTPY-

MeHTa

Pabouas Temneparypa -10°C... +50°C
Temnepatypa XxpaHeHus -20°C...+70°C
Makc. BbicOTa NPMMEHEeHUA Hafj penepHoH Bbl- 2000 m
coToM

OTHoCHTeNbHaA BNKHOCTb BO3ayxa He bonee 90 %
CTeneHb 3arpA3HEHHOCTU COrNacHo 7
[EC61010-1

Knacc nasepa 2
Tun nasepa < 1 MBrt, 650 HM
Ce 1
PacxoxnaeHue na3epHom TOUKM 0,6 Mpag (nonHbli yron)
barapeiku 4 x1,5BLR6 (AA)
MpoAoMKUTENBHOCTL PaboTbl (1LieNoUHO-Map- 50u
raHueBble batapeitku), ok.”

ABTOMATHUECKOE BbIKMIOUEHHUE NPUM. Uepe3 30 MHH.
[lnvHa nneua 600 MM
Macca cornacHo EPTA-Procedure 01:2014 1,7kr
Pasmepbl (IMHa x WKWPHHA * BbICOTA) 684 x 52 x 60 MM
IP54 (c 3aLMTON OT NbINK M BPbI3T BofbI) °

A) Pabouuit gManasoH MOXeET yMeHbLUATbCA BCNEACTBUE HebNaronpuUATHbIX OKpYXa-

I0LLMX YCMIOBHH (HAMp., MPAMBIX CONHEUHbIX NTyuer).

B) ObbluHO MpUCYTCTBYET TONBKO HEMpoBoasALLee 3arpaaHetne. OfHaKo, kak npasu-
110, BO3HUKAET BPEMeHHas NPOBOAMMOCTb, BbI3BaHHaA KOHAEHCALWEN.

C) MMpopomkuTenbHOCTb paboTbl be3 nasepa

0OpHo3HauHas MﬂeHTVIdJMKaLlVIH W3MEepUTENbHOI0 MHCTPYMEHTA BO3MOXHA NO CepMFIHO'

My Homepy (13) Ha 3aBofICKO# Tabnuuke.

Cbopka

Bcraeka / 3ameHa batapeek (cm. puc. A)

B n3mepuTenbHOM MHCTPYMEHTE PEKOMEHYETCA MCMOMb30BaTh LEeNOYHO-

MapraHueBble batapenku.

UTobbl OTKPBITL KpbilLKY batapeiHoro otceka (5), HaxmuTe Ha
chukcatop (6) 1 nogHMMKTE KpbILLKY DaTapeliHoro oTceka. BeTasbTe bata-

Penku.

Cnepute Npy 3TOM 3a NPABU/bHBIM HANpPaBNeHUEM NOMOCOB B COOTBET-
CTBUK C M306pa)KeHVIeM Ha KpblLlKe 6aTape|?|H0ro 0OTCeKa.

Wnpaukarop 3apaga 6atapeu

Wnpuka- Emkoctb

WHpaukaTop 3apsfa batapeu (b) oTpaxaeT Tekyuiee cocTosH1e baTapeek:

TOp
E 90-100 %
4 60-90%
Q 30-60%
0 10-30%
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Wnpuka- EMKkocTb
TOp

0-10%

MwuraeT nycToi uHaukatop 3apaaa batapeu. Mocne Toro, Kak Ha-

UHETCA MUraHu1e, 1 10 OTKMIOUEHHUA MOXHO NPOU3BOAMTL U3MeE-

peHus ete npubn. 15-20 MUH.

MeHsiiTe cpasy Bce batapeitku ogHOBPeMeHHO. Mcnonbayiite Tonbko bara-

penK1 OAHOTO NPOM3BOAMTENSA U OAMHAKOBOW EMKOCTH.

» U3Bnekaiite batapeiiku U3 H3MepUTENbHOr0 MHCTPYMEHTA, eCH Npo-
[OMmKUTenbHoe Bpems He Byaete pabotatb ¢ HUM. [1py AnUTENBHOM
XPaHEHWH B U3MEPHUTENBHOM UHCTPYMEHTE BO3MOXKHA KOPPO3MA U Camo-
pa3psfka batapeek.

» 06s3atenbHO BbIKNKOUAlTe Nasep nepeg 3ameHoii batapeek. Bknio-
UEHHbIN N0 HEOCTOPOXHOCTH N1a3EP MOXET OCNENUTL UenoBeka.

HapeBaHue yanuHuTens nneva

HapenbTe yanuHutens nneva (21) cnepeau Ha cknagHoe nieyvo (1). Mepe-
[BMHbTE YNIMHUTENb NNIEYa Kak MOXHO [a/bLue Ha LIapHHP H3MEPUTENbHO-
0 MHCTPYMEHTa.

PaboTta c HHCTpyMeHTOM

BknioueHne aNeKTPOUHCTPYMEHTA

> 3awmiante U3MePHUTENbHbIH HHCTPYMEHT OT BNaru U NPAMbIX con-
HEUHbIX nyuen.

» He noggepraiite K3MepuUTeNbHbIA MHCTPYMEHT BO3AENCTBUIO IKCTpe-
ManbHbIX TeMnepaTtyp U TeMnepaTypHbIX nepenagoB. Hanpumep, He
0CTaBNANTE €ro Ha ANUTENbHOE BPeMA B aBToMobUNe. pu 3HAUUTENbHbIX
KonebaHuAx TeMneparypbl Nepe/ Hauanom UCroNb3oBaHUA fakTe Temne-
paType U3MEPUTENBHOTO MHCTPYMEHTA CTabUNM3MPOBATLCA. IKCTPE-
ManbHble TeMnepaTypbl ¥ TeMnepaTypHble nepenabl MOryT oTpULaTeb-
HO BNUATb HA TOUHOCTb U3MEPHUTENBHOIO UHCTPYMEHTA.

» Copepxute B YACTOTE NOBEPXHOCTH U KPOMKH NPUNEraHna U3MepH-
TENbHOTO0 MHCTPYMeHTa. beperute u3amMmepuTenbHbIA HHCTPYMEHT OT
COTPACEHHUII U YAAPOB. 3arpsA3HeHNs Unu aechopmaLu1 MOryT NPUBECTH
K MCKaXKeHUAM N3MEPEHUH.

» U3beraiiTe CHNbHbIX TONUKOB M NafeHHA H3MEPUTENbHOTO HHCTPY-
MeHTa. [ocne CUNbHbIX BHELLHWX BO3[EACTBUI Ha U3MEPUTENbHBIN
MHCTPYMEHT PEKOMEH/YETCA MPOBEPHUTb €70 TOUHOCTD, MPEX/E UEM NPO-
[l0/KaTb PaboTatb C UHCTPYMEHTOM (CM. , KOHTPOMb TOUHOCTH W Kannb-
pOBKa U3MepUTeNbHOro MHCTpyMeHTa®, CTpaHuua 159).

BknioueHue / BbiKnioueHne

» He octaBnsiiTe U3MepUTENbHbIA MHCTPYMEHT 6€3 NPUCMOTpa U Bbl-
KNiouanTe H3MePUTENbHbII HHCTPYMEHT NOCne HCNOoNb30BaHus. [1py-
TWe NULA MOTYT DbITb OC/IENNEHbI 1a3EPHbIM TYUOM.

UT0BbI BKNIOUMTb U3MEPHTENbHbIM MHCTPYMEHT, HAXKMMTE Ha BbIK/OUaTesb

(14).

Ecnu roput uuaukarop H (a), B naMaTv coXpaHAeTcs elile 0HO 3HaUeHHe n3

MoCnenHero UaMepeHus. ITo 3HaUEHWe MOXKHO YAANMTb KOPOTKUM HaXaTH-

eM Ha Bbikntouatenb (14).

UT06bI BBIKMIOUHMTD H3MEPHUTENbHBIA MHCTPYMEHT, HAXMMTE Ha BbIK/IOUa-

Tenb (14).

Ecnu B Teuenmne npnbn. 30 MUH. He NPOU3BOAMTCA HUKAKNX IENCTBHI, U3Me-

PUTENbHBI MHCTPYMEHT C LieNblo 3KOHOMUM baTapei aBTOMaTHUECKM Bbl-

Kniouaercs.

BbiBepka ¢ oMol bIo BaTepnacos

C nomoLibio Batepnaca (9) MoXHO BbIBEPUTb U3MEPHTENbHbIN UHCTPYMEHT
1o rOPMU30HTaNK, a ¢ noMoLybio Batepnaca (10) - no BepTukany.

Bbl MOXETE MCMONb30BATb M3MEPHTENbHBIA MHCTPYMEHT TAKXKe B KauecTse
YPOBHSA 119 NPOBEPKM FOPU30HTANEN U BepTUKanew. [lns 3Toro nonoxure
U3MepPUTENbHbIA MHCTPYMEHT Ha MOANEXALLYI0 NPOBEPKe NOBEPXHOCTb.

MoBopot HHAKKaTOpa

[p1 NnoBOpauMBaHWM M3MEPUTENBHOTO MHCTPYMeHTA Ha 180° uHankaTop
TaKxe aBTOMaTUUeCKM MOBOpaUMBaeTcs, utobbl nerue bbino untath oTobpa-
Xaemoe 3HaueHue.

PeXXMM «CTaHJaPTHbIX U3MEPEHUH»

Mocne KaXX[10ro BKNtouYeHna I/I3MepI/ITel'IbeIl7I WHCTPYMEHT HaXxoauTCA B pe-
KUMe «CTaHAAPTHbIX MsmepeHmh».

B pexxuMe «CTaHmapTHbIX MBMEPEHNH» YTON U HAKNoH oTobpaxatoTcs of-
HOBPEMEHHO.

WUsmepenue yrna (cm. puc. C-D)

Mpunoxute oTkuaHoe nneuo (1) 1 ocHoBHoe nneuyo (4) K UsMepAeMbIM Kpa-
amM. OTobpasuBsiLeecs 3HaueHue (g) COOTBETCTBYET BHYTPEHHEMY YTy W
MEXy OCHOBHbBIM W OTKWAHBIM MIEYOM.

310 M3MEpPEHHOE 3HaueHWe oTobpaxaetca Ha aucnnee (7) [0 Tex nop, Noka
He U3MEHUTCA Yron Mexay oTKUAHBIM nneyom (1) v ocHOBHbIM nneuom (4).
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Mepenoc yrna (cm. puc. E)

M3mepbTe nop/Iexalyuit nepeHocy Yron NpUNoXeHUeM OTKUAHOTO M OCHOB-
HOTO NNeya K 3aaHHoMy yrny.

MonoxeHue nneya MexaHUueckn HUKCUPYETCA NyTeM 3aTArMBaHNA UKCH-
pytoero konecuka (3). Otobpaxaemoe 3HaueH1e He COXPaHAETCA.
MpUNoXMTE U3MEPUTENbHBIA MHCTPYMEHT B HY)XXHOM NONOXEHWUH K 3aroTOB-
Ke. McnonbayiTe nneun B KaUeCTBe IMHENKM [iNA HAHECEHHA YIna.

CoxpaHeHue U3MEepPEeHHOro 3HauyeHua

[lns coxpaHenus (H) Tekylero uamepeHHoro aHaueHus (g) Haxmute KHon-
Ky namatv Hold (17).

[ns nopTBepXaeHUA MuraeT uHaukarop (a) Ha aucnnee. OTobpaxaemoe Ha
JIaHHbI MOMEHT 3HaUeHHe 3aCTbIBAET U HE MEHAETCA NPU NepemeLeH!n
nneua. Mpu NOBTOPHOM Haxatuu kHonku namati Hold niaukarop (a) otob-
paXaetcs Ha ucnnee noctoaHHo. OTobpaxaemMoe 3HaueH1e U3MeHsEeTCA
NPy NepemelLieHrn nneya. 3acTbiBLUEE 10 3TOr0 3HaUEHHUE TENEPb COXPaHs-
eTcA B (DOHOBOM pexxume. Np1 NOBTOPHOM HaXaTn KHOMKHU

namaTt Hold (17) otobpaxaeTtca paHee coXxpaHeHHOE 3HaueHue,
uHauKatop (a) muraert.

[1nA ynaneH1a xpaHALLEroca B NaMATU 3HAUEHUA KOPOTKO HaXMUTE
Bblkntouatenb (14).

Utobbl COXPaHWTb HOBOE 3HaueHUe, MPe/blayLiee COXPaHeHHOe 3HaueHue
HeobxoMMo yaanuTh. BbiTeCHEHME B NAMATH CTapbix COXPaHEHHbIX 3Haue-
HUI HEBO3MOXHO.

CoxpaHeHHOE 3HaueHHe COXPAHAETCA TAKXKE U MOCE BbIKMIOUEHNSA U3MEpH-
TeNbHOT0 MHCTPYMEHTA (BPYUHYIO UMK aBTOMaTHuecku). OHaKo Npy 3ameHe
batapeek/nonHow paspsafKe batapeek OHO TePAETCA.

WU3mepenus c yanunutenem (cm. puc. G-H)

Yonuuutens nneva (21) no3sonAeT U3MePATH Yron, €CNM KOHTaKTHas no-
BEPXHOCTb Kopoue oTkuaHoro nneuva (1).

Mpunoxute ocHoBHOE nneyo (4) v yanMHUTeNb NNeya Nnocko K uamepse-
MbIM KpasM.

Ha aucnneit BbIBOAWTCA M3MEPEHHOE 3HAUEHHe yITia W MeXy OCHOBHbIM U
OTKMAHbIM NNEYOM. MCKOMBIH Yron v MeXy OCHOBHbIM M OTKWAHBIM NNeYOM
MOXHO paccuuTathb cnefylolium 0bpasom:

v=180°-w

PeXHM «OAHOCTOPOHHEro CKoCa»

N3mepeHue «0AHOCTOPOHHETO CKOCa» CYXKWUT [INNA pacyueTa yrna pesaHus
MTR, ecnv Be 3aroToBKM C O/JMHAKOBbIM YINIOM CKOCA A0MKHbI 00pa30BbI-
BaTb HapyXHblH yron x° MeHee 180° (Hanp., AnA HaNoNbHbIX NNUHTYCOB,
CTOEK NEepHn WK PaMoK ANs KapTuH).

PeXnM «0HOCTOPOHHEro CKoca» BKoUaeTcs Haxaruem kHonku MTR1
(15). Yron pacnuna MTR Bcerfia paccunTbiBaeTca no otobpaxaemomy 3Ha-
ueHuio. Ecnu otobpaxaetca coxpaHeHHoe 3HaueHue (MHaukatop (a) Mura-
€T), pacueT NPOM3BOAMTCA N0 ITOMY COXPAHEHHOMY 3HAUEHHI0 HE3aBUCUMO
OT NONOXeEHMA nneva.

Ecnu 3aroToBKM AOMKHbI COCTHIKOBBIBATLCA B yIIe (Hanp., B Cyyae NuHTY-
COB), M3MepbTE YrMOBO Yron X°, NPUNOXMB OTKMAHOE M OCHOBHOE MNeyo.
[1ns 3anaHbIX yrNoB (Hanp., B CNyyae ¢ KAPTUHHbIMK paMamu) passeauTe
OTKW[IHOE ¥ OCHOBHOE NNeY0 HACTONbKO, uTobbl Ha Aucnnee oTobpasunca
HYXHbIW yron.
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PaccuunTbiBaeTCA ropu3oHTanbHbIM yron pacnuna MTR («Miter Anglex: ropu-
30HTaNbHBbIM Yrof pacnuna), Ha KOTopbIi He0bXoAKUMo cpe3arTb 2 3aroToBKM.
TTUNbHbIA AUCK HAXOAMTCA NPHW TaKOW KOCOM PacnMUNOBKE NepreHanKynapHO
K 3aroToBKe (BepTUKanbHbIi yron pacnuna coctaenaet 0°).

Haxwmute Ha kHonky MTR1 (15). Ha aucnnee oTobpaxaeTca pacCunTaHHbii
ropu3oHTanbHbIi yron pacnuna MTR, koTopbli He0bX0AUMO HACTPOUTb HA
TOPLOBOYHO-YCOPEe3HOW Nune, U nHankatop MTR.

Haxwmute Ha kHonky MTR1 (15), uTobbl BepHYTbCA M3 peXMMa «OAHOCTO-
POHHEr0 CKOCa» B PEXUM «CTaHAAPTHBIX U3MEPEHHI».

Ip1 KOPOTKOM HaXaTuu Ha Bbikntouatens (14) Takxe NpoMCcXoauT Bo3Bpat
B PEXUM «CTaHAAPTHBIX M3MePeHNi». B ntobom cnyuae npu aToM Takxe yza-
nAetcA coxpaHeHHoe 3Hauenune Hold, ecnu oHo nmeerca.

Yka3zaHue: PaccumnTaHHbIi ropu3oHTanbHbIM yron pacniuna MTR Moxet npu-
MEHATbCA TONBKO B TOPLLOBOUHO-YCOPE3HbIX M1Nax, B KOTOPbIX BEPTUKaNb-
HbI/ yron pacnuna HacTpoeH Ha 0°. Ecnu BepTMKanbHbIM yron pacnuna Ha-
cTpoeH Ha 90°, yron fnA N1nbl paccuMTbIBAETCA cneayioLm obpasom:

90° - oTobpaxaembii yron MTR = HacTpauBaeMbli Ha nune yron.

PeXuM «iByXCTOPOHHEr0 CKOCa»

M3mepeHue «aByxcTopoHHero ckocar («Compound MTR») cnyxwT ansa pac-
ueTa roprU3oHTaNbHbIX M BEPTUKANbHBIX YINIOB CKOCA, ECM [1BE 3ar0TOBKH C
HECKOMbKUMU yrNamu (Hanp., NOTONOUHbIE NNaHKK) A0MKHbI CXOUTLCA C
60MbLLION TOUHOCTbIO.

PeXnM «[1ByXCTOPOHHEr0 CKOCa» BKNIOUAETCA HaxxaTheM kHonku MTR2
(16). PacueT yrna Bceraa npoU3BoAMTCA N0 0TObpaXaeMoMy 3HaueHHIo Mo-
noxeHua nneua. Ecnu umeetcs coxpaHeHHoe 3HaueHue Hold, npy Bbixoge
13 peXMUMa «[1BYXCTOPOHHEr0 CKOCa» OHO yfanseTcs.

BbinonHsaiite paboune onepawyu B CTPOT0 YCTaHOBNEHHOM NOPALKE.

1. SPR: coxpaHeHue yrna HaknoHa (Spring Angle)
SPR
SPR / j

[lnA coxpaHeHuA yrna HaknoHa CyLLEeCTBYIOT Takhe BO3MOXHOCTH:

- PasBeauTe CknagHoOe U OCHOBHOE MNEU0 HaCTONbKO, UTobbI HYXHbIW yron
HaKMoHa 0T06pa>Kanc>1 Ha gucnnee.

~ [pu HEeW3BECTHOM Yrne HaKNoHa U3MepbTe ero. [1nA 3Toro NonoXuTe u3-
MepAEeMYo 3arotoBKy mMexay OTKWAHbIM U OCHOBHbIM M/1e4Y0M.
Ecnu no npuunHe Mano# W1pKHHbI UK Manblx pa3MepoB 3aroTOBKM U3Me-
[PeHne HeBO3MOXHO, I/ICI'IOI'Ib3yI;1Te BCMomorarte/ibHble CPEACTBA, KaK
Hanp., wabnoH, 1 3afaiTe 3atem Yyron Ha U3mMepuTeNnbHOM MHCTPYMEHTE.
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HaxmuTe Ha kHonky MTR2 (16), utobbl COXpaHUTb M3MEpPEHHbIN YTon Ha-
KMoHa AnA IBYXCTOPOHHero ckoca. Ha aucnnee otobpaxaetca SPR v Teky-
LUK yron.

Ecnv npu Haxatuu kHonkn MTR2 (16) yron coctasnset bonee 90°, Ho Me-
Hee 180°, T0 yron HaknoHa SPR aBTOMaTHUecKkK NepecumnTbiBaeTcs cneayto-
WM obpasom:

SPR = 180° - M3MepeHHbI/HaCTPOEHHbIN yrof.

2. CNR: coxpaHeHue yrnosoro yrna (Corner Angle)

[nA u3mepenus yrna Mexay CTeHamu NpUnoXxuTe CKNagHoe U OCHOBHOE
NNeyYo NNOCKO K CTEHE UNKM HACTPOMTE M3BECTHBIN YTON MeXAY CTEHaMM Ha
M3MEPUTENBHOM MHCTPYMEHTE.

CHoBa HaxmuTe Ha kHornky MTR2 (16), uTobbl cOXpaHUTb M3MEPEHHOE 3Ha-
UeHue yrna Mexay CTeHamu N ABYXCTOPOHHEro ckoca. Ha aucnnee otob-
paxaerca CNR v TekyLLui yron.

3. MTR: onpegieneH1e ropusoHTanbHoro yrna ckoca (Miter Angle)

CHoBa HaxxmuTe Ha kHonky MTR2 (16). Ha aucnnee otobpaxaetca MTR v
PaCCUMTaHHbINA FOPU3OHTAMBHDIM YTON pacnina Ans TOPLOBOUHO-YCOPE3HON
nunbl. Mo ropu3oHTanbHOMY YTy ckoca 3agaetcs nosopot ctona (MTR).

4. BVL: onpefeneHu1e BepTHKanbHoro yrna ckoca (Bevel Angle)

CHoBa HaxmuTe Ha kHonky MTR2 (16). Ha aucnnee otobpaxaetca BVL u
PacCUMTaHHbIM BEPTUKANbHbIN YToN pacnuna Ana TOpLOBOYHO-YCOPE3HON
nUnbl.

Mo BepTHKanbHOMY YNy CKOCa 331aeTCA HaKNOH NUNbHOro nonoTHa (BVL).
Mpu HeobXoAUMOCTH MOXXHO BHOBb BbI3BaTb Ha [IUCMNEN FOPU3OHTANbHBIN U
BePTUKaNbHbIN YIMbl PAcuAa, HO TOMbKO [0 TeX NOp, NoKa He Obln HaxaTt
BbIKniouatens (14) ana nepeknioueHns pexuma. HaxmuTe s Bbi30Ba yr-
noB kHornky MTR2 (16). Ha aucninee otobpaxaetca MTR 1 paccumuTaHHbIi
rOPU30HTaNbHbINA YroN pacnuna, nocne NOBTOPHOTO Haxarusa

kHonk1 MTR2 (16) BVL v BepTHKanbHbIi yron pacnuna.

Haxwmarite knonky MTR1 (15) MeHee 1 ¢, uTobbl CHOBA NEPETH U3 PexH-
Ma «IBYXCTOPOHHETO CKOCa» B PEXMM «CTaHAAPTHBIX U3MEPEHHUI».

YKa3aHus AN peXxuma «ABYXCTOPOHHEro CKoca»

PaccunTaHHbIl ropu3oHTanbHbii yron pacnuna MTR MoXeT npuMeHsTbCA
TOMbKO B TOPLLOBOYHO-YCOPE3HBbIX NINaX, B KOTOPbIX BEPTUKANbHBIA Yron
pacnuna HacTpoeH Ha 0°. Ecniv BepTUKabHbIH Yron pacnuna HacTpoeH Ha
90°, yron Ans NuAbl PaccuMTLIBAETCA CNeAyHoLMM 0bpasom:

90° - otobpaxaemblii yron MTR = HacTpauBaeMbli Ha n1ne yron.

PeXxum n3mepeHHa yrna HaknoHa

BknioueHue / BbiknioueHue nasepa

UT0bbl BKNIOUHTD U3MEPHUTENbHbIA MHCTPYMEHT, HXKMUTE Ha BbIKNiouaTenb

nasepa (18).

» He HanpaBnaiTe na3epHblii Nyy Ha NIOAEH UMK XKUBOTHLIX U HE CMOT-
pHTE CaMH B Na3epHblii nyy, B TOM YKCne U ¢ HONbLLIOro pacCTOAHUA.

Urobbl OTKNIOUHTb N1a3epHbI MYy, CHOBA HAXKMUTE BbIK/OUaTeNb

nasepa (18).

» He ocTaBnsiiTe U3MepUTENbHbI MHCTPYMEHT 63 NpUCMOTpa H Bbl-
KNIouaiTe U3MEPHTENbHbIi HHCTPYMEHT Nocne HCNoNb3oBaHuA. [1py-
TMe 1L MOTYT BbITb OC/IeNNeHbl 1a3epHbIM yUYOM.
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Ecnu nasep He Ucnonb3yeTcs, BbIKMKOUanTE ero C LeNbto 3KOHOMUU SHEPTruu.

CmeHa efiHHHLbI H3MepeHus (CM. puc. B)

B ntoboit MOMEHT MOXHO NEePeKoUUTLCA MEXAY TaKUMK eAUHULIAMU U3Me-
peHus, Kak «*», «%» U «MM/M». [J19 3TOr0 HAKUMaNTE KHOMKY U3MEHEHUs
eauHuL uamepenns (20) Heckonbko pas, noka Heobxogumas eauHuLa U3-
MepeHus He oTobpasutca Ha uHankatope (k) unu (m). Tekyliee usameper-
Hoe 3HaueHHe (n) aBTOMATUUECKW NePeCcUMTbIBAETCA.

HacTpoiika efiHHLIbI U3MEPEeHUS COXPAHAETCA MPH BbIKMIOUEHUH U BKIIOUE-
HWW U3MEPUTENBHOIO MHCTPYMEHTA.

BknioueHue / BbIKNKOUYEHHe 3ByKOBOro CUrHana

C NOMOLLbI0 KHOMKK 3BYKOBOIo CUrHana (19) BKMKOYAETCA U BbIKNOYaeTCA
3BYKOBOW CHrHan. pu BKNKOUEHHOM 3BYKOBOM CUrHane Ha aucnnee 0T06pa-
JKaeTcA MHAMKATOP 3BYKOBOr0 CUrHana (0)

HacTporika akycTMuecKoro curHana CoxpaHaeTcs npu BbIKNKOUEHUHU 1 BKNHO-
YEHUU U3MEPUTENBHOTO MHCTPYMEHTA.

OT06paXeHHe H3MEPEHHOr0 3HaYEeH!A U BCTIOMOraTeNbHbie WTPHXH
Ansa ebiBepku (cm. puc. F)

[Py KXKOOM NepemeLLieHUH U3MEPUTENbHOTO MHCTPYMEHTA M3MEPEHHOE
3HaueHue (n) aktyanuaupyetcs. pu boblIOM NepemeLeHnn U3MepHUTENb-
HOro MHCTPYMEHTa CNedyeT BbiKATh NOKa3aHWe HEU3MEHAEMOTO 3HAUEHUA.
B 3aBMCMMOCTH OT MONOXeEHUA U3MEPUTENBHOMO MHCTPYMEHTA U3MEPEHHOe
3HaUEeHHe W eAuHULA U3MEPEHMA NOKA3bIBAKOTCA Ha AUCTNEE B TOBEPHYTOM
Ha 180° nonoxeHuu. bnarogapa aToMy NOKa3aHMe MOXHO CUMTLIBATL U NPH
paboTe Haj ronoBoi.

BcnomoratenbHbie wpuxu ang sbisepku (h)/(i) Ha aucnnee usmeputenbHo-
IO MHCTPYMEHTA NMOKa3blBaOT, B KAKOM HaNpaBNeHUH HY)XXHO HaKNOHATb
MHCTPYMEHT A/1A1 [JOCTXKEHUS HeobXxoMMoro 3HaueHus. Heobxoaumoe 3Ha-
UeHue NPU CTaHIapPTHOM U3MePEHUH — 3T0 MO0 ropU30HTaNbHas, TMbOo Bep-
TUKanbHas KK, B pexxume Hold - 310 coxpaHeHHoe B NaMATH 3HaueHue.
Mo OCTUXKEHMM HYXKHOTO 3HAUEHHA CTPENKM BCIOMOTATEe/bHbIX LITPUXOB
nna sbiBepku (h)/(i) vcuesaot, npyu BKNIOUEHHOM 3BYKOBOM CUrHare nofa-
€TCA HenpepbIBHbINA 3BYKOBOW CUTHA.

beckoHTaKTHOe H3amepeHHe / 6eCKOHTaKTHbI NepeHoC YrNoB HaKNoHa
IMpu NOMOLLM Na3epa MOXHO M3MEPATb YToN HakNoHa BECKOHTAKTHbIM
€nocobom 1 NePeHOCHTb ero jaxe Ha bonbLUMe PacCTOAHMA.
» He HanpaBnsiiTe na3epHblil Ny4 Ha NOAEN UK XHUBOTHDLIX U HE CMOT-
pUTE CaMU B Na3epHbIii Nyy, B TOM YMcne U ¢ 6ONbLIOro paccToAHUA.
» Wcnonb3yiiTe Bcerpa TonbKo cepeAuHy na3epHoi TOUKH ANns 0TMeT-
KH. BennurHa na3epHo TOUKM M3MEHAETCA C U3MEHEHWEM PACCTOAHMS.
[1ns u3mepeHua yrna HaknoHa PacronoxuTe U3MepUTENbHbIA MHCTPYMEHT
TaK, uTobbl Ta3epHbIA Nyy NPOXOAMN BOOMb U3MEPSEMON NOBEPXHOCTH. [1nA
nepeHoca yrna HaknoHa PacnonoxuTe U3MepUTENbHbIA MHCTPYMEHT Tak,
uT0bbI HYXHbIW YroNn HaknoHa oTobpaxanca B none Ans U3MePEHHOro
3HaueHws (n), ¥ nepeHecuTe yron HaKNoHa Ha HyXXHYt0 MOBEPXHOCTb MPH Mo-
MOLLY Na3ePHOM TOUKK.
Ykasanue: [1py nepeHoce yrna HaknoHa yuuTbIBamTe, UTo Nasep BbIXOAMT U3
TOUKM, PAcnonoXeHHoM Ha 30 MM BbiLLe HUXKHEN KDOMKU M3MEPUTENBHOTO
MHCTPYMEHTa.

KoHTponb TouHOCTH 1 KaﬂHGPOBKa U3MEepPUTEeNnbHOIo
WHCTPYMEHTa

KoHTponb TOUHOCTH H3MePEHHA YINa HaKNoHa

[poBepANTe TOUHOCTb U3MEPHUTENBHOTO MHCTPYMEHTA Nepes NpoBeaeHeM

BaXXHbIX U3MEPEHUH, NOCNe 3HAUUTENbHbIX NepenagoB Temnepatypbl 1

CHNbHbIX TONUKOB.

lepen u3mMepeHnem yrioB HaKNoHa < 45° UHCTPYMEHT cnefyeT NpoBepATb

Ha NNOCKOW, FOPU30HTAIbHOM (M0 BO3MOXXHOCTH) MOBEPXHOCTH, a Nepep 13-

MepeHUeM YIoB HaknoHa > 45° — Ha BepTMKanbHoM (Mo BO3MOXHOCTH) Mo-

BEPXHOCTH.

BkntounTe n3mepuTenbHbIA MHCTPYMEHT U MPUMNOXHTE ero K ropu3oHTab-

HOW UNK BEPTUKANbHOW NOBEPXHOCTH.

BbibepuTe eauHuLy n3meperus © (cM. ,CMeHa eAMHULbI U3MEPEHUA

(cm. puc. B)“, Ctpanuua 159).

Mopoxaute 10 ¢ 1 3anN1LIKTe U3MEPEHHOE 3HaueHKe (n) yrna HaknoHa.

NoBepH1TE M3MEPUTENbHBIA MHCTPYMEHT 180° BOKpYr BEPTUKANbHON OCH.

CHoBa nogoxauTte 10 ¢ v 3anuwKTe BTOPOE M3MePEHHOE 3HaueHHe (n) yria

HaKnoHa.

» U3mepuTenbHbli HHCTPYMEHT fONKEH ObITb 0TKANMO6POBaH, TONbKO
€CNH Pa3H1La Mexay 060MMKU U3MepPEeHHbIMU 3HAUEHHAMH NPeBbI-
waer 0,1°.

KanubpoBka npon3BoauTCA B TOM NONOXEHUW U3MEPHUTENBHOMO MHCTPYMEH-

Ta (rOPU30HTaNbHOE UNK BEPTHKANbHOE), B KOTOPOM Dbina ycTaHOBMEHa pas-

HULLA U3MEPEHHU.

KannubpoBKy MOXHO OCYLLECTBNATL TONBKO C HUKHEH CTOPOHBI.
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KanubpoBka ropu3oHTanbHbIX NOBEPXHOCTEN NPUNeraHua ans
M3MepeHus yrna HaknoHa (cm. puc. )

lMoBEPXHOCTb, Ha KOTOPYIO YCTaHABNMBAETCA M3MEPHUTENbHbIH UHCTPYMEHT,
He [10/KHa OTKMOHATBCA OT rOpU30HTaNM Bonee ueM Ha 5°. Ecnn oTknoHe-
Hue bonblue, KanbpoBKa NPEKPALLAETCA U Ha iUCnNee 0TOOPaXaeTcs =,

@ BKMIOUMTE H3MEPUTENbHBIA MHCTPYMEHT U NPUCTABbTE ro K ropu-
30HTaNbHOM MOBEPXHOCTH Tak, UTobbl BaTepnac /1A BbIBEPKH MO
ropusoHTany (9) cmotpen BBepx, a aucnnei (7) bbin obpatieH K
Bam. Mopoxaute 10 c.

@) 3atem npubn. 2 ¢ HaxumaiTe KHomky kanubposku UnitsCal (20),
noka Ha ucnnee KopoTko He otobpasutca CALL. Mocne atoro Ha
QUCNNee MUraeT uamepeHHoe 3HaueHue (n).

® loBepHUTE M3MEPUTENBHbBIM MHCTPYMEHT Ha 180° BOKpYr BepTH-
KanbHo¥ ocH, uTobbl BaTepnac s BbIBEPKH No ropuaoHTant (9)
no-npexHeMy CMOTPEN BBEPX, HO Aucnneii (7) utobbl Haxoauncs
Ha NPOTMBOMNONOXHOM 0T Bac cTopoHe. Mogoxaute 10 c.

@ Ewe pas HaxmuTe KHoMKy kannbposku UnitsCal (20). Ha aucnnee
KopoTko otobpasutca CAL2. Mocne 3T0ro U3amMepeHHoe
3HaueHue (n) otobpaxaetca Ha gucnnee (yxe He Muras). Tenepb
U3MEPHTENbHbIM MHCTPYMEHT ABNAETCA OTKANMOPOBaHHbLIM 15
3TOM OMOPHOW NOBEPXHOCTH.

Yka3zanue: Ecnv uamMepuTenbHbIA MHCTPYMEHT He MOBEPHYTH B Lware @ BO-

KPYr NoKa3aHHOW Ha PUCYHKE OCH, KanMBPOBKY HeNb3s 3aBepLUMT.

KannbpoBeka BepTMKanbHbIX NOBEPXHOCTEH NPUNeraHna ana
M3MepeHHs yrna HaknoHa (cm. puc. J)

IoBEPXHOCTb, HA KOTOPYHO YCTaHABNMBAETCA U3MEPHUTENbHBIA UHCTPYMEHT,
He [J0/KHa OTKNOHATLCA OT BepTHUKanyu Gonee uem Ha 5°. ECniv oTKNnoHeHne
bonblue, kKannbpoBKa NPEKPALLAETCA U Ha UCTNee 0ToDpaxaeTca =-.

(0] BK/tOUMTE H3MEPHTENbHbIA MHCTPYMEHT 1 NPUCTABLTE €70 K BEePTH-
KanbHOM NOBEPXHOCTH TaK, uTobbl BaTepnac s BbIBEPKK M0
BepTukanu (10) cmoTpen BBepX, a aucnien (7) bbin obpalieH k
Bawm. Mopoxaute 10 c.

@) 3atem NpubA. 2 ¢ HaXMManTe KHomKy kannbposku UnitsCal (20),
rnoka Ha aucrnee kopoTko He oTobpasutca CAL1. Mocne aToro Ha
[QMCTINIee MUraeT U3MepeHHoe 3Hauenue (n).

® loBepHHTE U3MepUTENbHBIA MHCTPYMEHT Ha 180° BOKpyr ropu-
30HTanbHoM ocu, utobbl BatTeprac inA BbiBepky no BepTikani (10)
CMOTPEN BHU3, a aucnnien (7) utobbl HAXOAMNCA HA NPOTUBOMONOX-
HoW oT Bac cTopoHe. Mogoxaute 10 c.

@ Ewe pa3 HaxxmuTe KHoMKy kanubposku UnitsCal (20). Ha aucnnee
kopoTko otobpasutca CAL2. Mocne 3Toro uamepeHHoe
3HaueHue (n) oTobpaxaetca Ha aucnnee (yxe He Muras). Tenepb
M3MepPUTENbHBIA MHCTPYMEHT ABNSAETCA 0TKanMbpOBaHHbIM Ans
3TOM OMOPHOM NOBEPXHOCTH.

Ykasauue: Ecni U3MepHTeNbHbIA MHCTPYMEHT He MOBEPHYT B Lware @ Bo-

KPYr MoKa3aHHOW Ha PUCYHKE OCH, KanMbPOBKY HE/b3s 3aBepLLKT.

TexobcnyxuBaHue U cepBUc

Texobcny)xuBaH1e U OUHUCTKA

CopepxuTe U3MEePHUTENbHbIA MHCTPYMEHT MOCTOAHHO B UMCTOTE.

Hukoraa He norpyxarTe U3MepPUTENbHbIA MHCTPYMEHT B BOAY UMK Apyrue
KULKOCTH.

BbiTvpaiTe 3arpA3HeHna Cyxom 1 MArKow TpAnkor. He ncnonb3yiTe Kakue-
n1BO UMCTALLME CPeACTBA UM PACTBOPUTENH.

Ouuwaitte perynsapHo 0cobeHHO NOBEPXHOCTH Y BbIXOLHOIO OTBEPCTHUA Na-
3epa M CneguTe Npy 3T0M 32 OTCYTCTBMEM BOPCHHOK.

lMpopomkuTensHoe NpebbiBaHWe U3MEPUTENBHOTO MHCTPYMEHTA Nof 10~
KIEM MOXKET OTPULIATENbHO MOBAMATL Ha ero (yHKLMI0. NPoTpuTE M3MepH-
TeNbHbIA MHCTPYMEHT JOCYXa, W OH byeT paboTatb bedykopuaHeHHO. Ka-
nubpoBkKa He TpebyeTca.

06a3aTenbHO XpaHUTE U TPAHCMOPTUPYITE U3MEPUTENbHDBIM MHCTPYMEHT B
3alUTHOM uexne (22).

Ha pemMoHT oTnpaBnaiTe U3MePHUTENbHbIA MHCTPYMEHT B 3aLLUTHOM Uexne
(22).

CepBuc W KOHCYNnbTHpPOBaHHe NO BONpocam NpUMeHEeHHA

CepBHCHbIN OTAEN OTBETUT Ha BCe Balim Bonpockl No peMoHTy 1 0bcnyxuBa-
Huio Baluero npoaykTa, a Takxe no 3anuactam. U3obpaxeHus ¢ npo-
CTPAHCTBEHHBIM Pa3fieneHreM fienater 1 MHhoPMaLMIo Mo 3anyacTaM MOX-
HO MOCMOTPETb TaKXKe N0 aapecy:

www.bosch-pt.com

Konnekt1e coTpyH1KOB Bosch, npenoctaBnatoLmii KoHcynbTalum Ha npeg-
MET UCMONb30BaHWA MPOAYKLMH, C YOBOMbCTBUEM OTBETUT Ha BCe Batum Bo-
NPOChI OTHOCHTENbBHOTO HaLLEW MPOAYKLMM U €€ NPUHAANEXHOCTEN.
Moxanyicra, BO BCEX 3aNpocax M 3akasax 3anuactei 0643aTenbHo yKasbl-
BaiTe 10-3HauHbIV TOBAPHbIA HOMEP MO 3aBOACKOM Tabnuuke usgenus.

[ina peruona: Poccua, benapycb, Kasaxcran, YkpanHa

lapaHTUitHOe 06CNYKMBaHUE U PEMOHT ANEKTPOUHCTPYMEHTA, C COBMIofEHN-
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eM TpeboBaHHI 1 HOPM U3rOTOBUTENS MPOM3BOAATCA HA TEPPUTOPUM BCEX
CTPaH TONbKO B (PMPMEHHbIX UK AaBTOPHU30BaHHbIX CEPBUCHBIX LieHTpax «Po-
6ept bowwy. MPEOYNPEXOEHNE! Mcnonb3oBaHue KOHTpadhakTHOM Npo-
[DYKUMM OMacHo B 3KCTyaTaLyu, MOXET NPUBECTH K yuiepby ana Bawero
300p0BbA. U3rotoBneH1e 1 pacnpocTpaHeHue KOHTPAghaKTHOM NPOLY KLU
npecnegyetcA no 3akoHy B aAMUHUCTPATUBHOM M YTONOBHOM MOPALKE.

Poccua

YNonHOMOUeHHan U3roTOBUTENIEM OpraHW3aLms:
000 «Pobept boww» BatuyTuHcKoe Wwocce, Bn. 24
141400, r. Xumkn, MockoBckas obn.

Ten.: +7 800 100 8007

E-Mail: info.powertools@ru.bosch.com
www.bosch-pt.ru

[ononuutenbHble afpeca CePBUCHDIX LEHTPOB Bbl HaieTe No CCbinke:
www.bosch-pt.com/serviceaddresses

Ytunusauusa

OTCNYXMBLLKE CBOW CPOK M3MEPHTENbHbIE HHCTPYMEHTI, MPUHANIEKHOCTH
1 YNaKOBKY ClleflyeT CaBaTb Ha SKONOrMUECKH UUCTYIO PEKYNEPALIMIO OTXO-
J10B.

He BbibpacbiBaiiTe U3MepHTENbHbIE MHCTPYMEHTbI U baTapeiiki B
6biTOBOM Mycop!

Tonbko ana cTpat-uneHos EC:

B cooTBeTcTBMM C eBponenckoi anpektusoit 2012/19/EU 06 otpaboTtax-
HbIX 3NEKTPUUECKKX U ANEKTPOHHBIX NpUbopax v ee Nnpeobpa3oBaHUeM B Ha-
LIMOHa/bHOE 3aKOHOAATENbCTBO BbiLUeALLMe U3 ynoTpebneHus nsmepuTens-
Hble MHCTPYMEHTbI U B COOTBETCTBUM C €BpONenckoi aupektuaor 2006/66/
EC nedekTHble N OTCNYXKMBLLKE CBOM CPOK aKKyMyNATOpHble batapen/6a-
Tapenku AOMKHbI COBUPATbCA Pa3AenbHO U caBaTbCA HA IKONOTMUECKH Un-
CTYI0 peKynepaLuio.

Ipu HenpaBMNbHON YTUAKU3aLLMK OTPADOTaHHbIE 3NEKTPUUECKUE U INEKTPOH-
Hble NpMbOPbI MOTYT 0Ka3aTb BPeAHOE BO3AEHCTBUE Ha OKPYXKaIOLLYI0 Cpeay
11 300POBbe UenoBeka 13-3a BO3MOXHOr0 NPUCYTCTBUA B HUX OMACHbIX BE-
LyecTB.

YkpaiucbKa

Bka3iBku 3 TeXHiku be3neku

MpouuTaiite BCi BKa3iBKK i AOTPUMYiiTECA iX, 06
npawoBaTH 3 BUMipIOBaNbHUM iHCTPyMeHTOM Ge3neuHo
Ta HagjiiHo. BUkopuUcTaHHA BUMipIOBanbHOTO
iHCTpyMeHTa 6e3 A0TPMMaHHA LUX IHCTPYKLiH MoXe
NPU3BECTH A0 NOLIKOAXKEHHS iHTerPOBaHNX 3aXUCHUX

MexaHi3MmiB. Hikonu He goBofbTe nonepeaXyBanbHi TaDNHUKK Ha

BMMipIOBaNbHOMY iHCTpYMeHTi 10 HeBni3HanHocTi. [JOBPE 3BEPIFANTE

LI IHCTPYKLIi | NEPEQABAWTE iX PA30M 3 MEPEAAYEID

BUMIPIOBANbHOIO IHCTPYMEHTY.

» 06epexHO - BUKOPUCTaHHA 3ac06iB 0bcnyroByBaHHs i
HaCTPOIOBaHHSA, L0 BifPi3HAIOTLCA Bifj 3a3HaUEHHX B Ll iHCTPYKL;i,
a60 BUKOpPHUCTaHHA A03BONEHHUX 3aC06iB y He03BONEHMI cnocib,
MO2Xe NPU3BOAUTH 10 Hebe3neuHoro BNNUBY BUNPOMiHIOBAHHA.

» BumipioBanbHuii iHCTPYMEHT NOCTaua€eTbCA 3 NONEepPeAXyBanbHO0
TabNHuKoI0 Na3epHOro BUNPOMiHIOBaHHA (BOHa NO3HAUEHa Ha
306paXkeHHi BUMiPIOBaNbHOro iHCTPYMEHTa Ha CTOPIHLi 3
ManioHKOM).

» fKLi0 TeKCT nonepeaxyBanbHoi Tabnuuku nasepHoro
BUNPOMIiHIOBaHHA HaNMCaHKii He MOBOIO Bawoi kpailu, nepen
nepLwwKMm 3anycKoMm B eKcrnnyarauito 3akneiTe ii Hakneikor Ha MoBi
Bawuoi KpaiHu, Lo BXOAUTb Y KOMNNEKT NOCTauaHHA.

He HanpaBnsiite na3epHuii NnpomiHb Ha nioaen abo
TBapHH, i cami He AUBITbCA Ha NpAMUIA 260
BiflobpakyBaHWi NasepHUi NPOMiHb. BiH Moxe
3aCNINUTH IHLIKX NIOAEeN, CNPUUMHWTH HELLLACHi BUNaaKku abo
NOLLKOANTH Oui.

» Y pasi noTpannAHHA na3epHOro NPOMeHA B 0KO, HABMUCHE

3anniowWiTb oui i Bigpa3y BiABEPHITLCA Bif NPOMEHH.
» Hiuoro He MiHsliTe B na3epHOMY NPUCTPO.

» He BuKopucToOBYiiTe OKyNnApH ana pobotu 3 nasepom (npunapaa) Ak
3axucHi okynapu. Okynapu ans pobot 3 nasepom 3abesneuyotb
Kpallle po3ni3HaBaHHS Na3epHOro MPOMEHIO, OfIHAK He 3aXMLLAKOTb Bif,
Na3epHOro BUNPOMIHIOBaHHA.

» He BukopucToByiiTe oKynapu ana pobotu 3 nasepom (npunaaan) Ak
COHLe3aXMCHi OKYNApH Ta He BAAraiiTe iX, KONH BH 3HaX0AUTECA 33
kepmom. Okynsapw ans poboTh 3 na3epoM He 3abe3neuytoTb NOBHMI
3axucT Bif YO npomeHiB Ta noripLuytoTb po3ni3HaBaHHA KONbopiB.
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» BipnaBaiite BAMiploBanbHUI iIHCTPYMEHT Ha PEMOHT NuLle
kBanicdikoBaHWM haxiBLAM Ta NULLE 3 BAKOPUCTAHHAM OPUTiHANbHUX
3anyacTuH. Tinbky 3a Takux yMOB Balu BUMiptoBanbHUM npunag i Hagani
byne 3anuwarmcs beaneuHum.

» He po3Bonsiite AiTAM BUKOPUCTOBYBATH Na3epPHUI BUMipIOBaNbHUN
iHCTpyMeHT 6e3 Harnagy. [1iTM MOXyTb HeHaBMUCHe 3acninuT cebe uun
iHLWWX Nloaen.

» He npaujoitTe 3 BUMiploBanbHUM iHCTPYMEHTOM y CepPeAoBHILLi, fe
icHye Hebe3neka BUOYXy BHAacRif 0K NPUCYTHOCTi FOPIOUMX PiAHH,
rasiB abo nuny. Y BMipioBanbHOMY Npunagi MOXyTb YTBOPIOBATHUCA
iCKpM, Bifl AKMX MOXXe 3aMatnca nun abo napw.

» [pu po3nunioBaHHi 3aroToBOK, ANA AKMX BA3HAUEHi KYTH 32
[0MOMOrO10 LibOr0 BUMipIOBaNbHOr0 iHCTPYMEHTa, 3aBXAH UiTKO
AOTPUMYHiTecA BKa3iBOK 3 TEXHiKH 6e3neKH Ta BKa3iBoK 3
eKcnnyarauii 10 MUNKH, L0 3aCTOCOBYETbCA (BKNIOUAOUN BKa3iBKHU
100 BCTAHOBNEHHA Ta 3aTHCHEHHA 3aroTOBKH). AKLLO KOHKPETHa
nunka abo KOHKPETHW TUM MUNKK He 03BONAE BCTAHOBUTH HEODXiAHNM
KyT, 3aCTOCOBYHTE aNlbTePHATMBHI METOAM PO3nunioBaHHA. Ocobnnso
rOCTPi KyTW MOX/UBI 3a [I0NIOMOr010 HACTiNbHOT abo PyyHOi AUCKOBOT
MWNKK NP 3aCTOCYBaHHI KOHIYHOTO 3aTUCKHOTO MPUCTPOIO.

Onuc npoAykKry i nocnyr

Byab nacka, fOTPMMYHTECA INOCTPaLLIM Ha NOYATKY IHCTPYKLIT 3
ekcnnyarauii.

Mpu3HaueHHa npunagy

BuMiptoBanbHUIM IHCTPYMEHT NPU3HAUEHNI ANA BUMiPIOBaHHA Ta
NepeHECEHHA KYTIB HaxMNy i KyTiB, BUSHAUEHHA KYTiB OHOCTOPOHHBLOIO Ta
[IBOCTOPOHHbOIO HAXKNY, @ TAKOX 1A NePEBiPKX Ta BUSHAUEHHSA
rOpMU30HTanNi Ta BepTUKani.

BuMmiptoBanbHuiA npunag npuaatHui Ana pobit BcepeauHi npuMilLeHb Ta
HaABOPI.
Lle cnoxwBunit nasepHuit Bupi6 BignosigHo o ctaHaapty EN 50689.

300paxkeHi KOMNOHEHTH

Hymepauis 306paxeH1x KOMMNOHEHTIB NOCMNAETbCA Ha 30DpaXKeHHS
BUMIpIOBANBHOMO NPKUNAAY Ha CTOPIHL 3 MANHOHKOM.

(1) CknapaHe nneue
(2) BikoHue aucnnen
(3) dikcyBanbHe Konitatko
(4) OcHoBHe nneue
(5) Kpuwka cekuii ans bataperok
(6) dikcarop cekujii gna barapeiok
(7) Oucnneit pexxumy BUMIpIOBaHHA KyTiB
(8) Oucnneit pexxumy BUMIpIOBAHHA KYTiB Haxuiy
(9) Bartepnac ns ropuaoHTanbHOro BUPIBHIOBAHHS
(10) Bartepnac ans BepTMKanbHOTO BUPIBHIOBAHHA
(11) BuxigHui oTBip ANA Na3epHOro NpoMeHs
(12) MonepemxysanbHa Tabnuuka ans poboTH 3 nasepom
(13) CepiitHuit Homep
(14) Bumukau
(15) Knonka MTR1 ofHOCTOPOHHBOIO CKOCY
(16) Kronka MTR2 fBOCTOPOHHBOIO CKOCY
(17) Kronka Hold
(18) Bumukau nasepa
(19) KHonka 3ByKoBOro curHany
(20) KHonka kanibpyBaHHA/nepeM1KaHHs OAMHHLI BUMIpIOBaHHA
(21) NMoposxysau nneua
(22) 3axucHa cymka

EnemeHTH inaMKawii

(a) Inoukatop H 3HaueHHs, 3bepexeHoro B nam’aTi Hold
(b) IHankaTop 3apsamKeHocTi baTapei

(c) InmukaTop BEpTUKANbHOO KyTa po3nunioBaHHsA BVL
(d) IHankaTop ropusoHTanbHOrO KyTa po3nunioBaHHs MTR
(e) IHamukatop kyToBOro kyta CNR

(f) Inaukatop kyta Haxuny SPR

(g) BuMipsHe 3HAUEHHA B PEXWMi BUMIPIOBAHHS KyTiB

(h) Pvicku ins monomoru B opieHTallii Bropy

(i) Pvcku ans nonomory B opieHTauii AOHK3Y

(j) IHankaTop poboti nasepa

(k) OauHULi BUMIpIOBAHHA MM/M
(m) OnuHUMLA BUMipOBaHHA °; %

(n) BuMmipsHe 3HaueHHsA B peXuUMi BUMipIOBAHHA KYTIB HaXuny
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TexHiuHi paHi

ToBapH1I HOMep 3601 K76 400
®yHKuia «HOLD» °
PeX1M «0HOCTOPOHHBOTO CKOCY» °
Pexu1M «BOCTOPOHHBOTO CKOCY» °
Pexunm «BUMIpIOBAHHA KYTIB Haxuny» °
[MigcBiuyBaHHA aucnnes °
KanibpyBaHHs °
[lianasoH BUMiptoBaHHA KyTiB 0°...270°
TOUYHICTb BUMIpIOBaHHA KYTIB +0,1°
HaimeHLwa oauH1LSA BinobpaxeHHs 0,1°

[liana3oH BMMipKOBAHHA KyTiB Haxuny

0-360° (4 x 90°)

TOUHICTb BUMIPIOBAHHA KYTIB Haxuny

- 0°/90° +0,05°
- 1°-89° +0,1°
Pobouuit AianasoH nasepa”’ 30m
TOuUHiCTb BEPTUKaNbHOIO HiBEMIOBaHHA Na3epa +0,5 Mm/m
TOUHICTb FOPM30HTANbHOTO HIBENIOBAHHSA +1 Mm/m
nasepa

BincTaHb Mixk BUXiAHAM OTBOPOM ANA Na3ePHOro 30 mm
MPOMEHS | HUKHIM KPaeM BUMiPIOBANIbHOTO

iHCTPyMeHTa

Poboua remneparypa -10°C... +50°C
Temneparypa 3bepiraHHs -20°C...+70°C
Makc. BUCOTa BUKOPUCTaHHA Haf penepHoto 2000m
BUCOTOK

BigHocHa BonoricTb NOBITPA MaKC. 90 %
CryniHb 3abpyaHeHOCTi BignosiaHo Ao 29
IEC61010-1

Knac nasepa 2
Tun nasepa < 1MBT, 650 HM
Ce 1
P03bixkHiCTb na3epHoi niHii 0,6 Mpag (MoBHU KyT)
Batape#iku 4x1,5BLR6 (AA)
TpuBanictb poboTH (MyxHO-MapraHuesi- 50 ropa.
barapeliku), npubn.?

ABTOMaTMUHE BUMKHEHHA NpUbA. uepes 30xB
[loBxu1Ha nneua 600 Mm
Bara signosiaHo 1o EPTA-Procedure 01:2014 1,7«r
Po3mipy (n0BXKMHA * LIMPHHA % BUCOTA) 684 x 52 x 60 MM
IP54 (i3 3axucTom Big nuny i 6pusok Bogu) °

A) Pobounit fianasoH MOXe 3MeHLLYBaTUCA BHACTAO0K HECTIPUATAMBIX YMOB (Hanp.,

NPAMI COHAUHI NPOMEH).

B) 3a3Buuat NpUCYTHE NKLLIE HeNpoBiHe 3abpyaHeHHs. TpoTe, AK Npasuno,

BUHWKAE TMMUACOBA NPOBIAHICTb Uepes KoHAeHcallito.

C) Tpueanictb pobotu bes nasepa

OpHO3HauHa ineHTU(iKaLliA BUMiPIOBANbHOMO IHCTPYMEHTA MOX/MBA 3 0NOMOr0l0

cepiitHoro Homepa (13) Ha 3aBofCbKil Tabnuulyi.

MoHTax

BcTaBneHHs/3amiHa 6atapeiiok (guB. man. A)

Y BUMipOBANIbHOMY iHCTPYMEHTI PEKOMEHLYETLCA BUKOPUCTOBYBATH NYXKHO-

MapraHueBi batapei.

LLlo6 BinkpuTH KPULLKY cekuii ansa baTtaperok (5), HatUCHITb dikcatop (6) i
NigHIMITb KPULLKY cekuii ansa bataperok Bropy. BetaeTe batapeiku.
IMpu LubOMy 3BEpTaNTE yBAry Ha NPaBMNbHY HANPaBNEHICTb NOMOCIB, AK Lie

NoKa3aHo Ha KpULLL cekuii ans batapeinok.

IuankaTop 3apamxeHocTi batapeiok

IHaMKaTop 3apsamkeHocTi batapenok (b) 3aBxau nokasye hakTUUHHUI CTaH

barapelnok:

g 90-100%
E 60-90%
Q 30-60%
0 10-30%

Bosch Power Tools
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b 0-10%

MycTuit iHgMkaTop 3apsmkeHocTi batapeiok bnumae. 3

MouaTKy MAraHHA i JO BUMKHEHHSA MOXHA BUKOHYBATH

BUMiptoBaHHA Lie npnbn. 15-20 xB.

MinsiiTe Bigpasy Bci baTapeiiku. BukopucToBy#Te Nule batapeiku ofHoro

BUPODOHHMKA i 3 OAHAKOBOI EMHICTIO.

» Buiimaiite 6aTapeiiku 3 BUMipIOBanbHOro iHCTPYMEHTa, AKILO
TpUBanuii Yac He bypeTe KopucTyBaTUCA HUM. Y pasi TPUBANOro
36epiraHHs y BUMipIOBaNIbHOMY iHCTPYMeHTI batapeiku MoXyTb
KOpoayBaTH i CaMOpO3pAmMKaTUCA.

» 0060B’A3K0BO BUMHKaliTe Na3ep nepep 3amiHowo baTapeiiok.
HeHaBMUCHe BBIMKHEHWI Na3ep Moxe 3acninuTy iHWKX NoaeN.

BcraBnAHHA nogoBXyBaya nneva

HacyHbTe nogoBxyBau nneua (21) cnepeny Ha cknanaHe nneue (1).
HacyHbTe nofoBxyBay nneya AKOMora Aani Ha LWapHip BUMipHOBanbHOro
iHCTpyMeHTa.

Pobota

Mouarok pobotu

» 3axuuwaiite BUMipOBanbHWUA NPUNAg Bif BONOTH i COHAUHUX
NPOMEHIB.

» He ponyckaiite BNnUBY Ha BUMipPIOBanbHHUii iIHCTPYMEHT
eKcTpeManbHUX Temneparyp abo TemneparypHux nepenagis.
Hanpuknag, He 3anuiuaiite Horo HafoBro B aBTomMobini. FkiLo
BUMIPIOBANbHUI IHCTPYMEHT 3a3HaB BN/MBY BENMKOTO nepenagy
TEMNepaTyp, NepL Hix BUKOPUCTOBYBATH KOrO, laiTe MOro Temneparypi
crabinisyBatuca. EKCTpeManbHi Temneparypu Ta TeMnepartypHi nepenaau
MOXYTb NOTiPLLYBATH TOUHICTb BUMIPIOBANIbHOIO NPUNagY.

» Tpumaiite onopHi NoBepXxHi i Kpai BUMipIOBaNbHOro IHCTPYMEHTa B
uucToTi. 3axuLaiiTe BUMipIOBanbHWI iIHCTPYMEHT Bifi NOLITOBXIB i
yAapiB. 3abpynHeHHs abo aedhopmadii MOXyTb NPU3BOANTH A0
HenpaBUNbHUX BUMIPIOBaHb.

» YHuKa#Te CHNbHUX NOLITOBXIB Ta NafliHHA BAMiPIOBaNbHOro
iHcTpyMeHTa. [1icna CUNbHWX 30BHILLHIX BNIWBIB HA BUMipIOBaNbHUI
iHCTPYMEHT nepen nofanbLuo poboTo 060B'A3K0BO 3aBXAM
nepeBipANTe TOUHICTb POBOTH BUMIPIOBANbHOTO IHCTPYMEHTA (IMB.
,IepeBipka TOUHOCTi BUMipIOBaHb i kanibpyBaHHs BUMiPIOBANIbHOTO
iHcTpymeHTa“, CTopiHka 168).

BMuKaHHA/BUMUKAHHA

» He 3anuwaiite yBiMKHYTHIi BUMipPIOBanbHHUil iHCTPYMeHT 6e3
Aornagy, nicna 3akiHueHHA poboTH BUMHUKaiTe BUMipIOBanbHUi
iHCTpYMeHT. |HLWi 0cobu MOXyTb ByTH 3acninneHi na3epHUM NPOMeHeM.

LLlob yBiIMKHYTH BUMipIOBANbHWI IHCTPYMEHT, HATUCHITb Ha BUMMKay (14).

AKuIo cBiTTbCA iHgMKaTop H (a), y nam’aTi 3bepiraeTbes Lie oaHe 3HaueHHA

3 0CTaHHbOTO BUMIPIOBAHHA. Lle 3HaUEHHA MOXHA BULANUTH KOPOTKUM

HaTUCKaHHAM BUMKKaua (14).

LLlo6 BUMKHYTH BUMipIOBaNbHHI iIHCTPYMEHT, HATUCHITb Ha BUMKKaAY (14).

Ak npotArom npubn. 30 XBUA. He 3MiACHIOBATH XXOOHMX [il,

BUMIPIOBaNbHUN IHCTPYMEHT aBTOMATUUHO BUMMKAETHCA, W06 3a0WannTi

barapei.

BupiBHIOBaHHA BaTepnacamu

3a jonomoroto Batepnaca (9) MoXHa BUPIBHATH BUMIPIOBANbHUI

iHCTPYMEHT rop13oHTanbHO, a 3a Aonomoroto Batepnaca (10) -

BEPTUKaNbHO.

By MoxeTe BUKOPUCTOBYBATH BUMIPIOBaNbHUI IHCTPYMEHT AK BaTepnac ans

nepeBipk1 ropuaoHTani abo BepTukani. [ Uboro noknagits

BMMIpIOBaNbHWN iIHCTPYMEHT Ha NOBEPXHIO, LU0 NepeBipAETLCA.

06epTaHHA ingMKaTopa

Y pasi 0bepTaHHA BUMiptoBanbHOro iHCTPyMeHTa Ha 180° iHaMKaTOp TakoX
aBTOMATMUHO 0bepTaEeThbeA, LWob NoNerwnTv 3UMTyBaHHA BinobpaxyBaHoro
3HaUEHHS.

Pexum «CTaHAAPTHUX BMMipIOBaHb»

MicnA KOXHOrO YBIMKHEHHA BUMIPIOBANbHUM IHCTPYMEHT 3HaXOLUTbCA B
PEXMMI «CTAaHAAPTHUX BUMiPIOBaHb».

Y pexumi «CTaHAAPTHUX BUMipHOBaHb» BUMIPIOBAHHSA KyTa | Haxuny
BiflOyBaETbCA OIHOUACHO.

BumiptoBaHHsa kyTiB (auB. man. C-D)

Mpuknaaits cknagaxe nneve (1) Ta ocHoBHe nneye (4) Beielo NoBepxHeo 10
KpaiB, L0 BUMipotoTbeA. [oKkasaHe BUMipsHe 3HaueHHs (g) Bianosigae
BHYTPILUHbOMY KYTy W Mi>X OCHOBHWM Ta CKNafiaH!M Nnieuem.

Lle BUMipsHe 3HaueHHA byae Binobpaxaruca Ha aucnnei (7) 4OTH, NOKK He
Oyne 3MiHeHu# KyT Mix cknagaHum nneuem (1) Ta ocHoBHUM nneuem (4).
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MepeneceHHs kyTie (auB. man. E)

BumipsiiTe KyT, AKMI NOTPIOHO NepeHecTH, NPUKNABLUM CKNafjaHe Ta
OCHOBHE Nneye 710 331aHOoro KyTa.

[onoxeHHA Nneya MexaHiuHo (iKCYeTbCcA 3aTAryBaHHAM (iKCyBanbHOro
Koniuatka (3). BinobpaxyBaHe 3HaueHHsA He 30epiracTbeA.

MpuKNaaiTb BUMIPIOBaNbHUI IHCTPYMEHT B HEODXiAHOMY MONOXeHHi Ao
3aroToBKK. BUKOPMCTOBYHTE NNeui B AKOCTI NiHIMKKM 1A HAHECEHHA KyTa.

36epiraHHA BUMIPAHOro 3HaUEHHA

LLlob 36epertit (H) notouHe BUMipAiHE 3HaUeHHS (g) HATUCHITb KHOMKY
nam’aTi Hold (17).

Ha ninTBepmxeHHs bnumae iHgukatop (a) Ha aucnnei. BinobpaxysaHe
Hapasi 3HaUeHHA 3aCTUrae i He 3MIHKOETLCA HaBITb NiA uac pyxy nneua. Mpu
MOBTOPHOMY HaTUCKaHHi kHonku nam'aTi Hold inaukatop (a)
BinobpaxaeTbca Ha Aucnnei nocTiiHo. BinobpaxyBaHe 3HaueHHs
3MIHIOETLCA Mif uac Pyxy nneya. 3acTurie [0 Toro 3HaueHHs Hapasi
36epiraeTbca y OHOBOMY pexxuMi. Mpu NOBTOPHOMY HaTUCKaHHi KHOMKK
nam’aTi Hold (17) BinobpaxaeTbca 36epexeHe 10 TOro 3HaueHHs,
iHaukatop (a) bnumae.

[ina BUpaneHHs 36epexxeHoro y nam’ aTi 3HaUeHHA KOPOTKO HATUCHITb
BUMMKau (14).

LLlob 36epert HoBe 3HaueHHsA, HeobXigHO BUAANUTH paHille 3bepexeHe
3HaUeHHs. BUTICHUTM 30epexeHi paHille 3HaUEHHS He MOXHa.
3bepexeHe 3HaueHHA 3bepiracTbcs TakoX i NPY BUMKHEHHI
BUMipIOBaNbHOr0 iHCTPyMeHTa (BpyuHy abo aBTomMatnuHo). OfHaue, npv
3aMmiHi batapenok abo AKLLo baTaperkn NOBHICTIO CiNK, BOHO BTPAYAETbCA.

BumiploBaHHA 3 nogoBxyBauem nneya (aus. Mman. G-H)

Momoexysau nneua (21) [03BoNAE BUMIPATH KyT, KONK KOHTAKTHA MOBEPXHA
€ KOPOTLLOH 3a cknaaaHe nneuve (1).

MpuKknapits ocHoBHe Nneue (4) i NoaoBXyBau NNeya BCielo NOBEPXHEK 10
KpaiB, L0 BUMiPHOIOTbCA.

Ha aucnnei B AKOCTi BUMIPAHOO 3HAUEHHA NMOKA3YETbCA KYT W MiX
OCHOBHMM Ta CKnafilaHuM nneuem. MoxxHa po3paxyBaTu NOTPiOHUI KyT v Mix
OCHOBHMM NeUYeM Ta NOAOBXKYBaUeM Nneya TakuM YUMHOM:

v=180°-w

Pexum «OAHOCTOPOHHbOIr0 CKOCY»

BuMiptoBaHHA «0JHOCTOPOHHLOIO CKOCY» CMYTye ANA PO3PaxyHKy KyTa
pizaHHA MTR, AKLLO [Bi 3arOTOBKM 3 OAHAKOBUM KYTOM CKOCY Pa3om
MOBUHHI YTBOPIOBATH DY ab-AKMI 30BHILLHIH KyT X° MeHwWwwit 3a 180° (Hanp.,
nianoroBi NNHTYCH, ONOPH 1A NOPYUHIB ab0 paMKK ANA KapTUH).

PeXnM «0HOCTOPOHHBOTO CKOCY» BMUKAETbCA HAaTUCKaHHAM kHonkn MTR1
(15). ins po3paxyHKy MTR 3aBXau BUKOPHUCTOBYETLCSA BiobpaxyBaHe
3HaueHHs. AKLLo Hapasi BinobpaxaeTbca 3bepexeHe 3HaueHHs (Murae
iHaukarop (a)), po3paxyHoK BUKOHYETbCA 3a UMM 36EPEXEHNUM 3HAUEHHAM,
He3BaXaloun Ha MONOXeEHHA Nneva.

Q.
N

xO

fAkwo 3arotoBku Tpeba npunacysaty B KyTi (Hanp., y BUNaaKy nifnoroBux
NAIHTYCIB), TOAi BUMipANTE KyTOBMI KyT X°, NPUKNaBILUM CKNafaHe Ta
OCHOBHe nneuye. [19 3aiaHnx KyTiB (Hanp., paMKu 15 KapTHH) PO3BEAiTh
CKNafiaHe Ta OCHOBHE Nneue HacTinbku, Wob Ha aucnnei 3'ABMAOCh NOTpibHe
3HaUeHHs KyTa.
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SV

Bu3HauaeTbcA ropu3oHTanbHUi KyT posnunioBaHHA MTR («Miter Anglex:
TOPU30HTaNbHUI KyT PO3MUMIOBAHHA), HA AKUI MOBUHHI ByTH niagpisaHi
3aroToBKH. [pu LMX KyTax pO3NUIOBaHHA NUAANBHUN JUCK 3HAXOAUTLCA
nepneHauKyNAPHO [0 3aroTOBKM (BEPTUKaNbHHI KyT PO3NKIoBaHHs
cknagae 0°).

HatucHiTb kHonky MTR1 (15). Ha aucnnei BifobpaxaeTbca po3paxoBaHuit
ropu30HTanbHUI KyT pisaHHa MTR, AKkui noBUHeH byTH BCTaHOBNEHWI HA
TOPLIOBANLHO-BYCOPI3HIN NUNL, @ TaKoX iHaukatop MTR.

HatucHiTb kHonky MTR1 (15), 106 noBepHyTUCA 3 pexumy
«O[IHOCTOPOHHBOTO CKOCY» B PEXNM «CTaHAAPTHUX BUMiPIOBaHb.

KopoTke Hat1cKaHHsA Ha BUMMKay (14) Takox NpU3BOAMTb 1O NOBEPHEHHS B
PEeXNUM «CTaHAAPTHUX BUMipIOBaHby. [pu Lbomy y byab-AKOMY BUMaKY
TaKoX BUAANAeTbeA 3bepexere 3HaueHHs Hold.

BkasiBka: Po3paxoBaHui ropu3oHTanbHUM KyT po3nuntoBaHHs MTR MoxHa
3aCTOCOBYBATH NULLIE Y TOPLIOBANbHO-BYCOPI3HNX MUMKAX, B AKMX
BEPTUKANbHUI KYT PO3NUMIOBAHHA HACTPOEHNH Ha 0°. FKLLO BEPTUKANbHUI
KYT PO3MMNoBaHHA HACTPOEHHH Ha 90°, Toai NoTpibHO BMpaxyBaTH kyT ans
L€l MMNKK HACTYMHAM UNHOM:

90° - BigobparxyBaHwit KyT MTR = kyT, AKWI NOTPIOHO BCTAHOBUTM HA NUNL.

PeXuM «ABOCTOPOHHBOIO CKOCY»

BuMiptoBaHHsA «1BOCTOPOHHBOIO ckocy» («Compound MTR») cnyrye ans
PO3paXxyHKY ropU30HTaNbHKUX | BEPTUKANbHUX KYTIB CKOCY, AKLLO [Bi
3aroToBKM 3 baratbMa KyTamu (Hanp., CTenboBi NAaHKK1) MaioTb TOUHO
CXOANTHCA.

PeXnM «4BOCTOPOHHLOTO CKOCY» BMUKAETHCA HATUCKaHHAM KHonKK MTR2
(16). [1ns po3paxyHKy KyTa 3aBX/11 BAKOPUCTOBYETbCA BifobpaxyBaHe
3HaUEHHA NONOXEHHA Nneua. AKLLO € 36epexeHe 3HaueHHs Hold, nig uac
BUXO[Y 3 PEXUMY «IBOCTOPOHHLOO HaXMNy» BOHO BULANAETLCA.
BuKoHyiTe poboui onepaii B TOUHO 33aHin NOCNiA0BHOCTI.

1. SPR: 36epexeHHa KyTa Haxuny (Spring Angle)

SPR//)j

LLlob 36epertit KyT Haxuny, iCHYIOTb Taki MOXMBOCTI:

- Po3BefiTb CKNaaHe i OCHOBHE NNeue HacTiNbKK, Wob Ha aucnnel
BinobpaxaBcsA HEODXIAHWI KyT Haxuny.

~ [pw HeBigoOMOMY KyTi Haxuny BUMipAKTe Horo. MoknagiTb AN Lboro
3aroTOBKY, AKY NOTPIOHO BUMIPATH, MiX CKNaZaHUM Ta OCHOBHUM
nneyem.
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AKLL0, 3BaXKatoun Ha 0cobnMBo By3bKi abo Mani 3arotoBkM, BUMipIOBaHHS
32 [JONOMOr0t0 BUMiPHOBANbHOTO IHCTPYMEHTY 3AINCHATA HEMOXUBO,
CKOpHUCTanTeCA JONOMIKHAMM 3acobamu, Hanp., WabnoHoMm, Ta
HanalTyiTe KyT Ha BUMipPIOBaNbHOMY iHCTPYMEHTI.
HatucHiTb kHonky MTR2 (16), 11106 30eperTv BUMipAHE 3HAUeHHA KyTa
Haxuny AinA 1BOCTOPOHHbOrO ckocy. Ha aucnnei Binobpaxaerbea SPR
NOTOUHWN KyT.
AKLLO Npu HaTUCHEHHi kHomki MTR2 (16) 3HaueHHs KyTa cknagae binbiue
32 90°, ane meHLwe 3a 180°, Toai Kyt Haxuny SPR aBTOMaTMuHO
nepepaxoByeTbCA HACTYMHUM YUUHOM:
SPR = 180° - BUMipsiHUit D0 HACTPOEHHH KYT.

2. CNR: 36epexeHHA kyToBoro KyTa (Corner Angle)

[inA BUMiptoBaHHA KYTOBOTO KyTa NOKNaAiTh CknaaHe i ba3oBe nneue BCielo
NOBEPXHEI0 A0 CTiHW abo HanaluTyiTe BiJOMUN KYTOBMI KYT Ha
BUMIpIOBaNbHOMY iHCTPYMEHTI.

3HOBY HaTUCHITb Ha KHonky MTR2 (16), 11106 3beperTv BUMipsiHe 3HaueHHA
KYTOBOr0 KyTa inA [IBOCTOPOHHbOrO CKoCy. Ha Aucnnei BinobpaxaeTbea
CNR i noTOUHMHM KyT.

3. MTR: BU3HaueHHA ropu3oHTanbHoro Kyta ckocy (Miter Angle)

3HOBY HaTUCHITb Ha kKHonky MTR2 (16). Ha aucnnei BigobpaxaeTtbes MTR i
pO3paxoBaHe 3HAUEHHA TOPU3OHTANbHOTO KyTa PO3NMMIOBAHHA /1A
TOPL{0BANbHO-BYCOPI3HOI NUNKK. 3a [LONOMOr00 FOPHU30HTANIbHOIO KyTa
cKocy 3af1a€TbeA nosopor ctona (MTR).

4. BVL: BU3HaueHHA BepTHKanbHoro KyTa ckocy (Bevel Angle)

3HOBY HaTUCHITb Ha kHonky MTR2 (16). Ha aucnnei BinobpaxaeTbcs BVL i
po3paxoBaHe 3HaUeHHA BEPTUKANbHOIO KyTa PO3NUNIOBAHHS ANs
TOPL{OBANBHO-BYCOPI3HOI MUNKK.

3a 40NOMOrot0 BEPTUKANbHOTO KyTa CKOCY 3ala€TbCA HaXMN MUAANBHOTO
aucka (BVL).

3a noTpebu MoXHa 3HOBY BUKMMKATH 3 NaM 'ATi 3HaUEHHA FOPU3OHTANbHOTO
Ta BEPTUKANbHOIO KyTa PO3MUIOBAHHA, ane NMLLIEe A0TH, MOKW He HAaTUCHYTUH
BuMKKau (14) ana aminn pexumy pobotu. LLLob BUKnMKaTh 3 nam’aTi
3HaUEeHHs KyTa, HaTUCHITb kHomky MTR2 (16). Ha aucnnei BUCBiuyeTbCA
MTR Ta BMpaxyBaH1i rOPU30HTNbHUIA KYT PO3NUIOBAHHA, MiCNA
NOBTOPHOTO HaTUCHEHHA Ha kHomky MTR2 (16) BVL Ta BepTvKanbHHi KyT
PO3MUMIOBAHHA.

Hatuckyite kHonky MTR1 (15) meHuue 1 c, 1106 NoBepHyTMCS i3 pexumy
«[1BOCTOPOHHbOTO CKOCY» B PEXMUM «CTaHAAPTHUX BUMiPIOBAHbY.

BkasiBKH L0A0 PeXXUMY «ABOCTOPOHHBOIO CKOCY»

Po3paxoBaHui ropu3oHTanbHui KyT posnuntoBaHHA MTR MoxHa
3aCTOCOBYBATH NULLE Y TOPLIIOBANbHO-BYCOPI3HUX MUNKAX, B AKUX
BePTUKaNbHWUI KYT PO3NUNioBaHHs HaCTPOEHUM Ha 0°. AKLLO BEPTUKANbHUI
KYT pO3nuntoBaHHs HacTPOEHUH Ha 90°, Toi NoTPibHO BUpaXyBaTHh KYT Ans
Li€l MMNKK HACTYMHWAM UMHOM:

90° - BigobpaxxyBaHuit kyt MTR = KyT, AKMIA NOTPIOHO BCTAHOBMTH HA NUNL.

PeXxuM BUMipIOBaHHA KYTiB HaXuny

BBiMKHEHHs/BUMKHEHHA nasepa
L1106 yBiMKHYTH Na3epHuit NPOMiHb, HATUCHITb Ha BUMMKau nasepa (18).
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» He cnpamMoByiiTe na3epHuit NPoMiHb Ha NioAeN i TBApHH i He AUBITbCA
y Na3epHuii NPOMiHb, BKIOUAIOUH i 3 BENUKOI BifCTaHi.

LLlob BAMKHYTH Na3epHUil NPOMiHb, 3HOBY HATUCHITb HA BUMMKaY

nasepa (18).

» He 3anuwaiite yBiMKHYTHI BUMipIOBanbHHUil iHCTPYMeHT 6e3
Aornany, nicns 3akiHueHHA poboTH BUMUKaiHTe BUMipIOBaNbHUi
iHCTpYMeHT. |HLi 0cobu MOXyTb ByTH 3acninneHi nasepHUM NPOMeHeM.

3 MeTOt0 eKOHOMIT €NeKTPOEHeprii BUMUKaTE Nasep, AKLLO BU HUM He

KopucTyeTeca.

3miHa oanHHKLi BUMiploBaHHA (guB. man. B)

Y Byfb-AKMIA MOMEHT MOXHa NepeMUKATUCA MiX TakKUMU OAMHULIAMK
BUMIPIOBaHHS, AK «», «%» i «MM/M». [INA LibOr0 HATUCKAMTE KHOMKY
nepeM1KaHHsA OAMHWLb BUMipioBaHHA (20) Aekinbka pasis, Noku baxaHa
O[IMHWLA BUMIPIOBAHHA He BinobpasnTbea Ha iHaukatopi (k) abo (m).
MoTouHe BUMipAHe 3HaueHHA (n) NnepepaxoByETbCA aBTOMATUUHO.

MpW BMUKaHHI/BUMUKaHHi BUMiPIOBaNbHOMO iHCTPYMEHTA BCTaHOBNEHa
O[IMHWLA BUMIpPIOBAHHA 30epiraeTbea.

BBiMKHeHHA/BUMKHEHHA 3BYKOBOr0 CHrHany

3a 10noMorolo KHOMKHM 3ByKOBOro curHany (19) BMukaeTbes abo
BUMMKAETLCA 3BYKOBUI CUrHaN. Konu 3ByKOBWI CUrHaN YBIMKHYTUM, Ha
[aucnnei 3'ABNAETbCA iIHAMKATOP 3BYKOBOTO cUrHany (o).

[Tp1 BUMKHEHHI Ta YBIMKHEHHI iIHCTPYMEHTa HaCTPOWKa 010 3BYKOBOTO
curHany 3bepiraeTbea.

IHANKaTOP BUMIPAHOTO 3HAUEHHSA | PUCKU NS JONOMOTH B Opi€HTaLi
(aus. man. F)

BuMipsHe 3HaueHHA (n) akTyaniayeTbeA nicns KOXHOMO NepecyBaHHs
BMMIiPIOBANbHOTO iHCTPyMeHTa. [1icnfA 3HauHOro nepecyBaHHA
BUMiPIOBANbHOTO IHCTPYMEHTA, NEPLL HiX 3UMTYBATH BUMIPSAHE 3HAUEHHA,
3auekalTe, NOKK BOHO He CTabinisyeTbes.

Y 3anexHOCTi Bifj NONOXEHHA BUMIPIOBANbHOO iHCTPYMEHTA BUMIpAHE
3HaUEHHA i OJMHMLIA BUMIPIOBAHHA NOKA3YIOTbCA Ha UCN/el 3 NOBOPOTOM
Ha 180°. 3aBAKM LbOMY iHAMKAL|iO MOXXHA UMTaTH i NpK poboTax Haf
rONoBOK0.

Pucku ans ponomoru B opienTalii (h)/(i) Ha aucnnei BUMipioBanbHoro
iHCTPYMeEHTa BKa3yH0Tb, B AKOMY HanpsAMKY 10ro NoTpibHo HaxunuTH, 1106
[OCATTY NOTPIOHOT0 3HaueHHs. [oTpibHe 3HaueHHA 3a CTaHKAPTHMX
BUMIpIOBaHb — Lie abo ropusoHTanbHa, abo BepTUKabHa NiHif, B peXxuMi
Hold - e 36epexeHe y nam’aTi BUMipsiHE 3HAUEHHS.

Micna focArHeHHs NOTPIBHOro 3HaUEHHA CTPINKK PUCOK AN AONOMOTHY B
opienTaujii (h)/(i) sH1KaIOTb i, AKLLO BBIMKHEHO 3BYKOBHHI CUTHa,
[NI0AATKOBO NyHae be3nepepBHUI 3BYKOBUI CUrHan.

Be3KoHTaKTHe BUMipIoBaHHsA/nepeHeceHHs KyTiB Haxuny

3a ionomMoroto nasepa KyTu Haxuny MoxxHa BUMiptoBaTh abo nepeHocuTH y

0€e3KOHTaKTHUI cnocib, HaBiTb Ha BENWKI BiACTaHi.

» He cnpamoByiiTe na3epHuit NPOMiHb Ha NtoAeN | TBAPHH i He AUBITbCA
y Na3epHuii NPOMiHb, BKNIOUAIOUH i 3 BENUKOI BifiCTaHi.

» [inA no3HaueHHA 3aBXAH BUKOPUCTOBYHTE CepeAuHy NasepHoi
TOUKH. PO3Mip nasepHoi TOUKM MIHAETbCA B 3aNeXHOCTI Bif BiACTaHi.

[1ns BUMipIOBaHHA KyTiB HAXMNy PO3TALLYHTE BUMiPHOBANbHUM iHCTPYMEHT

TaK, 106 nasepHui NPoMiHb NPOXOAMB Y3[0BX BUMipIOBaHOI NoBepXHi. [ns

nepeHeceHHs KyTiB Haxuny CNpAMYWTe BUMIPIOBANbHIH IHCTPYMEHT TakUM

UMHOM, 10D NOTPIBHMI KyT HaxMny BifobpaxaBcA y Noni BUMipAHOTo

3HaueHHs (n), i nepeHeciTb KyT Haxuny Ha NOTPIbHY NOBEPXHIO 3a

[I0MOMOT OO A3ePHOT TOUKK.

BkasiBka: [1if uac nepeHeceHHs KyTiB HaxMny 3a 0NOMOrot0 asepa

BpaxoBYyiiTe TON (haKT, L0 Na3ep BUXOMMTb 3 TOUKHM, L0 PO3TaLLIOBaHA

Ha 30 MM BULLE HUXHBOTO KPAKO BUMIPIOBANIbHOIO iHCTPYMEHTA.

MepeBipka TOUHOCTi BUMipIOBaHb i KanibpyBaHHA
BHUMipIOBaNbHOI0 iHCTPYMEHTa

MepeBipka TOUHOCTI BUMipIOBaHHA KYTiB Haxuny

lepeBipAiTe TOUHICTb BUMIPIOBAHHA Nepes yciMa BXKNUBUMM

BUMiptOBAHHAMM, NICNA 3HAUHUX NepenagliB TeMneparypy, a Takox nicns

CHUNbHUX yaapiB.

Mepen BUMIptOBaHHAM KyTiB Haxuny < 45° Tpeba nepesipuTH iHCTPYMEHT Ha

PiBHil, NPUBNM3HO rOPU30HTANbHIN NOBEPXHI, NEPes BUMipIOBAHHAM KyTiB

Haxuny > 45° - Ha piBHil, NPUBNNU3HO BEPTUKAMbHIN NOBEPXHI.

YBIMKHITb BUMiPIOBabHUIM iHCTPYMEHT i MOKNAAiTh AOro Ha rOPU30HTANbHY

abo BepTUKanbHy NOBEPXHIO.

Bubepitb 0auHuLIt0 BUMipIOBaHHS ° (IMB. ,,3MiHa OAMHULI BUMIpIOBaHHA

(auB. man. B)“, CtopiHka 168).

3auekaitte 10 ¢ i 3aHOTYyITe BUMipAHE 3HaueHHs (n), OTpUMaHe B peaynbTari

BUMIpIOBAHHSA KYTIB Haxuny.

ToBepHiTb BUMipHOBanbHUI iHCTPYMEHT Ha 180° HaBKONO BEPTUKANbBHOI BiCi.

3HoBy 3auekaiite 10 ¢ i 3aHOTY#Te Apyre BUMipsiHe 3HaueHHs (n), oTpuMaHe

B pesy/bTaTi BAMiPIOBAHHA KYTiB HaXuny.

» 3pilicHioiiTe kaniGpyBaHHA BUMiPIOBaNbHOrO iHCTPYMEHTa, N1ile
AKILO Pi3HULA MiXK 000Ma BAMiPAHUMH 3HAUEHHAMM NEePEBULLYE
0,1°
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BuMiptoBanbHuit iHCTPYyMeHT Tpeba kanibpyBaTti B TOMY CaMOMy MOMOXEHHI
(BepTHKanbHO/rOPHU30HTANBbHO), B AKOMY DyNo BCTaHOBNEHE BiAXHNEHHA.
KanibpyBaHH#A MOXHa BUKOHYBATH NULLIE 3 HUXXHBOTO HOKY.

KanibpyBaHHA ropu3oHTanbHUX ONOPHUX NOBEPXOHb AN BUMiPIOBAHHA

KyTiB Haxuny (gus. man. I)

[ToBepxHs, A0 AKOI NPUKNAAAETHCA BUMIPIOBANIbHUM IHCTPYMEHT, He

NMOBWHHA BIAXMNATUCA Bif rOpU30HTaNi binblue Hix Ha 5°. AKLLO BigXxMneHHs

€ binbLunMm, KanibpyBaHHA NePepUBAETLCA | HAa AUCNNET 3'ABNAETbCA

iHAMKaTop =--.

0] YBIMKHITb BUMiptOBANbHWN IHCTPYMEHT i NOKNagiTh Oro Ha
rOpU30HTaNbHY NOBEPXHIO Tak, Lob Batepnac ans
rOPU30HTaNbHOO BUPiBHIOBaHHA (9) AUBMBCA yropy, a
nucnnet (7) - Ha Bac. 3auekaiite 10 c.

@ MoTim NpoTArom npubn. 2 ¢ HaTUCKaiTe KHOMKY KanibpyBaHHsA
UnitsCal (20), nokv Ha aucnnei kopoTko He Binobpasutbea CALL.
Micna uboro BUMpiAHe 3HaueHHA (n) bnumace Ha aucnnei.

® loBepHiTb BUMiptoBanbHWUM iHCTPYMeHT Ha 180° HaBkono
BePTUKaNbHOI oci, L1106 BaTepnac Ans ropusoHTanbHOro
BUpiBHIOBaHHA (9), AK i paHiLu, AuBuBCA Bropy, a aucnner (7),
OfIHaK, 3HAXOAMBCA 3 NPOTUNEXHOTO Bif Bac boky. 3auekaiite 10 c.

@ LLle pa3 HaTUCHiTb KHOMKY KanibpyBaHHs UnitsCal (20). Ha aucnnei
KopoTKo BifobpaxaeTbca CAL2. Micns 1boro BUMipsHe
3HaueHHs (n) (Bxe He bnMatoun) BigobpaxaeTbca Ha gucnnel.
Tenep BUMipIOBabHMI IHCTPYMEHT HAHOBO BiakanibpoBaHui ans
LliEl ONOPHOI NOBEPXHI.

BkasiBka: fKLLO BUMipOBaNbHWI iIHCTPYMEHT He NOBEPHYTH B KpoLli @

HaBKOMO NMOKa3aHOoi Ha MantoHKY OCi, 3aBepLLUMTH KanibpyBaHHA HEMOXUBO.

KanibpyBaHHA BepTHKanbHUX ONOPHUX NOBEPXOHb ANA BUMIPIOBaHHA
KyTiB Haxuny (gus. man. J)

[NoBepxHs, A0 AKOT NPUKNAAAETHCA BUMIPIOBANbHUI IHCTPYMEHT, He
NOBWHHA BIAXMNATUCA Bifj BEPTUKanNi BinbLue Hixk Ha 5°. AKLLO BiAXMUNEHHA €
6inblunm, KanibpyBaHHA NePEPUBAETLCA | HA AMCNNET 3'ABNAETLCA IHAMKATOP

@ YBIMKHITb BUMiPIOBaNbHMIA iHCTPYMEHT i NPUKNAZiTh HOro A0
BEPTHUKaNbHOT NOBEPXHI Tak, 10D BaTepnac fns BepTUKANbHOO
BUpiBHioBaHHA (10) auBKBCA yropy, a aucnnent (7) - Ha Bac.
3auekante 10 c.

@ MoTim npoTArom npubn. 2 ¢ HaTUCKaiTe KHOMKY KanibpyBaHHA
UnitsCal (20), nokv Ha aucnnei KopoTko He BifobpasuTbea CALL.
Micna uboro BUMpiAHe 3HaueHHA (n) brumae Ha aucnnei.

® [NoBepHiTb BUMipIOBanbHUM iHCTPYMEHT Ha 180° HaBKono
rOPU30HTaNbHOI OCi, 1106 BaTepnac na BepTUKanbHOMO
BUpiBHioBaHHA (10), AMBMBCA 10HK3Y, a Aucnneit (7) 3HaxoauBCA 3
npoTunexHoro Big Bac 6oky. 3auekaite 10 c.

@ LLle pa3 HaTUCHITb KHOMKY KanibpysaHHa UnitsCal (20). Ha gucnnei
KopoTKo Bigobpaxaetbca CAL2. Micns Lboro BUMipsiHe
3HaueHHs (n) (BXxe He bnMatoun) BinobpaxxaeTbca Ha gucnne.
Tenep BUMipIOBaNbHMI IHCTPYMEHT HAHOBO BifkanibpoBaHui ans
LiEi ONOPHOT NOBEPXHI.

BkasiBka: fKLLO BUMipIOBanbHWU iIHCTPYMEHT He MOBEPHYTH B KPOLi @

HaBKO/O NOKa3aHOi Ha MaNIOHKY OCi, 3aBEPLUKTH KanibpyBaHHsA HEMOXUBO.

TexHiuHe 06cnyroByBaHHA i cepBic

TexHiuHe 06cNyroByBaHHA i OUMLLEHHA

3aBXau TPUMaTe BUMIPIOBANbHWN NPUNaf B YUCTOTI.

He 3aHyploiiTe BUMiptoBanbHUiA Npunaz y Boay abo iHLwi piguHu.

BuTupaitte 3abpyaHeHHA BONOTOl0 M'AKOKO raHuipKolo. He BUKkopHCTOBYiTE
KOLHWX MUI0UMX 3aC00iB ab0 PO3UMHHMKIB.

30KpeMma, PerynapHo NpounLLanTe NOBEPXHi KONO BUXIAHOIO 0TBOPY Nasepa
i cnigkyiTe Npu LibOMy 3a TUM, LLL0D He 3anuLanoca BOPCUHOK.

TpuBane 3HaxXOMWKEHHA BUMiPIOBaNbHOr0 IHCTPYMEHTA Mif A0LLEM MOXe
NPU3BOAMTH 10 NOPYLUEHHA HOTO (YHKLH. OfHaK NicnA NOBHOTO BUCUXAHHA
BUMiPIOBANbHHI IHCTPYMEHT 3HOBY 63 0bMeXeHb roToBui 1o poboTu. B
KanibpyBaHHi HeobxigHOCTi Hema.

3bepiraiTe i TPAHCNOPTYHTE BUMIPIOBANIbHWN IHCTPYMEHT NULLE B [10AaHIH
3aXUCHIN cymui (22).

Hapacunaiite BUMiptoBanbHUI IHCTPYMEHT Ha PEMOHT B 3aXUCHiN cymui (22).

Cepgic i KOHCYNbTaL,ii 3 NUTaHb 3aCTOCYBaHHA

B cepgicHin marictepHi Bu oTpumaeTe Bignosiab Ha Balwi 3anuTaHHA
CTOCOBHO PEMOHTY i TEXHIUHOTO 06CNyroByBaHHA Balloro npoayKTy.
MantoHku B ieTansx i iHhopmadito o0 3anyacTMH MOXHa 3HaUTH 3a
agpecoto: www.bosch-pt.com

KomaHpa cnispobiTHukiB Bosch 3 HanaHHs KOHCYNbTaLif Woao
BWUKOPMCTaHHA NPOAYKLi i3 3310BONEHHAM BiAMOBICTb HA Balui 3an1TaHHA
CTOCOBHO HalLOi NpoAYKLi Ta npunaans Ao Hei.
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Mpy BCix L0AATKOBUX 3anUTaHHAX Ta 3aMOB/EHHI 3anuacTuH, byab nacka,
3a3HavaiTe 10-3HauH1i HOMep ANA 3aMOBNEHHS, O CTOITb HA NACMOPTHIN
Tabnuuui npogyKTy.

lapaHTiliHe 0bcnyroByBaHHsA | PEMOHT €NeKTPOIHCTPYMEHTY 3[iACHIOITbCA
BiANOBIAHO 10 BUMOT i HOPM BMIOTOBNIOBauUa Ha TEPUTOPIT BCiX KpaiH nuwe y
(hipmoBMX ab0 aBTOPHU30BAHNX CEPBICHMX LIEHTPax (ipmu «Pobept bolw».
MONEPEIKEHHA! BukopucTaHHs KOHTpadhakTHOT npoayKLii Hebeaneute B
eKcrnyaraLjii i Moxxe MaTh HeraTUBHi HacnifkW 1A 300POB’'A. BUroToBneHHA i
PO3MNOBCIOMKEHHSA KOHTPadhaKTHOT NpoayKLii nepecninyeTbcs 3a 3aKoHOM B
[IMiHICTPATMBHOMY | KDUMiIHNbHOMY NOPAAKY.

YkpaiHa

Bow CepaicHui LieHTp enekTpoiHCTPYMeHTIB

ByN. KpaiHs 1

02660 Kuis 60

Ten.: +380 44 490 2407

®akc: +38044 512 0591

E-Mail: pt-service@ua.bosch.com

www.bosch-professional.com/ua/uk

Anpeca PerioHanbH1X rapaHTiiHUX CEPBICHUX MalCTEPEHD 3a- 3HaUEHa B
HauioHanbHOMY rapaHTiHOMY TanoHi.

ApnpecH iHWKX cepBiCHUX LEHTPIB HABEAEHO HHXKUe:
www.bosch-pt.com/serviceaddresses

Yrunizauis
BumiptoBanbHi npunaau, npunaaas i ynakoky Tpeba 3anaBati Ha eKonoriuHo
UNCTY NOBTOPHY NEepepobKy.

K He BUKWaaiTe BUMipIOBabHI iHCTPYMEHTH i batapeiiku B nobyToBe
cmitTal

Nuwe pnsa kpaiH €C:

BinnosinHo o €sponeiicbkoi Aupektuan 2012/19/EU woao siaxonis
€NeKTPUUHOrO Ta eNEKTPOHHOTO 0BNaaHaHHA Ta i NePETBOPEHHS B
HaLioHanbHe 3aKOHOABCTBO BUMiPIOBaNbHI IHCTPYMEHTH, AKi binblue He
NPWAATHI 10 BUKOPUCTAHHA, @ TaKOX BiNOBILHO 1O EBPONENCHKOT
[npexTneu 2006/66/EC HecnpaBHi abo BignpaLboBaHi akyMynsTopHi
barapei/batapeiku NOBMHHI 30aBaTUCA OKPEMO i YTHMI3YBATUCA EKOMOTIUHO
UUCTUM Criocobom.

Ipu HenpaBWAbHIN yTURI3aLii BigNpaLboBaHi eNeKTPUYHI Ta eNeKTPOHHiI
NPUNAAU MOXYTb MaTH LWKIANUBMI BNIUB HA HABKOMMLLHE CEPEeaOBHLLE Ta
3[10POB’AA NIOIMHN UepPe3 MOXUBY HAABHICTb HEDE3MEeUHNX PEUOBHH.

Kasak

Eypa3susa 3KoHOMHKanbIK ofarbiHa (KepeH
oflaFbiHa) MyLLe MeMneKeTTep ayMarblHAA
KongaHbinagbl

OHAIPYLUiHIH 6HIM YLLIH KapaCTbIpFaH NanganaHy Ky»KatTapblHbIH,

KypamblHAA NanfanaHy XeHiHAeri 0Cbl HYCKaynblk, COHbIMEH bipre

KocbIMWwanap Aa 6onybl MyMKiH.

CoMiKecTiKTi pacTay »alnbl aknapar KocbimMwwaaa bap.

OHimai eHAipreH MemMneKeT Typanbl aknapart eHIMHIH KOPMYCbIHAA XaHe

KOCbIMLUAZIA KePCETINreH.

OHpipinreH mep3imi Hyckaynblk MykabacbiHbIH COHFbl DETIHAE XaHE BHIM

KOPMyCbIHfa KBPCETINreH.

NmnopTepre KatbiCTbl 6alnaHbiC aknapaT eHiM KanTamacbiHAa KepPCETINreH.

OHimpai naiiaanany mepsimi

OHIMHIH KbI3MeT eTy Mep3iMi 7 Xbin. OHAipinreH MepsiMHeH bactan (eHgipy

KYHi 3aybIT TaKTaNLIaCbiHAA Xa3biNFaH) icTeTNeN 5 Kbl cakTaraHHaH COH,

eHiMAi Tekcepycis (cepBUCTIK Tekcepy) NainfanaHy yCbiHbManiabl.

Kbi3MeTkep HeMece naiiianaHyLblHbIH KaTeNiKTepi MeH iCTeH WbIFy

cebenTepiHiH, Ti3imi

— @HIM KopryCbiHaH TiKenel TyTiH LWblKCa, NanfanaHbaHpi3

— KayblH —LLIALLIbIH Ke3iHae cbipTTa (1anaga) nanganaHbaHpi3

— KOpMyc ilwiHe cy Kipce KypbinFbiHbl KOCYLIbI H0MMaHbI3

LLekri Kyii 6enrinepi

— BHIM KOpMyCbIHbIH 3aKbIMAANYbl

Kbi3meT KepceTy Typi MeH Xuiniri

Op NanaanaHyaaH CoH eHiMAi Tasanay yCbiHbINAAbI.

Cakray

~ KYPFaK Xepfe caktay Kepek

— )XOFapbl TEMNepaTypa Ke3iHeH XKaHe KyH CaynenepiHiy acepiHeH anbic
caKTay Kepek

- CaKTay KesiHfe TeMnepaTtypaHblH KEHET aybITKyblHaH KOpFay Kepek
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— erep Kypan Xymcak CeMKe HeMece NNacT1k KercTe XeTKi3ince oHbl ocbl
63iHiH KOPFarblLL KabblHfa cakTay yCbiHbINagbl

~ CcaKray LWapTTapbl Typanbl KOCbIMLLA aknapar any ywidH MEMCT 15150-69
(LapT 1) Ky>KaTblH KapaHbl3

Tacbimanpay

— TacbiMangay Kesinae eHiMAi KynaTyra )aHe Ke3 KenreH MexaHukanblk
bIKNan eTyre KataH TbibiM CanblHafbl

- bocary/xykTey kesiHae NakeTTi KbicaTblH MalLMHANAP/Ab! NakaanaHyra
pykcar bepinmengi.

- TacbimMangay waptrapbi Tanantapbii MEMCT 15150-69 (5 waprt)
KY2KaTblH OKbIHbI3.

K,ayllICI3AIK HYCKaynapbl
Onuiey KypanbiMeH Kayinci3 xaHe ceHiMAi XKyMbiC
icTey ywin 6apnblk HyCKayNbIKTapAbl OKbIN OPbIHAAY
Kepek. Onwey KypanbiH 0Cbl HycKaynapra caii
naiifanan6ay enwey KypanbiHaaFbl KipicTipinren
Kayinci3jik WwapanapblHa XaFbIMCbi3 3cep eTefi.

Onuiey KypanbiHAaFbl ecKepTynepai kepiHbeTiH Kbinmapbi3. OCbl

HYCKAYNAP[bI CAKTAIM, ©MNLUEY KYPANbIH BACKANAPFA BEPTEH[E

ONAPAbI KOCA ¥CbIHbIHbI3.

» Abait 6onbiHbI3 - erep ocbl Xeppae bepinrex naipanaHy Hemece
Ty3eTy KypangapbiHaH 6acka KypangaH naiiganaica Hemece b6acka
XKYMbIC dicTepi opbiHAanca byn KaynTi caynere WwWanblHyFa anbin
Kenyi MyMKiH.

» Onuiey Kypanbl na3ep eckepTy TaKracbiMeH bipre xeTtkisinegi
(rpadmka beTinperi enwey KypanbiHbiH cypeTiHae benrinenrex).

» Erep na3ep eckepry TakTacbiHbIH M3TiHi eNniKi3ain Tininae 6onmaca,
anFaw peT KONAaHbICKa eHrizbec 6ypbiH OHbIH, OPHbIHA eniHi3AiH,
TininAeri XancbipMaHbl XKabbICTbIPbIHbI3.

Nasep coyneciH agampapFa Hemece XxaHyapnapra
baFbITTaMaHbi3 XaHe 03iHi3 Ae Tikeneil Hemece
WaFbINbICKaH Na3ep cayneciie Kapamawbi3. byn
anamaapaAblH Ke3iH Warbinablpybl MyMKiH, CaTCi3
OKWFanapra aKkenyi Hemece Ke3re 3akblM KenTipyi MyMKiH.

» Erep nasep cayneci ke3re Tycce Ke3aepai XyMbin 6actbl coynepeH
apbl KapaTy Kepek.

» Ia3ep KypbInFbiCbIHAA eLKaHAaN 63repTy OpbIHAAMaHbI3.

» MNasep kepy ke3ingipirii (kepek-xapak) KopraHblill Ke3ingipiri
peTiHae naitpanan6anbi3. lasep Kepy Kesingipiri nasep coynecis
XaKCbIpak Kepy YLUiH KongaHbinazbl, anaiaa nasep cayneciHex
KOpFamawnapl.

» Iasep kepy ke3ingipiriH (kepek-kapaK) KyHHeH KOpFaNTbIH
Ke3ingipik peTiHge HemMece 0N KO3FanbiCblHAa NainganaHbaHbi3.
Nasep kepy Ke3ingipiri ynbTpakynrid caynenepaeH ToNnblk KOPFaHbICTbI
KamTamachi3 eTnenai xaHe TyCTi ceay KabineTiH asanTabl.

» Onuley KypanbiH Tek binikti MamaHFa xaHe apHaynbl beniexkTepmeH
JeHAeTiHi3. Con apKbinbl efLey Kypan Kayincisairii caktancbi3.

» bananapra nasep enwey KypanbiH 6akbinaycbi3 naifanaHyra pykcar
eTnexjis. Onap backa anamaap/biH HeMece e3iHiH ke3iH abarcbi3naH
LLAFbIMBICTBIPYbI MYMKIH.

» KaHaTbiH CYHbIKTbIKTap, ra3fiap HeMece LaH, XKUbINFaH Xapbinbic
Kayni 6ap optaga eney KypanbiH naiganaHbanbis. Onuiey Kypanb
VILIKbIH LLIbIFApbIM, LWaH/bl XaHAbIPbIM, 6PT TyAblpYbl MYMKiH.

» Ocbl eniey KypanbiMmeH bypbiwTapbl enieHreH faibiHaaMmanapabl
apanay KesiHae naiianaHbinaTbiH apaHblH, KAyincisgik )xaHe XXyMbiC
HYCKaynapblH apAaibiM KaTan yCTaHbIHbI3 (COHbIH, iwinae
AaiibIHAaMaHbl OPHANacTbIPY XaHe Kbicy O0MbIHILA HYCKaynapAbl).
KaxeTTi bypbittap 6enrini bip apafa Hemece apa TypiHfe opHaTbinmaca,
banama apanay sgictepiH nariganaHy kepek. Aca eTkip bypbitapapl
KOHYCTbIK KbICKbILL KYPbINFbIHbI MaiAanaHbin, YCTeNn HeMece Kon AucKini
apacbiMeH kecyre bonagpl.

OHiM XaHe KyaT cunaTramachbl

MaipanaHy HyckaynblFbIHbIH anfbl 6eNiriHiH CypeTTepiH ecKepiHi3.

TaraibiHgany 6oMbIHIIA KONAAHY

Onuwey Kypanbl eHicTep MeH bypbilUTapAbl e/LLeyre XaHe Kewwipyre,
KapananbiM »aHe KOC eHic bypblLITapblH ECENTEYTE XKaHE TiK XXoHe
KenaeHeH, CbI3blKTap/bl TEKCEpin Typanayra apHanfaH.

OnLwey Kypanbl iLKi MeH CbIpTKbl aiMaKTapa NanfanaHyfa apHanfaH.

Byn eHim EN 50689 cTaHaapTbiHa Caikec TyTbIHYLLbI nadeprik eHimi bonbin
Tabbinagbl.

KepcerinreH kypamaac 6enwekrep

KepcerinreH kypamaactap Hemipi cypetrep bap betreri enwey KypanbiHbiH
cunaTTamachbiHa KaTbICThl.

(1) Kaitbipmansl uiH
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(2) Oucnneitre apHanFaH kepy Tepeseci
(3) Pertreriw feHrenek
(4) Heriari uiH
(5) batapes 6eniMiHiH kaknafbl
(6) batapes 6enimi kaknarbiHbIH DeKiTKiLli
(7) BypbiwTbl e/1LLEY AUCTNENi
(8) EHicri enwey gucnnei
(9) KenneHeHiHeH TypanayFa apHanFaH sateprac
(10) TiriHeH Typanayra apHanfaH Batepnac
(11) Nasep cayneciHix WhbiFbiC caHbinaybl
(12) Nasep eckepTy TaKTachl
(13) Cepuanbik Hemip
(14) Kocy/ewwipy Tyimeci
(15) Kapanabim eHicke apHanFaH MTR1 Tyimeci
(16) Koc eHicke apHanraH MTR2 Tyimeci
(17) Hold Tyiimeci
(18) Nasepgai kocy/ewipy Tyimeci
(19) [bibbICTbIK CUrHAN TyHMeCi
(20) Kanubpney/enwem bipniriH aybiCTbipy TYUMECI
(21) Wi y3apTKbllibl
(22) Kopra#TblH KanTa

Wupukauua anemenTTepi

(a) Wuoukatop H, cakranrad meHre Hold apHanfau

(b) barapes uHguKaTopbI
(c) Tik eHic bypbilLibHbIK MHAMKaTOPbLI BVL

(d) KenpeHeH eHic bypbitubiHbiH MHAMKaTOpbl MTR

(e) LUbiFbiHKbI BypbIL MHAKMKaTOPbl CNR

(f) EHic bypblwwbiHbIH MHAKKaTOPbI SPR

(g) bypbiwTbl enLWey MaHI

(h) orapbl kapai Typanay kemeKLui Kypanbi
(i) TemeH kapai Typanay KemeKLUi Kypanbl
(i) Nasep pexumi MHOMKaTOPBI

(k) ©nwem bipniri Mmm/m

(m) ©nwewm bipniri °; %

(n) Enicti enwey maHi

(0) [bIObICTbIK CUTHAM MHAMKATOPbI

TeXHHKanblk ManimeTTep

CaHpbIK bypbiwu XaHe eHic enweriwi GAM 270 MFL

OHiM HeMmipi 3601 K76 400
"HOLD" chyHKLMACHI °
"KapanarblM eHic" pexumi °
"Koc eHic" pexumi °
"ERicTi enwey" pexumi °
[lucnnei xapbibl °
Kanubpney °
BypbILWThI e/1Ley AUanasoHbl 0°...270°
BypbILWThl 611y Aanmiri +0,1°
EH Killi MHOMKALMA IneMeHTi 0,1°

EHicTi enwey a1ana3oHbl

0-360° (4 x 90°)

EHicTi enwey gangairi

- 0°/90° +0,05°
- 1°-89° +0,1°
NaseppiH xymbic aitmarb!” 30m
NaseppiH TiriHeH HUBeNUpney gangiri +0,5 MM/M
1aseppiH kenaeHeHiHeH HUBeNupney aanairi +1 MM/M
Nasep LWblFbIChI = B/LLEeY Kypanbl aCTbIHfbI 30 Mm
KMEriHIH apaKaLUbIKTbIFbI

JKyMbIC TeMnepatypachl -10°C... +50°C
Cakray Temneparypachl -20°C... +70°C
Heriari BuiKTiKTiH yCTIHAETT MaKC. nanpanaHy 2000 m
OuikTiri

CanbICTbipMansbl aya binFangblnbiFbl, MaKc. 90%
NacTaHy aapexeci IEC 61010-1 cTaHgapTbl 7
boMblHwWa

Nasep knacbl 2
Nasep Typi <1 mBrt, 650 HM
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CaHabIK bypbiL XaHe eHic enweriwi GAM 270 MFL

Ce 1
Tasep HYKTECiHiH aiblpMaLLbiblFbl 0,6 Mpag (Tonblk bypbitl)
barapesnap 4 x1,5BLR6 (AA)
YKyMbic y3aKTbIFbl (CinTi-MapraHey| 50 caf
barapesnapbi) wam.”

ABTOMATTbI TYPAE BLLIPY KYPbINFbICHI LaMaMeH 30 MuH
MbIHa YaKbITTaH KeHiH

MiH y3bIHAbIFbI 600 Mm
Canmarbl EPTA-Procedure 01:2014 kyxaTbiHa 1,7kr
can

Onuwemaepi (y3biHAbIFbI x €Hi x BHIKTIri) 684 x 52 x 60 MM
IP54 (LiaH MeH LwallblpaHfbl CyAaH KopFanfaH) )

A) KymbiC aitMaFbiH KONacbi3 KopLuay WapTTapbiaa (Mbicanbl Tikenew KyH
caynenepiHae) KbICKapTy MyMKiH.

B) Tek kaHa ToK eTki3beiTiH nac naipga bonaapl, bipak kerbip xaraannapia epy
HaTUXXeCiHfe Toe BTKi3y KabineTi naga bonybl KyTinesi.

C) Na3sepcis dymbiC Y3aKTbIFbl
Oniuey KypanblHbIK 3aybITTbIK TaKTaMLAChIHAaFbl cepUaAnbik HOMip (13) oHbl AypbIC
aHbIKTayFa KeMeKTecesi.

MouTaxpay

Barapesanappbl opHaty/anmacTbipy (A cypeTiH KapaHbi3)
Oniuey Kypanbl yiliH ankanuH MapraHel, batapeacbiH naiaanaHy
VCbIHbINAAbI.

batapen benimitiH KaknafbiH (5) aluy ywi bekiTkiwTi (6) 6acbin, batapes
BenimiHiH KaknarbiH XoFapbl KaiblpbiHbI3. batapeanappbl eHrisiHia.

Byn petTe nonapnbIkTbiH baTapes benimiHiH KaknarblHAaFbl CYpETKe CaliKec
KenreHiHe Ke3 XeTKi3iHj3.

barapes HHAKKaTOPbI
barapes uHaukatopbl (b) apaalibiv batapesanapbiH afbiMaarbl 3apaj,
NIeHreriH kepceten;:

Wnpukatop Kyatbi

E 90-100%

A 60-90 %

] 30-60%

0 10-30%
: 0-10%

3apagbl TaycbinFaH batapesHblH MHAUKATOPbI

XbINbIAbIKTaKAb!. XbinbinbiKTay bacTanraHHaH kewiH,

MHAWKATOP BLUKeHLLe enwweyai wamameH 15-20 MuHyT

opblHaayFa bonagpbl.

bapnbik batapeanapapl bipaen anmacTbipbiHbI3. Tek bip eHAIpYLLiHIH XaHe

KyaTbl bipaei batapesnapabl naiaanaHblHbI3.

» Onuiey KypanblH y3aK yaKbIT naiaanaHbacaHnbi3, 6atapenHbl enwey
KypanblHaH WbIFapbin anbiHbI3. Y3aK yaKbT CaKTaraH Xarganaa, eniiey
KypanbiHzarbl batapesnapgbl TT bacybl xaHe onapablH 3apaabl 63AiriHeH
TayCbiNybl MYMKiH.

» barapeanapabl anmacTbipyaaH 6ypbiH MiHAeTTi TypAe nasepai
ewipiHi3. Kesaelcok KocbinFaH nasep afamaapabl KapbiKTbIPybl MYMKIH.

WiH y3apTKbiLbiH OpHATY

in y3apTKpitbiH (21) anfbiHFbl )akTaH Kainbipmanbl vinre (1)
XKbUDKbITbIHBI3. MiH Y3apTKbILWbIH 8NLuey KypanbiHblH TONCACbIHAH OTKI3iHi3.

Manpanany

Icke Kocy
» Onuiey KypanblH CbI3AiaH JXaHe Tikenen KyH caynenepiHeH CakTaHbl3.

» Onuwey KypanbiHa aipblKLWa TemnepaTtypa Hemece Temneparypa
Tep6enynepi acep etneyi THic. OHbl MbiCanbl aBTOKBNIKTE y3aK yakbIT
KanablpMaHbi3. YAKeH Temnepartypanbik aybITKynapbl XaraanbiHaa
anfbIMeH erLLey KypanblHblH TEMNEPaTypacblH 1ypbic NariganaHblHpI3.
AWpbikwa Temneparypa Hemece Temneparypa Tepbenynepi kesinge
erLey KypanblHbIH Aanziri TeMeHAEeNnyi MyMKiH.

» Onuiey KypanblHbIH XaHacy 6eTTepi MeH opHaTy XXHeKTepiH Tasa
YCTaHbi3. Oniey KypanbiH COKKbl MeH KarbinyAaH KopFaHbi3. Kip
benuiektepi HeMece NilLiH e3repicTepi enwwey KaTenikTepiH TyabIpybl
MYMKiH.

» Onuiey KypanblH KaTTbl COKKbIJaH HemMece KynayfiaH KOpFaHbi3.
OnLwey KypanbliHa KaTTbl CbIPTKbl 9CEPNEP TUTEHHEH KEWHIH, XXYMbICTbI
XanracTblpyaaH bypblH apaaibiM Jangik TekcepiciH opbiHAAY kepek
(kapaHpbi3 ,Oniey KypanblHbIH ASNMITIH TEKCEpY XaHe Kanubpney®,
ber 178).
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Kocy/ewipy

» Kocynbl 3apaaTay KypanbiH 6akbinaycbi3 KangbipMaHbi3 XaHe
eney KypanbiH naiaanaHyAaH coH, ewipiKi3. /1asep caynecimeH
aflaMapAblH K3iH LWaFbINbICTbIPY MYMKIH.

Ontuey KypasnblH Kocy YLUiH Kocy/ewwipy TyimeciH (14) 6acbiHpi3.

H (a) nHaMkaTopbl XaHbin Typca, byn COHFbI entueyaiH MaHi ani cakTanbin

XaTkaHbiH bingipeni. byn MaHai kocy elwipy TyimeciH (14) Kpickalua bacy

apKblnbl XXotoFa bonaabl.

Ontiey KypanblH ewipy YiliH Kocy/etwipy Tyimeci (14) bacbiHbi3.

Erep wamamen 30 MUHYT iliHae elKaHaarn apeKeT opblHAanMaca, entuey

Kypanbl baTepes 3apsAabiH cakTay yLUiH aBTOMATTbl Typae eLuesi.

BartepnacTtapmeH Typanay

(9) BatepnacbiHblH KeMeriMeH efiLey KypanbiH kenaeHeHiHeH, an (10)
BaTepracblHbIH KeMeriMeH TiriHeH Typanayra bonagpl.

KenpieHeH Hemece Tik Cbi3bIKTap/bl TEKCEPY YLLIH eley KyparblH BaTepnac
peTiHge e naiaananyra bonaabl. On yLLiH enLey KypanbiH TeKcepineTiH
OeTKe KOMbIHbI3.

Kepcertkiwri bypay
Erep enwey kypanbl 180°-ka bypanca, KepceTineTiH MaH/i OHal oKy YLUiH,
KepCeTKilll aBTOMATTbl Typae bypbinazbl.

"CraHAapTTbi eniuey" XyMbIC PeXXUMi

Onwey Kypanbl ap KocbinFaH CoH, "CTaHAapTThl eMLey" XKYMbIC PeXUMiHAe
bonappl.

"CraHgapTTbl enley" pexxuminae bypbill neH eHicTi entwey apeketrepi bip
YyaKbITTa OpblHAanagbl.

BypbiwTbl enwey (C-D cypeTTepiH kKapaHbi3)

Kavblpmanbi wingi (1) xaHe Heriari uiHai (4) entueHeTiH xuektepre
anapblHbi3 Hemece KoHblHbI3. KepceTinreH enwey MaHi (g) Heriari MeH
KalblpManbl MiHAEP/iH apacbiHAarbl iLWKi bypbilka w TeH 6onagbl.
Atanmbiw entuey MaHi gucnnenae (7) karbipmansi vid (1) MeH Heriari
Wi (4) apacbiHaarbl bypbilll e3reprexiie KopceTinesi.

BypbiwTb! kewipy (E cypeTiH kKapaHpi3)

KetwipineTiH bypbILIThbl KaibipMarnbl MeH Heriari hiHgi aenki bypbillka Koto
apKbINbl eNLIEH]3.

Pertreriw neHrenexTi (3) bypan bekiTy apKpinbl UiH OPHbIH MEXaHUKabIK,
Typae bekityre bonaabl. KepceTinreH MaH cakTanmanpl.

Ontuey KypanblH KaxeTTi Kyife faiblHaaMara KonblHbI3. MiHaepai OypbilTbl
CbI3Y YLUIH CbI3FbILL PETiHAE NaifanaHbiHbI3.

Onuey MaHiH cakTay

ArbiMaarbl eniey MaHiH (g) caktay ywi (H) cakray Tyimecit Hold (17)
bacblHbI3.

Pacray yuwiH gucnneige (a) MHAMKATOPbI XXaHambl. AFbiMAaFbl yakbiTTa
KOPCETINreH MaH YCTanbim, UiH XblmKblFaHAa Aa e3repMeni. Cakray Tyumeci
Hold kaita bacbinca, (a) vHauMKaTopbl AUCNNeRae TYpaKTbl Typae
Kepcertineni. KepceTinreH MaH MiH XblmKblFaH CarblH e3repepi. AnabliHaa
YCTarbiN KanfaH MaH eHli hoHablK pexumae cakranaabl. Hold (17) cakray
TyMMeci KaiTa bacbinFaHaa, anfibiHaa cakTanFaH MaH kepceTinin, (a)
MHOMKATOPbI XKbIMbINbIKTaAbI.

CakTanFaH MaHfj Xol0 YLLiH Kocy/eLwipy TyimeciH (14) Kpickaiua 6acbiHpi3.
JKaHa MaHfi cakTay yLiH anabliHAa cakTanFaH MaHAi xoto kepek. CakTanfaH
MaHLEPLiH YCTIHEH Xa3y MyMKIiH emec.

CaKkTanfaH MaH efiey KypanbiH elipreHae ae (KonmMeH HeMece aBToMaTTbl
TYpae) caktanafbl. Anaitfia on 6atapesHbl anMacTbipFaH keafe Hemece
barapes 3aps/bl TayCbinFaHaa XKombinazbl.

Win y3apTKbiwbimeH enwey (G-H cypeTTepiH KapaHbl3)

Win y3apTkpitubl (21) opHarty beTi karbipmanbi viHHeH (1) kpicka bonFaH
XaFganaa bypbilTbl eneyre MymMKiHaik 6epepi.

Heriari uiHgi (4) »aHe WiH y3apTKblILLbIH eMLIEHETIH XHUeKTepre XasblKTblK
BoliblHILA anapbiHpi3 HEMECe KOMbIHbI3.

[vcnnerpe enwey MaHi peTiHae Heri3ri MeH KarblpManbl UiHOEPAiH,
apacblHfarbl bypbill W kepceTinepi. Heriari uiH MeH i y3apTKbILbIHbIK,
apacblHfarbl i3aeneTiH bypbIwThl v Keneciaei ecenteyre bonaapl:
v=180"-w

160992A8LL[(28.03.2023) Bosch Power Tools



Kasak | 175

"Kapana#biM eHic" )XyMbIC peXxumi

"Kapanaibim eHic" enwemi kecik bypbitubiH MTR bipae eHicke ue eki
navbiHgama 180° wamacbliHaH KeM Ke3 KenreH cbipTkbl bypbilTbl X° bipre
Kypaybl Tvic bonFaHaa ecentey yuliH naifanaxbinagbl (Mbicanbl, efeH
nnaHKanapbl, TasHbIWTapAbIH baFaHaapbl HEMECE CYPET XHUeKTEMenepi
YLUiH).

"Kapanaibim eHic" enwemi MTR1 (15) Tyiimeci bacy apKpinbl icke
kocbinaabl. MTR ecenTey yLwiH KepceTinreH MoH narganadaabl. Erep typa
cakTanfaH MaH kepceTince ((a) MHauKaTopbl XKbiMbINbIKTAMbI), €CenTey HiH
KYHiHe kapamacTaH cakTanfaH MoHMeH OpblHAANazb!.

Q.
N

xo

Erep naibingamanap 6ip 6ypbiwika beriimpenetin bonca (Mbicansl, eaeH
nnaHKanapbl yLiH), BYpbILITHIKTbI X° KaiblpMarnbl MEH Heriari uiHaepai
OpHaTy apKbinbl entueHi3. bepinrex bypbill yiH (Mbicarbl, cypet
XMEKTEMECH) KalblpManbl MeH Heriari iHaepai Aucnnenae Kaxeti bypbit
KepCeTiNreHLue albiHbI3.

Eki parblHaamMaHbl KbICKapTy KaeT bonatbiH kenaeHeH eHic bypbiwbl MTR
("Miter Angle": kenaeHeH eHic bypbilubl) ecentenesi. Apa AUCKici oCbl eHic
OypbilTapbiHAa AakbiHAaMaFa KefgeHeHiHeH Typafbl (Tik eHic bypbiubl 0°
Kypainabi).

MTR1 (15) TyiimeciH bacbiHpi3. [loHOek xoHe OypbIlTbIK apaga peTtenyi
THic bonFaH, ecentenreH kenpeHeH ewic bypbiiubl MTR xaHe MTR
MHAMKATOPbI AUCTINENe KepceTineai.

Bosch Power Tools 160992A8LL|(28.03.2023)

B



176 | Kasak

"KapanarbiM eHic" pexumiHeH CTaHAAPTTbI enley" pexuMiHe KanTbin opany
yuwiH MTR1 (15) TyiimeciH 6acbiHpi3.

Kocy/ewwipy TyimeciH (14) kbickawa bacy apkbinbl "CTaHaapTTbl eniey"
pexuMiHe ae KanTbin opanyra bonagpl. Anarga byn petre cakranraH Hold
MBHi Jie OoMbinagbl.

Hyckay: ecenteneTiH kenfeHeH eHic bypbilbiH MTR TeK TiK KecikTep yLWiH
petTeyi 0° WamachlH KypanTbiH 16HOEK aHe OYpbILLTbIK apanap yLuiH
Kkabbinaayra bonagpbl. Tik keciktep ywiH pettey 90° wWamacbinaa bonca, apa
YLLiH BYPbILLTHI KENeciaen ecentey Kepek:

90° - kepceTinreH bypbiw MTR = apaparbl peTTenetiH bypbit.

"Koc eHic" )yMmbic pexumi

"Koc eHic" entwemi ("Compound MTR") eki ken bypbIlLTbIK AaitbiHAaMa
(Mbicanbl, Tebenik perikanap) Typa bip-bipiHiH ycTiHae kabatTacybl THic
bonFaHa KenaeHeH xaHe Tik eHic bypblluTapbiH ecentey yLuiH
nawaanasbinagbl.

"Koc eHic" pexumi MTR2 (16) TyimeciH bacy apKbinbl icke Kocbinagbl.
BypblIlwThl ecenTey yLUiH 9pAanbiM WiH KYINepiHiH KepceTinreH MaHi
nanpananbinaapl. Cakranarbii Hold maHi "Koc eHic" pexumi asktanfaHaa
XoWblnagapl.

YKyMbic KanamaapblH bepinreH peTTinikneH Asn opbiHAAHbI3.

1-wi SPR: eHic 6ypbiwbiH (Spring Angle) cakray

EHic bypbllublH cakTay/blH TOMeHAeri MyMKiHAiKTepi bap:

- KaiiblpManbl MeH Heriari MiHgepai KaxeTTi eHic bypbillbl gucnneiae
KepCETINreHLUe alblHpI3.

- EHic bypbiwwbl 6enricia bonca, oHbl enteris. On yiliH eneHeTiH
[lanblHAAMaHbl KanbipManbl MEH Heri3ri MiHAepiH apacbiHa KOMbIHbI3.
OT1e XiHiLuKe HeMece LWarblIH AalblHAaManapaa enlley KypanbiMeH eney
MYMKiH bonmaca, wabnoH cuAKTbI KeMeKLLi Kypanabl NariganaHbiHbi3
KaHe enLuey KypanblHAarbl OypbILITHI PETTERI3.

Koc eHic yLuiH entieHreH exic bypbilubiH cakTay yuiH MTR2 (16) TyimeciH

bacbiHpi3. ucnneine SPR nHauKatopbl MeH aFbiMaarbl bypbiLl kepceTinesi.

MTR2 (16) Tyiimeci bacbinFanaa, bypbitw 90° wamachiHaH apTbik, bipak

180° wamacbiHaH kem bonca, SPR eHic bypbilubl aBTOMATTHI TYpAe

Kenecigen ecentenei:

SPR = 180° - enweHreH Hemece peTTenreH bypbiLu.

2-wi CNR: wobiFbIHKbI 6ypbiwTsl (Corner Angle) cakray

bac bypbIlWTbIH KOCbIMLA DYPBILLbIH 6filley YLUiH KaibipMarbl MEH HETi3ri
wiHaepni kabbipranapra xannak beTiMeH KOMblHbI3 HEMECE enLey
KypanbiHfa benrini 6ac 6ypbiwTbiH KOCbIMLLIA BYPbILbIH PETTEHI3.

Koc eHic ywiH entweHreH bac 6ypbILUTbIH KOCbIMLLA BYPbILLbIH CaKTay YLLiH
MTR2 (16) TyiimeciH kaiTanaH bacbiHbi3. [ucnnerine CNR uHaMKaTopbl MeH
aFbiMaarbl bypbilw kepceTinesi.

3. MTR: kenpeHeH eHic bypbiwbiH (Miter Angle) enwey

MTR2 (16) TyiimeciH kaiTanaH bacbiHbi3. [ucnneine MTR WHAMKAUMACD!
MeH AHDEK XaHe DYPbILLTHIK apa YLLIH eNLIEHreH KeNfEHEH eHic bypbilLbl
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KepceTinesi. KenaeHeH eHic bypblLublHbIK KeMeriMeH apa ycTeniHiy bypanybi
aHbikTanagbl (MTR).

4. BVL: ik eHic 6ypbiwbit (Bevel Angle) ecentey

MTR2 (16) TyimeciH kaiTanaH bacbiHbi3. [ucnneine BVL nHaukaumuacol
MeH I6HDeK aHe By pbILLTbIK apa YLUIH eNLLEHreH Tik eHic bypbiLbl
KepcerTineai.

Tik eHic bypblLbIHbIH KeMeriMeH apa AUCKICiHiH eHici aHbikTanaabl (BVL).
Kaxet bonca, KengeHeH xaHe Tik eHic bypbILITapbIH TEK XKYMbIC PEXUMIH
aybICTbIPY YLWiH Kocy/ewipy Tyimeci (14) bacbinmai TypraHfa FaHa Kaita
wakplpyra bonaabl. bypbiwTsl wakbipy ywid MTR2 (16) TyiiMeciH bacbiHbI3.
[Oucnneiine MTR xaHe ecenTenreH kengeHeH eHic bypobitubl, an MTR2 (16)
TyiMeci KaiTa bacbinFania BVL xaHe Tik eHic bypbillbl kepceTineai.
"Kapananbim eHic" pexxuMiHeH "CTaHaapTTbl entey” pexxumMiHe KanTbin
opany ywis MTR1 (15) TyimeciH 1 c a3 bacbiHbI3.

"Koc eHic" )yMmbIc pexxumi boiibIHILA HYCKaynap

EcenteneTtiH kenaeHeH eHic bypbliwbiH MTR Tek Tik keciktep yLiH petreyi 0°
LIaMacblH KypauTbliH 16HOEK KaHe Oy pbIlITbIK apanap ywiH kabbinaayra
6onappl. Tik KecikTep ywin pettey 90° WwamacbiHaa bonca, apa yLuiH
OypbIWTbI KENECiAEN ecenTey Kepek:

90° - kepceTinreH bypbil MTR = apaaarbl peTTeneTiH OypbiL.

EHicTi enwey pexumi

Naseppai kocy/ewipy

Nasep cayneci Kocy YLWiH nasepai kocy/ewipy Tyimeci (18) bacbiHbI3.

» Masep cayneciH agampaapFa Hemece XaHyapnapra 6aFbiTTamanpbI3
JK9He TiNnTi anbicTaH 60NCbIH Xapblk coyneciHe 63iKi3 KapamMaHbI3.

Nasep cayneci ewipy ywiH naseppi Kocy/eLwipy TyiMeciH (18) kaiTagaH

bacblHbI3.

» Kocynbl 3apaaTay KypanbiH 6aKbinaycbi3 KangblpMaHbi3 XaHe
eniey KypanbiH naiaanaHyAaH coH, ewwipiHi3. lasep cayneciveH
afiaMAaPAbIH Ke3iH WaFbINbICTbIPY MYMKIH.

Na3eppi naitaanaHbacaHbi3, OHbl ANEKTP KyaTblH YHEMAEY YLUIH eLUipiHi3.

Onwewm Gipnirin aybicTbipy (B cypeTiH KapaHbi3)

Opaanbim ", "%" xaHe "MM/M" enwwem bipiKTepiHiH apacbiHga aybicyFa
6onagbl. On yiwiH enwiem bipnikTepiH aybICTbIpy TyiMeciH (20) KaxeTTi
enwem bipniri (k) Hemece (m) nHaMKaTOpbIHAA Naiaa bonFaHiua bacbiHbI3.
ArbiMparbl enluey MaHi (n) aBToMaTTbl Typae ecentenep.

©nwem bipniriHiH peTTeyi entuey KypanblH eLWipin KOCKaHAa cakTanagbl.

[ObIBbICTbIK cUrHanab! Kocy/ewipy

[bibbICTbIK curHan Tyimeci (19) AbIObICTbIK CUrHanbl KOChIn eLuipyre
MYMKiHAIK 6epeai. [bIBbICTbIK CHrHan KOCbINbIN TypraHaa, AMcnnenne
NbIObICTbIK CHrHaN MHAMKaTopbl (0) naipaa bonampl.

[bIBbICTbIK CUrHaN PETTeYi enLley KypanbiH eLwipin KOCKaHaa cakTanapl.

Onuiey MaHiHiH, MFHAUKATOPbI XX3He Typanay KeMeKLi Kypangapbl

(F cyperiH KapaHbi3)

Onwey MaHi (n) enwey KypanbiH 8p KO3FANTKaH CablH XaHaPTbINagbl.
OnLwey KypanbliHbIH eneyni ko3ranbicTapbiHaH KeHiH enLey MaHiH on byaaH
Obinai earepmereHLUe OKbIMai TYPbIHbI3.

©Onuiey KypanbiHblK KyHiHe bainaHbICTbl efiley MaHi MeH entuem bipiri
nucnnerne 180°ka bypbinfaH Kyiae kepceTinepi. Ocbinaiiua MHaUKaTopabl
bac ycTiHeH yMbic icTereH Ke3fie fie okyra bonagpl.

Onuiey Kypanbl Typanay kemekiui kypangapbl (h)/(i) apkbinbl oHbl MaKcaTTbl
M3Hre KOM KETKi3Y YLIiH KaHaa# barbiTneH eHKENTY KepeKTiriH KepceTeai.
MakcarTbl MaH keneHeH HeMece Tik Cbi3blKTbl CTAaHAAPTTbI enluey
apeketTepinae Hold dyHKuMACHIHAA cakTanFaH enwey MaHi bonbin
Tabbinagpl.

MaKcaTTbl MaHre KO/ XeTKi3reH xarnaiza, Typanay KeMeKLUi KyparnbiHbiH,
kepcerkici (h)/(i) ceHepi »aHe AbIObICTbIK CUrHAN KOCbINbIM TYpFaHaa,
y3[iKci3 curHan bepinepi.

EHicTepai xaHacycbI3 enwey/kewipy

Na3eppaiH KemeriMeH eHicTepai y3aK KallblKTap/aa fia »KaHacycbl3 enweyre

Hemece Kellipyre bonagbl.

» lasep coyneciH agamMaapra Hemece XaHyapnapfa 6aFbiTTaMmaHbi3
)K9He TinTi anbicTaH OONCLIH XapbiK cayneciHe e3iHi3 KapamMaHbi3.

» benriney ywiH apaaibIM TeK nasep HyKTeCiHiH OpTacbiH
nanpanaHblHbI3. [1a3ep HYKTECiHIH keneMi KalbIKTbIKMeH e3repesi.
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EHicTepai enwey yLuiH enlwey KypanblH Nasep cayneci entleHeTiH
Xa3bIKTbIKTbIH, 60VbIMEH 6TETiHAEN eTin TypanaHbI3. EHicTepai Kewipy ywix
entiey KyparblH KaXeTTi eHic entuey MaHi (n) peTiHae kepcetineTiHaen etin
Typanan, eHicTi na3ep HYKTECiHiH KeMeriMeH MaKCcaTTbl Xa3blKTbIKTa
benrinenis.

Hyckay: eHicteppi naseppiH KeMeriMeH KellipreH kesge nasep enwey
KYPanblHbIK aCTbIHFbI KMeriHeH 30 MM LaMachiHa LbIFbIN TYPYbIH
KaMTaMachli3 eTiHi3.

Onwey KypanbiHbiH A3NAIriH TEKCEPY XaHe Kanubpney

EHjicTi enwey gangirii Tekcepy

MaHbI3fbl enluey sapeKkeTTepiH OpbiHAaMac bypbliH, TeMneparypaHbiH WYFbif

e3repicTepiHeH KemiH XaHe KaTTbl COKKbINapAaH KeriH enLey KypanbiHbK,

[IeNAiriH TeKCEPIiHi3.

45°-TaH KeM eHjcTepai enwemec bypbiH, TEKCEpY Teric, LWaMaMeH KegeHek

Xa3bIKTbIKTA, an 45°-TaH apTblK eHicTepai entiemec bypbiH, Teric, WamameH

TiK a3bIKTbIKTa OPbIHAANYbI THIC.

OnLey KypanbiH KOCbIM, KenaeHeH HeMECE TiK a3blKTbIKKa KOMbIHbI3.

° eriwwem bipnirid TaHgaHbi3(kapaHpi3 ,Ontem bipnirid aybicTbipy (B cypeTiH

KapaHpi3)“, beT 177).

10 ¢ KyTin, cofaH KewiH eHicTi entiey MaHiH (n) xa3bin anbiHpi3.

Onwey KypanbiH Tik ocb boribiHwWwa 180°-ka bypaHpi3. Tarbl 10 ¢ kyTin,

eKiHLi eHicTi efwey MaHiH (n) xa3bin anbiHpi3.

» Onwey KypanbiH eKi eniey MaHiHiH aiibipMawbinbiFbl 0,1°-TaH
apTbik 6GonFaHaa FaHa kanubpnew;is.

©Ontuey KypasnblH enLiey MaHAEPiHiH aiblpMalLblnbiFbl benrineHreH Kyinae

(Tik HemMece KeneHeH) KanubpneHis.

Kanubpneypi Tek eneH xafbiMeH opblHaayra bonagpl.

EHicTi enwey ywiH kengeHeH, xaHacy 6etrepid kanubpney (I cypertin

KapaHpl3)

Onwey Kypanbl KoVblnaTblH Xa3blKTblK KeNeHEeH Cbi3blKTaH eH, kebi 5°-ka

aybITKYbl THIC. AybITKY OCbI LLIaMajiaH apTblk bonca, kanubpney -

MHMKATOPbIMEH TOKTaTbINAMbI.

©) Onwey KypanbiH KOCbIM, KenaeHeHiHEH TypanayFa apHanfaH
Batepnac (9) »orapbl Kapan TypatbiHaai xaHe aucnnert (7)
e3iHi3re kapan TypaTblHhan eTin KenAeHeH, Xa3blKTbIKka KOWbIHbI3.
10 ¢ kyTiHi3.

@) CopaH KeMiH kanubpney TyimeciH UnitsCal (20) aucnneine CALL
benrici Kbicka yakpiTka narga bonraHwa wamameH 2 ¢ ilwinae
bacbiHbl3. CoHaH COH aucnnenze entuey MaHi (n) XbinbinbiKTanabl.

® Onwey KypanbiH KeNaeHeHiHeH Typanayra apHanFaH Batepnac (9)
0[1aH apbl XXOFapbl Kapan TypaTbiHaan, an aucnnei (7) esiHianeH
TEpIC aKTa opHanacatblHfan eTin Tik ocb borbiHwa 180°-ka
BypaHpi3. 10 ¢ kyTiHi3.

@ CopaH Ke¥iH kanubpney TyimeciH UnitsCal (20) kaitagaH
bacbiHbI3. [incnnerine Kpicka yakbitka CAL2 benrici naina bonapl.
CoHaH CoH aucnnenae eniey MaHi (n) (KbinbinbiKTaman)
KepceTineai. Onwey Kypanbl eHfi 0Cbl XaHacy aiiMarbl boblHLWa
aHafaH kanubpneHeni.

Hyckay: erep enwey Kypanbl @-kafamaa cypetre KepCeTinreH ocb

boMblHWa aitHanmaca, kanubpney aakTanmaybl MyMKiH.

EHjcTi enwey ywiH Tik xxaHacy 6etrepii kanubpney (J cypertin
KapaHpl3)

OnLey Kypanbl KoMblnaTblH Xa3blKTbIK TiK Cbi3blKTaH €H, kebi 5°-Ka aybITKybl
THiC. AybITKY OCbl LaMafiaH apTbik bonca, kanubprey --- MHAWKATOPbIMEH
TOKTaTbiNafbl.

@ Onwey KypanbiH KOCbIM, TiriHeH TypanayFa apHanfaH Barepnac (10)
XOFapbl Kapan TypaTbiHaan xaHe aucnner (7) e3iHiare kapan
TypaTblHAAM eTin Tik Xa3blKTbIKKa KOMbIHbI3. 10 ¢ KyTiHi3.

@ CopaH KeMiH kanubpney TyimeciH UnitsCal (20) aucnneine CAL1
benrici Kbicka yakpiTka narga bonraHwa wamameH 2 c ilwinae
bacbiHbl3. CoHaH COH aucnnenze entuey MaHi (n) XbinbinbiKTanabl.

® Onwwey KypanbiH TiriHeH Typanayra apHanfaH Batepnac (10) ogaH
apbl TOMeH Kapan TypartblHgan, an aucnnen (7) esiHiageH Tepic
)XaKTa opHanacarblHfal eTin kengeHew ocb bobiHwa 180°-ka
BypaHpi3. 10 ¢ kyTiHi3.

@ CopaH Ke¥iH kanubpney TyimeciH UnitsCal (20) kaitagaH
bacbIHbI3. [incnnerine Kpicka yakbitka CAL2 benrici naiina bonaapl.
CoHaH CoH aucnnenae eniey MaHi (n) (kbinbinbiKTaman)
KepceTineai. ©niuey Kypanbl eHli 0Cbl XaHacy anMarbl 6oMblHILIA
aHafaH kanubpnexepi.

Hyckay: erep enuey Kypansl ®-kaaamaa cypeTre KepceTinreH ocb

boiblHLa aitHanmaca, kanubpney asKTanmaybl MyMKiH.

TeXHUKanbIK KYTiM )KaHe Kbi3MeT

Kbi3meT kepceTy xoHe Ta3anay
Onwwey KypanblH Tasa yCTaHbl3.
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Onuey KypanbiH cyra Hemece backa cynbIKTbIKTapFa baTbipmMaHpbi3.
NacTaHynappbl CynaHfaH, )xymcak WwybepekneH cypTiia. Xyrbill 3aTTappp
HeMece epiTKilTepai nannanaHbaHpl3.

Nasep WhiFbIC TeCiriHaeri alMakTapabl cananbl Ta3ananTbiH KbilbIKTapFa
Ha3ap ayaapbiHbI3.

Onwwey Kypanbl xaHbbIp acTbiHAA Y3aK TypFaH bo/ca, OHbIH XXYMbICbIHA TEpic
acep eTinyi MyMKiH. Tonblk KENTIPreHHeH KeMiH enLey KypanblH LWEKTeyci3
KaiTa nainnanaHyra bonanbl. Kanubpney kaxer emec.

©Onuiey KypanblH TeK KOpFaiTbiH KantacbiHaa (22) cakTaHbl3 XaHe
TacbIManAaHbl3.

YeHpey kaxeT bonFaHaa, eniuey KypanbiH KOpFanTbiH KantacbiHaa (22)
KibepiHi3.

TyTbiHYLWbIFa KbI3MET KepceTy XaHe nainganaHy KeHecrepi

KbI3MeT KepceTy 0pTanblfbl HIMI XXeHLEY XaHe OFaH TEXHUKANbIK Kbl3MET
KepceTy, COHAan-aK Kocankbl bentuekTep Typanbl CypakTapra xayan bepepi.
Kypampac beniektep 6o¥ibiHLLIa KeCKiH MEH Kocankpl benwekTep Typanbl
ManiMeTTep TOMEHAEr MekeHan boMblHLLIA KOmKeTiMai:
www.bosch-pt.com

Bosch kblameTTik keHec bepy Tobbl bi3fiH 6HIMAEP XaHe onapabiH Kepek-
)XapaKTapbl Typanbl CypaKTapblHbl3fa xayan bepegi.

CypakTap Kot xaHe Kocankpl beniektepre Tancbipbic bepy kesiHae
MiHAETTI TYpAE eHIMHIH brpManbik TakTarwacbiHaarsl 10 TaHbanbl eHim
HeMipiH bepiHis.

OHAipyLi TananTapbl MEH HOPManapbIHbIH, CaKTanybIMeH 3NeKTp KypanblH
XeHaey XoHe Keningi KblaMeT kepceTy bapnbik MeMnekeTTep ayMarbiHaa Tek
“PobepTt bow” hpmanblk HeMece aBTopU3aLMANaHFaH KbI3MeT KOPCeTy
opTanbikTapbiHAa opbiHAanaabl. ECKEPTY! 3aHCbI3 )XonmeH akeniHreH
eHiMaepai nanaanaHy KayinTi, AeHCAYNbIFbIHbI3FA 3UAH KENTiPYi MYMKIH.
OHiMAEepAi 3aHCHI3 Kacay XKaHe TapaTy SKIMLLINIK KaHe KbIMMbICTbIK TOpTiN
boMiblHWa 3aHMeH KyfanaHazpl.

Kasakcran

TyTbiHyLIbINAPFa KEHeC bepy xeHe LaFbiMAAPAbl Kabblnaay OpTanbiFbl:
“Pobeprt bow” (Robert Bosch) XLLUC

Anmarbl K.,

KasakcraH Pecnybnukacsl

050012

Mypatbaes k., 180 yit

“Tepmec” BO, 7 kabat

Ten.: +7(727) 3313100

®akc: +7 (727) 23307 87

E-Mail: ptka@bosch.com

CepBHUCTIK KbIBMET KOPCETY OpTanbIKTapbl MeH Kabbinaay nyHKTePiHiH
MeKeH-)a¥bl Typanbl TONbIK XaHe 63eKTi aknapartTbl Ci3:
www.bosch-professional .kz pecmu caittraH ana anacbia

Kpi3meT kepceTy opTanbiKTapbiHbIH 6acka ia MeKeHXainapbiH MblHa
XepAeH KapaHbi3:
www.bosch-pt.com/serviceaddresses

Kapere xapary

Onwey KypanbiH, OHbIH xabablKTapbl MEH KanTamachlH KopLuaraH OpTaHbl
KOPFaNTbIH Ka/iere )apary OpHbIHA TanCbipy KAKeT.

ﬁ Knwey KypangapbiH He batapeanapfbl Y KOKbICbIHA TacTaMaHbl3!

Tek kaHa EO enpepi ywin:

Ecki aneKTpniK )aHe aneKTpoHmbiK KypbinFbinap Typansl 2012/19/EU
eyponanblk AMPEKTUBACHI XaHE OHbIH YITTbIK 3aHHaMa/ia KonaaHbinybl
boiblHIWa narganaHyFa byfaH bbinai xapamcbi3 enLey KypanaapbiH xaHe
2006/66/EC eyponanblk AupeKkTUBachl bolibiHLLIA 3aKbIManfaH Hemece
ecKipreH akkymynatopnapgbl/6arapeanapgbl 6enek xuHan, KopliaraH opTa
YLUiH Kayinci3 >KONMeH KaiTa eHzeyre xibepy kaxer.

Kate )onmeH kafiere xaparblnFaH ecKi aNeKTPiK XKaHe 3NeKTPOHAbIK,
KypbI/IFbINap KayinTi 3aTrapablH, 6ony MyMKiHZiriHe bainaHbICTbl KopLuaFaH
OpTara XaHe afjaM AeHcayNbIFbIHA 3UAHABI 9CEP TUTi3yi MyMKIH.

Romana

Instructiuni de siguranta

Cititi si respectati toate instructiunile pentru a putea
nepericulos si sigur cu aparatul de masura. Daca
aparatul de masura nu este folosit conform prezentelor
instructiuni, dispozitivele de protectie integrate in
acesta pot fi afectate. Nu deteriorati niciodata
indicatoarele de avertizare de pe aparatul dumneavoastra de masura,
facandu-le nelizibile. PASTRATI IN CONDITII OPLTIME PREZENTELE
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INSTRUCTIUNI SI TRANSMITETI-LE MAI DEPARTE LA PREDAREA

APARATULUI DE MASURA.

» Atentie - daca se folosesc ale echipamente de operare sau ajustare
sau daca se lucreaza dupa alte procedee decat cele specificate in
prezentele instructiuni, aceasta poate duce la o expunere la radiatii
periculoasa.

» Aparatul de masura este livrat impreuna cu o placuta de avertizare
laser (prezentata in schita aparatului de masura de la pagina grafica
marcata).

» in cazulin care textul plicutei de avertizare laser nu este in limba
tarii tale, inainte de prima punere in functiune lipeste deasupra
textului in limba engleza al placutei de avertizare laser eticheta
adeziva in limba tarii tale din pachetul de livrare.

Nu indrepta raza laser asupra persoanelor sau
animalelor si nu privi nici tu direct spre raza laser sau
reflexia acesteia. Prin aceasta ai putea provoca orbirea
persoanelor, cauza accidente sau vatdma ochii.

» in cazul in care raza laser este directionata in ochii dumneavoastra,
trebuie sa inchideti in mod voluntar ochii si sa deplasati imediat
capul in afara razei.

» Nu aduceti modificari echipamentului laser.

» Nu folosi ochelarii pentru laser (accesoriu) drept ochelari de
protectie. Ochelarii pentru laser servesc la mai buna recunoastere a razei
laser; acestia nu te protejeaza, totusi, impotriva razelor laser.

» Nu folosi ochelarii pentru laser (accesoriu) drept ochelari de soare
sau in traficul rutier. Ochelarii pentru laser nu ofera o protectie UV
completd si reduc perceptia culorilor.

» Nu permiteti repararea aparatului de masura decat de catre personal
de specialitate corespunzator calificat si numai cu piese de schimb
originale. Numai in acest mod poate fi garantata siguranta de exploatare
a aparatului de masura.

» Nu lasati copiii sa foloseasca nesupravegheati aparatul de masura cu
laser. Ei ar putea provoca involuntar orbirea altor persoane sau a lor
insile.

» Nulucrati cu aparatul de masura in mediu cu pericol de explozie in
care se afli lichide, gaze sau pulberi inflamabile. in aparatul de masura
se pot produce scantei care sa aprindd praful sau vaporii.

» Lataierea pieselor de prelucrat pentru care ai determinat unghiurile
cu acest aparat de masura, respecta intotdeauna cu strictete
instructiunile privind siguranta si de lucru aferente ferastraului
utilizat (inclusiv indicatiile privind pozitionarea si strangerea piesei
de prelucrat). Daca unghiurile necesare nu pot fi reglate pe un anumit
ferastrau sau tip de ferastrau, trebuie utilizate metode alternative de
taiere. Unghiurile foarte ascutite pot fi taiate prin utilizarea unui dispozitiv
conic de prindere, cu un ferdstrau circular de banc sau manual.

Descrierea produsului si a performantelor
sale

Tineti cont de ilustratiile din sectiunea anterioara a instructiunilor de
utilizare.

Utilizarea conform destinatiei

Aparatul de masura este destinat masurarii si transferarii inclinarilor si
unghiurilor, calculdrii unghiurilor de inclinare simpla si dubla si verificarii
alinierii orizontale si verticale.

Aparatul de masura este adecvat pentru utilizarea in mediul interior si
exterior.

Acest produs este un produs laser destinat consumatorilor si este in
conformitate cu standardul EN 50689.

Componentele ilustrate
Numerotarea componentelor ilustrate se refera la schita aparatului de
masura de la pagina grafica.
(1) Brat mobil
(2) Vizor pentru afisaj
(3) Roata de fixare
(4) Brat fix
(5) Capac compartiment pentru baterii
(6) Dispozitiv de blocare a capacului compartimentului pentru baterii
(7) Afisaj pentru masurarea unghiurilor
(8) Afisaj pentru masurarea inclinarii
(9) Nivela pentru aliniere orizontala
(10) Nivela pentru aliniere verticala
(11) Orificiu de iesire aliniei laser
(12) Placuta de avertizare laser
(13) Numar de serie
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(14) Tasta de pornire / oprire

(15) Tasta MTR1 pentru inclinare simpla

(16) Tasta MTR2 pentru inclinare dubla

(17) Tasta Hold

(18) Tasta de pornire / oprire laser

(19) Tasta pentru semnalul sonor

(20) Tasta pentru calibrare / schimbarea unitatilor de masura
(21) Prelungitor al bratului

(22) Geanta de protectie

Elemente de pe afisaj

(a) Indicator H pentru valoarea memorata Hold

(b) Indicator baterie

(c) Indicator pentru unghiul de inclinare in plan vertical BVL
(d) Indicator pentru unghiul de inclinare in plan orizontal MTR
(e) Indicator pentru unghiul de colt CNR

(f) Indicator pentru unghiul de inclinare SPR

(g) Valoarea masurata pentru masurarea unghiului

(h) Ajutor pentru aliniere in sus

(i) Ajutor pentru aliniere in jos

(j) Indicator functionare laser

(k) Unitate de masura mm/m
(m) Unitate de masura®; %

(n) Valoarea masurata pentru masurarea inclinarii

(o) Indicator pentru semnalul sonor

Date tehnice
Numar de identificare 3601K76 400
Functia ,HOLD" °
Mod de functionare ,inclinare simpla* °
Mod de functionare ,inclinare dubla“ °
Mod de functionare ,Mdsurare a inclinarii °
Sistemul de iluminare a afisajului °
Calibrare °
Domeniul de masurare pentru masurarea 0°...270°
unghiului
Precizie de masurare a unghiului +0,1°
Cea mai mica unitate afisata 0,1°
Domeniu de masurare pentru masurarea 0-360° (4 x 90°)
inclindrii
Precizie de masurare pentru masurarea inclindrii
- 0°/90° +0,05°
- 1°-89° +0,1°
Zona de lucru a laserului” 30m
Precizie de nivelare verticald laser +0,5 mm/m
Precizie de nivelare orizontald laser +1 mm/m
Distanta iesire laser - Muchia inferioard a 30mm
aparatului de masura
Temperatura de functionare -10°C... +50°C
Temperatura de depozitare -20°C...+70°C
Inéltime maximé de lucru deasupra inaltimii de 2000 m
referinta
Umiditate atmosferica relativa maxima. 90%
Gradul de murdarie conform IEC 61010-1 22
Clasa laser 2
Tip laser <1mW, 650 nm
Ce 1
Divergenta punct laser 0,6 mrad (unghi de 360
de grade)
Baterii 4 x1,5VLR6 (AA)
Durata aproximativa de functionare (baterii 50 h
alcaline cu mangan).®
Deconectare automata dupd aproximativ. 30 min
Lungime brat 600 mm
Greutate conform EPTA-Procedure 01:2014 1,7kg
Dimensiuni (lungime x latime x indltime) 684 x 52 x 60 mm
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Goniometru si clinometru digital GAM 270 MFL

IP54 (protectie impotriva prafului si a stropilor °

de apa)

A) Zonade lucru poate fi limitatd din cauza conditiilor de mediu nefavorabile (de
exemplu, expunerea directd la radiatii solare).

B) Acesta se soldeaza numai cu producerea de reziduuri neconductive, desi,
ocazional, se poate produce o conductivitate temporara din cauza formari de
condens.

C) Duratd de functionare fard laser

Pentru identificarea clara a aparatului tau de masurd, este necesar numarul de
serie (13) de pe placuta cu date tehnice.

Montarea

Montarea/ inlocuirea bateriilor (consulta imaginea A)

Pentru functionarea aparatului de masura se recomanda utilizarea de baterii
alcaline.

Pentru deschiderea compartimentului pentru baterii (5) apasa pe

dispozitivul de blocare (6) si deschide capacul compartimentului pentru
baterii. Introdu bateriile.

Respectati polaritatea corectd conform schitei de pe capacul
compartimentului pentru baterii.

Indicatorul bateriei
Indicatorul bateriei (b) indica intotdeauna starea actuald a bateriilor:

Indicator Capacitate

E 90-100 %
60-90%

&
] 30-60%
0

10-30%

0-10%

Indicatorul de baterie descarcata se aprinde intermitent. De

cand incepe sa se aprindd intermitent si pana la

deconectare mai poti efectua masuratori timp de incd
aproximativ 15-20 de minute.

Inlocuiti intotdeauna toate bateriile in acelasi timp. Folositi numai baterii de

aceeasi marca si capacitate.

» Scoate bateriile din aparatul de masura atunci cand urmeaza sa nu-l
folosesti pentru o perioada mai lunga de timp. in cazul depozitirii mai
indelungate a aparatului de mdsura, bateriile se pot coroda si
autodescarca.

» Deconecteaza neaparat laserul inainte de inlocuirea bateriilor. Un
laser conectat involuntar poate provoca orbirea persoanelor.

Montarea prelungitorului bratului

mpinge prelungitorul bratului (21) din fata pe bratul mobil (1). impinge
prelungitorul bratului cat mai mult posibil peste articulatia aparatului de
masura.

Functionarea

Punerea in functiune

» Feriti aparatul de masura impotriva umezelii si expunerii directe la
radiatiile solare.

» Nu expuneti aparatul de masura la temperaturi extreme sau variatii
de temperatura. De exemplu, nu-l 1asati pentru perioade lungi de timp in
autovehicul. In cazul unor variatii mai mari de temperatura, inainte de a
pune in functiune aparatul de masurd, lasati-l mai intai sa se acomodeze.
In cazul temperaturilor extreme sau a variatiilor foarte mari de
temperatura, poate fi afectata precizia aparatului de masura.

» Mentine curate suprafetele de agezare si muchiile de sprijin ale
aparatului de masura. Protejeaza aparatul de masura impotriva
socurilor si loviturilor. Particulele de murdarie sau deformérile pot duce
la mdsurari eronate.

» Evita socurile puternice sau caderile aparatului de masura. Dupa
exercitarea unor influente exterioare puternice asupra aparatului de
masura, inainte de reutilizarea acestuia, trebuie sa efectuezi intotdeauna
verificarea preciziei acestuia (vezi ,Verificarea preciziei si calibrarea
aparatului de masura*“, Pagina 187).

Pornirea / oprirea

» Nulasati nesupravegheat aparatul de masura conectat si
deconectati-l dupa utilizare. Celelalte persoane ar putea fi orbite de
fasciculul laser.

Pentru conectarea aparatului de masurd, apasa tasta de pornire/

oprire (14).

Daca indicatorul H (a) se aprinde, mai este inca stocata in memorie o

valoare de la ultima mdsuratoare. Aceasta valoare poate fi stearsa printr-o

scurta apasare a tastei de pornire / oprire (14).
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Pentru deconectarea aparatului de masura, apasa tasta de pornire/

oprire (14).

Dacd timp de aproximativ 30 minute nu se efectueaza nicio actiune, aparatul
de masura se deconecteaza automat pentru a proteja bateriile.

Alinierea cu nivele

Cu nivela (9) poti alinia aparatul de masura in pozitie orizontala, iar cu
nivela (10) il poti alinia in pozitie verticald.

Poti folosi aparatul de masura si ca niveld cu bula de aer pentru verificarea
liniilor orizontale sau verticale. Pentru aceasta, agaza aparatul de masura pe
suprafata care trebuie verificata.

Rotirea afisajului
Daca rotesti la 180° aparatul de masura, se va roti automat si afisajul pentru
a-ti permite sd citesti mai bine valoarea afisata.

Modul de functionare ,,Masurare standard”

Dupd fiecare conectare, aparatul de masura se afla in modul de functionare
,Masurare standard”.

in modul de functionare ,Mésurare standard” se efectueaza simultan
masurarea unghiului si a inclindrii.

Masurarea unghiului (consulta imaginile C-D)

Aseazd, respectiv sprijind bratul mobil (1) si bratul fix (4) orizontal pe
muchiile care trebuie masurate. Valoarea masurata afisata (g) corespunde
unghiului intern w dintre bratul fix si cel mobil.

Aceasta valoare masurata va ramane prezentata pe afisaj (7) pana cand vei
modifica unghiul dintre bratul mobil (1) si bratul fix (4).

Transferarea unghiului (consulta imaginea E)

Masoara unghiul care trebuie transferat, regland bratul mobil si bratul fix in
unghiul dat.

Prin strangerea rotii de fixare (3) poate fi asiguratd mecanic pozitia bratului.
Valoarea afisata nu este memoratd.

Asaza aparatul de masura in pozitia dorita pe piesa de prelucrat. Utilizeaza
bratul ca rigld pentru trasarea unghiului.

Salvarea valorii masurate

Pentru salvarea (H) valorii curente masurate (g) apasa tasta pentru
memorare Hold (17).

Pentru confirmare, indicatorul (a) se aprinde intermitent pe afisaj. Valoarea
afisatd momentan ramane blocatd si nu se modifica nici in cazul deplasarii
bratului. Daca se apasa din nou tasta pentru memorare Hold, indicatorul (a)
va fi afisat permanent pe afisaj. Valoarea afisata se modifica in functie de
deplasarea bratului. Valoarea blocata anterior va fi stocata in memorie.
Printr-o noua apasare a tastei pentru memorare Hold (17) va fi afisata
valoarea memorata anterior, indicatorul (a) se aprinde intermitent.

Pentru stergerea valorii memorate, apasa scurt tasta de pornire /

oprire (14).

Pentru a putea memora o valoare noua, trebuie mai intai stearsa valoarea
memoratd anterior. Valorile memorate nu pot fi inlocuite prin suprascriere.
Valoarea memorata este salvata chiar in cazul deconectarii aparatului de
masura (manuale sau automate). insa, desigur aceasta va fi stears in
momentul inlocuirii bateriilor, respectiv in cazul descarcdrii lor.

Masurarea cu prelungitorul bratului (consulta imaginile G-H)
Prelungitorul bratului (21) permite masurarea unghiurilor atunci cand
suprafata de sprijin este mai scurtd decat bratul mobil (1).

Asaza, respectiv sprijina bratul fix (4) si prelungitorul bratului in pozitie
orizontald pe muchiile care trebuie masurate.

Pe afisaj se va afisa valoarea masurata a unghiului w dintre bratul fix si cel
mobil. Poti calcula unghiul cautat v dintre bratul fix si prelungitorul bratului
dupa cum urmeaza:

v=180"-w
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Modul de functionare Jinclinare simpla”

Masurarea ,inclinarii simple” permite calcularea unghiului de taiere MTR,
atunci cand doua piese de prelucrat cu aceeasi inclinare trebuie sa formeze
impreuna un unghi exterior oarecare x° mai mic de 180° (de exemplu,
pentru plinte, bare de balustrade pentru scari sau rame de tablouri).
Masurarea ,inclinarii simple” se activeaza prin apasarea tastei MTR1 (15).
Pentru calcularea MTR se foloseste intotdeauna valoarea afisata. Daca
tocmai este afisata o valoare memorata (indicatorul (a) se aprinde
intermitent), pentru calcul se va utiliza valoarea memorata, indiferent de
pozitia bratului.

Daca piesele de prelucrat trebuie sa fie montate intr-un colt (de exemplu,
pentru plinte), masoara unghiul de colt x° regland bratul mobil si bratul fix.
Pentru unghiurile prestabilite (de exemplu, rame de tablouri) deschide
bratul mobil si bratul fix astfel incat pe afisaj sa fie prezentat unghiul dorit.

9

TT
AN

Se calculeaza unghiul de imbinare pe colt in plan orizontal MTR (,Miter
Angle”: unghi de imbinare pe colt in plan orizontal) cu care cele doua piese
de prelucrat trebuie si fie scurtate. In cazul acestor taieri pentru imbinare pe
colt, panza de ferdstrdu este pozitionata vertical pe piesa de prelucrat
(unghiul de imbinare pe colt in plan vertical este de 0°).

Apasa tasta MTR1 (15). Unghiul de inclinare in plan orizontal calculat MTR,
care trebuie reglat la ferastraul de retezat si pentru imbinari pe colt, cét si
indicatorul MTR vor fi afisate pe display.

Apasi tasta MTR1 (15) pentru a iesi din modul de functionare ,inclinare
simpld” si pentru a reveni in modul de functionare ,Masurare standard”.
Prin apasarea scurta a tastei de pornire / oprire (14) poti reveni si in modul
de functionare ,Masurare standard”. Totusi, totodata se va sterge si o
valoare eventual memoratd cu Hold.

Observatie: Unghiul de inclinare in plan orizontal calculat MTR poate fi
preluat numai pentru ferastraiele de retezat si pentru imbinari pe colt pentru
care reglajul pentru taierile verticale este de 0°. Daca reglajul pentru taierile
verticale este de 90°, trebuie sa calculezi unghiul pentru ferastrau dupa cum
urmeaza:

90° - unghiul afisat MTR = unghiul care trebuie reglat la ferastrau.

Modul de functionare ,inclinare dubla”

Masurarea ,inclinarii duble” (,Compound MTR”) permite calcularea
unghiurilor de imbinare pe colt in plan orizontal si vertical atunci cand doud
piese de prelucrat cu unghiuri multiple (de exemplu, sipci pentru tavan)
trebuie sd se potriveascd exact intre ele.
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Modul de functionare ,inclinare dubla” se activeaza prin apasarea tastei
MTR2 (16). Pentru calcularea unghiurilor se foloseste intotdeauna valoarea
afisata a reglajului bratului mobil. O valoare eventual memorata cu Hold se

w9

va sterge in momentul iesirii din modul de functionare ,inclinare dubla”.
Parcurge etapele de lucru exact in ordinea indicata.

1. SPR: Salvarea unghiului de inclinare (Spring Angle)

x&% spaé)j

Pentru salvarea unghiului de inclinare existd urmatoarele posibilitati:

- Deschide bratul mobil si bratul fix astfel incat pe afisaj sa fie prezentat
unghiul de inclinare dorit.

~ Dacé este vorba despre un unghi de inclinare necunoscut, masoara-1. in
acest scop asazd piesa de prelucrat care trebuie masuratd intre bratul
mobil si bratul fix.
Daca nu este posibila masurarea cu aparatul de masura in cazul pieselor
de prelucrat foarte inguste sau mici, foloseste mijloace ajutatoare, de
exemplu, un echer reglabil, iar apoi regleaza unghiul la aparatul de
masura.

Apasa tasta MTR2 (16) pentru a salva unghiul de inclinare masurat pentru

inclinarea dubla. Pe afisaj apar SPR si unghiul actual.

Daca la apasarea tastei MTR2 (16) unghiul este mai mare de 90°, dar mai

mic de 180°, atunci unghiul de inclinare SPR va fi transformat automat dupa

cum urmeaza:

SPR = 180° - unghi mdsurat, respectiv reglat.

2. CNR: Salvarea unghiului de colt (Corner Angle)

Asaza bratul mobil si bratul fix pentru masurarea unghiului de colt in pozitie
orizontald pe pereti sau regleaza un unghi de colt cunoscut la aparatul de
masura.

Apasa din nou tasta MTR2 (16) pentru a salva unghiul de colt masurat
pentru inclinarea dubla. Pe afisaj apar CNR si unghiul actual.

3. MTR: Determinarea unghiului de imbinare pe colt in plan orizontal
(Miter Angle)

Apasa din nou tasta MTR2 (16). Pe afisaj sunt prezentate MTR si unghiul de
imbinare pe colt in plan orizontal calculat pentru ferastraul de retezat si
pentru imbinari pe colt. Cu ajutorul unghiului de imbinare pe colt in plan
orizontal se stabileste rotirea mesei de lucru pentru ferastrau (MTR).

4. BVL: Determinarea unghiului de imbinare pe colt in plan vertical
(Bevel Angle)
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Apasa din nou tasta MTR2 (16). Pe afisaj sunt prezentate BVL si unghiul de
imbinare pe colt in plan vertical calculat pentru ferastraul de retezat si
pentru imbinari pe colt.

Cu ajutorul unghiului de inclinare in plan vertical se stabileste inclinarea
panzei de ferastrau (BVL).

Daca este necesar, unghiurile de inclinare in plan orizontal si vertical pot fi
accesate din nou, dar numai atat timp cét tasta de pornire/oprire (14) nua
fost apasata pentru comutarea modului de functionare. Pentru accesarea
unghiului, apasa tasta MTR2 (16). Pe afisaj sunt prezentate MTR si unghiul
de inclinare in plan orizontal calculat, dupa o noud apasare a

tastei MTR2 (16) BVL si unghiul de inclinare in plan vertical.

Apasa tasta MTR1 (15) si mentine-o apasata mai putin de 1 secundd pentru
aiesi din modul de functionare ,inclinare dubla” si a reveni in modul de
functionare ,Masurare standard”.

Observatii privind modul de functionare inclinarea dubl3”

Unghiul de inclinare in plan orizontal calculat MTR poate fi preluat numai
pentru ferastraiele de retezat si pentru imbinari pe colt la care reglajul
pentru taierile verticale este de 0°. Dacd reglajul pentru taierile verticale este
de 90°, trebuie sa calculezi unghiul pentru ferastrau dupa cum urmeaza:
90° - unghiul afisat MTR = unghiul care trebuie reglat la ferastrau.

Modul de functionare Masurare a inclinarii

Conectarea [/ deconectarea laserului

Pentru conectarea fasciculului laser, apasa tasta de pornire / oprire pentru

laser (18).

» Nuindreptati fasciculul laser asupra persoanelor sau animalelor si nu
priviti direct spre acesta, nici chiar de la o distanta mai mare.

Pentru deconectarea fasciculului laser, apasa din nou tasta de pornire /

oprire pentru laser (18).

» Nulasati nesupravegheat aparatul de masura conectat si
deconectati-l dupa utilizare. Celelalte persoane ar putea fi orbite de
fasciculul laser.

Cand nu folosesti laserul, deconecteaza-| pentru a economisi energie.

Schimbarea unitatii de masura (consulta imaginea B)

Poti schimba oricand unitatile de masura intre >, ,%” si ,mm/m”. Pentru
aceasta, apasa in mod repetat tasta pentru schimbarea unitatilor de
masura (20) pana cand unitatea de masura doritd este prezentata de
indicatorul (k) sau (m). Valoarea curenta masuratd (n) va fi transformata
automat.

Reglajul unitatii de masura se pastreaza si in cazul deconectdrii si
reconectarii aparatului de masura.

Activarea / dezactivarea semnalului sonor

Cu ajutorul tastei pentru semnalul sonor (19) poti activa si dezactiva
semnalul sonor. Cand semnalul sonor este activat, pe afisaj apare indicatorul
pentru semnalul sonor (o).

Reglajul semnalului sonor se mentine dupa deconectarea si conectarea
aparatului de masura.

Indicatorul valorilor masurate si ajutoarele pentru aliniere

(consulta imaginea F)

Valoarea masurata (n) este actualizata la fiecare miscare a aparatului de
masura. Dupa miscari mai ample ale aparatului de mdsurd, inainte de a citi
valoarea mdsurata, asteaptd ca aceasta sd se stabilizeze.

in functie de pozitia aparatului de masuré, valoarea masurati si unitatea de
mésuré sunt afisate pe afisaj rotite la 180°. in acest fel afisajul poate fi citit i
atunci cand se lucreaza deasupra capului.

Aparatul de mésura indica pe afisaj, prin intermediul ajutoarelor pentru
aliniere (h)/(i), in care directie trebuie sa fie inclinat pentru a atinge
valoarea tinta. La mdsurdrile standard, valoarea tintd este pozitia orizontala,
respectiv verticala, in timp ce in functia Hold aceasta este valoarea masuratd
memorata.

Cand valoarea tintd este atinsa, sagetile ajutoarelor pentru aliniere (h)/(i) se
sting si, in timp ce semnalul sonor este activat, este emis un sunet continuu.

Masurarea / transferarea fara contact a inclinarilor

Cu ajutorul laserului poti mésura, respectiv transfera fara contact inclindri,

chiar la distante mai mari.

» Nuindreptati fasciculul laser asupra persoanelor sau animalelor si nu
priviti direct spre acesta, nici chiar de la o distanta mai mare.

» Pentru marcare, utilizati intotdeauna numai centrul punctului laser.
Dimensiunea punctului laser se modifica in functie de distanta.

Pentru masurarea inclinarilor, orienteaza aparatul de masura astfel incat

fasciculul laser sa treaca de-a lungul suprafetei de masurat. Pentru

transferarea inclinarilor, orienteaza aparatul de masura astfel incat sa

indice inclinarea doritd ca valoare masurata (n) si, cu ajutorul punctului

laser, marcheaza inclinarea pe suprafata tinta.

Observatie: La transferarea inclindrilor cu ajutorul laserului, iain

considerare faptul ca laserul depaseste cu cativa 30 mm muchia inferioard a

aparatului de masura.
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Verificarea preciziei si calibrarea aparatului de masura

Verificarea preciziei de masurare pentru masurarea inclinarii

Verificati precizia aparatului de masurd inaintea unor masuratori critice,

dupd modificdri importante de temperatura cat si dupd socuri puternice.

inainte de a masura inclinarile < 45°, verificarea ar trebui sa se efectueze pe

o suprafatd plana, aproximativ orizontala, in timp ce inainte de a masura

inclindrile > 45°, aceasta ar trebui s se efectueze pe o suprafata plana,

aproximativ verticala.

Conecteaza aparatul de masura si asaza- pe suprafata orizontald, respectiv

verticala.

Selecteaza unitatea de masura ° (vezi ,Schimbarea unitatii de masura

(consulta imaginea B)“, Pagina 186).

Asteapta timp 10 secunde, iar apoi noteaza valoarea masurata (n) a

madsurarii inclinarii.

Roteste aparatul de masura la 180°in jurul axei verticale. Asteapta din nou

timp de 10 secunde si noteaza cea de-a doua valoare masurata (n) a

masurarii inclindrii.

» Calibreaza aparatul de masura numai atunci cand diferenta dintre
cele doua valori masurate este mai mare de 0,1°.

Calibreaza aparatul de masurd in pozitia (verticald, respectiv orizontald) in

care s-a constatat diferenta dintre valorile masurate.

Calibrarea poate fi efectuata numai cu partea inferioara a aparatului de

masura.

Calibrarea suprafetelor de sprijin orizontale pentru masurarea inclinarii

(consulta imagineal)

Suprafata pe care asezi aparatul de masura nu trebuie sa se abata cu mai

mult de 5° de la pozitia orizontald. Daca abaterea este mai mare, calibrarea

cu indicatorul --- este intrerupta.

@ Conecteaza aparatul de masura si asaza-l pe suprafata orizontala
astfel incat nivela pentru aliniere orizontala (9) sa fie orientatd in
sus, iar afisajul (7) sa fie indreptat spre tine. Asteapta timp de
10 secunde.

@) Apoi apasa si mentine apasata timp de aproximativ 2 secunde tasta
pentru calibrare UnitsCal (20) pana cand pe afisaj va aparea
pentru scurt timp CAL1. Apoi, valoarea masurata (n) se va aprinde
intermitent pe afisaj.

® Roteste aparatul de masura la 180°in jurul axei verticale astfel incat
nivela pentru aliniere orizontala (9) sa fie in continuare orientata in
sus, dar afisajul (7) sa se afle totusi pe partea opusa tie. Asteaptd
timp de 10 secunde.

@ Apoi apasa din nou tasta pentru calibrare UnitsCal (20). Pe afisaj
apare scurt CAL2. Dupa aceea pe afisaj va aparea valoarea
masurata (n) (nu se mai aprinde intermitent). Aparatul de masura
este acum recalibrat pentru aceasta suprafata de sprijin.

Observatie: Dacd la pasul ® aparatul de masura nu se roteste in jurul axei

prezentate in figurd, calibrarea nu poate fi finalizata.

Calibrarea suprafetelor de sprijin verticale pentru masurarea inclinarii
(consulta imaginea J)

Suprafata pe care asezi aparatul de masura nu trebuie sa se abata cu mai
mult de 5° de la pozitia verticald. Daca abaterea este mai mare, calibrarea
cu indicatorul --- este intrerupta.

0] Conecteaza aparatul de masura si asaza-l pe suprafata verticala,
astfel incat nivela pentru aliniere verticala (10) sa fie orientata in
sus, iar afisajul (7) sa fie indreptat spre tine. Asteapta timp de
10 secunde.

@ Apoi apasa si mentine apasata timp de aproximativ 2 secunde tasta
pentru calibrare UnitsCal (20) pana cand pe afisaj va aparea
pentru scurt timp CAL1. Apoi, valoarea masurata (n) se va aprinde
intermitent pe afisaj.

® Roteste aparatul de masura la 180°in jurul axei orizontale, astfel
incat nivela pentru aliniere verticala (10) sa fie orientata in jos, iar
afisajul (7) sa se afle pe partea opusa tie. Asteapta timp de
10 secunde.

@ Apoi apasa din nou tasta pentru calibrare UnitsCal (20). Pe afisaj
apare scurt CAL2. Dupa aceea pe afisaj va aparea valoarea
masurata (n) (nu se mai aprinde intermitent). Aparatul de masura
este acum recalibrat pentru aceasta suprafata de sprijin.

Observatie: Daca la pasul ® aparatul de masura nu se roteste in jurul axei

prezentate in figurd, calibrarea nu poate fi finalizatd.

Intretinere si service

intretinerea si curitarea
Pastrati intotdeauna curat aparatul de masura.
Nu cufundati aparatul de masura in apa sau in alte lichide.

Eliminati murdaria de pe acesta utilizand o lavetd umeda, moale. Nu folositi
detergenti sau solventi.
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Curatati cu regularitate mai ales suprafetele din jurul orificiului de iesire a
laserului si aveti grija s indepartati scamele.

Expunerea mai indelungata la ploaie a aparatului de masura poate afecta
functionarea acestuia. Totusi, dupa uscarea completa, aparatul de masura
este din nou in totalitate gata de functionare. Nu este necesara calibrarea.
Depoziteazd si transportd aparatul de masurd numai in geanta de

protectie (22).

Pentru reparatii, expediazd aparatul de masura in geanta de protectie (22).

Serviciu de asistenta tehnica post-vanzari si consultanta
clienti

Serviciul nostru de asistentd tehnica raspunde intrebdrilor tale atat in ceea
ce priveste intretinerea si repararea produsului tau, cat si referitor la piesele
de schimb. Pentru desenele descompuse si informatii privind piesele de
schimb, poti de asemenea sd accesezi:

www.bosch-pt.com

Echipa de consultantd Bosch iti sta cu placere la dispozitie pentru a te ajuta
in chestiuni legate de produsele noastre si accesoriile acestora.

incazde reclamatii si comenzi de piese de schimb, te rugam sa specifici
neaparat numarul de identificare compus din 10 cifre, indicat pe placuta cu
date tehnice a produsului.

Romania

Robert Bosch SRL

PT/MKV1-EA

Service scule electrice

Strada Horia Macelariu Nr. 30-34, sector 1

013937 Bucuresti

Tel.: +40 21 405 7541

Fax: +4021 2331313

E-Mail: BoschServiceCenter@ro.bosch.com

www.bosch-pt.ro

Mai multe adrese ale unitatilor de service sunt disponibile la:
www.bosch-pt.com/serviceaddresses

Eliminarea

Aparatele de masurd, accesoriile si ambalajele trebuie directionate cétre o
statie de revalorificare ecologica.

ﬁ Nu aruncati aparatele de masura si bateriile in gunoiul menajer!

Numai pentru statele membre UE:

Conform Directivei Europene 2012/19/UE privind deseurile de
echipamente electrice si electronice si transpunerea acesteia in legislatia
nationald, aparatele de masura scoase din uz si, conform Directivei
Europene 2006/66/CE, acumulatorii/bateriile defecti/defecte sau uzati/
uzate trebuie colectati/colectate separat si predati/predate la un centru de
reciclare ecologica.

in cazul eliminarii necorespunzitoare, aparatele electrice si electronice pot
avea un efect nociv asupra mediului si sanatatii din cauza posibilei prezente
asubstantelor periculoase.

bbnrapcku

YKa3aHusA 3a CUrypHOCT

3aaa pabotute c usMepBaTenHus ypep besonacHo u cu-
rypHo, TpA6Ba fja npoueTeTe U cnasBaTe BCUUKM YKa3a-
HUA. AKO M3MepBaTeNHUAT ypep He bbje U3Non3BaH Cb-
06pa3Ho HacToALMTE YKa3aHKSA, BIPafiEHHTE B Hero 3a-
LUMTHUA MeXaHU3MH MoraTt Aa bbaar yepeaexu. Hukora

He OCTaBAlTe NpeaynpeauTenHuTe Tabenku no u3mepeatenHua ypea aa

6baar Heuetnuen. CbXPAHABAMTE MPYXXNUBO TE3W YKA3AHUA U TH

NPEQABAWTE 3AEJHO C UBMEPBATENHUA YPEL,

» BHuMmaHue - aKo ce H3NON3BaT APYrH, Pa3NUUHH OT NOCOYEHUTE TYK
CbOpbXKEeHHA 3a yNpaBneHue unu KanubpupaHe Unu ce U3BbPLLBAT
APYry npoueaypH, TOBa MOXe Aa ;0BEAE 10 ONACHO H3NaraHe Ha Nb-
ueHwue.

» WamepBatenHuaT ypep ce AocTaBd ¢ npegynpeAuTenta rabenka sa
nasep (B M306paxeHneTo Ha U3MepBaTeNHUA YPeA Ha CTPaHHLaTa C
turypure).

» AKo TEKCTbT Ha NpefynpeAuTenHata Tabenka 3a nasep He e Ha Bawmus
e3UK, 3anenere npejy MbpBaTa eKCNNOATaLyA OTrope BbPXY Hero
[0CTaBeHHA CTUKep Ha Bawuusa esnk.

He HacouBa¥iTe nasepHUA MbY KbM XOPa U XXKHBOTHU U
BHUMaBaiiTe Aa He NOrnejHeTe HeNoCpPeACTBEHO cpeLly
nasepHHUA TbY UNHK CpeLly HeroBo oTpaxkeHue. Taka Mo-
XeTe [ja 3acnenuTe xopa, fia NPUUMHKTE TPYAOBK 3N0MONYKK
UnK1 Aa Npeau3BrKaTe YBPeXAAHE Ha ounTe.
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» AKO Na3epHUAT MbY NONaJHe B OYUTE, I'H 3aTBOPETE Bb3MOXKHO Hail-
6bp30 M OTAPLNHETE rNaBaTa CH OT Na3ePHHUA NTbY.

» He u3BbpluBaiiTe U3MEHEHHSA N0 Na3epHOTO 06opyaBaHe.

» He usnonssaiite nasepHuTe ounna (NPUHaANEXHOCT) KaTo 3aLUTHH
oumnna. [lasepHuTE OUKNa CRyar 3a No-40bpo pasnos3HasaHe Ha nasep-
HWA TbY; TE HE NPe/Na3Bar OT 1a3ePHO TbUEHKE.

» He uanon3gaiite nazepHute ounna (NpUHapNeXHOCT) KaTo CTbHUEBH
ouuna unu npu wodpmpane. NlazepHuTe ounna He npeanarar nbaxHa UV
3allUTa M HaManABaT Bb3NPUEMAHETO Ha LIBETOBETE.

» [lonyckaiite u3MepBaTenHuaT ypea Aa 6bae peMoHTHPaH camo ot
KBanuhHLMPaHU TEXHHLM U CAMO C U3NON3BaHe Ha OPUTHHAMHY pe-
3epBHHM yacTu. C TOBa Ce rapaHTMPa 3anasBaHeTo Ha yHKLMUTE, OCHry-
pABaLLK 6e30MacHOCTTa Ha U3MepBaTenHus ype.

» He ocraBsiiTe fieua 6e3 npak Hag3op Aa paboTAT c U3MepBaTeNnHUA
ypea. Te MoraT HEBO/MHO [1a 3aCenaT ipyru xopa unu cebe cu.

» He pabortete c u3mMepBaTenHus ypes B Cpeia C NOBULLIEHA ONAcHOCT
OT eKCNNO3UH, B KOATO MMa NNeCHO3ananuMu TeUHOCTH, Fa30Be UMK
npaxose. B uamepBarenHusa yper Morar fja Bb3HUKHAT MCKPH, KOWTO fia
Bb3NNaMeHAT Npaxa Unu napure.

» CnasBaiite npu pA3aHe Ha 06paboTBaHK feTaiinu, 3a KOUTO CTe ycTa-
HOBHIH bITIUTE C TO3U U3MepBaTeneH HHCTPYMEHT, BUHAru CTPUKTHO
yKa3aHuATa 3a 6eaonacHocT u paboTa Ha MU3NON3BaHKA LUPKYNAP
(BKN. yKa3aHMATa 32 NO3ULMOHUPAHE U 3aTAraHe Ha 06paboTBaHus
AeTaiin). Ako He Morat ja Ce HaCTPOAT HYXXHWTE bIMW Ha ONpefeneH uup-
KyNsip Ny MOAeN LMPKYNsAp, TpsbBa aa ce U3non3Bar anTepHaTUBHU Me-
TOAM 3a pA3aHe. OcobeHo oCTpuTe bIK MOraT Aia Ce U3PA3BAT C U3Mon3-
BaHe Ha KOHWUHO 3aTeraTesiHo NPUCMOCObNEHIe C HACTONEH UK PbUEH

UMpKYAp.

OnucaHue Ha NPOAYKTA U AeHHOCTTa

Mons, umaiite npeBua M30bpaxeHUsTa B NpeAHaTa uyacT Ha pbKOBOACTBOTO
3a pabora.

NpegHasHaueHue Ha ypeaa

M3mepBaTenHuAT ypes e npeAHasHaueH 3a U3MepBaHe v NpeHacAHe Ha Hak-
NIOHW W BITIK, 32 U3UMCNABAHE Ha €JUHWYHU M ABOMHW HAKNOHM Ha cpesa,
KaKTO 1 3a NpOBEPKa U NoApaBHABAHE N0 XOPU30HTaNa U BEpTUKana.

M3mepBatenHuaT ypea e NoaxoasLy 3a pa60Ta Ha OTKPWUTO W B 3aTBOPEHU MO~
MELLEHNA.

To3u NpoayKT e NoTpebuTencku na3epeH NPOAYKT B CbOTBETCTBHE C
EN 50689.

WU3obpa3enu enemeHTH

HoMepupaHeTo Ha efnemMeHTHTE ce OTHACA [10 M300PaKEHUETO Ha U3MepBa-
TeNHWA YPes Ha CTPaH1LaTa ¢ purypure.

(1) PasrbBaLLo ce pamo
(2) Nposopue 3a aucnnen
(3) BbprALua ce pbkoxaaTka
(4) OcHoBHoO pamo
(5) Kanak Ha rHe3noTo 3a batepum
(6) byToH 3a 3acTonopABaHe Ha kanaka Ha rHe3[oTo 3a batepuu
(7) Oucnneit usmepBaxe Ha brmu
(8) Oucnnei u3mepBaHe Ha HaKNOH
(9) Nubena 3a XopM30HTANHO OPUEHTUPAHE
(10) nbena 3a BepTMKANHO OPUEHTHPAHE
(11) OtBOp 3a M3XOAALLMA NA3ePEH TbY
(12) NpenynpenuTenta Tabenka 3a nasepHus by
(13) CepueH Homep
(14) MyckoB NpekbcBay
(15) byToH MTR1 3a eAMHHUUEH HAKMOH Ha cpe3a
(16) byToH MTR2 3a jBOEH HaK/OH Ha cpe3a
(17) bytoH Hold
(18) MyckoB NpexbcBau nasep
(19) ByToH 3a 3ByKOB CUrHan
(20) byToH kanubpupaHe / cMAHA MEPHU EAMHULM
(21) YabmxwTen Ha pamMoTo
(22) NMpepnasHa uawHTa

EnemeHTH Ha gucnnes
(a) Wnamkatop H 3a cToiHoCT Ha 3anameTsaBaxe Hold
(b) CumBon 3a batepusta
(c) MHaukatop 3a BepTUKaneH brbn Ha HaknoH BVL
(d) MHaukaTop 3a XopH30HTaNEH brbi Ha HaknoH MTR
(e) WHpoukatop 3a kpaeH brbn CNR
(f) WHpukatop 3a brbn Ha HaknoH SPR
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(g) MepHa CTOHHOCT U3MepBaHe Ha bI/in
(h) Momou npu U3paBHABaHe Harope

(i) Momotw npu u3paBHABaHe Hagony

(j) MHankatop nasepeH pexum

(k) MepHa eaun1ua mm/m
(m) MepHa eauHuua®; %

(n) MepHa CTOMHOCT U3MepBaHe Ha HaKMoH
(o) Ykasaten 3a 3ByKOBa CUrHanu3aauusa

TexHnuecku AaHHHU

KaranoxeH Homep 3601K76 400
LHOLD" dyHKums °
PaboteH pexum ,lpocTo ckocABaHe” °
PaboteH pexum ,[JBoiHO ckocABaHe" °
PaboTeH pexum ,M3mepBaHe Ha HaknmoH" °
OcBeTneHue Ha ucnnen °
Kanubpupare °
V3mepBareneH fuanasoH 3amepBaHe Ha brnu 0°...270°
TOYHOCT Ha U3MEpBaHe Ha brmu +0,1°
MWHMManHo aeneHu1e Ha ckanata 0,1°

V3mepBareneH uanasoH 3amMepBaHe Ha HaknoH

0-360° (4 x 90°)

V3mepBarenHa TOUHOCT U3MepBaHe Ha HaKNoH

- 0°90° +0,05°
- 1°-89° +0,1°
PabotHa 30Ha nazep” 30m
TOYHOCT Ha HUBENMPaHe Ha nasepa, BePTUKANHO +0,5 mm/m
TOUHOCT Ha HUBENMPAHE Ha Nla3epa, XOPHU30H- +1 mm/m
TanHo

PascTosHu1e U3KkapBaHe nasep — AoneH pbb Ha 30 mm
n3MepBarenHua ypes

PaboTHa Temneparypa -10°C... +50°C
TemnepartypeH A1anasoH 3a CbXxpaHABaHe -20°C...+70°C
Makc. paboTHa BUCOUMHa Haj bazoBata BUCOUM- 2000 m
Ha

OTHOCHTENHA BNAXKHOCT MaKC. 90 %
CreneH Ha 3ambpcABaHe cbrnacHo [EC 61010-1 20
Knac nasep 2
Tun nasep <1mW, 650 nm
Ce 1

[lMBepreHLys nasepHa Touka

0,6 mrad (rbneH brbn)

barepuu 4 x1,5VLR6 (AA)
MpoabMKUTENHOCT Ha paboTa (ankanHo-mMaHra- 50h
HoBY batepun), npnbn.©

ABTOMaTUUHO M3KMIOUBAHe cnep npuobn. 30 min
[IbmxirHa Ha pamoTo 600 mm
Maca cbrnacHo EPTA-Procedure 01:2014 1,7 kg
Pasmepu (Ob/mKMHA * WHMPHHA X BUCOUMHA) 684 x 52 x 60 mm
IP54 (3alwuTa cpelily NPOHUKBAHE Ha Npax 1 °

HanpbcKBaHe ¢ Boaa)

A) Mpy HeBNaronpuUATHM YCIIOBHMA (Hanp. HEMOCPEACTBEHU CITbHUEBM Tbul) PaboTHK-

AT IMana3oH MoXe [a e No-Ma/ibK.

B) Mma camo HenpoBoMMO 3aMbpCABaHE, NPU KOETo 0baue e BbaMOXHO Ja Ce Ouak-

Ba BPEMEHHO NPUUKHEHA NPOBOAMMOCT NOPAAIN KOHAEH3.

C) MMpoabmkuTenHocT Ha pabota be3 nasep

3a efjHO3HAUHO MAEHTUDULMpPaHe Ha BalumA n3mMepBaTeneH ypes Cnyxu CepUAHUAT

Homep (13) Ha Tabenkara Ha ypepna.

MoHTtupaHe

MocraBaHe / cmAHa Ha batepuu (BX. chur. A)
3a 3axpaHBaHe Ha U3MepBaTEeNHKA YPe[ Ce NPenopbusa U3NON3BaHETO HA
anKanHO-MaHraHoBH 6aTep|4|/|.

3a 0TBapAHE Ha Kanaka Ha rHesfoTo 3a batepu (5) HaTUCHETE 3acTonopsa-
BalluA byToH (6) v oTBOpeTe Kanaka Harope. [ocTaBeTe batepuurte.

Mpv ToBa BHMMaBaWTe 3a NpaBKUAHaTa MM MONAPHOCT, 03HaueHa Ha n3obpa-
XEHWETO BbpPXY Karaka Ha 0TAeNeH1eTo 3a batepuu.
CumBon 3a batepuara

CumBonbT 3a batepusTa (b) BUHArM nokassa akTyanHusA cTatyc Ha batepuu-
Te:
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E 90-100%
& 60-90%
Q 30-60%
0 10-30%
0-10%

CMMBOMBT 3a Npa3Ha batepua mura. Cnef HauanoTo Ha MuraHe-
TO MOXeTe fia u3mepaarte ole 15-20 min 10 U3KNIOYBAHETO.
3ameHsiiTe BUHAr1 BCUUKK batepun eqHOBPEMEHHO. M3nonaBaiite BUHaru
6aTepum T eIMH U Cbll| NPOU3BOAUTEN U C €IHAKBB KanalLuTeT.

» AKo NpoAbMKUTENHO BpeMe HAMA [ia H3NON3BaTe HHCTPYMEHTA, U3-
Baxkaaiite batepuuTe oT Hero. [1py NPOAbMKUTENHO CbXPaHABaHe B Hes
batepuuTe B U3MEPBATENHMA UHCTPYMEHT MOraT a KOPOAMPAT 1 [la Ce Ca-
Mopaspensr.

» HenpemeHHo W3KnIouBaiiTe Nasepa Npeau CMAHa Ha batepuute. Ako
nasepbT bbie BKNIOUEH HEBOMHO, CbLECTBYBA ONACHOCT OT 3acnensBaHe
Ha HamMMpaLLy ce Habnuao nuua.

MoHTHpaHe Ha YAbMKUTENA HA paMOTO

Bkapaitte ygbmkutens Ha pamoto (21) otnpep Bbpxy pa3rbBalLoTo ce
pamo (1). Bkapalite yab/mxuTens Ha paMmoTo BbpXy CTaBata Ha UaMepBaten-
HMA ypeq 0 yrop.

Pabora c eneKTpoHHCTpyMeHTa

MyckaHe B ekcnnoarauus

» lpeanassaiite u3mepBaTenHua Npubop oT OBNAXKHABAHE U AUPEKTHO
nonagaue Ha CTbHYEBH MbUM.

» He u3naraiite u3amepBaTenHua ypes Ha eKCTPEMHH TeMnepaTypu 1
Pe3Ku TemnepaTypHH NpoMeHu. Hanp. He ro oCTaBATe NPOIbIKUTEN-
HO Bpeme B aBToMobwn. Mpu ronemu TemneparypHu pasnuku octaBaite
W3MepBATENHUAT ype[ MbPBO [ Ce TeMNeprpa NPefu ja ro BKIUKTE.
MpH eKCTPEMHM TEMMEPATYPH UK TONIEMW TEMMNEPATYPHHU Pa3NUKK TOY-
HOCTTa Ha M3MePBaTeNHWA YPeLl MOXE [1a Ce BNOLLM.

» lMoaabpiaiiTe ONOPHHTE NOBbPXHOCTH U PbbOBETE Ha HHCTPYMEHTA
uucty. NMpeanassaiiTe HHCTPYMEHTa OT PE3KH HAaTOBapBaHUA U yAapH.
3aMbpCcABaHKA WK AedhOpMaLMK MOTaT f1a IPeaU3BHKaT HETOUHOCTH B
U3MepBaHuATa.

» W3barsaiiTe CUNHM yAapH MK H3NYCKaHe Ha M3MePBaTeNHUA ypea.
Cnef ynapHu Bb3AeNCTBUA BbPXY H3MepBATENHWA ype TpAbBa 1a U3Bbp-
LIBaTe NPOBEPKa Ha TOUHOCTTA My, NPEM f1a NPOAbIKUTE [1a FO U3NoN3-
Bare (BX. ,[TpoBepKa Ha TOUHOCTTa U KanBpUpaHe Ha U3MepBaTenHus
MHCTPyMeHT", CTpaHuua 195).

BkniouBaHe 1 U3KNIOUBaHe

» He octaBsiiTe ypeaa BKknioueH 6e3 Haf30p; cnea KaTo NpPUKIounTe
paborta, ro uskniouBaiite. [|pyru n1iLia Morar ja bbar sacnenexu ot na-
3EpHUA NbY.

3a BKNIOUBaHE Ha U3MePBATeNIHUA YPe/ HAaTUCHETE NMYCKOBUA

npekbcBay (14).

Ako uHaukatopbT H (a) cBeTH, MMa olLie efiHa 3anameTeHa CTOWHOCT OT NoC-

NeaHOTO U3MepBaHe. Tasu CTOMHOCT MOXe [1a Ce M3TPUE Upe3 KPaTKo HaTuC-

KaHe Ha nyckoBws npekbcBay (14).

3a U3KNIOUBaHE Ha U3MePBATENHUA UHCTPYMEHT HaTUCHETE NYCKOBUA

npekbcBay (14).

Ako 3a npu6. 30 MUHYTH He Dbae U3BbPLLEHO IEMCTBHE, 3a Npena3BaHe

Ha baTepuuTe U3MepBaTENHUAT ypes Ce U3KMIoUBa aBTOMATUUHO.

MoppaBHABaHe ¢ nubenute

C nubenara (9) moxete f1a nogpaBHABATE U3MEPBATENHNSA UHCTPYMEHT BO-

Nl0paBHo, a ¢ nubenara (10) - otBECHO.

MoxxeTe f1a M3no3Bare U3MepBaTeNHUA yPe/ Cblio U KaTto BogHa nnbena sa
NpoBepKa Ha XOPU3OHTANK UNK BEPTUKaNK. 3a LieNnTa JonpeTe uamepBaaren-
HMA ype[ 0 NPOBepPABaHaTa NOBbPXHOCT.

3aBbpraHe Ha H30bpaxkeHneTo

AKO 3aBbpTUTE U3MepBaTenHua ypea Ha 180°, ce 3aBbpTa M CUMBONA aBTOM-
TUUHO, 32 la MOXeTe [ja NpoueTeTe NO-NEeCHO Noka3BaHata CTOMHOCT.

Pexxum Ha pabota "CrangapTHo usmepBaHe"

Cnep BCAKO BKNIOUBaHE U3MePBATENHUAT Yper ce Hamupa B pexum "CraH-
[lapTHO U3MepBaHe".

B pexwum Ha pabota "CTaHaapTHO M3MepBaHe" H3MepPBaHETO Ha bIMn U U3-
MEepPBAHETO Ha HaKMOHH CE U3MbHABAT €iHOBPEMEHHO.

WUsmepBaHe Ha brbn (BX. dur. C-D)

[onpeTte pa3rbBalLoto ce pamo (1) 1 ocHoBHOTO pamo (4) NbTHO 10 U3-
MepBaHuTe pbboBe. [TokazBaHaTa CTOWHOCT Ha U3MepBaHe (g) oTroBaps Ha
BbTPELLHWA brb/l W MEXy OCHOBHOTO M Pa3rbBall{oTo Ce PaMmo.
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Tasu CTONHOCT Ha M3MepBaHe Ce Nokassa Ha aucnnes (7) 1okato He NnpoMe-
HWUTE brbNa Mexay pa3rbBalloTo ce pamo (1) 1 ocHoBHOTO pamo (4).

MpeHacaue Ha brbn (BX. dur. E)

NamepeTe brbna, KOWTO Le NpeHacATe, KaTo oNpeTe 0 paMeHaTa My pasT-
BapALLOTO CE X OCHOBHOTO PaMO Ha U3MepBaTeNHUA ypes.

Upes 3atAraHe Ha pbkoxBatkata (3) nosuuuata Ha pamoTo Moxe fja bbae
3acTonopeHa MexaHuuHo. M3obpasasaHara Ha MCNNes CTOMHOCT He Ce 3a-
nameTsiBa.

[lonpeTe u3mepBaTenHUA ypes B xxenaHara no3uinsa ao obpabotsaxua fe-
Taln. M3non3gaTe pameHarta Kato IMHUA 33 HAHACAHE Ha bIb/a.

3anameTsABaHe Ha U3MepeHaTa CTOHHOCT

3a 3anametaBaHe (H) Ha akTyanHata CTOMHOCT OT U3MepBaHeTo (g) HaTUCHe-
Te byToHa 3a 3anameTasaHe Hold (17).

3a noTBbpIK/aaBaHe UHAMKATOPDT (@) Ha aucnnes mura. Tekylio n3obpasa-
BaHarta Ha AMCrnes M3MepeHa CTOWHOCT Ce 3aMpa3ABa W He Ce U3MeHs 1 NPy
npemecTBaHe Ha pamoTo. Ako HatucHeTe bytoHa Hold otHoBo,
MHOMKATOPDT (@) ce 30bpa3aBa Ha aucnnes NocToAHHo. N30bpasaBaHaTta
CTOWHOCT Ce MPOMEHA C U3MEHEHHUe Ha NO3ULMATA Ha paMoTo. 3amMpa3eHarta
npe/au ToBa CTOMHOCT e 3anaMeTeHa B KneTka ot nameTra. C nocne/sato Ha-
THcKaHe Ha bytoHa Hold (17) ce noka3Ba 3anameTeHaTta npeay T0Ba CTOM-
HOCT, UHAMKaTopbT (a) Mura.

3a U3TpKBaHe Ha 3anameTeHaTa CTOWHOCT HaTUCHeTe KpaTKOTPaHo MycKo-
BUA npekbesay (14).

3a ja MoXeTe f1a 3anamMeT1Te HoBa CTOWHOCT, MbPBO TPAOBa ja U3TPHETe 3a-
nameTeHara npe/au Toa. 3anamMeTeHu CTOMHOCTH He MorarT Aia Obaar npesa-
NUCBaHM.

3anameTeHara CTOWHOCT Ce 3ana3Ba Cbli0 U MPH U3K/oUBaHe Ha U3MepBa-
TenHuA ypen (pPbuHo UM aBToMaTHuHo). [Mpu cMAHa Ha batepuuTe, obaue,
pecn. npu u3TollaBaHe Ha batepuunTe 1A ce 3arybea.

WU3amepBaHe ¢ yabmxuten Ha pamoTto (Bx. dur. G-H)

YabmxuTenaT Ha pamoTo (21) no3BonsBa U3MepBaHe Ha brb/a, ako OMopHa-
Ta MOBBPXHOCT € M0-KbCa 0T Pa3rbBalLoTo ce pamo (1).

[lonpete 0cHOBHOTO pamo (4) 1 yAbMKUTENS Ha PAMOTO NNTBTHO BbPXY BbPXY
13mepBaHuTe pbboBe.

Ha fucnnes Kato CTOWHOCT OT M3MEPBAHETO Ce NOKa3Ba bIbTbT W MeXAay 0c-
HOBHOTO Y Pa3rbBaLLoTo Ce pamo. TbPCEHUAT bIb/l V MEXLY OCHOBHOTO pa-
MO W YAb/MKUTENA Ha PAMOTO MOXETE ia M3UUCIIUTE KaKTO CneaBa:
v=180"-w

PaboteH pexxum "MpocTo ckocABaHe"

M3mepBaHeTo "MpocTo ckocABaHe" CyXHM 3a U3UUCNIABAHE Ha bIba Ha Cpe3
MTR, ako aBa 0bpaboTBaHu AeTalna c eHakBo ckocABaHe TpAbBa 3aefHO
na obpasyBar NPOM3BOMEH BbHLLEH bb/ X° Mo-Manbk 0T 180° (Hanp. 3a no-
[I0BY NAMCTHU, NEPUNA U KONOHM Ha CTbNOULLA UMK PAMKH 33 KapTHHK).
NamepBaHe "pocTo ckocABaHe" Ce akTUBMpA Upes HaTUCKaHe Ha byToHa
MTR1 (15). 3a kankynupaHeTo Ha MTR ce U3non3Ba BUHaru TeKyLio U300-
passBaHata CTOWHOCT. AKO B MOMEHTa ce 130bpa3sBa 3anameTeHa npeau 1o-
Ba CTOMHOCT (MHAMKATOPDBT (@) MUra), KankynupaHeTo Ce U3BbPLLIBA CbC 3a-
nameTeHaTa CTOMHOCT, HE3aBMCHUMO OT NO3MLKMATA HA PaMOTO.

A

xO

Ako 06paboTBaHuTE AIETalNM Ca B brb/ (HaNp. 3a NOAOBM NAUCTHH), TO U3Me-
peTe brbna X° upes NocTABAHE Ha Pa3rbBalLOTO CE M OCHOBHOTO pamo. 3a
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npeaBuaeHUA brb/ (Hanp. KapTWHHA paMKa) 0TBOpETE Pa3rbBalloTo ce U oc-
HOBHOTO PaMO [J0TO/TIKOBA, Y€ XXeNaHWAT bIb/ ia Ce NoKaXe Ha Aucnneq.

/}

AN

M3uucnsBa ce XOpU3oHTaNHUAT brb Ha ckocaBaHe MTR (,Miter Angle®: xo-
PU30HTaNEH bIb/l Ha CKOCABAHE), C KOWTO TPABBA [1a ce CKbCAT ABaTa obpa-
botBaHu feTaina. LIMpKynApHUAT AMCK NPU Te3W CKOCEHU CPEe30Be e 0TBeC-
HO KbM J1€Taina (BepTUKanHUAT bbn e 0°).

HatucHete bytoHa MTR1 (15). U3uncneHusT Xopu3oHTaneH HaknoH Ha cpe-
3a MTR, ko110 TpsibBa fia 6bie HACTPOEH Ha LMPKYNApHATa MaLMHA, U UHAK-
katopbT MTR ce u306pasaBart Ha aucnnes.

HatucHete bytona MTR1 (15), 3a aa ce BbpHeTe 0T pexum "EAMHAYEH Hak-
NOH Ha cpesa” B pexium "CTafaHpTHO M3MepBaHe".

Upes KpaTKOTpaiHO HaTUCHae Ha nycKoBuA npekbcBay (14) ce Bpblyare v
B pexum "CtaHaapTHO n3mepBaHe”. Camo ue Npy ToBa Ce U3TPUBA U EBEHTY-
anHo 3anameteHara Hold croitHocT.

Ykasanue: V3uncneHuaT xopusoHTaneH bron Ha ckocasaHe MTR moxe fa
Cce npreme Camo 3a YEMHN 1 CKOCABALYM LMPKYIAPH, MPU KOUTO HACTpoMKaTa
3a 0TBeCHU cpe3oBe e 0°. AKo HacTpolikarta 3a 0TBecHu cpe3ose e 90°, To
TpAbBa [1a U3UMCNIMTE bIbNa 3a LIMPKYNAPa KaKTo crepBa:

90° - noka3saH brbn MTR = brbn 32 HaCTPOKBaHe BbPXY LMPKYNApa.

PaboteH pexum "[IBoiiHO cKocsABaHe"

MamepBaHeTo "[1BoiHO ckocaBaHe" ("Compound MTR") cnyxu 3a onpegens-
He Ha XOPHU30HTANHUA U BEPTUKANHWUA BIMIW Ha CKOCABaHe, KoraTto TpAbBa aa
Obaat cbenHeHM ABa HaKNOHEHM AeTalna (Hanp. nepBasu Ha TaBaHHa nam-
nepus).

PexxumbT Ha pabota "[1BOMHO CKOCABaHE" Ce aKTMBMPA Upes HaTUCKaHe Ha
byToHa MTR2 (16). 3a kankyn1paHeTo ce U3non3Bsa BUHaru NokasgaHara B
MOMEHTa CTOWHOCT Ha N03MLMATa Ha pamoTo. EBeHTyanHo 3anameteHa Hold
CTOWHOCT Ce M3TPKBA C NpeKpaTABaHe Ha paboTeH pexum "[JBOMHO CKocABa-
He'".

M3mbnHeTe cnefHu1Te CTbNKKM B NOCOUYEHaTa N0-A0NY NOCNEA0BATENHOCT.

1. SPR: 3anameTtaBaHe Ha brbia Ha ckocaBaHe (Spring Angle)

SPR//)j

CbLLecTBYBAT CNefHUTE Bb3MOXHOCTH 33 3anaMeTABaHE Ha brbia Mexay ae-

Tannure:

- PasTBopeTe pa3rbBalLoTo Ce PaMO M OCHOBHOTO PaMo, JOKaTO Ha AWCH-
nes ce U3006pasu KenaHuAT brb/.
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- AKO brbIbT MEXAY IETalNUTe € HEM3BECTEH, O U3MepeTe. 3a LienTa noc-
TaBETe U3MEPBAHWA leTalN MeXay Pa3TBapALLOTO Ce PaMO U OCHOBHOTO
pamo Ha U3MepBaTenHuA ypea.

AKO Npy1 0COBEHO TECHW UMW ManKku A€Tanny U3MEepBaHETO C U3MepBaTen-
HUA YPe[ He € Bb3MOXHO, 3M0N3BaiTe NOMOLLHM CPELCTBA, Hanp. TpaH-
CMOPTHP, W CNEL TOBA HACTPOMTE brb/ia Ha U3MEepPBATENHUA Ypeq.

HatucHete 6ytoHa MTR2 (16), 3a na 3anameTuTe M3MEPEHHA b/l Ha CKOCA-

BaHe 3a [1BONHOTO cKocABaHe. Ha aucnnes ce nokassar SPR 1 akTyanHuaT

BIb/.

AKO bIbNbT NpU HaTMCKaHe Ha byToHa MTR2 (16) e Han 90°, Ho nog 180°, To

BrbAbT Ha HakNoH SPR aBTOMaTUUHO Ce Npen3uncnsaBa KakTo CrneaBa:

SPR = 180° - #U3MepeH, pecn. HaCTPOEH bIb/.

2. CNR: 3anametaBaHe Ha kpaiHua brbn (Corner Angle)

3a onpepaensHe Ha HaKNoHa Ha AeTanu1Te JONPETE Pa3rbBalloTo Ce Pamo U
OCHOBHOTO Pamo NNTbTHO [10 CTEHWUTE MW HEMOCPEACTBEHO HACTPOWTE bIb/a,
aKo € U3BECTEH.

HartucHete 6ytoHa MTR2 (16) 0THOBO, 32 f1a 3aMaMeTHTe U3MEPEHHS bIbN
3a [1BOMHOTO cKocsiBaHe. Ha aucnnes ce noka3sat CNR v akTyanHUAT brbn.

3. MTR: ycTaHOBABaHe Ha XOPU3OHTaNHUA bIbN Ha CKOCABaHE
(Miter Angle)

HatucHete oTHoBo 6yToHa MTR2 (16). Ha aucnnes ce nokassatr MTR v u3-
UMCNEHUAT XOPU30HTANEH bIb/l HA CKOCABAHE 32 YUEMHUA U CKOCABALL| LIMPKY-
NAp. XOPU30HTANHUAT bIb/ HA CKOCABaHE 3a/laBa 3aBbPTAaHETO HAa OCHOBHATA
nnoya Ha UMpKynapHata MaiumHa (MTR).

4. BVL: ycTaHoBABaHe Ha BepTHKaneH brbn Ha ckocaBaHe (Bevel Angle)

HatucHete oTHoBo OyToHa MTR2 (16). Ha mucnnes ce nokassart BVL v 13-
UMCNEHUAT BEPTUKANEH bIb/ HA CKOCABAHE 3a UENHWUA U CKOCABALL LMPKY-
nap.

BepTuKanHMAT brbn Ha CKOCABAHE 3a/laBa HAKNOHa Ha Macara Ha LMpKynapa
(BVL).

lpu Hy>kOa Morat 0THOBO i Ce U3BMUKBAT XOPHU3OHTANHUA W BEPTUKANHHUA
BIb/1 Ha CKOCABAHE, HO CaMO JJ0KATO NYCKOBUAT NpekbeBau (14) 3a cMAHa Ha
paboTHMA PEXMM He € HaTUCHAT. HaTUCHETe 3a U3BMKBaHE Ha brbna

byTtoHa MTR2 (16). Ha gucnnes ce nokassat MTR 1 M3UNCNIEHWAT XOPU3OH-
TaneH brb/ Ha CKoCABaHe, cnef NOBTOPHO HaTUcKaHe Ha byToHa MTR2 (16)
BVL v BepTMKaneH brbi Ha CKOCABaHe.

HatucHete bytoHa MTR1 (15) 3a no-manko ot 1 s, 3a 1a Ce BbpHeTe 0T pa-
boTeH pexum "[1BolHO ckocABaHe" B paboTeH pexum "CTaHaapTHO M3mep-
BaHe".

Yka3aHus 3a pexxum Ha pabora "[lBoiiHo ckocsaBaHe"

N3uncneHnAT xopu3oHTaneH bron Ha ckocasaHe MTR mMoxe fa ce npueme
CaMmO 3a Ye/THU U CKOCABALLM LIMPKYNAPK, NPX KOUTO HACTPOMKaTa 3a OTBEC-
Hu cpe3oBe e 0°. AKo HacTpoiKara 3a 0TBecHu cpe3ose e 90°, 7o Tpabea aa
M3UMCNNTE bIbNA 3a LMPKYNAPA KaKTOo CnefaBa:

90° - nokaseaH brbi MTR = brb/i 3a HaCTPoMBaHe BbPXY LMPKYNapa.

Pexxum u3mepBaHe Ha HaKNOHH

BkniouBaHe U U3KNIOUBaHE Ha nasepa
3a BKNIOYBaHE Ha 1a3epHUs NTby HaTUCHETE MYCKOBWA NPEKbCBaU 3a
nasepa (18).
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» He HacouBaiiTe Na3epHUA NMbY KbM X0pa UK XKUBOTHH; He rnepaiiTe
CpelLy NasepHusA by, CbLLO U OT FONAMO Pa3CTOAHKE.

3a U3KNIOUBAHE Ha 1a3ePHUA TbY HATUCHETE MOBTOPHO NMYCKOBHA NPEKbC-

Bau 3a nasepa (18).

» He ocraBsiiTe ypeaa BknioueH 6e3 Hag3op; cnep KaTo NPUKNIOUNTe
pabora, ro uskniousaire. [Jpyrvi nuua Morat aa Objar acienequ ot na-
3EPHHA NTbY.

Koraro He nonasare nasepa, ro M3knousaiTe, 3a a NectuTe eHeprus.

CmaAHa Ha MepHa eguHuLa (BX. cur. B)

Mo»xeTe 1a CMeHATE MeXay MepHUTe eauHuLK ", "%" 1 "mm/m" no BcAko
Bpeme. 3a LienTa HaTucHeTe byToHa 3a CMAHa Ha MepHaTa eguHuua (20), no-
Kato Ha aucnnes He ce nokaxe (k) pecn. (m). Tekywio usmeperara
cTorHOCT (n) ce npeu3uncnaBa aBTOMaTUUHO.

Mpw M3KMoOUBaHe 1 NOBTOPHO BKNIOUBAHE HA U3MepBaTeNHUsA Nprbop ce 3a-
na3Ba nocneaHo U3non3saHara MepHa eauHuLa.

BkniouBaHe / M3KNIOUBaHe Ha 3ByKOBaTa CUrHanu3auua

C byToHa 3BykoB curHan (19) MoxeTe 1a BKOUNTE UMK U3KMIOUMTE 3BYKO-
BaTa CUrHanu3auus. [py BKoueH 3BYKOB CUrHaN Ha AUCMNEs Ce NoKa3Ba
WHAMKALMATA 32 3BYKOB cUrHan ().

Mpu U3KNIoUBaHE M BKMIOUBaHE Ha ype/a ce 3ana3sa nocneaHoTo M3bpaHo
CbCTOAHME HA 3BYKOBATA CUrHaNM3aLms.

WHAnKaLua 3a H3MepBaTeNH! CTOMHOCTH U MOMOLLY 32 HUBENUpPaHe
(Bx. cour. F)

MamepBartenHata cTonHocT (n) ce akTyanuanpa npu BCAKO IBUKEHHE Ha H3-
MepBarTenHus ypeq. pyu pesku npoMeHu Ha NoNnoXxeHWeTo Ha nprubopa us-
yaKBaMTe C OTUMTaHeTo, 10KATO U300pa3ABaHaTa Ha AMCMNEA CTONHOCT
npecTaHe fia Ce MPOMeHs.

Cnopep NONOXEHWETO Ha U3MEPBATENHWUA Ype U3MepBaTeNHaTa CTOMHOCT U
MepHaTa euHu1La ce Noka3ear 3aBbpTAHK Ha 180° Ha ucnnes. Taka cTow-
HOCTTa MOXE NIECHO [1a CE OTUETE W B TaBaHHa NO3ULIUA.

M3mepBaTenHuAT ypes nokassa upes nomoLyta 3a Husenupate (h)/(i) Ha
QMCNnen B KakBa Nocoka TpAbBa [1a ce HaKMOHM, 3a fla Ce A0CTUTHe LieneBarta
CTOMHOCT. [pU CTaHAAPTHW U3MepBaHKA LieneBara CTOMHOCT e XOPM30oHTana-
Ta, pecn. BepTukanarta, npy yHkuuata Hold - 3anameteHara uamepeHa
CTOMHOCT.

AKO LieneBata CTOMHOCT Ce [IOCTUTHE, CTPENKUTE Ha MoMoLL(Ta 3a
nueenupane (h)/(i) yracsar v npu BKMoueH 3ByKOB CUrHan Npo3ByyaBa
MOCTOSHEH TOH.

WUsmepBaHe / npegaBaHe Ha HaKNOHU 6@3KOHTAKTHO

C nomoLlTa Ha na3epa MOXeTe fia U3aMepBare, Pec. a NPeHacATe HakNoHU

6E3KOHTAKTHO, CbLLIO U Ha TONIEMMW PA3CTOAHMS.

» He HacouBaiiTe Na3epHUA by KbM XOPa UNU XKUBOTHU; He rnegaiite
CcpeLly NasepHHA ITby, CbLLO H OT FONAMO Pa3CTOAHME.

» Korato mapkupare, otbena3sBaiiTe BUHaru Camo LieHTbpa Ha na3epHo-
TO NeTHo. [onemMMHaTa Ha 1a3epHOTO NETHO Ce MPOMEHS C PA3CTOAHUETO.

3a u3mepBaHe Ha HaKNOHW HaKNOHETe U3MEepBaTeNHUA ypes Taka, ue nasep-

HWAT NTbY 1a € YCIOpeieH Ha U3MepBaHaTa NoBbPXHOCT. 3a NPeHacAHe Ha

HaKNOHM HAaCOUETe U3MePBATENHUA YPe[ Taka, ue CTOMHOCTTA Ha XXenaHus

HaKMOH [1a ce U30bpa3u KaTo M3MepeHa CTOMHOCT (n), M HaHeceTe HaKMoHa ¢

MOMOLLTa Ha Na3epHarta TouKa Bbpxy U3MepBaHaTa NnoBbpPXHOCT.

YkasaHue: VmaiiTe npefiBuA NP1 NPeAaBaHEeTo Ha HaKNoHW NOCPeACTBOM

nasep, ue nasepbT U3n13a Ha 30 mm Hap A0NHKUA Pbb Ha U3MepBaTenHUaA

ypea.

MpoBepka Ha TOUHOCTTa U KanubpHpaHe Ha U3MepBaTeNnHuA
MHCTPYMEHT

MpoBepka Ha M3MepBaTeNnHa TOUHOCT U3MEepPBaHe Ha HAKMOH

lpeau KpUTMUHK U3MEPBaHKS, CNe, roNeM1 TeMNepaTypHU MPOMEHH U cneq,

yAapy npoBepsBaiTe TOUHOCTTA HA U3MePBATENHUA YPe.

lpenu u3amepBaHeTo Ha HakNoHu < 45° npoBepkarTa TpAbBa fja CTaHe Ha paB-

Ha, NoYTH BOLOPaBHA NOBbPXHOCT, NPEAW U3MEPBAHETO Ha HAKNOHK > 45°

BbPXY PaBHa, NOUTH OTBECHA NMOBBbPXHOCT.

Bkntouete u3aMepBaTenH1s ypes 1 ro NocTaBeTe BbpXy BOAOPaBHaTa, pecn.

0TBECHATa MOBbPXHOCT.

N3bepeTe MepHata eauHuLa ° (BX. ,CMAHA HA MEpHa eanHKLA

(Bx. cour. B)“, CTpanuua 195).

M3uakarite 10 s 1 cu 3anuLeTe M3mMepeHara CoTHHOCT (n) OT U3MepBaHeTo

Ha HaK/MoH.

3aBbpTeTe U3MepBaTenHusa ypen Ha 180° okono oTBecHarta oc. U3uakaiTe

noBTopHo 10 S ¥ CY 3anuLLeTe BTopaTa U3MepeHa CTOMHOCT (n) oT M3amepBa-

HETO Ha HaKMoHa.

» Kanubpupaiite u3amepBaTenHua ypea camo ako pasnukara Mexay
ABeTe CTOWHOCTH Ha U3MepBaHe e no-ronsma or 0,1°.

N3BbpLueTe kanubpupaHeTo Ha npubopa B NO3ULKMATA, B KOATO pasnukata Ha

“3MepeH1Te CTOWHOCTH e HaIXBbp/UNa NPeaenHo AonycTuMata (BepTukan-

Ha UMY XOPH30HTa/HA).

KannbpupaHeTo MOXe [la Ce U3BbPLLUM CaMo C OCHOBaTa.
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Kannbpupane Ha BofiopaBHUTE OMOPHH NOBLPXHOCTH 32 U3MEPBaHE Ha
HaknoHa (Bx. cur. I)

IMoBbPXHOCTTa, BbPXY KOATO NOCTaBATE U3MEPBaTeNHUA ypen, TpAbBa fa ce
OTK/OHABA Ha He MoBeye oT 5° 0T BOA0PaBHaTa IMHUA. AKO OTKIIOHEHHMETO e
M0-rofAMO, KanMbpUpPaHETo Ce NPEKbCBA C UHANKALMA ===

@ Bkniouete u3mepBaTenHua ypes 1 ro nocTaBeTe BbpXy BOJ0OPaBHa-
Ta NOBbPXHOCT, Taka ue nbenara 3a BofopaBHo HuBenupate (9) aa
couu Harope, a aucnnenT (7) aa e HacoueH kbM Bac. M3uakaiite
10s.

@) Cnep ToBa HaTUCHETE 3a OK. 2 s byToHa 3a kanubpupaHe
UnitsCal (20), nokato 3a kpatko He ce nokaxe CAL1 Ha ucnnes.
Cnefi ToBa M3MepeHara CTOMHOCT (n) Mura Ha gucnnes.

® 3aBbpTeTe U3mMepBaTenHua yper Ha 180° okono oTBecHarta oc, Taka
ue nubenara 3a BOAOPaBHO HUBeNMpaHe (9) aa couv Harope,
pucnnent (7) obaue aa ce Hamupa Ha obpatHata Ha Bac cTpaHa. Us-
vakaute 10s.

@ Cnefi ToBa HaTMCHeTe OTHOBO byToHa 3a Kanubpupaxe
UnitsCal (20). Ha aucrines 3a kpatko ce noasssa CAL2. Cnef ToBa
Ha aucnnes ce noABABa U3MepeHata cToiHocT (n) (Beue 6e3 ga mu-
ra). C TOBa U3MePBATENHUAT yPer € KanubprpaH 3a Tasu NoBbpx-
HOCT.
Yka3anue: Ako U3MepBaTeNHUAT ypes Npy cTbika @ He ce BbPTH OKOMO
npe/cTaBeHara Ha M300paxeHUeTo oc, KannbpupaHeTo He MOXe aa ce
NPHUKIIOUM.

KanubpupaHe Ha oTBeCHUTE ONOPHU NOBbPXHOCTH 32 U3MEPBaAHE Ha
HaknoHa (BX. cur. J)

loBbPXHOCTTA, BbPXY KOATO NOCTaBATe M3MEPBATENHUA Yped, TpAbBa aa ce
OTKNOHABA Ha He MmoBeue oT 5° 0T 0TBeCHaTa NIMHKA. AKO OTKNOHEHUETO €
no-ronsmo, KanMbpupaHeTo ce NPeKbCBA C MHAMKALMA ===,

@ BknioueTe U3mMepBaTeNHKUA ypep U ro NocTaBeTe BbpXy OTBECHATA
MOBbPXHOCT, Taka ue nubenata 3a 0TBecHo Hueenupate (10) aa co-
uu Harope, a aucnneat (7) aa e HacoueH kbM Bac. M3uakaiite 10 s.

@ Cnefi ToBa HaTUCHeTe 3a OK. 2 s DyTOHa 3a Kanubpupare
UnitsCal (20), nokato 3a kpaTko He ce nokaxe CAL1 Ha aucnnes.
Cnep ToBa M3MepeHarta CTOMHOCT (n) M1ra Ha aucnnes.

©} 3aBbpTeTe U3MepPBATENHUA yper Ha 180° 0KoNo XxopHU3oHTanHaTa
0c, Taka ue nubenara 3a BoaopasHo HuBenupae (10) fa count Ha-
rope, aucnneat (7) obaue aa ce Hamupa Ha obpaTHata Ha Bac cTpa-
Ha. M3uakaite 10's.

@ Cnep ToBa HaTUCHETe OTHOBO byTOHA 3a KanubpupaHe
UnitsCal (20). Ha aucnnes 3a kpatko ce noasasa CAL2. Cnef ToBa
Ha iMcnnes ce noABABa U3MepeHarta cToiHocT (n) (Beue 6e3 aa mMu-
ra). C TOBa U3MepPBATENHUAT yPe[ e KanubpupaH 3a Tasu NoBbpX-
HOCT.
YkasaHue: AKo U3MepBaTeNHUAT YPer NpH CTbka @ He Ce BbPTH 0KOMO
npeAcTaBeHara Ha U30bpaxxeHUeTo oc, kanubpMpaHEeTo He MoXe Aa ce
MPUKIIOUN.

MopaabpxaHe U cepBuU3

MopabpxaHe U NOUKCTBAHE

MoanbpxaiTe U3MepBaTeNHNA ypes BUHAr UMCT.

He notonsBsaite uamMepBarenHua ypeq BbB BOAA UM APYTM TEUHOCTH.
N3bbpcBaliTe 3aMbpCABaHUATA C MeKa, 1EKO HaBNaXHeHa Kbpra. He usnon-
3BaiTe NOUMCTBALLM NPENapaTh UNn PasTBOPHTENH.

MouncTBaNTe PefoBHO CreLanHo NOBbPXHOCTUTE Ha M3X0/a Ha Na3epHKA
by ¥ BHUMABa#Te Jja He 0CTaBaT BNACHHKU.

AKo 3mepBaTenHUAT ypes bbjie 0CTaBeH NPOAb/KUTENHO BPEME Ha [IbX[,
MOXe [1a Ce CTUTHE 10 HapyLuaBaHe Ha (hyHKLUKTe My. Bbnpeku ToBa cnep
13CyluaBaHe TOM e Bb3BpbLLa MbiHaTa Cv (hyHKLMOHANHOCT. He e Heobxoau-
MO U3BbpLLBAHE Ha Kanubpupaxe.

CbXpaHsABaiTe 1 NpeHacAnTe M3MepBaTeNnHUsA ypes CamMo BbB BKIOUEHaTa B
OKOMM/EKTOBKaTa npe/nasHa yaxta (22).

Mpy He0bXOAMMOCT OT PEMOHT NPEAOCTaBANTE U3MEPBATENHHNA Yper B
yaHrara (22).

KnueHTcka cnyx6a u KOHCYNTaLUA OTHOCHO ynoTpebara

CepBu3bT LLie 0TTOBOPH HA BbNIPOCHTE BM OTHOCHO PEMOHTH M NOAAPBXKKA Ha
3aKyneHus oT Bac npoayKT, KakTo M OTHOCHO pe3epBHU YacTH. NoKOMMOHeH-
THY UEPTEXM U MH(OPMALKA 32 PE3EPBHHUTE UACTH LLE OTKPUETE U Ha:
www.bosch-pt.com

EK1NBT NO KOHCYNTaLMA OTHOCHO ynoTpebara Ha Bosch e Bu nomorte ¢
YAOBO/CTBME NPH BbNPOCH 3a HALLMTE NPOAYKTH U TEXHUTE aKCECOapH.
Mons, npu BbNPOCH 1 NPY NOPbUBaHe Ha PE3ePBHM YACTH BUHArW NoCcoY-
BaitTe 10-LuhpeHns katanoxeH HoMep, U3nK1caH Ha Tabenkara Ha ypepa.

bbnrapus

Robert Bosch SRL

Service scule electrice

Strada Horia Macelariu Nr. 30-34, sector 1
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013937 Bucuresti, Romania

Ten.: +359(0)700 13 667 (Bbnrapcku)
®dakc: +40212 331313

Email: BoschServiceCenterBG@ro.bosch.com
www.bosch-pt.com/bg/bg/

[pyru cepBU3HKM aApecH LLie OTKPUeTe Ha:
www.bosch-pt.com/serviceaddresses

bpakyBaHe

M3mepBaTenHuAT ypes, A0MbAHUTENHUTE NPUCNOCODNEHUA U OMAKOBKHUTE
TpA6Ba Aa 6baaT NoANoXeHM Ha eKonoruuHa npepaboTka 3a yceoABaHe Ha
CbIbpXKaLLUTE CE B TAX CYPOBUHU.

He n3xBbpnaiTe u3mepBatenHuTe ypeau v barepuute npu butosu-
Te oTnagblu!

Camo 3a cTpanu ot EC:

CbrnacHo eponeicka aupektuea 2012/19/EC 3a cTapuTe enekTpUUecku 1
€NeKTPOHHM Ypeaun 1 HeNHOTO TPAHCNOPTMPaHE B HALMOHANHOTO NPaBo U3-
MepBaTeNnH1Te ypeau, KOUTO He MoraT fja ce Mon3BarT NoBeye, a CbINacHo eB-
poneicka aupektusa 2006/66/EO noBpeaeHn Unu uaxabeHu 0OMKHOBEHH
Un1 akymynatopHu barepuu, Tpabea Aa ce cbbupar v npeaasar 3a 0non3or-
BOPABaHE Ha CbibpXalLTe Ce B TAX CYPOBUHMU.

Ipn HenpaBMNHO U3XBbPNAHE CTAPUTE ENEKTPUUECKU M ENEKTPOHHM ypeau
nopazu1 Bb3MOXHOTO HanMuKe Ha ONacHK BELLECTBA MOraT [ja OKaxar Bpef-
HW BNIMAHKA BbPXY OKOMHATa Cpefa M YOBELLKOTO 3/ipaBe.

MakepoHcKH

Be36eqHOCHH HaNnOMeHH

Cute ynatcTea Tpe6a aa ce npouuTaar U a ce BHUMaBa
Ha HUB, 3a ;a MoXke 6e3b6eaHo 1 6e3 onacHocT fa
paboTtute co MepHHOT ypepA. [IOKONKY MEepHHOT ypes He
ce KOPUCTH COTNacHO NPUNOXEHHUTE MHCTPYKLUH, MOXe
A3 ce HapywwH (hyHKLUMjaTa Ha BrpafieHUTe 3alTUTHH

MeXaHH3MHU BO MePHHOT ypen. He ru owTeTyBajTe HanenHuyure 3a

npeaynpenysawe. JO6PO UYBAJTE T'M OBUE YNTATCTBA U

NMPEAAQETE ' 3AEAHO CO MEPHHUOT YPEA.

» BHMMaHHe - JOKONKY KOPUCTHUTE APYTH YPeaH 3a NofecyBatbe 1
paKyBatbe 0CBeH 0BAie HaBef,eHHUTe UK NOWHAKBH NOCTamNKH, 0Ba
MoXKe Jja loBefie A0 ONACHa U3NO0XKEHOCT Ha 3pauetbe.

» MepHHOT ypea ce HcnopauyBa o 03HaKa 3a NpeaynpeAyBatbe 3a
nacepoT (03HaueHo Ha NPUKA30T Ha MEPHHOT ypeA Ha rpachuukaTa
cTpaHa).

» Jl0KOMNKY TeKCTOT Ha 03HaKaTa 3a npeAynpeayBakbe 3a NacepoT He e
Ha Bawwor jasuk, Bp3 Hero 3anenerte ja HanenHuuara Ha Bawwuor
jasuk npep npBara ynotpeba.

He ro HacouyBajTe nacepcKHOT 3paK KOH N1LA UNK
JKWBOTHH U HeMojTe U Bue camute aa rneparte Bo
[UPEKTHHOT UK pedhneKTUPauKHOT NacepcKH 3pak. Taka
MOXe [1a 1 3acnenuTe N1uaTa, ja npenusBuKare Hecpeku
WM [1a TW OLUTETHUTE OUmTE.

» [loKonKy nacepckHoT 3pak Aocnee A0 ouuTe, BefHaw Tpeba aa ru
3aTBOpPMTE U A ja TPrHeTe rnaBara of 1acepCcKUOT 3pakK.

» He npaBeTe NpoMeHH! Ha NacepCKHUOT ypen.

» He rv kopucTeTe nacepckuTe 3alITUTHY OUMNa (AONONHUTENHA
onpema) KaKo 3alITHTHU oumnna. [lacepcKuTe 3alTUTHU OuMna cnyxar
3anoaobpo pacnosHaBarbe Ha IacepCKUOT 3paK; Cenak, Te He LUTUTAT Of
NacepcKoTo 3pauetbe.

» He ru kopucTeTe nacepcKuTe 3alUTUTHH OUUNa (AONONHUTENHA
onpema) Kako 0uMna 3a CoHLe WNK NaK Bo coobpakajort. [lacepckute
Ouuna He jaBaar LenocHa UV-3alwt1ta 1 ro HamanyBaar npeno3HaBabeto
Ha bou.

» MepHHoT ypep cmMee Aa ce NonpaBa camo 0f CTPaHa Ha
KBanM(MKyBaH CTPyUeH NepcoHan U CaMo CO OPUTHHANHU Pe3epBHU
AenoBu. CaMo Ha TOj HauMH Ke buaeTe curypHu Bo besbegHocTa Ha
MepHHOT ypef.

» He ru octaBajTe Aewuara Aa ro KOPUCTaT NacepcKUOT MepeH ypea 6e3
Hapa3op. bes Hafi3op, THe MoXe [ia ce 3acnenar cebeck Unu apyrv nuua.

» He paboteTe co MepHHOT ype[; BO OKONMHA Kajie NOCTOU ONACHOCT 0f
€KCMNo3Huja, Kafie Ma 3anan1By TEUHOCTH, Fac MK NpaLLKHa.
MepHKOT ypep co3iaBa MCKPH, KO MOXE fa ja 3ananat npasTa v
napeara.

» [pu ceuetbe Ha enoBH 3a 06paboTKa, UMK arnu cTe rM ofpeaune co
NOMOLL Ha 0BOj MEPEH ypen, CeKorall NpUAPXKYBajTe ce CTPUKTHO A0
be3benHocHUTE M pabOTHHTE HANOMEHH 3a NUNATa KOjaluTo ja
ynotpebyBare (BKnyuuTeNnHO HanoMeHHTe 3a NO3ULHOHUPatbe U
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3areratbe Ha ienor wro ce 06pabotyea). [lokonky NoTpebHKOT aron He
MOJXXE [la Ce NOCTaBM Ha OfIPEfiEHa NWNa UK BUZ Ha NNa, Mopa ia ce
NpUMeHaT anTepPHATUBHW METOAM Ha ceuetbe co nunara. OcobeHo
OCTpHTE arnu MOXe [ia ce 1ceuat co ynotpeba Ha KoHyCeH ypen 3a
3aTeratbe CO CTOMHA UMK pauHa TpKanesHa nuna.

OnuKc Ha NPoU3BOAOT U NepcopmaHcHTe

BH1MaBajTe Ha CnuKkKUTE BO NPEAHWOT AeN Ha ynaTcTBOTO 3a KOPUCTEHE.

Ynotpeba co coonseTHa HameHa

MepHHOT ypen e HaMeHET 3a Mepetbe U NPEHecyBatbe Ha KOCHHU 1 armu, 3a
NPecMeTyBabe Ha eAHOKPATHH 1 [IBOjHU Ak HA 3aKOCYBakbe Kako 1 3a
KOHTPO/A 1 U3PAMHYBatbE HA XOPU3OHTANM U BEPTUKANH.

MepHHOT ypef e NorofieH 3a KOPUCTEHE BO BHATPELLEH W HAIBOPELLEH
npocTop.

0BOj NPOM3BOZ € NOTPOLLYBAUKHU TACEPCKM NPOM3BOZ BO COTMACHOCT CO
EN 50689.

WUnyctpauuja Ha KOMNOHEHTH

HyMepHparbeTo Ha CIMKMTE CO KOMMOHEHTH CE OfJHECYBA HA IPUKA30T Ha
MEPHHOT Ypef, Ha rpadhuukara CTpaHuua.

(1) Kpak Ha npeknonyBatbe
(2) KoHTponHo npo3opue 3a ekpaHoT
(3) Tpkanuie 3a dukcuparbe
(4) OcHoBeH Kkpak
(5) Kanak Ha nperpapnarta 3a batepuu
(6) dukcuparbe Ha kanakoT of nperpaaata 3a barepun
(7) ExpaH mepetbe Ha aron
(8) ExpaH mepetbe Ha KOCUHM
(9) Nubena 3a XOPU3OHTANHO U3PAMHYBatbE
(10) Nubena 3a BepTUKANHO U3PAMHYBatbE
(11) Mane3eH 0TBOP 3a NacePCKUOT 3pak
(12) Hatnuc 3a npepynpenyBatbe Ha nacepot
(13) Cepucky bpoj
(14) Konue 3a BKnyuyBarbe/MCKyuyBate
(15) Konue 3a MTR1 eHOKpaTHO 3aK0CyBatbe
(16) Konue 3a MTR2 fB0jHO 3aKoCyBatbe
(17) Konue Hold
(18) Konue 3a BKnyuyBatbe/MCKyuyBatbe Ha Nacepot
(19) Konue 3a curHaneH ToH
(20) Konue 3a kanubpupatbe//NpomMeHa Ha MEPHUTE eAUHULK
(21) MpomomkeTok 3a KpakoT
(22) 3awTnTHa yaHTa

EnemeHTH Ha npuka3

(a) WHoukatop 3a H BpegHocT Ha Memopyjata Hold

(b) MNpukas 3a batepujata

(c) MHaurkaTop 3a BEPTUKANHUOT aron Ha 3akocyBsatbe BVL
(d) MHaukaTop 3a XOPM30HTANHKOT aron Ha 3akocyBarbe MTR
(e) WHaukatop 3a aronot Bo Koul CNR

(f) MHamkaTop 3a aronot Ha kocHa SPR

(g) MamepeHa BPeAHOCT Ha Mepetbe Ha aron

(h) Momow 3a nacepcko U3pamMHyBarbe Harope

(i) Momotw 3a nacepcko U3pamHyBatrbe Hafony

(j) MHaunkaTop 3a nacepcku pexum

(k) MepHa eautvua mm/m
(m) MepHa egumua®; %

(n) V3amepeHa BpeaHOCT Ha Mepetbe Ha KOCHHH

(o) MpuKa3 3a curHaneH ToH

TexHuukn nopatouu

[MrutaneH arnomep U Mepay Ha KOCHHH GAM 270 MFL
Bpoj Ha aen 3601 K76 400
L,HOLD*“-hyHKUMja °
Pexum Ha paboTa ,,EiHOKpaTHO 3aKoCyBatbe” °
Pexwum Ha paboTa ,[iBojHO 3akocyBatbe” °
Pexum Ha pabota ,Mepetbe Ha KOCHHK® °
OcBeT/yBatbe Ha eKpaHoT °
Kanubpupatbe °
MepHo noppauje Ha Mepetbe Ha aron 0°...270°
TOYHOCT NP1 Mepetbe Ha aronotT +0,1°
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[MrutaneH arnomep 1 Mepay Ha KOCHHH GAM 270 MFL
Hajmana eauHMUa Ha npukas 0,1°
MepHo nofipauje Ha Mepetbe Ha KOCUHH 0-360°(4 x 90°)
TOUHOCT NpH Mepetbe Ha KOCUHU

- 0°/90° +0,05°
- 1°-89° +0,1°
PaboTtHo none Ha nacep” 30m
BepTuKanHa TOUHOCT MpH HUBENUpPatbe Ha nacep +0,5 mm/m
XopH30HTanHa NpeLnu3HOCT NP1 HUBENMPatbE CO +1 mm/m
nacep

PactojaHue of U3ne3HUOT OTBOP Ha nacep — 30 mm
noneH pab Ha MepHHOT ypen

OnepaTt1BHa Temneparypa -10°C... +50°C
Temnepartypa npu cknagupare -20°C...+70°C
Makc. oneparBHa BUCHUHA NPeKy 2000 m
pedepeHTHaTa BUCKHA

Makc. penaTBHa BNXXHOCT Ha BO3AYXOT 90 %
CreneH Ha u3Bankawoct criopes IEC 61010-1 PR
Knaca Ha nacep 2
Tun Ha nacep <1mW, 650 nm
Ce 1
OTCcTanyBatbe 0 acepcka Touka 0,6 mrad (uenoceH aron)
Bartepuu 4 x1,5VLR6 (AA)
BpemeTpaetbe (ankanHo-maHraHcka barepuja) 50h
okony®

ABTOMaTHKa 33 UCKNYUYBatbe MO Npubn. 30 min
[lomkurHa Ha KpakoT 600 mm
TexuHa cornacHo EPTA-Procedure 01:2014 1,7kg
[IMMeH3nK (DOMKMHA * WUPHHA X BUCUHA) 684 x 52 x 60 mm
IP54 (3awwT1Ta o/ npas 1 nNpckatbe Bofa) °

A) PaboTHOTO None MoXe Aa Ce Hamanu Nopaan HeroBOMHM YCNOBK Ha OKONIMHATA
(HaNp. AMPEKTHA U3NIOKEHOCT HA COHUEBM 3PaLiy).

B) HacraHyBaat caMmo HeCPOBOANMBYM HEUUCTOTUH, HO MOBPEMEHO Ce OUEKyBa
np1BPEMeHa CNPOBOA/IMBOCT NPEAU3BIUKaHA Of KOHAEH3aLUM]a.

C) Bpemerpaetbe Ha pabota bes nacep
CepuckuoT bpoj (13) Ha cneumrdmKaLmMoHaTa NNoUKa CNYXK 3a jacHa MaeHTUdUKaLmja
Ha BawwwoT mepeH ypen.

MoHTaxa

CraBame/MeHyBatbe Ha batepuu (Buau cnuka A)

3a pabota Co MEPHHOT ype[ Ce npernopauysa KOPUCTEHE Ha aNnkanHo-
MaHraHCKHU 6aTepvw|.

3a 0TBOpatbe Ha NOK/OMNeLoT Ha nperpaaata 3a batepun (5) nputncHete Ha
bnokanata (6) 1 oTBOpeTe ro NOKMONELOT Ha Nperpaaata 3a batepuu.
CraBeTe rv batepuute.

BHMMaBajTe Ha TOYHOCTA Ha NO/TIOBUTE COMMacHO HaflBOPELLIHUOT NPUKa3 Ha
MOKNOMNELOT Ha Nperpaara Ha barepuu.

Mpukas 3a 6atepujata

MpukasoT 3a batepuu (b) cekoralu ro npukaxysa MOMEHTHUOT CTaTyC Ha
barepuute:

Npukas Kanayuter

E 90-100 %
A 60-90%
] 30-60%
0 10-30%

: 0-10%

Tpenka npuka3oT 3a npa3Ha batepuja. OTkako NPKUKasoT Ke
3arouHe fja Tpenka jo UCKNyuyBareTo MOXKeETe [1a MepHTe yLUTe
okony 15-20 min.

Cekoralu 3ameHyBajTe rv cute batepun ofepHall. Kopuctete camo batepuu

0fi €1eH MPOU3BOAMTEN M CO UCT KamaLuTeT.

» AKO He ro KOpMCTUTE MEPHHOT ypeA NoAONTo Bpeme, M3BageTe v
barepuurte. lpy nogonro cknaguparse BO MEPHUOT ypen, batepunte
MOXE fla KOPO/IMPAAT U fla CE UCTPasHaT.

» HeonxopHo e fa ro McknyunTe nacepot npep Aa ru CMeHuTe
barepuute. HeBHUMATENHO BKNYUEHUOT lacep MOXe [ia M 3acnenu
nuuara okony Bac.

I'IocraByBaH:e Ha NPOAOMKETOKOT Ha KpaKoT

TNu3rajTe ro NPOAOMKETOKOT Ha KpakoT (21) o Hanpep Ha KpaKkoT Ha
npeknonyeatbe (1). /T1arajre ro NPOAOMKETOKOT Ha KPAKOT KOMKY LUTO €
notpebHo Npeky 3rnoboT Ha MEPHUOT Ypeq.
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Ynorpeba

CraBatbe Bo ynotpeba

» 3awTuTeTe ro MePHUOT YPea oA BNara U AUPEKTHO H3NO0XKYBatbe Ha
COHUEBH 3pauy.

» He ro u3noxysajTe MepHHOT ypeA Ha EKCTPEMHHU TeMNepaTypH Hiu
TemnepaTtypH1 ocuMnaumMm. Hanp. He ro ocTaBajTe 1010 Bpeme BO
aBTOMObHNOT. [Py ronemu TemnepatypHH OCLUNaLmuu, 0CTaBeTe ro
MEpPHHWOT ypes NPBO [1a Ce akNUMaTuaupa, Npef Aa ro CTaBuTe Bo
ynotpeba. Mpu eKCTPeMHHW TeMnepaTypH Wi TeMnepaTypHHU oCLUNaLmY,
MPELU3HOCTa Ha MEPHUOT YPe[ MOXe A Ce HapyLLK.

» OppXKyBajTe ja UNCTOTaTa Ha NOBPIUMHUTE HA NOCTaBYBakbe U
KOHTAKTHUTE NOBPLUHHU HA MEPHHUOT ypea,. 3aluTUTeTe ro MepHUOT
YPEA 0A NoTpecH 1 yaapH. YUeCTUUKUTE HEUUCTOTH]a MK AedopmaumuuTe
MOXe [1a 0Be/IaT 10 MOrPeLLHO Mepetbe.

» WU3berHysajTe TelKH yaapH U NPeBpTYBatba Ha MEPHHOT ypep. o
CWIHV HafIBOPELUHM BNMjaHKja Ha MEPHUOT ypen, NPeA Aa ro ynotpebute
3a paboTa, cekorall U3BPLLETE KOHTPONA Ha TouHocTa(Buau ,MpoBepka
Ha TOYHOCTA W Kanubpupatbe Ha MepH1oT ypen®, CTpaHuua 204).

BknyuyBate/ucknyuyBate

» He ro ocraBajre BKNyueHHOT MepeH ypep 6e3 Haf30p M UCKNTyueTe ro
no ynotpebara. [lpyrute nuua Moxe Aia ce 3acnenar of lacepckuot
3pak.

3a BKNnyuyBatbe Ha MEPHWOT ypesl NPUTMCHETE Ha KOMUETO 3a BKNYuyBarbe/

ucknyuysatoe (14).

[okonky uHaukatopot ceeTv H (a), 3auyBaHa e yLiTe ejHa BPEAHOCT 0

nocnegHoTo Mepetse. OBaa BPELHOCT MOXe [1a Ce M3DpHLLE CO KPaTKo

NPUTUCKatbe Ha KOMUETO 3a BKMyuyBatbe/UcKnyuyBatbe (14).

3a MCKMyuyBakbe Ha MePHUOT YPes NPUTUCHETE Ha KOMUETO 3a BKNYUYBatbe-

ucknyuysatoe (14).

[lokonky no okony 30 MUH He ce U3BPLLX HUKAKBA aKLiMja, MEPHUOT ypea

aBTOMATCKM Ce UCKMyuyBa 3apajiv Hera Ha batepuuTe.

LienTpupatbe co nubenu

Co nubenarta (9) MepHKOT yper MOXe [1a ro LIeHTPUPATE XOPHU3OHTANHO, a CO
nubenara (10) BepTuKanHo.

MepHHOT yper] MOXe [1a ro KOPHUCTUTE 1 Kako Bacep-Bara 3a NpoBepKa Ha
XOPU3OHTaNNUTE M BepTUKaNUTe. 3a Taa HaMeHa, NoCcTaBeTe ro MePHUOT ypes
Ha NnoBpLUKMHaTA KojaluTo Tpeba 1a ce NpoBepH.

Bpremwe Ha npukasor

[lokonky ro cBpTMTE MEPHHOT yper, 3a 180°, aBTOMATCKM Ce BPTH U
NPUKa30T, 3a 1a MoXeTe Nofobpo Aa ja NpounTaTe NpUKaxkaHaTa BpeaHoCT.

HauuH Ha pabotetbe ,,CTaHgapaHo mepetbe”

Mo cekoe BKMyuyBatbe, MEPHUOT YPE Ce Haola BO PeXHM Ha paboTa
,CTaHaapaHo mepete”.

Co pexumoT Ha paboTa ,,CTaHaapaHO Mepetbe” UCTOBPEMEHO Ce U3BPLLYBA
Mepetbe Ha arnu U KOCUHK.

Mepetbe Ha arnu (Buau cnuku C-D)

MocTaBeTe ro KpakoT Ha npeknonysatbe (1) 1 0CHOBHUOT kpak (4) pamHo Ha
pabosuTe WTo Tpeba Aa ce uamepar. NpukaxaHata uamepeHa BpeaHocT (g)
0AroBapa Ha BHaTPELLHWOT aroN W NoMery OCHOBHHMOT W KPaKoT Ha
NPeKNonysarbe.

OBaa “3MepeHa BPEIHOCT Ke Ce NPUKaxyBa Ha ekpaHoT (7), ce aoaexa He
TO CMEHHTE aronoT NoMery KpakoT Ha npeknonysatbe (1)  0CHOBHKOT

Kpak (4).

Mpeuecysatbe Ha arnu (Buau cnuka E)

W3meperte ro aronot WwTo Tpeba Aa ce NpeHece Co NoCTaByBatbe Ha KPakoT
Ha MPeKonyBatbe M 0CHOBHUOT KPaK Ha 3afjafleHHOT Kpak.

Co 3aterHyBatbe Ha TPKanLeTo 3a pukcupatbe (3) nosuumjara Ha Kpakot
MOXE MEXaHWUKH f1a ce ocurypa. MpukaxaHara BpefHoCT Hema fja ce
3auyBa.

MocTaBete ro MEPHUOT ypef] BO CakaHara noauuuja Ha fIenoT WTo ce
obpabotyBa. KopucTeTe ro KpakoT Kako MHKjap 3a HaHeCyBatbe Ha arnu.

3auyByBate Ha U3MepeHaTa BpeHOCT

3a pa ce 3auyBa (H) akTyenHata MepHa BpefHoCT (g) npuThcHeTe ro
Konueto 3a 3auyBygatbe Hold (17).

Kako notepaa Tpenka uHaukatopor (a) Ha ekpaHot. MoMeHTanHo
npuKaxaHata Bpe[HOCT e ,3aMp3HaTa’ U He ce MeHyBa NPy ABUXKEHbE Ha
KpakoT. [loKo/Ky 0fiHOBO Ce NPUTUCHE KonueTo 3a Memopuja Hold
MHAKKaTOPOT (@) Ke ce NpUKaxyBa KOHTUHYMPAHO HA EKPAHOT.
MpuKaxaHaTa BPeAHOCT Ce MeHyBa BO 3aBUCHOCT Of} [IBMXXEHETO Ha KPAKOT.
MpeTxoaHo ,3aMpaHaTaTa BpeaHoCT  cera e 3auyBaHa Bo nosaguHara. Co
0[HOBO NPUTHCKatbe Ha KonueTo 3a 3auyByBarbe Hold (17) ke ce npukaxe
NPETXOfIHO 3auyBaHata BPEAHOCT, UHAMKATOPOT (a) Tpenka.

3a bpuiuere Ha BpeaHOCTa Ha MeMopujaTa NPUTUCHETE KPATKO Ha KOMUeTo
BKNyuyBatbe/ucknyuyBatbe (14).

160992A8LL[(28.03.2023) Bosch Power Tools



MakenoHcku | 201

3a /1a MOXeTe [1a 3auyBare HOBa BPENHOCT, MOpa 1a Ce U3bpuile Hekoja of
MPETXOJHO 3auyBaHWTE BPEAHOCTH. 3auyBaHUTE BPEAHOCTM HE MOXaT f1a Ce
npenuuuar.

3auyBaHara BPeHOCT Ke Ce 3auyBa 1 NPH UCK/yuyBabeTo Ha MEPHHOT yper
(pauHo unv aBTOMatCkK). Bo cekoj cnyuaj Taa ke ce M3bpuiue Np1 npoMeHa
Ha batepuuTe 0fiH. AOKONKY baTepunTe ce UcmpasHar.

Mepetbe co NpoA0MKETOKOT Ha KpakoT (Buau cnuku G-H)
MponomKeToKoT Ha KpakoT (21) 0BO3MOXYyBa MEPEt-E Ha arof, JOKONKY
MoBpLUKHATa Ha NTOCTaBYBatb€ € MOKPaTKa 0/} KPaKoT Ha npeknonysatbe (1).
MocTaBeTe ro 0CHOBHMOT Kpak (4) 1 NPOLOMKETOKOT Ha KPAKOT PAMHO Ha
paboswuTe WTo Tpeba Aa ce u3mepar.

Kako M3mMepeHa Bpe[HOCT Ha eKPAHOT Ke Ce MPUKAXKe aronoT W nomery
OCHOBHMOT KpaK W KpaKoT Ha npeknonysatbe. bapaHuot aron v nomery
OCHOBHMOT Kpak W POAO/MKETOKOT Ha KPaKoT MOXe [ ro MpecMeTare Ha
CNEeAHUOT HAUMH:

v=180"-w

Pexxum Ha paborta ,,EqHOKpaTHO 3akocyBabe*

MepereTo ,,EIHOCTaBHO 3aKOCYBatbe™ CyXXH 3a NPECMETYBatbe Ha aronot
Ha ceuetbe MTR, kora iBa fiefna 3a 0bpaboTka Co MCTO 3aK0oCyBatbe 3aeIHO
Tpeba fia co3fanar nporu3BoneH HaasopeLleH aron X° noman o 180° (Hanp.
3a MofIHW NeTBM, CTONOOBM 3a reNeHapPH UMK PAMKK 3a CIIMKK).

MepetbeTo , EAHOKPATHO 3aKOCyBatbe Ce akTUBMPA CO NPUTUCKAtbE Ha
konueto MTR1 (15). 3a npecmeTka Ha MTR cekoralil ce KopucT1
npuKaxaHata BpeAHoCT. [IOKONKY ce Np1Kaxe 3auyBaHa BPELHOCT
(npukasorT (a) Tpenka), NnpecMeTkaTa Ke Ce U3BPLLM HE3aBUCHO 0ff
no3uuujaTa Ha KpaKoT CO 3auyBaHata BPeAHOCT.

[okonky fenosute WwTo ce obpaborysaar Tpeba f1a ce noctasar 8o Kol (Ha
Mp. 3a NOJHW NajCHK), Toralll U3MEpPETe ro arooT Ha KoLWOT X° Co
nocTaByBatbe Ha KPaKoT Ha NPEK/omnyBatbe U OCHOBHUOT Kpak. 3a
MPETXOAHO 3afaeH aron (Ha np. pamMKu 3a CIMKK) OTBOPETE MM KPaKoT Ha
MpeKonyBatbe U OCHOBHWOT KPaK, J0fleka He Ce NojaBu CakaHWOT aron Ha
eKpaHoT.
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SV

Ke ce npecmeTa XOpH30HTaNHUOT aron Ha 3akocyBsatbe MTR (,Miter Angle®:
XOPU30HTaNEH aron Ha 3aKocyBarbe), 3a KpaTetbe Ha fjBata fieNa LTo ce
obpabotyBaar. CeunnoTo 3a nunara Kaj BakBOTO CeUeHe CO 3aKOCYBare
CTOW BePTHKaNHO Ha 1eNnoT WTo ce 0bpaboTyBa (BePTUKANHUOT aron Ha
3aKocyBatbe U3HecyBa 0°).

MpuTucHere ro konyeto MTR1 (15). MpecMeTaHWOT XOPU30OHTaNEH aron Ha
3akocyBare MTR, Koj MOpa Aia ce NOCTaBM Ha N1naTa 3a OTCEKyBatbe 1
ceuetbe Nof arof, Kako 1 MHaukatopot MTR Ke ce NpuKaxar Ha eKpaHoT.
MpuTucHeTe Ha konueto MTR1 (15), 3a aa ce BpaTuTe 0] PEXMMOT Ha
pabota ,,EqHOKpaTHO 3akocyBatbe” BO PeXMMOT Ha paboTa ,,CTaHaapaHo
mepete”.

Co KpaTKo NpuUTHCKatbe Ha KOMUETo 3a BKNyuyBatbe/UcknyuyBatbe (14) ce
BpaKaTe Ha3afl BO PeXXMMOT Ha pabota ,,CtaHaapaHo mepetse”. MpuToa, Ke
ce u3bpwuue eB. 3auyBaHata Hold-BpeaHocT.

HanomeHa: lpecmeTaHNOT XOpHU30HTaneH aron Ha 3akocyBate MTR moxe
[1a ce Npe3eMe caMo 3a MWK 3a OTCEKYBAtbe U CEUEHE NMOJ aron, kafe
NOCTaBYBamETO 33 BEPTUKANHO ceuetbe U3HecyBa 0°. [lokonky
NOCTaBYBatbEeTO 3a BEPTUKANHO CeUetbe M3HecyBa 90°, aronoT Ha ceuetbe
MOpa Aa ro npecMeTare Ha CNefHUOT HauMH:

90° - npukaxaH aron MTR = aronot koj Tpeba ia Ce NOCTaBM Ha NKUnata.

Pexxum Ha paborta ,,[lBojHo 3aKocyBame”

MepetbeTo ,[1BojHo 3akocyBatbe (,Compound MTR®) cnyxu 3a
NPecMeTyBatbe Ha XOPU30HTANHM W BEPTUKANHM arfk Ha 3aKOCYBakbe,
[OKOMKY [1BaTa Aiena Lo Tpeba Aa ce 06paboTyBaar co noBeKeKkpaTHu arnm
(Ha np. najcHu 3a nnadoHu) Tpeba fia ce Cyapar TOUHO efieH Co Apyr.
PexumMoT Ha pabota ,[1BojHO 3akocyBatbe” ce akTUBMPA CO NMPUTUCKAbE Ha
konueto MTR2 (16). 3a npecmeTKa Ha aro/oT CeKoratll Ce KOPUCTH
np1KaxaHaTa BPeAHOCT Ha NO3WLMKTE Ha KpakoT. EB. 3auyBaHata Hold-
BPEAHOCT ce bpuiue Co 3aBpLLYBatbe Ha PEXUMOT Ha paboTa ,,[1BojHO
3aKoCyBarbe".

CnefieTe rv paboTHKUTE UEKOPH TOUHO CMOPEN AafleHUOT peaocnes.

1. SPR: 3auyByBatbe Ha aronot Ha kocuHa (Spring Angle)
SPR
SPR j

3a3auyByBatbe Ha aronoT Ha KOCKHHA NOCTOjaT CEAHNTE MOXHOCTH:
- OTBOpETE ' KPaKoT Ha NPEKomnyBatbe U OCHOBHUOT KPaK, jofieka He ce
NPUKAXKe aronoT Ha KOCUHA Ha EKPAHOT.
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- M3ameperte ro Heno3HaTHOT aron Ha KOCMHa. 3a Aa ro HanpaeuTe Toa,
MoCTaBeTe ro 1eM0T WTo ce 0bpaboTyBa nomery KpakoT Ha
NPEKNoNyBakbe U OCHOBHUOT KPaK.

[lokonKy MeperbeTo Ha 0C0beHO TECHU M Manu 1enoBu 3a 0bpaboTka He e
BO3MOXHO CO MEPHMOT ypef, Torall MCKOPUCTETe NOMOLLHO CPECTBO,
KaKo Ha np. MOABMXHO MEPHUNO, X NOTOA NOCTABETE 0 aroNoT Ha MEPHHUOT
ypen.

MpuTucHeTe ro konueto MTR2 (16), 3a ja ro 3auyBaTe U3MEPEHHMOT arof Ha

KOCWHa 3a [1BOjHOTO 3aKocyBatbe. Ha ekpaHoT ce nokaxysa SPR 1

aKTYenH1OT aron.

[loKonKky npu nputuckatbe Ha konueto MTR2 (16) aronot usHecyBa noseke

on 90°, Ho nomanky of 180°, Toraww aronot Ha kocHa SPR ce npeTeapa

ABTOMATCKM Ha CNEHUOT HAUMH:

SPR = 180° - U3MepeH, OfiH. NOCTaBeH arof.

2. CNR: 3auyByBatbe Ha aronot Bo kow (Corner Angle)

locTaBeTe rv KpakoT Ha NPeKNonyBatbe M 0OCHOBHUOT Kpak paMHO Ha
SW[I0BMTE 32 MEPEtbe Ha aro/oT Bo KOLU WK NOCTaBeTe 0APeaeH aron Ha
KOLU Ha MEpPHHOT ypep,.

MpuTucHete ro konueto MTR2 (16), 3aja ro 3auyBate U3MEPEHHUOT arofl BO
KoLl 3a IBOjHOTO 3aKocyBatbe. Ha ekpaHoT ce nokaxysa CNR 1 akTyenHuor
aron.

3. MTR: npecmeTyBatbe Ha XOPU3OHTaNHHUOT aron Ha 3aKoCyBabe
(Miter Angle)

OpHoBo npuTHcHeTe ro konueto MTR2 (16). Ha ekpaHoT ce nojaByBaat
MTR ¥ NpecMeTaH1oT XOPHU3OHTANIEH aron Ha 3aKOCyBatbe 3a N1nara 3a
OTCEKyBatbe W ceuetbe nof aron. Co noMoLL Ha XOPU3OHTANIHKOT aron Ha
3aKOCYBatbe Ke Ce YTBPAM BPTEHETO Ha Macarta 3a nuna (MTR).

4. BVL: npecmeTyBatbe Ha BEPTUKANHWOT arofl Ha 3aK0CyBatbe
(Bevel Angle)

OnHoBo nputucHeTe ro konueto MTR2 (16). Ha ekpaHort ce nojaByBaat BVL
1 NPeCcMeTaHMOT BEPTUKANEH aron Ha 3aKOCyBatbe 3a NinaTa 3a 0TCEKYBake
1 ceyerbe Nof aron.

Co noMoLL Ha BEPTUKA/THMOT arofl Ha 3aKoCyBatbe Ke Ce YTBPAM KOoCHHaTa Ha
ceunnoto 3a nuna (BVL).

Mo notpeba, Xop13oHTaNHWTE M BEPTUKATHUTE arfiv Ha 3aKOCyBatbe MoXaT
O[JHOBO [1a C€e NMOBKKaaT, aMa caMo J0feKa He Ce NPUTUCHE KOMueTo 3a
BKNyuyBatbe/UcknyuyBatbe (14) 3a npomeHa Ha pexxMMoT Ha paboTa. 3a
NOBUKYBatbe Ha aronoT npuThcHeTe Ha konueto MTR2 (16). Ha ekpatort ce
nojaBysaat MTR v npecMeTaH1OT XOPU30HTaNEH aron Ha 3aKoCyBatbe, Mo
0[HOBO NpUTMCKatbe Ha konueto MTR2 (16) BVL 1 BepTMKa/HUOT aron Ha
3aKOCYyBatbe.

MpuTucHeTe Ha konueto MTR1 (15) nokpatko of 1 s, 3a fia ce BpaTuTe of
peXUMOoT Ha paboTa ,[1B0jHO 3aKkocyBatbe” BO PEXMMOT Ha paboTa
,CTaHoapaHo Mepetbe”.

HanomeHa 3a pexxum Ha pabora ,[lBojHO 3aKocyBabe”

[pecmeTaHoT XOpU30HTaNEeH aron Ha 3akocysarse MTR Moxe fa ce
npe3emMe caMo 3a MUK 3a OTCEKYBatbe W Ceuetbe Nof aron, kafie
MoCTaByBakbETO 33 BEPTUKANHO ceuerbe u3Hecysa 0°. [Jokonky
NMOCTaBYBabETO 32 BEPTUKANHO Ceuetbe naHecyBa 90°, arooT Ha ceuetbe
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MOpa fia ro NPecMeTare Ha CIe[HNOT HauMH:
90° - npukaxaH aron MTR = aronot koj Tpeba aa ce nocTaBu Ha nunara.

Pexxum Ha pabota mepetbe Ha KOCHHU

BknyuyBate/ucknyuyBatbe Ha nacepotr

3a BKnyuyBake Ha 1acepcKuTe 3pay NPUTUCHETE ro KOMYeTo 3a

BK/yuyBatbe/UCKNyuyBatbe Ha naceport (18).

» He ro HacouyBajTe 3paKoT CBETNIMHA KOH NULIA UMK XXUBOTHU U He
norneaHyBajTe AUPEKTHO BO HEro, iypH HU OA ronema
opfaneyeHocr.

3a McKnyuyBatbe Ha 1acepcKuTe 3paLy OHOBO NPUTMCHETE O KONUETO 3a

BKNyuyBatbe/MCKMyuyBatbe Ha nacepor (18).

» He ro ocraBajTe BKnyueHHOT MepeH ypep 6e3 Han3op 1 HcKnyueTe ro
no ynotpebara. [pyrute nuua Moxe fia Ce 3acnenar o 1acepckuot
3paK.

[10KOMKY He ro KOPUCTHTE NacepoT, UCKNYUeTe ro, 3a fia 3alTefuTe

eHepruja.

3ameHa Ha MepHa eauH1La (BUAK cnuka B)

Bo cekoe Bpeme MOXeTe fia CMEHHTe NoMery MepHUTe eauHULK ,*, %" 1
~,mm/m"“. 3aT0a, NPUTUCKajTe ro KOMUYETO 3a NPOMEHA Ha MEPHHTE

eauHuum (20) foaexa He ce NojaBK cakaHata MepHa efiuHuLa Ha

npukasot (k) oaH. (m). AkTyenHata u3amepeHa BpegHoCT (n) aBTOMATCKH Ke
ce npecmera.

MpK UCKNYUyBatbe W BKMyuyBatbe Ha MEPHUOT Ypefl, NocTaBKara Ha MepHara
e[IMHMLa 0CTaHyBa 3auyBaHa.

BknyuyBate/HCKnyuyBakbe Ha CHTHaNHUOT TOH

Co Konueto curHaneH ToH (19) MoXeTe f1a ro BKyUMTe W UCKNyuuTe
CUTHaNHKOT TOH. [pU BKNYUEH CUTHAMEH TOH, Ha eKPaHOT Ce NojaByBa
NPUKA30T 3a CUrHaneH ToH (o).

Mpu UCKNYuyBatbe W BKMyUyBatbe Ha MEPHUOT ypesl, NocTaBKara 3a
CUTHANMHMOT TOH OCTaHyBa 3auyBaHa.

Mpuka3s 3a u3aMepeHaTa BPEAHOCT U NOMOLL NPY H3PAMHYBakbe

(Bupu cnuka F)

M3mepeHata BpeaHOCT (n) ce axypupa npu CEKoe ABMKErbe Ha MEPHUOT
ypea. Mo noronemu iBuxetba Ha MEPHUOT YPeq, MoUeKajTe Co UNTaHETO Ha
“3mepeHara BPeAHOCT, A0AeKa He CTaHe HeNMpOMeHMBa.

Bo 3aB1CHOCT off nonoxbara Ha MepPHUOT ypes, U3MepeHaTa BPeaHOCT U
MepHarTa eMH1LA Ke Ce MPUKaXaT Ha eKpaHoT cBpTeHu 3a 180°. Mputoa
NPH1KA30T Ce unTa 1 Npu paboTerbe Ha nnadoH.

MepHHOT ypes nprkaxysa co nomolu npu u3pamHysatbe (h)/(i) Ha exkpaHor,
BO KOja HacOKa Mopa [1a Ce 3aKOCH, 3a 12 Ce MOCTUTHE LiefHaTa BPeaHOCT.
Mpu CTaHAAPAHUTE Mepetba, LienHata BPeAHOCT NPETCTaByBa XOPU3oHTana
OfiH. BepTMKana, Bo thyHKuKjaTa Hold 3auyBaHa MepHa BpefHOCT.

AKo ce NoCTUrHe LenHara BpeaHoCT, ce bpuiuar CTpenkuTe Ha nomoLuTa npu
uapamHyBatbe (h)/(i) v npu BKNYUEHKOT CUrHaNeH TOH Ce ornacysa
KOHTUHYWPaH TOH.

BecKOHTaKTHO Mepetbe/npeHecyBatbe Ha KOCHHHU

Co nomolL Ha 1acepoT Moxe HECKOHTAKTHO fia MepUTE OfH. f1a PEHecyBate

KOCMHM, UCTO TaKa W Ha ronemu pactojaHmja.

» He ro HacouyBajTe 3paKoT CBETNIMHA KOH NIULLA HITH XXHBOTHU U He
norneAHyBajTe AUPEKTHO BO HEro, [YPH HU 0 ronema
OAAaneueHoCT.

» 3aobenexyBatbe, ceKorai KOpUCTETe ja CaMO CPeAMHaTa Ha
nacepckara Touka. [ 0/leM1Hara Ha lacepckara Touka e MeHyBa Bo
3aBMCHOCT Of] PacTojaHHeTo.

3a Mepetbe Ha KOCHHU U3PaMHETE 0 MEPHUOT YPe, TaKa LUITO 1aCePCKUOT

3paK Ke NOMUHYBA M0 A0/HKMHATA Ha NOBPLLMHATA KOjaluTo Tpeba fa ce

13MepH. 3a NpeHecyBatbe Ha KOCUHW U3PaMHETE r0 MEPHHOT yper, Taka

LUTO CakaHaTa KOCMHa Ke Ce MpUKaxe Kako U3MmepeHa BpeaHocT (n), a

KOCMHaTa HaHeceTe ja Ha LienHaTa NoBpLUMHA CO MOMOLL Ha nacepckata

TOuKa.

HanomeHa: [py1 NpeHoC Ha KOCHHUTE CO MOMOLL Ha TAcepoT, UMajTe

npensua aexka nacepot 30 mm uanerysa Haf [ONHKOT pab Ha MEPHHOT ypef.

MpoBepka Ha TOUHOCTA M KanHOpUpatbe Ha MEPHHOT ypen,

MpoBepKa Ha TOUHOCT NPU Mepetbe Ha KOCHHH

[poBepeTe ja TOUHOCTA HA MEPHUOT ypes Npem KPUTUUHK Mepetba, No
ronemu TemnepatypH1 NPOMEHH Kako W No jakn YAapy.

Mpen MepereTo Ha KOCKHM < 45° npoBepkarta Tpeba Aa ce M3BPLUKM Ha
pamHa, XOpHU30HTaNHa NOBPLUMHA, @ NPeS MEPEH-ETO Ha arnu > 45° Ha
pamHa, BepTHKanHa NOBPLUMHA.

BknyueTe ro MEpPHUOT Ypef 1 NOCTaBEeTe o Ha XOPHU3OHTaHa OfH. Ha
BEePTMKaNHA NOBPLUMHA.

N3bepeTe ja MepHaTa eguHMLA ° (BMAM ,3aMeHa Ha MepHa eanHULA
(Bnau cnnka B)“, CTpatuua 204).

Mouekajte 10 s 1 noToa 3abenexete ja uaMepeHara BpeaHoCT (n) Ha
Mepetbe Ha KOCHHM.
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CBsprteTe ro MepHUOT ypep 3a 180° okony BepTMKanHata ocka. Mouekajte

nosTopHo 10 s 1 noToa 3abenexete ja BTopaTa u3MepeHa BpegHocT (n) Ha

Meperbe Ha KOCHHK.

» Kanubpupajre ro mepHuoT ypea, camo JOKONKY pa3nukara mery
[BeTe MepHH BpeaHoCTH e noronema op 0,1°.

Kanubpupajte ro MepHUOT ypes Bo Nonoxba (BepTukanHa ofH.

XOPU30HTaNHa), BO KojallTo Ke brpe yTBpAeHa pasnukara Mery u3aMepeHuTe

BPEAHOCTH.

Kannbpupatbeto Moxe Aa ce U3BPLLM CaMo CO A0/HaTa CTpaHa.

Kanubpupatbe Ha XOpM30HTaNHH NOBPLUKHY 3a HanerHyBake 3a
MepemweTo Ha KOCHHH (BuAM cnuka l)

loBpLUKMHATA Ha KOjaLLITO Fo HaferHyBaTe MepPHUOT Ypeq, He CMee a
oTCTanyBa noBeke of 5° ofl Xop13oHTanara. [IoKonKy oTcTanyBarbero e
noronemo, kKanubp1pameTo Ke Ce NPEeKUHE CO NPUKA30T ---.

©) BKnyueTe ro MepHKOT ype[ 1 NOCTABETE o Ha XOPU30HTaNHa
MoBPLUMHA BO TakBa Nonoxba, Taka WTo nubenara 3a XOPU3OHTANHO
u3pamHyBatbe (9) fa rnena Harope u ekpaHot (7) aa buae HacoueH
KoH Bac. lMouekajte 10's.

@) loToa npuTHUCHETE o KONYETO 3a Kanubpuparbe 3a okony 2 s
UnitsCal (20), noneka He ce nojasu kpatko CAL1 Ha ekpaHoT.
loToa u3MepeHaTa BpeAHOCT Tpenka (n) Ha ekpaHoT.

® CBprteTe ro MepHUOT ypep 3a 180° oKony BEpTMKaNHaTa ocka, Taka
LITo NMbenarta 3a BepTMKanHO M3pamHyBatbe (9) 1 noHatamy ke
rneaa KoH Harope, a ekpaHoT (7) cenak Ke buae cBpTeH Ha cTpaHarta
KoH Bac. Mouekaje 10's.

@ MoToa NOBTOPHO NPUTMCHETE IO KONUeTo 3a Kannbpuparse
UnitsCal (20). Ha ekpaHort kparko Ke ce npukaxe CAL2. Motoa ce
nojaByBa U3mepeHata BpenHocT (n) (He Tpenka noseke) Ha
eKpaHoT. MepHUOT yper cera e OAHOBO KanubpupaH 3a oBaa
MOBPLUMHA 32 HANErHYBatbe.

HanomeHa: [lokonky MepHUOT ypes, He ce BPTH OKONY 0CKaTa KojallTo e

MPUKXaHa Ha CIMKUTE NP uekopoT @, KanMbpUParbETo He MOXe fa ce

3aBpLUM.

Kanubpupatbe Ha BepTHKaNH1 NOBPLUHHY 3a HaNerHyBatbe 3a MepeheTo
Ha KOCHHH (BUAM cnuka J)

MoBplUMHATA Ha KOJALLTO FO HANErHyBaTe MEPHHUOT ypef, He CMee Aa
oTCTanysa noseke of 5° of BepTvkanara. [JoKONKy 0TCTanyBatbeTo e
1noronemo, KanubpupareTo Ke ce NpPeKuHe Co MPUKasoT ---.

@ BkryueTe ro MEpHHOT ypes v NoCTaBeTe ro Ha BePTUKanHa
NoBpLUKHA BO TakBa Nonoxba, Taka Wwro nubenarta 3a BEPTUKANHO
u3pamHyBatbe (10) ke rnena Harope 1 ekpaHoT (7) aa bune
HacoueH koH Bac. Mouekajte 10 s.

@ loToa NpUTHCHETE O KONUETO 3a KanubpHpatrbe 3a okony 2 s
UnitsCal (20), nogeka He ce nojasu kpatko CAL1 Ha ekpaHorT.
loToa u3MepeHaTa BpeAHOCT Tpenka (n) Ha ekpaHoT.

® CBpTeTe ro MepHUOT ypep 3a 180° 0Kony XOpM30HTaNnHara ocka,
TaKa Wro nubenata 3a BepTUKanHo U3pamHyBatbe (10) ke rneaa koH
Haaony, a ekpaHoT (7) ke buge cBPTEH Ha CTPaHaTa KoH Bac.
lMouekajte 10's.

@ loToa NOBTOPHO NPUTMCHETE o KOMUETO 3a Kanubpuparse
UnitsCal (20). Ha ekpaHoT kparko Ke ce npukaxe CAL2. [Notoa ce
nojaByBa U3mepeHaTa BpegHocT (n) (He Tpenka noBeke) Ha
eKpaHoT. MepHUOT ypes cera e oAHOBO KanubpupaH 3a 0Baa
MOBPLLMHA Ha HaNerHyBarwe.

HanomeHa: [Jokonky MepHUOT ypen, He Ce BPTH OKOMy 0ckaTa KojallTo e

np1KaXaHa Ha CIMKKTE Npu uekopoT @, kanubpuUpareTo He MOXe Aa ce

3aBpLUM.

OppxyBame U cepBuUc

OppXyBatbe U UUCTebe

[TocTojaHo ofpXKyBa|Te ja uMcToTaTa Ha MePHUOT ypes.

He ro noTonyBajTe MePHWOT yper BO BOfA MMM APYTH TEUHOCTH.

M3bpuLueTe rM HEUUCTOTHMTE CO BNaXKHa Meka Kpna. He KopucTeTe cpeacTsa
32 YUCTEHE MMM PACTBOPH.

PenoBHO uncTeTE I NOBPLLMHKTE OKONY U3NE3HWOT OTBOP Ha TAacepoT U
Np1TOa BHMMaBAjTe Ha BNakHeHUaTa.

[loKonKy MEPHUOT Ype[ e U3NOXeH Ha A0 NOJONT NepPUo, MOXe [1a ce
nojaBar Npeuku Npu HeroBoTo (yHKLUUOHKUParbe. OTKaKo LeNocHo Ke ce
WCYLLIW, MEPHHUOT Ype[ e NOBTOPHO HEeorpaHUUeHo NOAroTBEH 3a NpUMeEHa.
He e notpebHo kanubpuparbe.

MepHWOT ypen CKnaaupajTe ro M TpaHCMopTUPajTe o camo BO 3alLTUTHATA
yanTa (22).

Bo cnyuaj na Tpeba fa ce nonpasu, npateTe ro MEPHUOT ypeq BO 3allTUTHaTa
uaHTa (22).

CepBucHa cnyxba 1 COBETH NPHU KOPUCTEHbE

CepsycHara cnyxba ke oarosopu Ha Bawwuwre npatuatba BO BpCKa co
nonpaBKkaTta U OAPXKyBaeTo Ha BaluMOT NPOM3BOA Kako U pe3epBHUTE
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aenosu. O3HaKW 3a eKCNo3uja 1 MHAOPMALIMK 32 PE3EPBHHTE 1ENOBH UCTO
TaKa Ke Hajoete Ha: www.bosch-pt.com

THUMOT 3a COBETYBatbe NpU KOpPUCTEHbE Ha Bosch ke BU NOMOTHe AOKONKY
“mare npaluarba 3a HaliMTe NPOU3BOAM U Onpema.

3a cuTe npalliarba 1 Hapauku Ha pe3epBHU 1eN0BH, Be MonnMe HasegeTe ro
10-unchperuoT bpoj of cneuudrkaLoHaTa niouka Ha npoU3BOAOT.

CeBepHa MakepoHuja

[0.0.Enektpuc

CaBa KoBaueBuKk 47Hb, bpoj 3

1000 Ckonje

E-nowrta: dimce.dimcev@servis-bosch.mk
NHTepHeT: www.servis-bosch.mk
Ten./dakc: 02/ 246 76 10

Mob.: 070595 888

O.N.T.Y “POJKA”

Janu Nykposcku 66; T.L| ABTOoKOMaHAa nokan 69
1000 Ckonje

E-nowwra: servisrojka@yahoo.com

Ten: +3892 3174-303

Mob: +389 70 388-520, -530

[ononHuTeNnHU aapecy Ha CepBUCH MOXe [ HajaeTe noa:
www.bosch-pt.com/serviceaddresses

OtcTpaHyBamwe

MepHuTe ypeau, onpemara 1 ambanaxure Tpeba a ce oTcTpaHar Ha
€KOMOWKM NPUDATAINB HAUMH.

ﬁ He rv dpnajte mepHHTe ypeau 1 batepuute Bo JoMalliHaTa KaHTa 3a
fybpe!

Camo 3a 3emjute og EY:

Cnopep eBponckata avpextuea 2012/19/EU 3a cTapu enekTpuuHmu 1
€NEKTPOHCKM YPeau U HUBHaTa ynoTpeba Bo HallMOHANHOTO 3aKOHOAABCTBO,
MepHUTE YPeau WTO Ce BOH ynotpeba v AetheKTHUTE UK MCKOPUCTEHUTE
barepuu cnopen aupektueata 2006/66/EC Mopa oanenHo fa ce cobepar 1
[a ce peuuKi1paar 3a noeTopHa ynotpeba.

[oKONKy Ce OTCTPaHyBaaT HENPABUNHO, ENEKTPUUHATA U €NEKTPOHCKaATa
onpeMa MOXe Aa UMaar LTETHU BNMjaHKja BP3 )KMBOTHATA CPeAMHA U
30PaBjeTo Ha NyreTo Nopaan MOXHOTO NPUCYCTBO HA ONACHU MaTePHK.

Srpski

Bezbhednosne napomene

Morate da procitate i uvazZite sva uputstva kako biste sa
mernim alatom radili bez opasnosti i bezbedno. Ukoliko
se merni alat ne koristi u skladu sa priloZzenim
uputstvima, to moze da ugrozi zastitne sisteme koji su
integrisani u merni alat. Nemojte dozvoliti da plocice sa
upozorenjima na mernom alatu budu nerazumljive. DOBRO SACUVAJTE

OVA UPUTSTVA | PREDAJTE IH ZAJEDNO SA ALATOM, AKO GA

PROSLEDUJETE DALJE.

» Paznja - ukoliko primenite drugacije uredaje za rad ili podesavanje,
osim ovde navedenih ili sprovodite druge vrste postupaka, to moze
dovesti do opasnog izlaganja zracenju.

» Merni alat se isporucuje sa plo¢icom uz upozorenje za laser
(oznaceno u prikazu mernog alata na grafickoj stranici).

» Ukoliko tekst na plocici sa upozorenjem za laser nije na vasem jeziku,
prelepite je sa isporu¢enom nalepnicom na vasem jeziku, pre prvog
pustanja u rad.

Ne usmeravajte laserski zrak na osobe ili Zivotinje i ne
gledajte u direktan ili reflektovani laserski zrak. Na taj
nacin mozete da zaslepite lica, prouzrokujete nezgode ili da
oStetite o€i.
» Ako lasersko zracenje dospe u oko, morate svesno da zatvorite oCi i
da glavu odmah okrenete od zraka.
» Nemojte da vrsite promene na laserskoj opremi.

» Nemojte koristiti laserske naocare (pribor) kao zastitne naocare.
Laserske naocare sluZe za bolje prepoznavanije laserskog zraka. Medutim,
one ne Stite od laserskog zracenja.

» Nemoijte koristiti laserske naocare (pribor) kao naocare za sunce ili u
saobracaju. Laserske naocare ne pruzaju potpunu UV zastitu i smanjuju
percepciju boja.

» Merni alat sme da popravlja samo kvalifikovano osoblje i samo sa
originalnim rezervnim delovima Time se obezbeduje, da sigurnost
mernog alata ostaje sacuvana.

» Ne dozvoljavajte deci da koriste laserski merni alat bez nadzora.
Mogli bi nenamerno da zaslepe druge osobe ili sebe.
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» Ne radite sa mernim alatom u okolini ugrozenoj eksplozijom, u kojoj
se nalaze zapaljive tecnosti, gasovi ili prasine. U mernom alatu mogu
nastati varnice, koje bi zapalite prasinu ili isparenja.

» Prilikom testerisanja radnih komada, za koje ste pomocu ovog
mernog alata utvrdili uglove, uvek se pridrzavajte bezbednosnih
napomena i napomena za rad za upotrebljenu testeru (ukljucujuci
napomene za pozicioniranje i zatezanje radnog komada). Ukoliko se
na odredenoj testeri ili tipu testere ne mogu podesiti potrebni uglovi,
morate primeniti alternativne metode testerisanja. Narocito ostre uglove
moZete da secete pomocu koni¢nog steznog sistema sa stonom ili
ruénom kruznom testerom.

Opis proizvoda i primene
Vodite racuna o slikama u prednjem delu uputstva za rad.

Predvidena upotreba

Merni alat je namenjen za merenje i prenos nagiba i uglova, za
obracunavanje jednostavnih i duplih uglova isko$enja kao i za proveru i
ispravljanje horizontala i vertikala.

Merni alat je pogodan za upotrebu u spoljnom i unutra$njem podrucju.

Ovaj proizvod je potrosacki laserski proizvod u skladu sa standardom
EN 50689.

Komponente sa slike

Oznacavanje brojevima komponenti sa slike odnosi se na prikaz mernog
alata na grafickoj stranici.

(1) Sklopivi krak
(2) Prozorce za posmatranje za displej
(3) Tocak za fiksiranje
(4) Osnovni krak
(5) Poklopac pregrade za bateriju
(6) Blokada poklopca pregrade za bateriju
(7) Displej, merenje ugla
(8) Displej, merenje nagiba
(9) Libela za horizontalno nivelisanje
(10) Libela za vertikalno nivelisanje
(11) Izlazni otvor laserskog zraka
(12) Laser - plocica sa upozorenjem
(13) Serijski broj
(14) Taster za ukljucivanje/iskljucivanje
(15) Taster MTR1 za jednostavno isko$enje
(16) Taster MTR2 za duplo isko$enje
(17) Taster Hold
(18) Taster za uklj./isklj. lasera
(19) Taster za signalni ton
(20) Taster za kalibraciju/promenu merne jedinice
(21) Produzetak kraka
(22) Zastitna torba

Elementi za prikaz
(a) Indikator H za memorisanu vrednost Hold
(b) Prikaz baterije
(c) Indikator za vertikalni ugao iskosenja BVL
(d) Indikator za horizontalni ugao iskosenja MTR
(e) Indikator za ugao ¢oska CNR
(f) Indikator za ugao nagiba SPR
(g) Izmerena vrednost, merenje ugla
(h) Pomoc za poravnanje nagore
(i) Pomo¢ za poravnanje nadole
(j) Indikator za rezim rada lasera
(k) Merna jedinicamm/m
(m) Merna jedinica®; %
(n) Izmerena vrednost, merenje nagiba
(o) Prikaz za signalni ton

Tehnicki podaci

Digitalni uglomer i merac nagiba GAM 270 MFL

Broj artikla 3601K76 400
L,HOLD" funkcija °
ReZim rada ,Jednostavno iskosenje* °
ReZim rada ,Duplo isko$enje” °
Vrsta rezima rada ,Merenje nagiba“ °
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Digitalni uglomer i merac nagiba GAM 270 MFL

Osvetljenje displeja °
Kalibracija °
Merni opseg, merenje ugla 0°...270°
Preciznost merenja ugla +0,1°
Najmanja jedinica prikaza 0,1°
Opseg merenja nagiba 0-360° (4 x90°)
Preciznost merenja nagiba

- 0°/90° +0,05°
- 1°-89° +0,1°
Radno podrucje lasera” 30m
Vertikalna preciznost nivelisanja lasera +0,5 mm/m
Horizontalna preciznost nivelisanja lasera +1 mm/m
Odstojanje izlaza laserskog zraka - donje ivice 30 mm
mernog alata

Radna temperatura -10°C... +50°C
Temperatura skladistenja -20°C...+70°C
Maks. radna visina iznad referentne visine 2000 m
Maks. relativna vlaznost vazduha. 90 %
Stepen zaprljanosti prema standardu DRl
IEC61010-1

Klasa lasera 2
Tip lasera <1mW, 650 nm
Ce 1
Divergencija laserske tacke 0,6 mrad (pun ugao)
Baterije 4 x1,5VLR6 (AA)
Trajanje rezima rada (alkalno-manganske 50h
baterije) otprilike.”

Automatsko iskljucivanje posle otpr. 30 min
Duzina kraka 600 mm
Tezina u skladu sa EPTA-Procedure 01:2014 1,7 kg
Dimenzije (duZina x $irina x visina) 684 x 52 x 60 mm
IP54 (zasticeno od prasine i vode koja prska) °

A) Radno podrucje moze da se smanji zbog nepovoljnih okolnih uslova (npr.

direktnog suncevog zracenja).

B) Pojavljuje se neprovodljiva zaprljanost, pri cemu se ocekuje privremena

provodljivost prouzrokovana rosenjem.
C) Trajanje rezima rada bez lasera

Zajasnu identifikaciju vaseg mernog uredaja sluzi serijski broj (13) na tipskoj plogici.

Montaza

Umetanje/zamena baterija (videti sliku A)

Zarezim rada mernog alata preporucuje se upotreba alkalno-manganskih

baterija.

Da biste otvorili poklopac pregrade za baterije (5), pritisnite blokadu (6) i

otvorite poklopac pregrade za baterije. Ubacite baterije.

Pri tome pazite na to da polovi budu u skladu sa prikazom na poklopcu

pregrade za bateriju.

Prikaz baterije

Prikaz baterije (b) prikazuje trenutno stanje baterije:

Prikaz  Kapacitet

E 90-100 %
A 60-90%
l 30-60%
0 10-30%

0-10%

Prikaz prazne baterije treperi. Posle pocetka treptanja do

isklju¢enja mozete da merite jo$ otprilike 15-20 min.

Sve baterije uvek zamenite istovremeno. Upotrebljavajte samo baterije

nekog proizvodaca i sa istim kapacitetom.

» Iz alata za merenje izvadite baterije, ako ga ne koristite duze vreme.
U slu¢aju duzeg skladistenja, baterije u mernom alatu bi mogle da

korodiraju i da se isprazne same od sebe.

» Obavezno iskljucite laser pre zamene baterija. Slucajno ukljucen laser

mozZe zaseniti osoblje.

Stavljanje produzetka kraka

Produzetak kraka (21) gurnite spreda na sklopivi krak (1). Produzetak kraka
gurajte sve dok je to moguce preko zgloba mernog alata.
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Rezimrada

Pustanje urad
» Cuvajte merni alat od vlage i direktnog sunéevog zracenja.

» Merni alat nemojte da izlaZzete ekstremnim temperaturamaiili
promenama temperature. Npr. nemojte ga predugo ostavljati u
automobilu. U slu¢aju velikih kolebanja temperature, merni alat najpre
ostavite da se temperuje, pre nego $to ga pustite u rad. Kod ekstremnih
temperatura ili kolebanja temperatura moze da se ugrozi preciznost
mernog alata.

» Povrsine za polaganje i kontaktne ivice mernog alata drzite Ciste.
Cuvajte merni list od udaraca i potresa. Cestice prijavitine ili
deformacije mogu uticati na pogre$na merenja.

» Izbegavajte nagle udare ili padove mernog alata. Nakon jakih
spoljasnjih uticaja na merni alat, pre nastavka rada bi trebalo uvek da
izvrsite proveru preciznosti (videti ,Kontrola tacnosti i kalibrisanje
mernog alata“, Strana 213).

Ukljucivanje/iskljucivanje

» Ukljuceni merni alat nikad ne ostavljajte bez nadzora i iskljucite ga
nakon kori$cenja. Laserski zrak bi mogao da zaslepi druge osobe.

Za ukljuéivanje mernog alata pritisnite taster za ukljucivanje/

iskljucivanje (14).

Ako svetli indikator H (a), od poslednjeg merenja memorisana je jos jedna

vrednost. Ovu vrednost moZete da obriSete kratkim pritiskom na taster za

uklj.fisklj. (14).

Zaisklju¢ivanje mernog alata pritisnite taster za ukljucivanje/

iskljucivanje (14).

Ako otprilike 30 min ne izvrsite radnju, merni alat se automatski iskljucuje

radi zastite baterija.

Nivelisanje sa libelom

Pomocu libele (9) mozZete da poravnate merni alat vodoravno, a pomocu
libele (10) uspravno.

Mozete upotrebiti merni alat i kao jednu libelu za kontrolu horizontala ili
vertikala. Postavite merni alat na povrsinu koju treba kontrolisati.
Obrtanje prikaza

Ako merni alat obrnete za 180°, prikaz se automatski obrce kako biste bolje
mogli da procitate prikazanu vrednost.

Rezim rada ,,Standardno merenje*

Posle svakog ukljucivanja, merni alat se nalazi u rezimu rada ,,Standardno
merenje”.

U vrsti reZima rada ,Standardno merenje® istovremeno se izvode merenje
ugla i merenje nagiba.

Merenje uglova (videti slike C-D)

PoloZite sklopivi krak (1) i osnovni krak (4) ravno sa ivicama koje treba da se
izmere. Prikazana merna vrednost (g) odgovara unutrasnjem uglu w izmedu
osnovnog i sklopivog kraka.

Ova merna vrednost se prikazuje na displeju (7) sve dok ne promenite ugao
izmedu sklopivog kraka (1) i osnovnog kraka (4).

Prenos uglova (videti sliku E)

Izmerite ugao koji treba preneti prislanjanjem sklopivog i osnovnog kraka na
zadati ugao.

Snaznim obrtanjem tocka za fiksiranje (3) mozete mehanicki da osigurate
poziciju kraka. Prikazana vrednost se ne memorise.

Prislonite merni alat u Zeljenoj poziciji na radni komad. Za obelezavanje ugla
koristite krakove kao lenjir.

Memorisanje izmerene vrednosti

Zamemorisanje (H) aktuelne izmerene vrednosti (g) pritisnite taster za
memorisanje Hold (17).

Za potvrdu treperi indikator (a) na displeju. Trenutno prikaza vrednost je
zamrznuta i ne menja se prilikom pokreta kraka. Ako iznova pritisnete taster
zamemorisanje Hold, indikator (a) se permanentno prikazuje na displeju.
Prikazana vrednost se menja u zavisnosti od pokreta kraka. Pre toga
zamrznuta vrednost je sada memorisana u pozadini. Ponovnim pritiskom
tastera za memorisanje Hold (17) prikazuje se pre toga memorisana
vrednost, indikator (a) treperi.

Za brisanje memorisane vrednosti kratko pritisnite taster za uklj./isklj. (14).
Kako biste mogli da memorisete novu vrednost, morate da obrisete pre toga
memorisanu vrednost. Memorisane vrednosti ne moZete da prepisete.
Memorisana vrednost ostaje sacuvana i pri isklju¢ivanju mernog alata
(manuelno ili automatski). Svakako se brise pri promeni baterije odnosno
kod praznih baterija.

Merenje sa produzetkom kraka (videti slike G-H)

Produzetak kraka (21) omogucuje merenje ugla, ako je povrsina za
polaganije kra¢a od sklopivog kraka (1).
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PolozZite osnovni krak (4) i produzZetak kraka ravno sa ivicama koje treba da
se izmere.

Na displeju se prikazuje izmerena vrednost uglova w izmedu osnovnog i
sklopivog kraka. Trazeni ugao v izmedu osnovnog kraka i sklopivog kraka
mozete da izracunate na sledeéi nacin:

v=180"-w

Rezim rada ,Jednostavno iskosenje“

Merenje ,Jednostavno isko$enje” sluzi za utvrdivanje ugla secenja MTR,
kada dva radna komada istog isko$enja zajedno treba da formiraju
proizvoljni spoljasnji ugao x° koji je manji od 180° (npr. za podne lajsne,
stubove za ogradu stepenista ili ramove za slike).

Merenje ,Jednostavno iskosenje” se aktivira pritiskom na taster MTR1 (15).
Za kalkulaciju za MTR uvek se upotrebljava prikazana vrednost. Ako se
upravo prikazuje memorisana vrednost (prikaz (a) treperi), kalkulacija se
izvodi pomoc¢u memorisane vrednosti nezavisno od polozaja kraka.

Ukoliko radni komadi treba da se prilagode ¢osku (npr. za podne lajsne),
postavljanjem sklopivog i osnovnog kraka izmerite ugao coska x°. Za zadate
uglove (npr. ramovi za slike) otvarajte sklopivi i osnovni krak sve dok se na
displeju ne prikaze Zeljeni ugao.

9

X

=

A

.\
fgl/

2%

T
-

Utvrduje se horizontalni ugao iskosenja MTR (,Miter Angle“: horizontalni
ugao iskosenja), za koji se dva radna komada moraju skratiti. Kod ovih
iskoSenih rezova, list testere je postavljen uspravno u odnosu na radni
komad (vertikalni ugao isko$enja iznosi 0°).
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Pritisnite taster MTR1 (15). Izracunati horizontalni ugao iskosenja MTR, koji
morate da podesite na banseku ili na testeri za isko$eno secenje, kao i
indikator MTR prikazuju se na displeju.

Pritisnite taster MTR1 (15), kako biste se iz vrste reZima rada ,Jednostavno
iskosenje” vratili nazad u vrstu rezima rada ,Standardno merenje”.

Kratkim pritiskom na taster za uklj./isklj. (14) takode se vracate nazad u
vrstu rezima rada ,,Standardno merenje“. U svakom slucaju se pri tome
takode brise eventualno memorisana Hold vrednost.

Napomena: Utvrdeni horizontalni ugao iskosenja MTR se moze preuzeti
samo za testere za rezanje i isko$enje, kod kojih podesavanje za uspravne
rezove iznosi 0°. Ukoliko je podesavanje za uspravne rezove 90°, ugao za
testeru morate da izracunate na sledeéi nacin:

90° - prikazani ugao MTR = ugao za podesavanje na testeri.

Rezim rada ,,Duplo iskoSenje“

Merenje ,Dvostruko iskosenje” (,Compound MTR®) sluZi za obracunavanje
horizontalnih i vertikalnih uglova isko$enja, ako dva radna komada sa
visestrukim uglovima (npr. letve za tavanicu) egzaktno treba da udaraju
jedan na drugi.

ReZim rada ,Duplo iskosenje” se aktivira pritiskom na taster MTR2 (16). Za
kalkulaciju ugla uvek se upotrebljava prikazana vrednost podesavanija kraka.
Eventualno memorisana vrednost od Hold se brise zavrsetkom vrste rezima
rada ,Duplo isko$enje”.

lzvodite radne korake ta¢no u navedenom radosledu.

1. SPR: memorisanje ugla nagiba (Spring Angle)

=

Zamemorisanje ugla nagiba postoje sledece mogucnosti:

- Sklopivii osnovni krak otvarajte sve dok se na displeju ne prikaze Zeljeni
ugao nagiba.

- Ako je ugao nagiba nepoznat, izmerite ga. Stavite sada radni komad, koji
treba meriti, izmedu sklopivog i osnovnog kraka.
Ukoliko merenje mernim alatom kod narocito uskih ili malih radnih
komada nije moguce, onda upotrebite pomocno sredstvo, kao $to je npr.
sklopivi metar, pa onda podesite ugao na mernom alatu.

Pritisnite taster MTR2 (16), kako biste memorisali izmereni ugao nagiba za

dvostruko isko3enje. Na displeju se prikazuje SPR i aktuelni ugao.

Ukoliko prilikom pritiska na taster MTR2 (16) ugao iznosi vise od 90°, ali

manje od 180°, onda se ugao nagiba SPR automatski izracunava na sledeci

nacin:

SPR = 180° - izmereni odn. podeseni ugao.

2. CNR: memorisanje ugla ¢oska (Corner Angle)

Sklopivi i osnovni krak za merenje ugla ¢oska polozite ravno na zid ili
podesite poznati ugao ¢oska na mernom alatu.

Ponovo pritisnite taster MTR2 (16), kako biste memorisali izmereni ugao
¢oSka za dvostruko iskosenje. Na displeju se prikazuje CNR i aktuelni ugao.
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3. MTR: utvrdivanje horizontalnog ugla iskoSenja (Miter Angle)

Ponovo pritisnite taster MTR2 (16). Na displeju se prikazuje MTR i
izracunati horizontalni ugao isko$enja za testeru za rezanje i iskosenje.
Pomocdu horizontalnog ugla isko$enja utvrduje se obrtanje stola za
testerisanje (MTR).

4. BVL: utvrdivanje vertikalnog ugla iskosenja (Bevel Angle)

Ponovo pritisnite taster MTR2 (16). Na displeju se prikazuje BVL i izracunati
vertikalni ugao isko$enja za testeru za rezanje i isko$enje.

Pomocu vertikalnog ugla isko$enja utvrduje se nagib lista testere (BVL).

Po potrebi, horizontalni i vertikalni ugao iskosenja mogu ponovo da se
prozovu ali samo dok nije pritisnut taster za uklj./isklj. (14) za promenu
rezima rada. Za prozivanje ugla, pritisnite taster MTR2 (16). Na displeju se
pojavljuju MTR i izracunati horizontalni ugao isko$enja, nakon ponovnog
pritiska tastera MTR2 (16) BVL i vertikalni ugao isko$enja.

Pritisnite taster MTR1 (15) krace od 1 s kako biste se iz vrste rezima rada
,Duplo iskoSenje“ vratili nazad u vrstu reZima rada ,Standardno merenje®.

Napomene za rezim rada ,,Duplo iskoSenje”

Utvrdeni horizontalni ugao iskoSenja MTR se moZe preuzeti samo za testere
zarezanje i iskosenje, kod kojih podesavanje za vertikalne rezove iznosi 0°.

Ukoliko je podesavanje za vertikalne rezove 90°, ugao za testeru morate da

izracunate na sledeci nacin:

90° - prikazani ugao MTR = ugao za podeSavanje na testeri.

Vrsta rezima rada Merenje nagiba

Ukljuéivanje-/iskljuéivanje lasera

Za ukljucivanje laserskog zraka pritisnite taster za uklj./isklj. lasera (18).

» Ne usmeravajte laserski zrak na osobe ili Zivotinje i ne gledajte u
laserski zrak ¢ak ni sa daljeg odstojanja.

Zaiskljuéivanije laserskog zraka pritisnite taster za uklj./isklj. lasera (18).

» Ukljuceni merni alat nikad ne ostavljajte bez nadzorai iskljucite ga
nakon koriscenja. Laserski zrak bi mogao da zaslepi druge osobe.

Kada ne koristite laser, iskljucite ga, da bi $tedili energiju.

Promena merne jedinice (videti sliku B)

Tako mozZete u svako doba da vrsite promenu izmedu mernih jedinica ™,
L% i ,mm/m* Pritiskajte za to taster za promenu merne jedinice (20) sve
dok se Zeljena merna jedinica ne pojavi u prikazu (k) odn. (m). Aktuelna
izmerena vrednost (n) se automatski preracunava.

Podesavanje merne jedinice ostaje sacuvano prilikom iskljucivanja i
ukljucivanja mernog alata.

Ukljucivanje/iskljucivanje signalnog tona

Pomodu tastera za signalni ton (19) mozete da ukljucite i iskljucite signalni
ton. Kada je signalni ton uklju¢en na displeju se pojavljuje prikaz za signalni
ton (0).

PodeSavanje signalnog tona ostaje sacuvano kod uklju¢ivanja-isklju¢ivanja
mernog pribora.

Prikaz izmerenih vrednosti i pomoci za poravnanje (videti sliku F)
Izmerena vrednost (n) se azurura pri svakom pokretu mernog alata.
Sacekajte posle vecih pokreta mernog alata sa o¢itavanjem izmerene
vrednosti, dok se ona ne umiri.

U zavisnosti od poloZaja mernog alata, izmerena vrednost i merna jedinica se
na displeju prikazuju obrnute za 180°. Tako se mogu ocitavati pokazivanja i
kod radova iznad glave.

Merni alat preko pomoci za poravnanije (h)/(i) na displeju prikazuje u kojem
pravcu treba da se napravi nagib, kako biste postigli ciljnu vrednost. Ciljna
vrednost je kod standardnih merenja horizontala odn. vertikala, u funkciji
Hold memorisana izmerena vrednost.

Ako je dostignuta ciljna vrednost, nestaju strelice pomoci za poravnanije (h)/
(i) i kada je ukljucen signalni ton Cuje se konstantan ton.
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Merenje nagiba bez dodira/prenosenje

Pomocu lasera mozete meriti nagibe odnosno prenositi bez dodira, ¢ak i na

veca rastojanja.

» Ne usmeravaijte laserski zrak na osobe ili Zivotinje i ne gledajte u
laserski zrak ¢ak ni sa daljeg odstojanja.

» Zaoznacavanje uvek koristite sredinu laserske tacke. Veli¢ina
laserske tacke se menja u odnosu na rastojanje.

Za merenje nagiba merni alat usmerite tako da laserski zrak ide duz povrsine

koja se meri. Za prenos nagiba merni alat usmerite tako da se Zeljeni nagib

prikazuje kao izmerena vrednost (n) i nanesite nagib pomocu laserske tacke

na ciljnu povrsinu.

Napomena: Prilikom prenosa nagiba pomocu lasera uzmite u obzir da

laserski zrak 30 mm izlazi preko donje ivice mernog alata.

Kontrola tacnosti i kalibrisanje mernog alata

Provera preciznosti merenja nagiba

Prekontrolisite tacnost mernog alata pre kriticnih merenja, posle jacih

promena temperature kao i posle jakih potresa.

Pre merenja nagiba < 45° bi trebalo obaviti proveru na ravnoj, horizontalnoj

povrsini, pre merenja nagiba > 45° na ravnoj, vertikalnoj povrsini.

Ukljucite merni alat i poloZite ga na horizontalnu odn. vertikalnu povrsinu.

Izaberite mernu jedinicu ° (videti ,,Promena merne jedinice (videti sliku B)

Strana 212).

Sacekajte 10 s i zabelezite zatim izmerenu vrednost (n) merenja nagiba.

Okrenite merni alat za 180° oko vertikalne ose. Sacekajte ponovo 10 s i

zabelezite drugu izmerenu vrednost (n) merenja nagiba.

» Kalibrirajte merni alat samo kada je razlika obe izmerene vrednosti
vecaod0,1°.

Kalibrisite merni alat u polozaju (vertikalan odnosno horizontalan) u kojem je

utvrdena razlika izmerenih vrednosti.

Kalibraciju moZete da izvrSite samo pomocu kontaktne povrsine.

s

Kalibriranje horizontalnih povrsina za polaganje za merenje nagiba
(videti sliku I)

Povrsina, na koju polazete merni alat, ne sme vise od 5° da odstupa od
horizontale. Ukoliko je odstupanje vece, kalibriranje se prekida sa prikazom

@ Ukljucite merni alat i poloZite ga na horizontalnu povrsinu tako da
libela za horizontalno nivelisanje (9) pokazuje prema gore i
displej (7) je usmeren prema vama. Sacekajte 10s.

@ Pritisnite zatim na oko 2 s taster za kalibraciju UnitsCal (20), dok
se na displeju nakratko ne pojavi CAL1. Nakon toga na displeju
treperiizmerena vrednost (n).

® Okrenite merni alat za 180° oko vertikalne ose, tako da libela za
horizontalno nivelisanje (9) i dalje pokazuje prema gore, displej (7)
se ipak nalazi na strani koja je okrenuta od vas. Sacekajte 10's.

@ Zatim ponovo pritisnite taster za kalibraciju UnitsCal (20). Na
displeju se nakratko prikazuje CAL2. Nakon toga se na displeju
pojavljuje izmerena vrednost (n) koja vise ne treperi). Merni alat je
sada za ovo leziste iznova kalibrisan.

Napomena: ako se merni alat u koraku @ ne obrne oko ose koja je prikazana

naslici, kalibracija se ne moze izvrsiti.

Kalibriranje vertikalnih povrsina za polaganje za merenje nagiba

(videti sliku J)

Povrsina, na koju polazete merni alat, ne sme vise od 5° da odstupa od

vertikale. Ukoliko je odstupanije vece, kalibriranje se prekida sa prikazom ---.

@ Ukljucite merni alat i poloZite ga na vertikalnu povrsinu tako da
libela za vertikalno nivelisanje (10) pokazuje prema gore i
displej (7) je usmeren prema vama. Sacekajte 10s.

@) Pritisnite zatim na oko 2 s taster za kalibraciju UnitsCal (20), dok
se na displeju nakratko ne pojavi CAL1. Nakon toga na displeju
treperi izmerena vrednost (n).

® Okrenite merni alat za 180° oko horizontalne ose, tako da libela za
vertikalno nivelisanje (10) pokazuje prema dole i displej (7) se
nalazi na strani koja je okrenuta od vas. Sacekajte 10 s.

@ Zatim ponovo pritisnite taster za kalibraciju UnitsCal (20). Na
displeju se nakratko prikazuje CAL2. Nakon toga se na displeju
pojavljuje izmerena vrednost (n) koja vise ne treperi). Merni alat je
sada za ovo leziste iznova kalibrisan.

Napomena: ako se merni alat u koraku @ ne obrne oko ose koja je prikazana

naslici, kalibracija se ne moze izvrsiti.

Odrzavanje i servis

vev s

Odrzavanje i CiScenje
Drzite merni alat uvek Cist.
Ne uranjajte merni alat u vodu ili druge te¢nosti.
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Brisite zaprljanja sa vlaznom, mekom krpom. Nemojte koristiti sredstva za
Ciscenje ili rastvarace.

Cistite redovno posebno povréine na izlaznom otvoru lasera i pazite pritom
nadlacice.

Ako bi merni alat duze vreme bio izloZen kisi, moze doci do o$tecivanja
njegove funkcije. Posle potpunog susenja merni alat se, medutim, ponovo
moZze neograniceno upotrebljavati. Kalibriranje nije potrebno.

Cuvajte i transportujte merni pribor samo u zastitnoj torbi (22).

U slucaju popravke, merni alat uvek Saljite u zastitnoj torbi (22).

Servis i saveti za upotrebu

Servis odgovara na vasa pitanja u vezi sa popravkom i odrzavanjem vaseg
proizvoda kao i u vezi sa rezervnim delovima. Sematske prikaze i informacije
u vezi rezervnih delova naci cete i pod: www.bhosch-pt.com

Bosch tim za konsultacije vam rado pomaze tokom primene, ukoliko imate
pitanja o nasim proizvodima i njihovom priboru.

Molimo da kod svih pitanja i narucivanja rezervnih delova neizostavno
navedete broj artikla sa 10 brojc¢anih mesta prema tipskoj plocici proizvoda.

Srpski

Bosch Elektroservis

Dimitrija Tucovi¢a 59

11000 Beograd

Tel.: +381 11644 8546

Tel.: +381 117443122

Tel.: +381 116416291

Fax: +381 116416293
E-Mail: office@servis-bosch.rs
www.bosch-pt.rs

Dodatne adrese servisa pogledajte na:
www.bosch-pt.com/serviceaddresses

Uklanjanje dubreta

Merni alati, pribor i ambalaZa treba da se ukljuce u reciklazu koja odgovara
zastiti covekove okoline.

E\/ Merne alate i baterije nemojte bacati u kuéni otpad!

Samo za EU-zemlje:

Prema evropskoj direktivi 2012/19/EU o starim elektri¢nim i elektronskim
uredajima i njenoj primeni u nacionalnom pravu, merni alati koji se vise ne
mogu koristiti, a prema evropskoj direktivi 2006/66/EC akumulatori/
baterije koje su u kvaru ili istroSene moraju se odvojeno sakupljati i ukljuciti u
reciklazu koja ispunjava ekoloske uslove.

Ukoliko se elektronski i elektricni uredaji otklone u otpad na neispravan
nacin, moguce opasne materije mogu da imaju Stetno dejstvo na Zivotnu
sredinu i zdravlje ljudi.

Slovenscina

Varnostna opozorila

Preberite in upostevajte vsa navodila, da zagotovite
varno in zanesljivo uporabo merilne naprave. Ce
merilne naprave ne uporabljate v skladu s priloZzenimi
navodili, lahko pride do poskodb zas¢itne opreme,
vgrajene v merilni napravi. Opozorilnih nalepk na
merilni napravi nikoli ne zakrivajte. TA NAVODILA VARNO SHRANITE IN

JIH PRILOZITE MERILNI NAPRAVI V PRIMERU PREDAJE.

» Pozor! Ce ne uporabljate tu navedenih naprav za upravljanje in
nastavljanje oz. ¢e uporabljate drugacne postopke, lahko to povzroci
nevarno izpostavljenost sevanju.

» Merilni napravi je priloZena opozorilna nalepka za laser (oznacena na
strani s shematskim prikazom merilne naprave).

» Ce besedilo na varnostni nalepki za laser ni v vasem jeziku, ga pred
prvim zagonom prelepite s priloZzeno nalepko v ustreznem jeziku.

Laserskega Zarka ne usmerjajte v osebe ali Zivali in tudi
sami ne glejte neposredno v laserski Zarek ali njegov
odsev. S tem lahko zaslepite ljudi in povzrocite nesreco ali
poskodbe oéi.

» Ce laserski zarek usmerite v oéi, jih zaprite in glavo takoj obrnite
stran od Zarka.

» Ne spreminjajte laserske naprave.

» Ocal za opazovanje laserskega zarka (dodatna oprema) ne
uporabljajte kot zascitna ocala. Ocala za opazovanije laserskega zarka
so namenjena boljSemu zaznavanju laserskega Zarka. Ne nudijo zascite
pred laserskimi zarki.
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» Ocal za opazovanje laserskega Zarka (dodatna oprema) ne
uporabljajte kot son¢na ocala v prometu. Ocala za opazovanje
laserskega zarka ne omogocajo popolne UV-zascite, obenem pa
zmanjSujejo zaznavanje barv.

» Merilno napravo lahko popravlja samo usposobljeno strokovno
osebje z originalnimi nadomestnimi deli. Na ta nacin bo ohranjena
varnost merilne naprave.

» Otroci laserske merilne naprave ne smejo uporabljati brez nadzora.
Pomotoma bi lahko zaslepili sebe ali druge.

» Z merilno napravo ne smete delati v okolju, kjer je prisotna nevarnost
eksplozije in v katerem so prisotne gorljive tekocine, plini ali prah. V
merilni napravi lahko nastanejo iskre, ki lahko vnamejo prah ali hlape.

» Pri Zaganju obdelovancev, pri katerih ste s to merilno napravo
izracunali kot, vedno strogo upostevajte varnostna in delovna
navodila Zage, ki jo uporabljate (vklju¢no z navodili za pozicioniranje
in vpenjanje obdelovanca). Ce pri dolo¢eni 7agi ali tipu Zage ne morete
nastaviti potrebnih kotov, morate uporabiti alternativne metode Zaganja.
Ce so koti posebej ostri, jih lahko rezete z namizno ali ro¢no krozno 7ago z
uporabo koni¢ne vpenjalne priprave.

Opis izdelka in storitev

Upostevajte slike na zaCetku navodil za uporabo.

Namenska uporaba

Merilna naprava je namenjena merjenju in prenasanju kotov, izracunavanju
enostavnih in dvojnih zajeralnih kotov in preverjanju ter izravnavanju
vodoravnic in navpicnic.

Merilna naprava je primerna za uporabo v zaprtih prostorih in na prostem.
Zaizdelek je laserski izdelek, namenjen potrosnikom, v skladu s standardom
EN 50689.

Komponente na sliki

Ostevilcenje naslikanih komponent se nanasa na prikaz merilne naprave na
strani s shemami.

(1) Zlozljivi krak

(2) Okence zaslona

(3) Fiksirno kolesce

(4) Osnovni krak

(5) Pokrov predala za baterije

(6) Zapora pokrova predala za baterije

(7) Zaslon za merjenje kotov

(8) Zaslon za merjenje nagiba

(9) Libela za vodoravno izravnavanje
(10) Libela za navpi¢no izravnavanje
(11) Izstopna odprtina laserskega Zarka
(12) Opozorilna nalepka laserja
(13) Serijska Stevilka
(14) Tipka za vklop/izklop
(15) Tipka MTR1 za enojno zajero
(16) Tipka MTR2 za dvojno zajero
(17) Tipka Hold
(18) Tipka za vklop/izklop laserja
(19) Tipka za zvo¢no opozorilo
(20) Tipka za umerjanje/menjavo enot
(21) Podaljsek kraka
(22) Zascitnatorba

Prikazovalni elementi
(a) Indikator H za shranjeno vrednost Hold
(b) Prikaz baterije
(c) Indikator za navpicni zajeralni kot BVL
(d) Indikator za vodoravni zajeralni kot MTR
(e) Indikator za vogalni kot CNR
(f) Indikator za kot nagiba SPR
(g) Izmerjena vrednost merjenja kota
(h) Pomoc za izravnavo navzgor
(i) Pomoc za izravnavo navzdol
(j) Indikator laserja
(k) Merska enotamm/m
(m) Merska enota®; %
(n) Merska enota za merjenje nagiba
(o) Prikaz za zvocni signal
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Tehnicni podatki

Digitalni merilnik kota in nagiba GAM 270 MFL

Katalo$ka Stevilka 3601K76 400
Funkcija ,HOLD® °
Nacin delovanja ,enojna zajera“ °
Nacin delovanja ,.dvojna zajera“ °
Nacin delovanja ,merjenje naklona“ °
Osvetlitev zaslona °
Umerjanje °
Merilno obmocje za merjenje kota 0°...270°
Natan¢nost merjenja kotov +0,1°
Najmanjsa enota prikaza 0,1°

Merilno obmocje merjenja naklona

0-360° (4 x 90°)

Merilna natan¢nost merjenja naklona

- 0°/90° +0,05°
- 1°-89° +0,1°
Delovno obmocje laserja” 30m
Navpi¢na natancnost niveliranja laserja +0,5 mm/m
Vodoravna natan¢nost niveliranja laserja +1 mm/m
Razdalja med izstopno odprtino laserja in 30mm
spodnjim robom merilne naprave

Delovna temperatura -10°C... +50°C
Temperatura skladis¢enja -20°C...+70°C
Najv. nadmorska viSina uporabe 2000 m
Najv. relativna zratna vlaznost. 90 %
Stopnja onesnaZenja v skladu s standardom 20
I[EC61010-1

Razred laserja 2
Vrsta laserja <1mW, 650 nm
Ce 1
Odstopanije laserske tocke 0,6 mrad (polni kot)
Baterije 4 x1,5VLR6 (AA)
Cas delovanja (mangan-alkalne baterije), pribl.® 50h
Samodejni izklop po pribl. 30 min
DolZina kraka 600 mm
Teza po EPTA-Procedure 01:2014 1,7 kg

Dimenzije (dolZina x $irina x vi$ina)

684 x 52 x 60 mm

IP54 (zascita pred prahom in Skropljenjem
vode)

A) Delovno obmogje se lahko zaradi neugodnih pogojev v okolici (na primer zaradi

neposrednega son¢nega sevanja) zmanj$a.

B) Nastane samo neprevodna umazanija, vendar lahko kljub temu ob¢asno pride do

prevodnosti, ki jo povzroci kondenzat.
C) Cas delovanja brez laserja

Zanedvoumno identifikacijo vase merilne naprave je na tipski ploscici navedena

serijska Stevilka (13).

Namestitev

Vstavljanje/menjava baterij (glejte sliko A)
Za delovanje merilne naprave priporo¢amo uporabo alkalno-manganovih
baterij.

Ce zelite odpreti pokrov predala za baterije (5), pritisnite zaporo (6) in
odprite predal. Vstavite bateriji.

Pri tem pazite na pravilnost polov, ki je prikazana na pokrovu predala za
baterije.
Prikaz baterije

Prikaz stanja napolnjenosti baterij (b) vedno prikazuje trenutno stanje
napolnjenosti baterij:

Prikaz  Napolnjenost

B 90-100%

4 60-90%

Q 30-60%

0 10-30%

o 0-10%

"L Prikaz prazne baterije utripa. Ko prikaz zatne utripati, lahko
pred izklopom naprave merite Se priblizno 15-20 min.

Bateriji vedno zamenjajte so¢asno. Uporabljajte zgolj baterije istega
proizvajalca z enako zmogljivostjo.
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» Ce merilne naprave dalj éasa ne boste uporabljali, iz nje odstranite
bateriji. Pri daljSem skladis¢enju merilne naprave lahko baterije
korodirajo in se samodejno izpraznijo.

» Pred menjavo baterij nujno izklopite laser. Nenamerno vklopljen laser
lahko zaslepi ljudi.

Namestitev podaljska kraka

Potisnite podaljSek kraka (21) od spredaj na zlozljivi krak (1). PodaljSek
kraka potisnite tako dale¢ prek zgloba merilne naprave, kot je to mogoce.

Delovanje

Uporaba

» Merilno napravo zavarujte pred vlago in neposrednim son¢nim
sevanjem.

» Merilne naprave ne izpostavljajte ekstremnim temperaturam ali
temperaturnim nihanjem. Merilne naprave na primer ne puscajte dalj
Casa v avtomobilu. Pocakajte, da se temperatura merilne naprave pri
vecjih temperaturnih nihanjih najprej prilagodi, Sele nato napravo
uporabite. Pri ekstremnih temperaturah ali temperaturnih nihanjih se
lahko zmanj$a natan¢nost delovanja merilne naprave.

» Nalezne povrsine in robovi merilne naprave naj bodo vedno ¢isti.
Merilno napravo zavarujte pred sunki in udarci. Delci umazanije ali
deformacije so lahko vzrok za napacne meritve.

» Preprecite mocne udarce ali padec merilne naprave. Po mocnih
zunanjih vplivih na merilno napravo morate pred nadaljevanjem dela
vedno izvesti preverjanje natanénosti (glejte ,Preizkus natancnosti in
umerjanje merilne naprave“, Stran 221).

Vklop/izklop

» Vklopljene merilne naprave nikoli ne puscajte brez nadzora. Po
uporabi jo izklopite. Laserski zarek lahko zaslepi druge osebe.

Za vklop merilne naprave pritisnite tipko za vklop/izklop (14).

Ce sveti indikator H (a), je vrednost zadnjega merjenja ostala shranjena. To

vrednost lahko zbrisete s kratkim pritiskom na tipko za vklop/izklop (14).

Za izklop merilne naprave pritisnite tipko za vklop/izklop (14).

Ce se pribl. 30 min ne izvajajo nobene aktivnosti, se merilna naprava zaradi

varovanja baterij samodejno izklopi.

Naravnavanje z libelami

Z libelo (9) lahko merilno napravo naravnate vodoravno in z libelo (10)
navpicno.

Merilno napravo lahko uporabite tudi kot vodno tehtnico za preverjanje
vodoravnic ali navpicnic. V ta namen poloZite merilno napravo na povrsino,
ki jo zelite preveriti.

Vrtenje prikaza

Ce merilno napravo zavrtite za 180°, se tudi prikaz samodejno zavrti. Tako
boste lazje odcitali prikazano vrednost.

Nacin delovanja ,,Standardno merjenje“

Po vsakem vklopu je merilna naprava nacinu delovanja ,Standardno
merjenje”.

V nacinu delovanja ,,standardna meritev" socasno potekata meritvi kota in
nagiba.

Merjenje kotov (glejte slike C-D)

Polozite zloZljivi krak (1) in osnovni krak (4) ravno na/ob robove, ki jih Zelite
izmeriti. Prikazana izmerjena vrednost (g) ustreza notranjemu kotu w med
osnovnim in zlozljivim krakom.

Taizmerjena vrednost se prikaZe tako dolgo na obeh zaslonih (7), dokler ne
spremenite kota med zlozljivim krakom (1) in osnovnim krakom (4).

Prenos kota (glejte sliko E)

Izmerite kot, ki ga Zelite prenesti, s prislonitvijo zloZljivega in osnovnega
kraka na dolocen kot.

Polozaj kraka lahko mehansko zavaruijete tako, da privijete fiksirno
kolesce (3). Prikazana vrednost se ne shrani.

Polozite merilno napravo v Zeleni poloZaj ob obdelovanec. Uporabite krake
kot ravnilo za nanos kota.

Shranjevanje izmerjene vrednosti

Za shranjevanje (H) trenutne izmerjene vrednosti (g) pritisnite tipko za
shranjevanje Hold (17).

Za potrditev utripa indikator (a) na zaslonu. Trenutna prikazana vrednost
zamrzne in se kljub premikanju kraka ne spremeni. Ce ponovno pritisnete
tipko za shranjevanje Hold, bo na zaslonu trajno prikazan indikator (a).
Prikazana vrednost se spreminja glede na premikanje kraka. Vrednost, ki je
bila prej zamrznjena, je zdaj shranjena v ozadju. Ce ponovno pritisnete na
tipko za shranjevanje Hold (17), se prikaze prej shranjena vrednost,
indikator (a) pa utripa.

Ce zelite izbrisati shranjeno vrednost, kratko pritisnite tipko za vklop in
izklop (14).
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Da lahko shranite novo vrednost, morate najprej izbrisati shranjeno
vrednost. Shranjenih vrednosti ni mogoce prepisati.

Izmerjena vrednost se ohrani tudi pri izklopu merilne naprave (ro¢no ali
avtomatsko). Vendar se izbri$e pri menjavi baterij oz. priizpraznjenih
baterijah.

Merjenje s podaljskom kraka (glejte slike G-H)

Podaljsek kraka (21) omogoci merjenje kota, ¢e je nalezna povrsina krajsa
od zloZljivega kraka (1).

Prislonite osnovni krak (4) in podaljSek kraka nalezno na/ob robove, ki jih
zelite izmeriti.

Na zaslonu se kot izmerjena vrednost prikaZe kot w med osnovnim in
zlozljivim krakom. Iskani kot v med osnovnim krakom in podaljSkom kraka
lahko izracunate tako:

v=180°-

Nacin delovanja ,,enojna zajera“

Nacin delovanja ,.enojna zajera“ je namenjen izra¢unavanju kota rezanja
MTR, kadar Zelite, da dva obdelovanca z enako zajero skupaj tvorita
poljuben zunanji kot x°, ki je manj$i od 180° (npr. za talne letve, stebre za
stopniscne ograje ali okvirje slik).

Nacin delovanja ,enojna zajera“ vkljucite s pritiskom na tipko MTR1 (15). Za
izra¢un MTR se vedno uporabi prikazana vrednost. Ce je v danem trenutku
prikazana shranjena vrednost (prikaz (a) utripa), je izra¢un ne glede na
poloZaj kraka izveden s shranjeno vrednostjo.

NS

xO

Ce zelite obdelovance prilagoditi v kot (npr. talne letve), potem izmerite
vogalni kot x° s prileganjem zlozljivega in osnovnega traka. Za vnaprej
podane kote (npr. okvir) odprite zloZljiv in osnovni krak tako dale¢, da se
Zeleni kot prikaze na zaslonu.

9

O

/ ’
|zratuna se vodoravni zajeralni kot MTR (,Miter Angle": vodoravni zajeralni
kot), za vrednost katerega se obdelovanca skrajsata. Zagin list je pri teh

zajeralnih rezih postavljen navpicno k obdelovancu (navpicni zajeralni kot
znasa 0°).
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Pritisnite tipko MTR1 (15). Na zaslonu se prikaZeta izracunan vodoravni kot
zajere MTR, ki ga je treba nastaviti na ¢elilni in zajeralni Zagi, ter indikator
MTR.

Pritisnite tipko MTR1 (15), da se iz naCina delovanja ,.enojna zajera“ vrnete
v nacin delovanja ,standardna meritev*.

Ce kratko pritisnete tipko za vklop/izklop (14), se prav tako vrnete v nacin
delovanja ,standardna meritev*. Vendar pa se pri tem vseeno izbrise
morebitna shranjena vrednost Hold.

Opomba: Izracunan vodoravni zajeralni kot MTR se lahko prevzame samo za
¢elilne in zajeralne Zage, pri katerih znasa nastavitev za navpicne reze 0°. Ce
je nastavitev za navpicne reze 90°, potem morate izraCunati kot za Zago
tako:

90° - prikazan kot MTR = kot, ki ga morate na Zagi nastaviti.

Nacin delovanja ,,dvojna zajera“

Merjenje ,,Dvojna zajera“ (,Compound MTR") je namenjeno izracunavanju
vodoravnih in navpicnih zajeralnih kotov, kadar Zelite, da se dva
obdelovanca z ve¢ koti (npr. stropne letve) natan¢no stikata.

Nacin delovanja ,,dvojna zajera“ vkljucite s pritiskom na tipko MTR2 (16). Za
izracun kotov je vedno uporabljena prikazana vrednost polozajev krakov.
Morebitna shranjena vrednost Hold bo izbrisana, ¢e prekinete nacin
delovanja ,dvojna zajera“.

Delovne korake morate izvesti natan¢no po navedenem vrstnem redu.

1. SPR: shranjevanje kota nagiba (Spring Angle)

Za shranjevanje naklonskega kota so na voljo razli¢ne moznosti:

- Odprite zlozljivi in osnovni krak tako dale¢, da se na zaslonu prikaZze zeleni
naklonski kot.

~ Ce je naklonski kot neznan, ga izmerite. Obdelovanec, ki ga Zelite izmeriti,
polozite med zloZljivi in osnovni krak.
Ce merjenje pri zelo ozkih in majhnih obdelovancih ni mozno, uporabite
pripomocke, kot npr. premicni poSevnik, in nato nastavite kot na merilni
napravi.

Pritisnite tipko MTR2 (16), da shranite izmerjen naklonski kot za dvojno

zajero. Na zaslonu se prikazeta SPR in trenutni kot.

Ce znasa kot ob pritisku tipke MTR2 (16) ve¢ kot 90°, a manj kot 180°, se

kot nagiba SPR samodejno izracuna tako:

SPR = 180° - izmerjen oz. nastavljen kot.

2. CNR: shranjevanje vogalnega kota (Corner Angle)

Zlozljivi in osnovni krak za merjenje vogalnega kota polozite plosko na stene
ali na merilni napravi nastavite znan vogalni kot.

Znova pritisnite tipko MTR2 (16), da shranite izmerjen vogalni kot za dvojno
zajero. Na zaslonu se prikazeta CNR in trenutni kot.
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3. MTR: doloc¢anje vodoravnega zajeralnega kota (Miter Angle)

Znova pritisnite tipko MTR2 (16). Na zaslonu se prikazeta MTR in izracunan
vodoravni zajeralni kot za Celilno in zajeralno Zago. S pomocjo vodoravnega
zajeralnega kota se doloCi vrtenje zagalne mize (MTR).

4. BVL: dolo¢anje navpi¢nega zajeralnega kota (Bevel Angle)

Znova pritisnite tipko MTR2 (16). Na zaslonu se prikazeta BVL in izracunan
navpicni zajeralni kot za ¢elilno in zajeralno Zago.

S pomocjo navpicnega zajeralnega kota se doloci nagib Zaginega lista (BVL).
Po potrebi lahko ponovno priklicete vodoravni in navpicni zajeralni kot,
ampak le tako dolgo, dokler ne pritisnete tipke za vklop in izklop (14) za
menjavo nacina delovanja. Za priklic kotov pritisnite tipko MTR2 (16). Na
zaslonu se prikazeta MTR in izracunan vodoravni zajeralni kot, po vnoviénem
pritisku tipke pa MTR2 (16) BVL in navpicni zajeralni kot.

Pritisnite tipko MTR1 (15) za manj kot 1 s, Ce se Zelite vrniti iz naCina
delovanja ,dvojna zajera“ v nacin delovanja ,,standardna meritev®.

Opombe za nacin delovanja ,.dvojna zajera“

Izracunan vodoravni zajeralni kot MTR se lahko prevzame samo za Celilne in
zajeralne Zage, pri katerih znasa nastavitev za navpicne reze 0°. Ce je
nastavitev za navpicne reze 90°, potem morate izracunati kot za zago tako:
90° - prikazan kot MTR = kot, ki ga morate na Zagi nastaviti.

Nacin delovanja ,,merjenje nagiba“

Vklop/izklop laserja

Ce zelite vkljuéiti laserski Zarek, pritisnite tipko za vklop/izklop laserja (18).

» Laserskega Zarka ne usmerjajte v osebe ali Zivali in ne glejte vanj,
tudi ne iz vecje razdalje.

Ce zelite izkljuéiti laserski 7arek, znova pritisnite tipko za vklop/izklop

laserja (18).

» Vklopljene merilne naprave nikoli ne puscajte brez nadzora. Po
uporabi jo izklopite. Laserski zarek lahko zaslepi druge osebe.

Ko laserja ne uporabljate, ga izklopite, da privarCujete z energijo.

Menjava merske enote (glejte sliko B)

Kadar koli lahko preklopite med merskimi enotami >, ,%" in ,mm/m"“. Za to
pritisnite tipko za menjavo merskih enot (20) toliko krat, da se bo Zelena
merska enota pojavila na prikazu (k) (m). Trenutna izmerjena vrednost (n)
se preracuna samodejno.

Priizklopu in vklopu merilne naprave se nastavitev merske enote ohrani.

Vklop/izklop zvocnega signala

S tipko za zvocni signal (19) lahko zvocni signal vklopite ali izklopite. Pri
vklopljenem zvocnem signalu se pojavi na zaslonu prikaz za zvocni signal (o).
Priizklapljanju in vklapljanju merilne naprave ostane nastavitev zvocnega
signala ohranjena.

Prikaz izmerjene vrednosti in pomo¢ za izravnavanje (glejte sliko F)
Izmerjena vrednost (n) se posodobi z vsakim premikom merilne naprave. Pri
vecjih premikih naprave pocakajte z odcitavanjem, dokler se izmerjena
vrednost ni¢ vec ne spreminja.

Glede na poloZaj merilne naprave sta izmerjena vrednosti in merska enota na
zaslonu prikazana obrnjeno za 180°. Na ta nacin je od¢itavanje prikaza
zagotovljeno tudi pri delu nad glavo.

Merilna naprava na zaslonu s pomocjo za izravnavanije (h)/(i) prikazuje
smer, v katero morate nagniti napravo, da boste dosegli ciljno vrednost.
Ciljna vrednost pri standardnih meritvah je vodoravnica oz. navpicnica, pri
funkciji Hold pa shranjena izmerjena vrednost.

Ko je ciljna vrednost dosezena, se izbrisejo puscice pomoci za

izravnavanje (h)/(i), pri vklopljenem zvo¢nem signalu pa zaslisite
neprekinjen signal.
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Merjenje/prenos nagibov brez dotika

S pomodjo laserja lahko brez dotika merite oz. prenasate nagibe, tudi preko

velikih razdalj.

» Laserskega Zarka ne usmerjajte v osebe ali Zivali in ne glejte vanj,
tudi ne iz vecje razdalje.

» Za oznacevanje uporabite vedno samo sredino laserske tocke.
Velikost laserske tocke se z oddaljenostjo spreminja.

Za merjenje nagibov naravnajte merilno napravo tako, da bo laserski zarek

potekal vzdolZ povrsin, ki jih merite. Za prenos nagibov naravnajte merilno

napravo tako, da se prikaZze Zeleni nagib kot izmerjena vrednost (n), in nagib

s pomocjo laserske tocke prenesite na ciljno povrsino.

Opomba: pri prenosu nagibov s pomocjo laserja upostevajte, da laser

izstopi 30 mm nad spodnjim robom merilne naprave.

Preizkus natancnosti in umerjanje merilne naprave

Preverjanje natanc¢nosti merjenja nagiba

Pred kriticnimi meritvami, po moc¢nih temperaturnih spremembah ter po

tezkih udarcih preverite natan¢nost merilne naprave.

Pred merjenjem nagibov < 45° opravite preizkus na ravni, ¢im bolj vodoravni

povrsini, pred merjenjem kotov > 45° pa na ravni, ¢im bolj navpi¢ni povrsini.

Vklopite merilno napravo in jo poloZite na vodoravno oz. navpi¢no povrsino.

Izberite mersko enoto ° (glejte ,Menjava merske enote (glejte sliko B)“,

Stran 220).

Pocakajte 10 s in nato zabelezite izmerjeno vrednost (n) merjenja nagiba.

Zavrtite merilno napravo za 180° okoli navpi¢ne osi. Znova pocakajte 10 sin

nato zabeleZite drugo izmerjeno vrednost (n) merjenja nagiba.

» Merilno napravo umerite samo, ¢e je razlika med obema izmerjenima
vrednostma vecja kot 0,1°.

Merilno napravo umerite v poloZaju (navpicnem oz. vodoravnem), v katerem

je bila ugotovljena razlika med izmerjenima vrednostma.

Umerjanije lahko izvedete le s spodnjo stranjo.

Umerjanje vodoravnih naleznih povrsin za merjenje nagiba

(glejte sliko 1)

Povrsina, na katero boste postavljali merilno napravo, ne sme odstopati ve¢

kot 5° od vodoravnice. Ce je odstopanje veéje, se umerjanje ob prikazu -~

prekine.

@ Vklopite merilno napravo in jo poloZite na vodoravno povrsino tako,
dabo libela za vodoravno izravnavo (9) usmerjena navzgor,
zaslon (7) pa k vam. Pocakajte 10s.

@ Tipko za umerjanje UnitsCal (20) drZite pribl. 2 s, da se na zaslonu
za kratek Cas prikaze CAL1. Za tem na zaslonu utripa izmerjena
vrednost (n).

® Merilno napravo obrnite za 180° okrog navpic¢ne osi, tako da bo
libela za vodoravno izravnavo (9) Se vedno obrnjena navzgor,
zaslon (7) pa bo obrnjen stran od vas. Pocakajte 10's.

@ Znova pritisnite tipko za umerjanje UnitsCal (20). Na zaslonu se za
kratek ¢as prikaze CAL2. Nato se na zaslonu prikaze izmerjena
vrednost (n) (ne utripa vec¢). Merilna naprava je umerjena za novo
nosilno povrsino.

Opomba: ¢e se merilna naprava v koraku ® ne zavrti okrog osi, ki je

prikazano na sliki, umerjanja ni mogoce pravilno zakljuciti.

Umerjanje navpicnih naleznih povrsin za merjenje nagiba (glejte sliko J)
Povrsina, na katero boste postavljali merilno napravo, ne sme odstopati ve¢
kot 5° od navpicnice. Ce je odstopanje vecje, se umerjanje ob prikazu ---
prekine.

@ Vklopite merilno napravo in jo poloZite tako na navpi¢no povrsino,
da bo libela za navpi¢no izravnavo (10) usmerjena navzgor in zaslon
obrnjen k vam (7). Pocakajte 10's.

@ Tipko za umerjanje UnitsCal (20) drZite pribl. 2 s, da se na zaslonu
za kratek Cas prikaze CAL1. Za tem na zaslonu utripa izmerjena
vrednost (n).

® Merilno napravo obrnite za 180° okrog vodoravne osi tako, da bo
libela za navpi¢no izravnavo (10) obrnjena navzdol, zaslon (7) pa
bo obrnjen stran od vas. Po¢akajte 10's.

@ Znova pritisnite tipko za umerjanje UnitsCal (20). Na zaslonu se za
kratek ¢as prikaze CAL2. Nato se na zaslonu prikaZe izmerjena
vrednost (n) (ne utripa ve¢). Merilna naprava je umerjena za novo
nosilno povrsino.

Opomba: ¢e se merilna naprava v koraku ® ne zavrti okrog osi, ki je

prikazano na sliki, umerjanja ni mogoce pravilno zakljuciti.

Vzdrzevanje in servisiranje

Vzdrzevanje in ¢iS¢enje

Merilna naprava naj bo vedno Cista.

Merilne naprave nikoli ne potapljajte v vodo ali v druge tekocine.
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Umazanijo obrisite z vlazno, mehko krpo. Ne uporabljajte Cistilnih sredstev
ali topil.

Se posebej redno Cistite povrsine ob izstopni odprtini laserja in pazite, da
krpa ne bo puscala vlaken.

Ce je merilna naprava dalj ¢asa izpostavljena dezju, lahko pride do motenj v
delovanju. Ko pa se merilna naprava popolnoma posusi, jo je znova mozno
neomejeno uporabljati. Umerjanje ni potrebno.

Merilno napravo skladi$¢ite in transportirajte samo v prilozeni zascitni
torbici (22).

Merilno napravo na popravilo posljite v zasitni torbici (22).

Servisna sluzba in svetovanje uporabnikom

Servis vam bo dal odgovore na vasa vprasanja glede popravila in vzdrZzevanja
izdelka ter nadomestnih delov. Tehnicne skice in informacije glede
nadomestnih delov najdete na: www.bosch-pt.com

Boscheva skupina za svetovanje pri uporabi vam bo z veseljem odgovorila na
vprasanja o nasih izdelkih in pripadajocem priboru.

0Ob vseh vprasanjih in narocilih rezervnih delov nujno sporocite 10-mestno
Stevilko na tipski ploscici izdelka.

Slovensko

Robert Bosch d.o.o.
Verovskova 55a

1000 Ljubljana

Tel.: +00 803931

Fax: +00 803931

Mail: servis.pt@si.bosch.com
www.bosch.si

Naslove drugih servisnih mest najdete na povezavi:
www.bosch-pt.com/serviceaddresses

Odlaganje
Merilne naprave, pribor in embalaZo oddajte v okolju prijazno recikliranje.

Merilnih naprav in baterij ne smete odvreci med gospodinjske
odpadke!

Zgolj za drzave Evropske unije:

V skladu z Direktivo 2012/19/EU o odpadni elektricni in elektronski opremi
in njenim prenosom v nacionalno zakonodajo se morajo odsluzene merilne
naprave zbirati loceno in odstraniti na okolju prijazen nacin. Prav tako se
morajo v skladu z Direktivo 2006/66/ES pokvarjene ali odsluzene
akumulatorske baterije in baterije za enkratno uporabo zbirati loceno in
odstraniti na okolju prijazen nacin.

Odpadna elektri¢na in elektronska oprema, ki ni zavrzena strokovno, lahko
negativno vpliva na okolje in zdravje ljudi, saj morda vsebuje nevarne snovi.

Hrvatski

Sigurnosne napomene

Sve upute treba procitati i pridrzavati ih se kako biste s
mjernim alatom radili sigurno i bez opasnosti. Ukoliko
se mjerni alat ne koristi sukladno ovim uputama, to
moze negativno utjecati na rad integriranih zastitnih
naprava u mjernom alatu. Znakovi opasnosti na
mjernom alatu moraju ostati raspoznatljivi. OVE UPUTE DOBRO

CUVAJTE | DRUGOM KORISNIKU IH PREDAJTE ZAJEDNO S MJERNIM

ALATOM.

» Oprez - Ako koristite druge uredaje za upravljanje ili namjestanje od
ovdje navedenih ili izvodite druge postupke, to moZe dovesti do
opasne izloZzenosti zracenju.

» Mjerni alat se isporuéuje sa znakom opasnosti za laser (ozna¢en na
prikazu mjernog alata na stranici sa slikama).

» Ako tekst na znaku opasnosti za laser nije na vaSem materinskom
jeziku, onda ga prije prve uporabe prelijepite isporu¢enom
naljepnicom na vasem materinskom jeziku.

Ne usmjeravajte lasersku zraku na ljude ili Zivotinje i ne
gledajte u izravnu ili reflektiranu lasersku zraku. Time
mozete zaslijepiti ljude, izazvati nesrece ili ostetiti oko.

» Ako laserska zraka pogodi oko, svjesno zatvorite o¢i i glavu smjesta
odmaknite od zrake.

» Nalaserskom uredaju niSta ne mijenjajte.

» Naocale za gledanje lasera (pribor) ne upotrebljavajte kao zastitne
naocale. Naocale za gledanje lasera sluZe za bolje prepoznavanje
laserske zrake, ali ne Stite od laserskog zracenja.
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» Naocale za gledanje lasera (pribor) ne upotrebljavajte kao sun¢ane
naocale ili u cestovnom prometu. Naocale za gledanje lasera ne pruzaju
potpunu zastitu od UV zracenja i smanjuju raspoznavanije boja.

» Popravak mjernog alata prepustite samo kvalificiranom stru¢nom
osoblju i samo s originalnim rezervnim dijelovima. Time ¢e se osigurati
da ostane zadrzana sigurnost mjernog alata.

» Ne dopustite djeci koristenje laserskog mjernog alata bez nadzora.
Mogla bi nehoti¢no zaslijepiti druge osobe ili sebe same.

» Ne radite s mjernim alatom u okolini ugrozenoj eksplozijom u kojoj se
nalaze zapaljive tekucine, plinovi ili prasine. U mjernom alatu mogu
nastati iskre koje mogu zapaliti prasinu ili pare.

» Kod piljenja izradaka za koje ste odredili kut ovim mjernim alatom
uvijek se strogo pridrzavajte sigurnosnih napomena i uputa zarad za
koristenu pilu (ukljuéujuéi napomene za pozicioniranje i stezanje
izratka). Ako ne mozete namjestiti potreban kut na odredenoj pili ili tipu
pile, onda morate koristiti alternativne metode piljenja. Posebno ostre
kutove moZete rezati pomocu konusne zatezne naprave sa stolnom ili
ru¢nom kruznom pilom.

Opis proizvoda i radova
Pridrzavajte se slika na pocetku uputa za uporabu.

Namjenska uporaba

Mjerni alat namijenjen je za mjerenje i prijenos nagiba i kutova, za
izracunavanije jednostrukih i dvostrukih kutova kosog rezanja te za provjeru i
poravnavanje vodoravnih i okomitih linija.

Mijerni alat je prikladan za uporabu u zatvorenom prostoru i na otvorenom
prostoru.

Ovaj je potrosacki laserski proizvod uskladen s normom EN 50689.

Prikazani dijelovi alata

Numeriranje prikazanih dijelova odnosi se na prikaz mjernog alata na stranici
sa slikama.

(1) Preklopni krak

(2) Prozor¢ic za zaslon

(3) Zaporni kotacic¢

(4) Osnovni krak

(5) Poklopac pretinca za baterije

(6) Blokada poklopca pretinca za baterije

(7) Zaslon za mjerenje kuta

(8) Zaslon za mjerenje nagiba

(9) Libela za vodoravno izravnavanje
(10) Libela za okomito izravnavanje
(11) Izlazni otvor laserskog zracenja
(12) Znak opasnosti za laser
(13) Serijski broj
(14) Tipka za ukljucivanje/iskljucivanje
(15) Tipka MTR1 za jednostruki kut kosog rezanja
(16) Tipka MTR2 za dvostruki kut kosog rezanja
(17) Tipka Hold
(18) Tipka za ukljucivanje/iskljucivanje lasera
(19) Tipka signalnog tona
(20) Tipka za kalibriranje/promjenu mjerne jedinice
(21) ProduZetak kraka
(22) Zastitna torbica

Prikazni elementi
(a) Pokaziva¢ H memorirane vrijednosti Hold
(b) Pokazivac baterije
(c) Pokazivac vertikalnog kuta kosog rezanja BVL
(d) Pokazivac horizontalnog kuta kosog rezanja MTR
(e) Pokazivac kuta u uglu CNR
(f) Pokazivac kuta nagiba SPR
(g) Izmjerena vrijednost mjerenja kuta
(h) Pomagalo za izravnavanje prema gore
(i) Pomagalo za izravnavanje prema dolje
(j) Pokazivac rada lasera
(k) Mjernajedinicamm/m
(m) Mjerna jedinica®; %
(n) Izmjerena vrijednost mjerenja nagiba
(o) Indikator signalnog tona
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Tehnicki podaci

Digitalni mjerac kuta i nagiba GAM 270 MFL

Kataloski broj 3601K76 400
Funkcija ,HOLD® °
Nacin rada ,,Jednostruki kut kosog rezanja“ °
Nacin rada ,Dvostruki kut kosog rezanja“ °
Nacin rada ,Mjerenje nagiba“ °
Osvijetljenje zaslona °
Kalibriranje °
Mjerno podrucje za mjerenje kuta 0°...270°
Tocnost mjerenja kuta +0,1°
Najmanja prikazna jedinica 0,1°

Mjerno podrucje za mjerenje nagiba

0-360° (4 x 90°)

Tocnost mjerenja nagiba

- 0°/90° +0,05°
- 1°-89° +0,1°
Podru¢je rada lasera” 30m
Vertikalna to¢nost niveliranja lasera +0,5 mm/m
Horizontalna to¢nost niveliranja lasera +1mm/m
Razmak izlazni otvor lasera — donji rub mjernog 30 mm
alata

Radna temperatura -10°C... +50°C
Temperatura skladistenja -20°C...+70°C
Maks. rad na visini iznad referentne visine 2000 m
Maks. relativna vlaznost zraka 90 %
Stupanj onecisc¢enja sukladno normi 28
[EC61010-1

Klasa lasera 2
Tip lasera <1mW, 650 nm
Cs 1
Divergencija laserske tocke 0,6 mrad (puni kut)
Baterije 4 x1,5VLR6 (AA)
Trajanje rada (alkalno-manganske baterije) 50h
cca.”

Automatika iskljucivanja nakon cca. 30 min
Duljina kraka 600 mm
Tezina prema EPTA-Procedure 01:2014 1,7kg
Dimenzije (duljina x Sirina x visina) 684 x 52 x 60 mm
IP54 (zasticeno od prasine i prskanja vode) °

A) Podrucje rada moZe se smanijiti zbog nepovoljnih uvjeta okoline (npr. izravno

sunéevo zradenje).

B) Dolazi do samo nevodljivog oneciscenja pri cemu se povremeno oéekuje prolazna

vodljivost uzrokovana orosenjem.
C) Trajanje rada bez lasera

Za jednoznacno identificiranje vaseg mjernog alata sluzi serijski broj (13) na tipskoj

plocici.

Montaza

Umetanje/zamjena baterija (vidjeti sliku A)

Zarad mjernog alata preporucujemo uporabu alkalno-manganskih baterija.
Za otvaranje poklopca pretinca za baterije (5) pritisnite blokadu (6) i
preklopite poklopac pretinca za baterije prema gore. Umetnite baterije.
Pritom pazite na ispravan pol koji je prikazan na poklopcu pretinca za

baterije.
Pokazivac baterije

Pokazivac baterije (b) uvijek pokazuje trenutno stanje baterija:

Pokaziva¢  Kapacitet

E 90-100%
= 60-90%
Q 30-60%
0 10-30%

0-10%

Pokazivac prazne baterije treperi. Od pocetka treperenja do

iskljucivanja moZete mjeriti jo$ nekih 15-20 min.

Uvijek istodobno zamijenite sve baterije. Koristite samo baterije jednog

proizvodaca i istog kapaciteta.

» lzvadite baterije iz mjernog alata ako ga necete koristiti dulje
vrijeme. U slu¢aju duzeg skladistenja u mjernom alatu baterije bi mogle

korodirati te se isprazniti.

160992A8LL[(28.03.2023)

Bosch Power Tools



Hrvatski| 225

» Obavezno iskljucite laser prije zamjene baterija. Nehoticno ukljucen
laser moze zaslijepiti druge osobe.

Stavljanje produzetka kraka

Gurnite produzetak kraka (21) sprijeda na preklopni krak (1). Gurnite
produzetak kraka $to je dalje moguce preko zgloba mjernog alata.

Rad

Pustanje urad
» Mijerni alat zastitite od vlage i izravnog suncevog zracenja.

» Mjerni alat ne izlaZite ekstremnim temperaturama ili oscilacijama
temperature. Ne ostavljajte ga npr. duze vrijeme u automobilu. Mjerni
alat kod vecih oscilacija temperature ostavite da se temperira prije
stavljanja u pogon. Kod ekstremnih temperatura ili oscilacija temperature
to moZe se negativno utjecati na preciznost mjernog alata.

» Povrsine nalijeganja i rubove nalijeganja mjernog alata drzite Cistim.
Zastitite mjerni alat od udaraca. Cestice prijavstine ili deformacije
mogu dovesti do pogresnih mjerenja.

» Izbjegavajte snazne udarce i pazite da vam mjerni uredaj ne ispadne.
Nakon jakih vanjskih utjecaja na mjerni alat, prije daljnjeg rada morate
uvijek provesti provjeru to¢nosti(vidi ,Provjera to¢nosti i kalibriranje
mjernog alata“, Stranica 229).

Ukljuéivanje/iskljué¢ivanje

» Ukljuceni mjerni alat ne ostavljajte bez nadzora i iskljucite ga nakon
uporabe. Laserska zraka bi mogla zaslijepiti ostale osobe.

Za ukljucivanje mjernog alata pritisnite tipku za ukljucivanje/

iskljucivanje (14).

Ako svijetli pokazivac H (a), onda je memorirana vrijednost zadnjeg

mjerenja. Ovu vrijednost mozete izbrisati kratkim pritiskom na tipku za

uklju¢ivanje/iskljucivanje (14).

Za isklju¢ivanje mjernog alata pritisnite tipku za ukljucivanje/

iskljucivanje (14).

Ako se cca. 30 min ne bi provodila nikakva aktivnost, tada ¢e se mjerni alat

automatski iskljuciti radi cuvanja baterija.

Izravnavanje s libelama

Libelom (9) moZete izravnati mjerni alat vodoravno, a libelom (10) mozete
gaizravnati okomito.

Mjerni alat mozete koristiti i kao libelu za provjeru horizontala ili vertikala. U
tu svrhu mjerni alat polozite na ispitivanu povrsinu.

Okretanje pokazivaca

Ako mjerni alat okrenete za 180°, pokazivac se automatski okrece kako bi
bolje mogao oitati prikazanu vrijednost.

Nacin rada ,,Standardno mjerenje“

Nakon svakog uklju¢ivanja mjerni alat se nalazi u na¢inu rada ,Standardno
mjerenje”.

U nacinu rada ,Standardno mjerenje“istodobno se vrsi mjerenje kuta i
mjerenje nagiba.

Mijerenje kuta (vidjeti slike C-D)

Polozite preklopni krak (1) i osnovni krak (4) ravno uz rubove koje treba
mijeriti. Prikazana izmjerena vrijednost (g) odgovara unutarnjem kutu w
izmedu osnovnog i preklopnog kraka.

Ova izmjerena vrijednost prikazuje se na zaslonu (7) sve dok ne promijenite
kut izmedu preklopnog kraka (1) i osnovnog kraka (4).

Prenosenje kuta (vidjeti sliku E)

Izmjerite kut koji treba prenijeti polaganjem preklopnog i osnovnog kraka na
zadani kut.

Curstim pritezanjem zapornog kotacica (3) mozete mehanicki osigurati
poloZaj kraka. Prikazana vrijednost neé¢e se memorirati.

Stavite mjerni alat u Zeljenom polozaju na izradak. Koristite krak kao ravnalo
za prenosenje kuta.

Pohranjivanje izmjerene vrijednosti

Za pohranjivanje (H) aktualne izmjerene vrijednosti (g) pritisnite tipku
memorije Hold (17).

Za potvrdu ¢e na zaslonu zatreperiti pokazivac (a). Trenutacno prikazana
vrijednost je zamrznuta i nece se promijeniti ¢ak ni kod pomicanja kraka. Ako
ponovno pritisnete tipku memorije Hold, pokazivac (a) ce se stalno
pokazivati na zaslonu. Prikazana vrijednost se mijenja ovisno o pomicanju
kraka. Ranije zamrznuta vrijednost je sada memorirana u pozadini.
Ponovnim pritiskom na tipku memorije Hold (17) prikazat ce se ranije
memorirana vrijednost, a pokazivac (a) treperi.

Za brisanje memorirane vrijednosti kratko pritisnite tipku za ukljucivanje/
iskljucivanje (14).

Kako biste mogli memorirati novu vrijednost, ranije memoriranu vrijednost
valja izbrisati. Memorirane vrijednosti ne mogu se prepisati.
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Memorirana vrijednost ostaje zadrzana i kod isklju¢enog mjernog alata
(rucno ili automatski). Ona ée se izbrisati samo kod zamjene baterija
odnosno ako su baterije prazne.

Mjerenje s produzetkom kraka (vidjeti slike G-H)

Produzetak kraka (21) omogucava mjerenje kuta ako je povrsina nalijeganja
manja od preklopnog kraka (1).

Polozite osnovni krak (4) i produzetak kraka ravno uz rubove koje treba
mjeriti.

Na zaslonu ¢e se kao izmjerena vrijednost prikazati kut w izmedu osnovnog i
preklopnog kraka. Trazeni kut vizmedu osnovnog kraka i produzetka kraka
moZete izra¢unati na sljededi nacin:

v=180"-w

Nacin rada ,,Jednostruki kut kosog rezanja“

Mjerenje ,.Jednostruki kut kosog rezanja“ sluzi za izratun kuta rezanja MTR
kada dva izratka s jednakim kutom kosog rezanja zajedno trebaju tvoriti neki
vanjski kut x° koji je manji od 180° (npr. za podne letvice, stupove za ograde
za stepenice ili okvire za slike).

Nacin rada ,Jednostruki kut kosog rezanja“ aktivira se pritiskom na tipku
MTR1 (15). Zaizracunavanje kuta rezanja MTR uvijek se koristi prikazana
vrijednost. Ako se prikaze upravo memorirana vrijednost (pokazivac (a)
treperi), izracunavanije se vr$i s memoriranom vrijednosti neovisno o
polozaju kraka.

A

xo

Ako se izradci trebaju pripasati u uglu (npr. za podne letvice), u tom slucaju
izmjerite kut u uglu x° polaganjem preklopnog i osnovnog kraka. Za zadani
kut (npr. okvir za sliku) otvorite preklopni i osnovni krak toliko dok se na
zaslonu ne prikaZe Zeljeni kut.

Izracunava se horizontalni kut kosog rezanja MTR (,Miter Angle®:
horizontalni kut kosog rezanja) za koji treba skratiti dva izratka. Kod ovih
kutova kosog rezanja list pile nalazi se okomito na izradak (vertikalni kut
kosog rezanja iznosi 0°).
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Pritisnite tipku MTR1 (15). Na zaslonu se prikazuje izra¢unati horizontalni
kut kosog rezanja MTR koji treba namjestiti na preklopnoj pili kao i
pokaziva¢ MTR.

Pritisnite tipku MTR1 (15) za vracanje iz nacina rada ,,Jednostruki kut kosog
rezanja“ u nacin rada ,Standardno mjerenje”.

Kratkim pritiskom na tipku za ukljucivanje/iskljucivanje (14) vracate seiu
nacin rada ,,Standardno mjerenje”. Svakako se pritom brise i eventualno
memorirana vrijednost Hold.

Napomena: Izracunati horizontalni kut kosog rezanja MTR moZete preuzeti
samo za preklopne pile kod kojih namjestanje za okomite rezove iznosi 0°.
Ako namjestanje za okomite rezove iznosi 90°, onda kut za pilu morate
izracunati na sljedeci nacin:

90° - prikazani kut MTR = kut koji treba namjestiti na pili.

Nacin rada ,,Dvostruki kut kosog rezanja“

Mijerenje ,,Dvostruki kut kosog rezanja“ (,Compound MTR®) sluzi za izra¢un
horizontalnih i vertikalnih kutova kosog rezanja kada se dva izratka s
visestrukim kutovima (npr. stropne letvice) tocno trebaju spojiti jedan s
drugim.

Nacin rada ,,Dvostruki kut kosog rezanja“ aktivira se pritiskom na tipku
MTR2 (16). Za izracunavanje kuta uvijek se koristi prikazana vrijednost
polozaja kraka. Eventualno memorirana vrijednost Hold se brise po
zavrsetku nacina rada ,,Dvostruki kut kosog rezanja“.

Radne korake izvodite tocno navedenim redoslijedom.

1. SPR: Pohranjivanje kuta nagiba (Spring Angle)

Y&% spna//)j

Za pohranjivanje kuta nagiba postoje slijede¢e moguénosti:

- Otvorite preklopni i osnovni krak sve dok se na zaslonu ne prikaze zeljeni
kut nagiba.

- Ako vam kut nagiba nije poznat, izmjerite ga. U tu svrhu polozite izradak
koji treba izmjeriti izmedu preklopnog i osnovnog kraka.
Ako mjerenje kod izuzetno uskih ili malih izradaka s mjernim alatom nije
moguce, tada koristite pomagala, npr. kutomijer, te zatim namjestite kut
na mjernom alatu.

Pritisnite tipku MTR2 (16) za pohranjivanje izmjerenog kuta nagiba za

dvostruki kut kosog rezanja. Na zaslonu se pojavljuju SPR i aktualni kut.

Ako pritiskom na tipku MTR2 (16) kut iznosi vise od 90°, ali manje od 180°,

onda se kut nagiba SPR automatski preracunava na sljedeci nacin:

SPR = 180° - izmjereni odn. namjesteni kut.

2. CNR: Pohranjivanje kuta u uglu (Corner Angle)

Postavite preklopni i osnovni krak za mjerenje kuta u uglu ravno uza zidove ili
namjestite poznati kut u uglu na mjernom alatu.

Ponovno pritisnite tipku MTR2 (16) za pohranjivanje izmjerenog kuta u uglu
za dvostruki kut kosog rezanja. Na zaslonu se pojavljuju CNR i aktualni kut.
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Ponovno pritisnite tipku MTR2 (16). Na zaslonu se pojavljuju MTR i
izracunati horizontalni kut kosog rezanja za preklopnu pilu. Pomocu
horizontalnog kuta kosog rezanja odreduje se okretanje stola za piljenje
(MTR).

4. BVL: Odredivanje vertikalnog kuta kosog rezanja (Bevel Angle)

Ponovno pritisnite tipku MTR2 (16). Na zaslonu se pojavljuju BVL
izracunati vertikalni kut kosog rezanja za preklopnu pilu.

Pomocu vertikalnog kuta kosog rezanja odreduje se nagib lista pile (BVL).
Po potrebi moZete ponovno pozvati horizontalni i vertikalni kut kosog
rezanja, ali samo dok nije pritisnuta tipka za ukljucivanje/iskljucivanje (14)
za promjenu nacina rada. Za pozivanje kuta pritisnite tipku MTR2 (16). Na
zaslonu se pojavljuju MTR i izracunati vertikalni kut kosog rezanja, a nakon
ponovnog pritiska na tipku MTR2 (16) BVL i vertikalni kut kosog rezanja.
Pritisnite tipku MTR1 (15) krace od 1 s za vracanje iz nacina rada ,,Dvostruki
kut kosog rezanja“ u nacin rada ,Standardno mjerenje®.

Napomene za nacin rada ,,Dvostruki kut kosog rezanja“

Izra¢unati horizontalni kut kosog rezanja MTR moZete preuzeti samo za
preklopne pile kod kojih namjestanje za okomite rezove iznosi 0°. Ako
namjestanje za okomite rezove iznosi 90°, onda kut za pilu morate izra¢unati
na sljedeci nacin:

90° - prikazani kut MTR = kut koji treba namjestiti na pili.

Nacin rada Mjerenje nagiba

Ukljuéivanje/iskljuéivanje lasera

Za ukljuéivanje laserske zrake pritisnite tipku za ukljucivanje/iskljucivanje

lasera (18).

» Ne usmjeravajte lasersku zraku na ljude ili Zivotinje i ne gledajte
izravno u lasersku zraku, niti s vece udaljenosti.

Zaiskljuéivanje laserske zrake ponovno pritisnite tipku za ukljucivanje/

iskljucivanje lasera (18).

» Ukljuceni mjerni alat ne ostavljajte bez nadzora i iskljucite ga nakon
uporabe. Laserska zraka bi mogla zaslijepiti ostale osobe.

Ako necete koristiti laser, iskljucite ga radi uStede energije.

Promjena mjerne jedinice (vidjeti sliku B)

U svakom trenutku moZete mijenjati izmedu mjernih jedinica >, ,%" i ,mm/
m*“. U tu svrhu pritisnite tipku za promjenu mjerne jedinice (20) nekoliko
puta sve dok se na pokazivacu (k) odn. (m) ne pojavi Zeljena mjerna
jedinica. Trenutacna izmjerena vrijednost (n) automatski ce se preracunati.
Postavka mjerne jedinice ostaje pohranjena pri iskljucivanju i ukljucivanju
mjernog alata.

Ukljucivanje/iskljucivanje signalnog tona

Tipkom signalnog tona (19) mozete ukljuciti ili iskljuciti signalni ton. Kada je
signalni ton ukljucen, na zaslonu se pojavljuje indikator signalnog tona (o).
Postavka signalnog tona ostaje pohranjena pri iskljucivanju i uklju¢ivanju
mjernog alata.

Pokazivac izmjerene vrijednosti i pomagala za izravnavanje

(vidjeti sliku F)

Izmjerena vrijednost (n) azurira se pri svakom pomicanju mjernog alata.
Nakon veceg pomicanja mjernog alata pricekajte s oCitanjem izmjerene
vrijednosti dok se vise ne promijeni.

Ovisno o poloZaju mjernog alata, izmjerena vrijednost i mjerna jedinica
prikazuju se okrenuto za 180° na zaslonu. Time se prikaz moZe ocitati i kod
radaiznad glave.

Mjerni alat prikazuje pomocu pomagala za izravnavanije (h)/(i) na zaslonu u
kojem se smjeru mora nagnuti kako bi se postigla trazena vrijednost.
TraZena vrijednost je pri standardnim mjerenjima horizontalna odnosno
vertikalna, u funkciji Hold memorirane izmjerene vrijednosti.
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Ako je postignuta trazena vrijednost, iskljucuju se strelice pomagala za
izravnavanje (h)/(i) i u slucaju ukljucenog signalnog tona javlja se stalni ton.

Beskontaktno mjerenje/prijenos nagiba

Pomocu lasera mogu se beskontaktno mjeriti odnosno prenositi nagibi i na

vec¢im udaljenostima.

» Ne usmjeravajte lasersku zraku na ljude ili Zivotinje i ne gledajte
izravno u lasersku zraku, niti s vece udaljenosti.

» Za oznacavanje uvijek koristite samo sredinu tocke lasera. Veli¢ina
tocke lasera mijenja se s udaljeno$cu.

Za mjerenje nagiba mjerni alat izravnajte tako da laserska zraka prolazi duz

povrsine koju treba izmijeriti. Za prijenos nagiba mjerni alat izravnajte tako

da se Zeljeni nagib prikazuje kao izmjerena vrijednost (n) i prenesite nagib

na ciljnu povrsinu pomocu laserske tocke.

Napomena: Pri prijenosu nagiba pomocu laser vodite racuna da je izlazni

otvor izlaza lasera 30 mm iznad donjeg ruba mjernog alata.

Provjera tocnosti i kalibriranje mjernog alata

Provjera tocnosti mjerenja nagiba

Tocnost mjernog alata provjerite prije kriticnih mjerenja, nakon vecih

promjena temperature kao i nakon jacih udaraca.

Prije mjerenja nagiba < 45° treba izvrsiti provjeru na ravnoj, malo

vodoravnoj povrsini, a prije mjerenja nagiba > 45° na ravnoj, malo okomitoj

povrsini.

Ukljucite mjerni alat i stavite ga na vodoravnu odn. okomitu povrsinu.

Odaberite mjernu jedinicu ° (vidi ,Promjena mjerne jedinice

(vidjeti sliku B)*, Stranica 228).

Pricekajte 10 s i zatim zabiljeZite izmjerenu vrijednost (n) mjerenja nagiba.

Okrenite mjerni alat za 180° oko okomite osi. Ponovno pricekajte 10 s i

zatim zabiljeZite drugu izmjerenu vrijednost (n) mjerenja nagiba.

» Kalibrirajte mjerni alat samo ako je razlika obaju izmjerenih
vrijednosti veca od 0,1°.

Kalibrirajte mjerni alat u polozaju (okomitom odnosno vodoravnom) u kojem

je utvrdena razlika izmjerenih vrijednosti.

Kalibriranje se moZe izvrsiti samo s donjom stranom.

Kalibriranje vodoravnih povrsina nalijeganja za mjerenje nagiba

(vidjeti sliku 1)

Povrsina na koju nalijeze mjerni alat ne smije odstupati vise od 5° od

horizontale. Ako je odstupanje vece, prekida se kalibriranje i prikazuje se ---.

@ Ukljucite mjerni alat i stavite ga na vodoravnu povrsinu tako da je
libela za vodoravno izravnavanje (9) okrenuta prema gore i da je
zaslon (7) usmjeren prema vama. Pricekajte 10s.

@ Zatim u trajanju od otprilike 2 s pritisnite tipku za kalibriranje
UnitsCal (20) sve dok se kratko na zaslonu ne pojavi CAL1. Nakon
toga na zaslonu Ce zatreperiti izmjerena vrijednost (n).

® Okrecite mjerni alat za 180° oko okomite osi tako da je libela za
vodoravno izravnavanje (9) i dalje okrenuta prema gore, zaslon (7)
se nalazi na suprotnoj strani od vas. Pricekajte 10's.

@ Zatim ponovno pritisnite tipku za kalibriranje UnitsCal (20). Na
zaslonu Ce se kratko pokazati CAL2. Nakon toga na zaslonu ce se
pojaviti izmjerena vrijednost (n) (nece vise treperiti). Mjerni alat
sada je ponovno kalibriran za ovu povr$nu nalijeganja.

Napomena: Ako se mjerni alat kod koraka ® ne okrece oko osi prikazane na

slici, kalibriranje se ne moze ispravno zavrsiti.

Kalibriranje okomitih povrsina nalijeganja za mjerenje nagiba

(vidjeti sliku J)

Povrsina na koju nalijeze mjerni alat ne smije odstupati vise od 5° od

vertikale. Ako je odstupanje vece, prekida se kalibriranje i prikazuje se ==-.

@ Ukljucite mjerni alat i stavite ga na okomitu povrsinu tako da je libela
za okomito izravnavanje (10) okrenuta prema gore i da je zaslon (7)
usmjeren prema vama. Pricekajte 10's.

@) Zatim u trajanju od otprilike 2 s pritisnite tipku za kalibriranje
UnitsCal (20) sve dok se kratko na zaslonu ne pojavi CAL1. Nakon
toga na zaslonu ce zatreperiti izmjerena vrijednost (n).

® Okrecite mjerni alat za 180° oko vodoravne osi tako da je libela za
okomito izravnavanje (10) okrenuta prema dolje, zaslon (7) se
nalazi na suprotnoj strani od vas. Pricekajte 10s.

@ Zatim ponovno pritisnite tipku za kalibriranje UnitsCal (20). Na
zaslonu ce se kratko pokazati CAL2. Nakon toga na zaslonu ¢e se
pojaviti izmjerena vrijednost (n) (nece vise treperiti). Mjerni alat
sada je ponovno kalibriran za ovu povr$nu nalijeganja.

Napomena: Ako se mjerni alat kod koraka ® ne okrece oko osi prikazane na

slici, kalibriranje se ne moze ispravno zavrsiti.

Odrzavanje i servisiranje
Odrzavanje i ¢iséenje
Mjerni alat odrZavajte uvijek Cistim.
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Mjerni alat ne uranjajte u vodu ili druge tekucine.

Prljavstinu obrisite vlaznom, mekom krpom. Ne upotrebljavajte sredstva za
Ciscenje ili otapala.

Posebno redovito Cistite povrsine na izlaznom otvoru lasera i pritom pazite
navlakna.

Ako bi mjerni alat dulje vrijeme bio izlozen kisi, moZe dodi do narusavanja
njegove funkcije. Nakon temeljitog susenja, mjerni alat je ponovno
neogranic¢eno spreman za rad. Bazdarenije nije potrebno.

Mjerni alat spremite i transportirajte samo u zastitnoj torbici (22).

U slu¢aju popravka mjerni alat posaljite u zastitnoj torbici (22).

Servisna sluzba i savjeti o uporabi

Nasa servisna sluzba ¢e odgovoriti na vasa pitanja o popravku i odrzavanju
vaseg proizvoda, kao i o rezervnim dijelovima. Crteze u rastavljenom obliku i
informacije o rezervnim dijelovima moZete naci i na nasoj adresi:
www.bosch-pt.com

Tim Bosch savjetnika o uporabi rado ¢e odgovoriti na vasa pitanja o nasim
proizvodima i njihovom priboru.

U slu¢aju upita ili narucivanja rezervnih dijelova, molimo vas obavezno
navedite 10-znamenkasti kataloski broj s tipske plocice proizvoda.

Hrvatski

Robert Bosch d.o.0 PT/SHR-BSC
Kneza Branimira 22

10040 Zagreb

Tel.: +38512 958 051

Fax: +385 12 958 050

E-Mail: RBKN-bsc@hr.bosch.com
www.bosch.hr

Ostale adrese servisa mozete pronaci na:
www.bosch-pt.com/serviceaddresses

Zbrinjavanje

Mjerne alate, pribor i ambalazu treba dovesti na ekoloski prihvatljivo
recikliranje.

E Mjerne alate i baterije ne bacajte u kucni otpad!

Samo za zemlje EU:

U skladu s europskom Direktivom 2012/19/EU o elektri¢nim i elektronic¢kim
starim uredajima i njihovom provedbom u nacionalno pravo neupotrebljivi
mjerni alatii u skladu s europskom Direktivom 2006/66/EZ neispravne ili
istrosene aku-baterije/baterije moraju se odvojeno sakupljati i dovesti na
ekoloski prihvatljivo recikliranje.

U slucaju nepravilnog zbrinjavanja elektricni i elektronicki stari uredaji mogu
imati Stetne ucinke na okolis i ljudsko zdravlje zbog moguce prisutnosti
opasnih tvari.

Eesti

Ohutusnouded

Mootmeseadmega ohutu ja tipse t66 tagamiseks
lugege koik juhised hoolikalt Idbi ja jargige neid. Kui
mooteseadme kasutamisel eiratakse kdesolevaid
juhiseid, siis voivad mooteseadmesse sisseehitatud
kaitseseadised kahjustada saada. Arge katke kinni
mooteseadmel olevaid hoiatusmargiseid. HOIDKE KAESOLEVAD

JUHISED HOOLIKALT ALLES JA MOOTESEADME EDASIANDMISEL

PANGE KAASA KA JUHISED.

» Ettevaatust - kdesolevas juhendis nimetatud kasitsus- voi
justeerimisseadmetest erinevate seadmete kasutamisel v6i muul
viisil toimides voib laserkiirgus muutuda ohtlikuks.

» Mooteseade tarnitakse koos laseri hoiatussildiga (tdhistatud
moateriista kujutisel jooniste lehekiiljel).

» Kui laseri hoiatussildi tekst ei ole teie riigis koneldavas keeles,
kleepige see enne tooriista esmakordset kasutuselevéttu iile
kaasasoleva, teie riigikeeles oleva kleebisega.

Arge juhtige laserkiirt inimeste ega loomade suunas ja
arge viige ka ise pilku otsese voi peegelduva laserkiire
suunas. Vastasel korral vite inimesi pimestada, pohjustada
onnetusi voi kahjustada silmi.
» Kui laserkiir tabab silma, tuleb silmad teadlikult sulgeda ja pea
laserkiire tasandilt viivitamatult vlja viia.

» Arge tehke laserseadmes mingeid muudatusi.
» Arge kasutage laserikiire nahtavust parandavaid prille (lisavarustus)

kaitseprillidena. Prillid teevad laserikiire paremini nahtavaks, kuid ei
kaitse laserikiirguse eest.
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» Arge kasutage laserikiire nihtavust parandavaid prille (lisavarustus)
pdikeseprillidena ega autot juhtides. Laserikiire ndhtavust parandavad
prillid ei paku téielikku kaitset UV-kiirguse eest ja vahendavad varvide
eristamise voimet.

» Laske mooteseadet parandada ainult kvalifitseeritud tehnikutel, kes
kasutavad originaalvaruosi. Nii tagate mooteseadme ohutu t6.

» Arge laske lastel kasutada lasermdoteseadet ilma jarelevalveta.
Lapsed véivad teisi inimesi voi ennast kogemata pimestada.

> Arge tootage mooteseadmega plahvatusohtlikus keskkonnas, kus
leidub tuleohtlikke vedelikke, gaase vdi tolmu. Mooteseadmes véivad
tekkida sademed, mille toimel voib tolm voi aur sittida.

» Jargige toddeldavate detailide saagimisel, mille jaoks olete nurga
madranud selle moéteriistaga, alati tapselt kasutatava sae ohutus- ja
to6juhiseid (kaasa arvatud toodeldava detaili positsioneerimise ja
kinnitamise juhised). Kui vajalikku nurka ei saa teatava sae voi saetiiiibi
korral seada, tuleb rakendada alternatiivseid saagimisviise. Eriti teravaid
nurki saab saagida laua- voi kasisaega, kasutades koonilist
kinnitusseadist.

Toote kirjeldus ja kasutusjuhend
Pange téhele kasutusjuhendi esiosas olevaid jooniseid.

Nouetekohane kasutamine

Madteriist on ette nahtud kallete ja nurkade moétmiseks ja tilekandmiseks,
iihe- ja kahekordsete kaldenurkade arvutamiseks ning horisontaalide ja
vertikaalide kontrollimiseks ja joondamiseks.

Mddteriist sobib kasutamiseks sise- ja valistingimustes.

Kaesolev toode on tarbijatele moeldud lasertoode, mis vastab standardile
EN 50689.

Pildil kujutatud komponendid

Kujutatud komponentide numeratsiooni aluseks on jooniselehekiiljel toodud
numbrid.

(1) P6ordhaar

(2) Ekraani aken

(3) Lukustusratas

(4) Pohihaar

(5) Patareipesa kaas

(6) Patareipesa kaane fiksaator

(7) Nurga madtmise ekraan

(8) Kalde maotmise ekraan

(9) Vesilood horisontaalseks joondamiseks
(10) Vesilood vertikaalseks joondamiseks
(11) Laserkiirguse valjumisava
(12) Laseri hoiatussilt
(13) Seerianumber
(14) Sisse-/valjaliilitusnupp
(15) Uhekordse kaldldikenurga nupp MTR1
(16) Topelt kaldldikenurga nupp MTR2
(17) Nupp Hold
(18) Laseri sisse-/vdljalilitusnupp
(19) Signaalheli nupp
(20) Kaliibrimis-/mo6tiihiku vahetamise nupp
(21) Haarapikendus
(22) Kaitsekott

Naiduelemendid

(a) Salvestatava vaartuse Hold indikaator H
(b) Patareinait

(c) Vertikaalse kaldloikenurga indikaator BVL
(d) Horisontaalse kaldloikenurga indikaator MTR
(e) Tipunurga indikaator CNR

(f) Kaldenurga indikaator SPR

(g) Nurga mootmise mootetulemus

(h) Joondamisabi iiles

(i) Joondamisabi alla

(j) Laserreziimiindikaator

(k) Mootiihik mm/m
(m) Moo6tihik °; %

(n) Kalde mootmise modtetulemus

(0) Helisignaali nait
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Tehnilised andmed

Tootenumber 3601K76 400
L,HOLD*funktsioon °
Tooreziim ,Uhekordne kaldlaikenurk °
Tooreziim ,Topelt kaldloikenurk® °
Tooreziim ,Kalde mootmine” °
Ekraanivalgustus °
Kaliibrimine °
Nurga moéotmise modtevahemik 0°...270°
Nurgam6adiku modtetapsus +0,1°
Viéikseim naiduiiksus 0,1°

Kalde mootmise modtevahemik

0-360° (4 x 90°)

Kalde mdotmise modtetapsus

- 0°/90° +0,05°
- 1°-89° +0,1°
Laseri téopiirkond” 30m
laseri vertikaalne nivelleerimistapsus +0,5 mm/m
laseri horisontaalne nivelleerimistapsus +1 mm/m
Kaugus laserikiire valjumiskohast modteseadme 30 mm
alaservani

Tootemperatuur -10°C... +50°C
Hoiustamistemperatuur -20°C...+70°C
Viitekorgust iiletav max t6okorgus 2000 m
Max suhteline 6huniiskus. 90 %
Maardumisaste vastavalt standardile pEl
I[EC61010-1

Laseri klass 2
Laseri tlilip <1mW, 650 nm
Ce 1
Laseripunkti hajumine 0,6 mrad (tdispoore)
Patareid 4 x1,5VLR6 (AA)
Téoaeg (leelismangaanpatareid) u.” 50h
Automaatne valjaliilitus, kui mé6dunud on u. 30 min
Haara pikkus 600 mm
Kaal EPTA-Procedure 01:2014 jargi 1,7 kg
Modtmed (pikkus  laius x korgus) 684 x 52 x 60 mm
IP54 (kaitstud tolmu ja veepritsmete eest) °

A) Ebasoodsad keskkonnatingimused (nt otsene péikesekiirgus) voivad toopiirkonda

vahendada.

B) Esineb ainult mittejuhtiv maardumine, mis voib aga ajutiselt kondensatsiooni tottu

juhtivaks muutuda.
C) Tooaegilma laserita

Teie mooteseadme iihetahenduslikuks identimiseks kasutatakse tiitibisildil olevat

seerianumbrit (13).

Paigaldamine

Patareide sisseasetamine / vahetamine (vt joonist A)
Maateriistas on soovitatav kasutada leelis-mangaan-patareisid.
Patareipesa kaane (5) avamiseks vajutage fiksaatorit (6) ja poorake

patareipesa kaas (iles. Pange patareid sisse.

Jérgige sealjuures patareipesa sisekiiljel toodud kujutisele vastavat diget

polaarsust.

Patareindit

Patareinait (b) nditab alati patareide tegelikku olekut:

90-100 %

60-90 %

30-60 %

10-30%

0-10%

Tihi patareindit vilgub. Parast vilkumise algust saate mdéta veel

umbes 15-20 minutit, enne kui seade valja lilitub.

Vahetage alati koik patareid korraga. Kasutage ainult (ihe tootja ja ihesuguse

mahtuvusega patareisid.

» Kui te méoteseadet pikemat aega ei kasuta, votke patareid vilja.
Patareid voivad pikemal mooteseadmes hoidmisel korrodeeruda ja

iseeneslikult tiihjeneda.
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» Enne patarei vahetamist liilitage laser kindlasti vilja. Juhuslikult sisse
lilitatud laser voib inimesi pimestada.

Haarapikenduse paigaldamine

Liikake haarapikendus (21) eestpoolt péérdhaarale (1). Liikake
haarapikendus vajalikus ulatuses iile mdéteriista liigendi.

Tootamine

Kasutuselevott
» Kaitske mooteriista niiskuse ja otsese paikesekiirguse eest.

> Arge jitke mooteriista aarmuslike temperatuuride ja
temperatuurikéikumiste kitte. Arge jitke seda nt pikemaks ajaks
autosse. Suurte temperatuurikdikumiste korral laske madteriistal enne
kasutuselevotmist esmalt keskkonnatemperatuuriga kohaneda.
Karmuslike temperatuuride véi temperatuurikdikumiste korral véib
mddteriista tapsus vaheneda.

» Hoidke méoteriista tugipinnad ja tugiservad puhtad. Kaitske
moodteriista tougete ja lookide eest. Mustuseosakesed ja
deformatsioonid voivad muuta modtetulemused ebatapseks.

» Viltige tugevaid l66ke moateriistale ja kukkumisi. Mooteriista
tugevate véliste mojutuste jarel peate alati enne edasitéétamist viima labi
tapsusekontrolli (vaadake ,Mddteriista tapsuse kontrollimine ja
kalibreerimine®, Lehekiilg 237).

Sisse-/viljaliilitamine

» Arge jatke sisseliilitatud mooteseadet jirelevalveta ja liilitage
mooteseade parast kasutamist vilja. Laserkiir voib teisi inimesi
pimestada.

Mdateriista sisseliilitamiseks vajutage sisse-/valjaliilitusnuppu (14).

Kui indikaator H (a) pdleb, on veel salvestatud viimase moatmise tulemus.

Vaartust saab kustutada, vajutades korraks sisse-/valja-nuppu (14).

Mddteseadme viljaliilitamiseks vajutage sisse-/valjalilitusnuppu (14).

Kui u 30 min jooksul mingit tegevust ei toimu, llilitub modteriist patarei

sadstmiseks automaatselt valja.

Joondamine vesiloodidega

Vesiloodiga (9) saate mddteriista horisontaalselt ja vesiloodiga (10)
vertikaalselt joondada.

Mooteseadet saab kasutada ka vesiloodina horisontaalide ja vertikaalide
kontrollimiseks. Selleks asetage mdooteseade kontrollitavale pinnale.

Naidu keeramine

Kui keerate mooteriista 180°, podrab nait ennast automaatselt, voimaldades
kuvatud mootetulemust paremini lugeda.

Tooreziim ,,Standardmootmine”

Iga sisseliilitamise jarel on mooteriist tooreziimis ,Standardméotmine”.
ReZiimis ,,Standardmadtmine” moddetakse nurka ja kallet liheaegselt.

Nurga moétmine (vt jooniseid C-D)

Asetage poordhaar (1) ja pohihaar (4) tasapinnaliselt vastu méodetavaid
servi voi nende peale. Naidatud mootevaartus (g) vastab sisenurgale w pohi-
japoordhaara vahel.

Seda mootevaartust ndidatakse ekraanil (7) seni, kuni muudate nurka
poordhaara (1) ja pohihaara (4) vahel.

Nurga iilekandmine (vt joonist E)

Modtke iilekantav nurk dra, asetades poordhaara ja pohihaara etteantud
nurgale.

Lukustusratta (3) kinnikeeramisega saab haara asendi mehaaniliselt
kinnitada. Kuvatud vadrtust ei salvestata.

Asetage mooteseade soovitud asendis vastu toodeldavat detaili. Kasutage
haarasid nurga pealekandmisel joonlauana.

Mootetulemuse salvestamine

Aktuaalse modtetulemuse (g) salvestamiseks (H) vajutage salvestusnuppu
Hold (17).

Kinnitamiseks vilgub ekraanil indikaator (a). Hetkel kuvatav méotetulemus
on killmutatud ega muutu ka haara liigutamisel. Kui vajutada uuesti
salvestamisnupule Hold, kuvatakse indikaatorit (a) ekraanil pidevalt.
Kuvatud modtetulemus muutub vastavalt haara liigutamisele. Eelnevalt
kiilmutatud madtetulemus on niiiid taustal salvestatud. Uue vajutamisega
salvestamisnupule Hold (17) kuvatakse eelnevalt salvestatud vaartust,
indikaator (a) vilgub.

Salvestatud maotetulemuse kustutamiseks vajutage korraks sisse-/valja-
nupule (14).

Uue mootetulemuse salvestamiseks peab eelnevalt salvestatud
mddtetulemus olema kustutatud. Salvestatud modtetulemusi ei saa iile
kirjutada.

Salvestatud véartus sailib ka parast mooteriista valjalilitamist (manuaalselt
vOi automaatselt). See kustub aga patareide vahetamisel voi patareide
tiihjenemisel.
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Mootmine haarapikendusega (vt jooniseid G-H)

Haarapikendus (21) voimaldab nurga madtmist, kui tugipind on liihem kui
poordhaar (1).

Asetage pohihaar (4) ja haarapikendus tasapinnaliselt vastu moddetavaid
servivoi nende peale.

Ekraanil ndidatakse modtetulemusena pohi- ja péérdhaara vahelist nurka w.
Otsitava nurga v pohihaara ja haarapikenduse vahel saate arvutada
jargmiselt:

v=180"-w

v

tooreziim ,,Uhekordne kaldléikenurk®

Maétmist ,Uhekordne kaldenurk kasutatakse I6ikenurga MTR
arvutamiseks, kui kaks detaili peavad iihesuguse kaldenurgaga moodustama
suvalise, vdiksema kui 180° valisnurga x° (nt porandaliistud, trepi
kasipuupostid voi pildiraamid).

,Uhekordne kaldlikenurk® aktiveeritakse nupuga MTR1 (15). MTR |
kalkuleerimiseks kasutatakse alati kuvatud vaartust. Kui parasjagu kuvatakse
salvestatud vaartust (ndit (a) vilgub), kasutatakse kalkulatsiooni tegemisel
salvestatud vaartust, olenemata haara asendist.

S

xO

Kui to6deldavad detailid tuleb nurgaks kokku sobitada (nt
porandaliistudeks), moodtke poord- ja pohihaara toetades tipunurk x°.
Etteantud nurga (nt pildiraami) jaoks avage poord- ja pohihaara sedavord, et
ekraanil ndidatakse soovitud nurka.

9

2
07

& ,

\ -
7

Arvutatakse horisontaalne kaldldikenurk MTR (,Miter Angle“: horisontaalne
kaldloikenurk), mille jargi tuleb kahe detaili otsad maha I6igata. Saeleht on
nende kaldloikenurkade korral detaili suhtes vertikaalne (vertikaalne
kaldl6ikenurk on 0°).
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Vajutage nuppu MTR1 (15). Ekraanil kuvatakse arvutatud horisontaalset
kaldenurka MTR, mis tuleb jarkamissael vélja reguleerida, ja indikaatorit
MTR.

Vajutage nupule MTR1 (15), et poorduda ,iihekordse kaldl6ikenurga“
reziimist tagasi ,standardméotmise” reziimi.

Kui vajutate korraks sisse-/valja-nupule (14), poordute samuti tagasi
L,standardmodtmise” reziimi. Seejuures kustutatakse aga ka Hold -vaartus,
juhul kui see on salvestatud.

Suunis: arvutatud horisontaalse kaldl6ikenurga MTR voib (ile vétta ainult
jarkamis- ja kaldloikesaagidele, millel vertikaalsete kaldldigete seade nurk on
0°. Kui vertikaalsete |oigete seade on 90°, peate sae nurga arvutama
jargmiselt:

90° - ndidatud nurk MTR = sael seatav nurk.

Tooreziim ,,Topelt kaldloikenurk”

Mootmist , Topelt kaldloikenurk® (,Compound MTR®) kasutatakse
horisontaalsete ja vertikaalsete kaldloikenurkade arvutamiseks, kui kaks
detaili peavad mitmekordsete nurkadega (nt laeliistud) omavahel tapselt
pokkuma.

,Topelt kaldloikenurk” aktiveeritakse nupuga MTR2 (16). Nurga
kalkuleerimiseks kasutatakse alati haara asendite kuvatud véartust.
Salvestatud Hold -vaartus kustub, kui ,kahekordse kaldloikenurga*
tooreziim lopetada.

Teostage todoperatsioonid tapselt toodud jarjekorras.

1. SPR: kaldenurga (Spring Angle) salvestamine

Y&% spna//)j

Kaldenurga salvestamiseks on jargmised voimalused:

- Avage p60ord- ja pohihaara sedavord, et ekraanil ndidatakse soovitud
kaldenurka.

- Kuikaldenurk ei ole teada, mootke see dra. Selleks asetage moodetav
detail poordhaara ja pohihaara vahele.
Kui vdga kitsaid ja vdikseid detaile ei saa mdodteriistaga moodta, kasutage
abivahendit, nagu nt seadenurgik, ja seadke seejarel nurk
moGteseadmele.

Mododetud kaldenurga salvestamiseks topelt kaldloikenurga jaoks vajutage

nuppu MTR2 (16). Ekraanile kuvatakse SPR ja aktuaalne nurk.

Kui nurk on nupu MTR2 (16) vajutamisel enam kui 90°, kuid vahem kui

180°, siis muudetakse automaatselt kaldenurka SPR jargmisel viisil:

SPR = 180° - m6odetud voi seatud nurk.

2. CNR: tipunurga (Corner Angle) salvestamine

Asetage poordhaar ja pohihaar tipunurga moétmiseks vastu seina voi
reguleerige modteseadmel vélja teada olev tipunurk.

Moddetud tipunurga salvestamiseks topelt kaldldikenurga jaoks vajutage
uuesti nuppu MTR2 (16). Ekraanile kuvatakse CNR ja aktuaalne nurk.
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3. MTR: horisontaalse kaldléikenurga (Miter Angle) madramine

Vajutage uuesti nuppu MTR2 (16). Ekraanil kuvatakse MTR ja arvutatud
horisontaalne kaldloikenurk jarkamis- ja kaldloikesaagidele. Horisontaalse
kaldlbikenurga abil maaratakse saelaua poére (MTR).

4. BVL: vertikaalse kaldloikenurga (Bevel Angle) madramine

Vajutage uuesti nuppu MTR2 (16). Ekraani kuvatakse BVL ja arvutatud
vertikaalne kaldldikenurk jarkamis- ja kaldlGikesaagidele.

Vertikaalse kaldldikenurgaga maaratakse saelaua kalle (BVL).

Vajaduse korral saab horisontaalse ja vertikaalse kaldl6ikenurga taastada,
kuid ainult seni, kuni reziimi muutmiseks ei vajutatata sisse-/valja-nuppu
(14). Nurga taastamiseks vajutage nuppu MTR2 (16). Ekraanile kuvatakse
MTR ja arvutatud horisontaalne kaldldikenurk, parast uuesti vajutamist
nupule MTR2 (16) BVL ja vertikaalne kaldléikenurk.

Vajutage nupule MTR1 (15) vahem kui 1 s, et poérduda ,iihekordse
kaldloikenurga® reziimist tagasi ,standardmootmise” reziimi.

Suunised tooreziimiks ,,Topelt kaldléikenurk"

Arvutatud horisontaalse kaldldikenurga MTR voib (le vétta ainult jéarkamis- ja
kaldloikesaagidele, millel vertikaalsete kaldldigete nurgaseadeks on 0°. Kui
vertikaalsete |digete seade on 90°, peate sae nurga arvutama jargmiselt:
90° - ndidatud nurk MTR = sael seatav nurk.

Kalde modtmise reziim

Laseri sisse-/viljaliilitamine

Laserikiire sisseliilitamiseks vajutage laseri sisse-/valja-nupule (18).

» Arge suunake laserkiirt inimestele ja loomadele ning irge vaadake
ise laserkiirt ka suure vahemaa tagant.

Laserikiire vljaliilitamiseks vajutage laseri sisse-/valja-nupule (18).

» Arge jitke sisseliilitatud mooteseadet jarelevalveta ja liilitage
modteseade pdrast kasutamist valja. Laserkiir voib teisi inimesi
pimestada.

Energia saastmiseks liilitage laser valja, kui te seda ei kasuta.

Mootiihiku vahetamine (vt joonist B)

Modtihikute ,*, %" ja ,mm/m® vahel saab igal ajal imber liilitada. Selleks
vajutage mootihikute imberlilitamise nupule (20) seni, kuni soovitud
moaotihik ilmub naidikule (k) voi (m). Aktuaalne modtetulemus (n)
arvutatakse automaatselt imber.

Seadistatud mootiihik modteriista sisse- ja véljaliilitamisel ei muutu.

Signaalheli sisse-/viljaliilitamine

Signaalheli nupuga (19) saate signaalheli sisse ja valja liilitada.
Sisseliilitatud signaalheli korral ilmub ekraanile signaalheli néit (o).
Helisignaali seadistus jaab mooteriista vélja- ja sisselilitamisel samaks.

Maéaotetulemuste ndit ja joondamisabid (vt joonist F)

Modtetulemus (n) varskendatakse modteriista igal liigutamisel. Parast
modteriista liigutamist oodake modtetulemuse lugemisega seni, kuni
maootetulemus enam ei muutu.

Soltuvalt mooteriista asendist naidatakse moodtetulemust ja moétihikut
ekraanil 180° keeratuna. Tanu sellele on néit loetav ka pea kohal tootades.
Madteriist naitab ekraanile iimuvate joondamisabi siimbolitega (h)/(i) im,
millises suunas tuleb modteriista keerata, et jouda sihtvaartuseni.
Standardmadtmiste puhul on sihtvaartuseks horisontaal voi vertikaal,
funktsioonis Hold salvestatud mddtetulemus.

Kui sihtvaartus on saavutatud, kustuvad justeerimist abistavad nooled (h)/
(i) ja sisseliilitatud signaalheli korral kostab pidev heli.

Kallete puutevaba méotmine / iilekandmine

Laseri abil saab kaldeid puutevabalt moéta ja lile kanda, seda ka suurte
vahemaade korral.
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» Arge suunake laserkiirt inimestele ja loomadele ning drge vaadake
ise laserkiirt ka suure vahemaa tagant.

» Kasutage margistamiseks alati iiksnes laserpunkti keset. Laserpunkti
suurus muutub kauguse muutudes.

Kallete mootmiseks seadke mdoteriist nii, et laserikiir kulgeks piki

moddetavat pinda. Kallete iilekandmiseks seadke mddteriist nii, et

soovitud kallet kuvatakse mogtetulemusena (n), ja markige kalle laserpunkti

abil sihtpinnale.

Suunis: Laseriga kallakute iilekandmisel arvestage, et laser touseb 30 mm

iile mooteriista alumise serva.

Mooteriista tapsuse kontrollimine ja kalibreerimine

Kalde mootmise mootetapsuse kontrollimine

Kontrollige méoteriista tapsust iga kord enne oluliste modtmiste alustamist,

parast suuri temperatuurimuutusi ja parast tugevaid I6oke.

Enne kallete mo6tmist <45 ° tuleb kontroll teostada tasasel, suhteliselt

horisontaalsel pinnal, enne kui mdota kaldeid > 45 ° tasasel, suhteliselt

vertikaalsel pinnal.

Liilitage mooteriist sisse ja asetage see horisontaalsele voi vertikaalsele

pinnale.

Valige mootiihik ° (vaadake ,Maotiihiku vahetamine (vt joonist B)

Lehekiilg 236).

Oodake uuesti 10 sekundit ja pange siis kirja kalde mo6tmise (n)

mddtetulemus.

Keerake mooteriista 180° imber vertikaaltelje. Oodake uuesti 10 sekundit

ja pange kirja teine kalde méotmise (n) modtetulemus.

» Kaliibrige mooteriista ainult siis, kui mélema mootetulemuse
erinevus on suurem kui 0,1°.

Kalibreerige modteriista selles asendis (vertikaalselt voi horisontaalselt),

milles tuvastasite modtetulemuste vahelise erinevuse.

Kalibreerimist saab teostada ainult alumise kiiljega.

Kalde mootmise horisontaalsete aluspindade kaliibrimine (vt joonist )
Pind, millele moGteriista asetate, ei tohi horisontaalist erineda enam kui 5°.
Kui erinevus on suurem, katkestatakse kaliibrimine ndiduga ---.

@ Liilitage mooteriist sisse ja asetage see horisontaalsele pinnale nii,
et vesilood horisontaalseks joondamiseks (9) on tilespoole ja
ekraan (7) teie poole. Oodake 10 sekundit.

@) Seejarel vajutage ca 2 sekundit kaliibrimisnupule UnitsCal (20),
kuni ekraanile ilmub korraks CAL1. Seejarel hakkab mddtetulemus
(n) ekraanil vilkuma.

® Keerake mooteriista 180° imber vertikaaltelje nii, et vesilood
horisontaalseks joondamiseks (9) oleks endiselt suunatud iles,
kuid ekraan (7) asub teie suhtes tagakiiljel. Oodake 10 sekundit.

@ Seejarel vajutage uuesti kaliibrimisnupule UnitsCal (20). Ekraanil
kuvatakse korraks CAL2. Seejarel ilmub ekraanile mddtetulemus
(n) (ei vilgu enam). Mooteriist on niiiid selle aluspinna jaoks uuesti
kaliibritud.

Markus: Kui mooteriista ei poorata etapis ® imber joonisel kujutatud telje,

ei ole kaliibrimist voimalik I6pule viia.

Kalde mootmise vertikaalsete aluspindade kaliibrimine (vt joonist J)
Pind, millele mooteriista asetate, ei tohi vertikaalselt erineda enam kui 5°.
Kui erinevus on suurem, katkestatakse kaliibrimine naiduga ---.

@ Liilitage mooteriist sisse ja asetage see horisontaalsele pinnale nii,
et vesilood vertikaalseks joondamiseks (10) oleks iilespoole ja
ekraan (7) teie poole. Oodake 10 sekundit.

@ Seejarel vajutage ca 2 sekundit kaliibrimisnupule UnitsCal (20),
kuni ekraanile ilmub korraks CAL1. Seejarel hakkab mddtetulemus
(n) ekraanil vilkuma.

® Keerake mooteriist 180° imber horisontaaltelje nii, et vesilood
horisontaalseks joondamiseks (10) oleks endiselt suunatud alla, ja
ekraan (7) asub teie suhtes tagakiiljel. Oodake 10 sekundit.

@ Seejarel vajutage uuesti kaliibrimisnupule UnitsCal (20). Ekraanil
kuvatakse korraks CAL2. Seejarel ilmub ekraanile mdgtetulemus
(n) (ei vilgu enam). Mooteriist on niiiid selle aluspinna jaoks uuesti
kaliibritud.

Markus: Kui mooteriista ei poorata etapis ® imber joonisel kujutatud telje,

ei ole kaliibrimist voimalik I6pule viia.

Hooldus ja korrashoid

Hooldus ja puhastamine

Hoidke mooteriist alati puhas.

Arge kastke mobteriista vette ega muudesse vedelikesse.

Eemaldage madrdumised niiske, pehme riidelapiga piihkides. Arge kasutage
puhastusvahendeid ega lahusteid.

Puhastage regulaarselt eriti laseri valjumisava juures olevaid pindu ja jalgige,
et sinna ei jadks puhastuslapist niidiotsakesi.
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Kui mooteseade jaab pikemaks ajaks vihma kétte, voib see avaldada moju
seadme tookindlusele. Parast téielikku kuivamist on seade aga taas taielikult
téovalmis. Kaliibrimine ei ole vajalik.

Hoidke ja transportige méoteriista ainult kaitsekotis (22).

Saatke mooteriist remonti kaitsekotis (22).

Klienditeenindus ja kasutusalane noustamine

Klienditeeninduse tootajad vastavad teie kiisimustele teie toote remondi ja
hoolduse ning varuosade kohta. Joonised ja info varuosade kohta leiate ka
veebisaidilt:

www.bosch-pt.com

Boschi ndustajad on meeleldi abiks, kui teil on kiisimusi toodete ja
lisatarvikute kasutamise kohta.

Péringute esitamisel ja varuosade tellimisel teatage meile kindlasti toote
tlilbisildil olev 10-kohaline tootenumber.

Eesti Vabariik

Teeninduskeskus

Tel.: (+372) 6549 575

Faks: (+372) 6549576

E-posti: service-pt@lv.bosch.com

Muud teeninduse aadressid leiate jaotisest:
www.bosch-pt.com/serviceaddresses

Jaatmekaitlus

Maooteseadmed, lisatarvikud ja pakendid tuleks keskkonnasaastlikult
ringlusse votta.

ﬁ Arge visake mddteseadmeid ega patareisid olmejaatmete hulka!

Uksnes ELi liikmesriikidele:

Vastavalt direktiivile 2012/19/EL elektri- ja elektroonikaseadmete jaatmete
kohta ning nende kohaldamisele riigi digusaktides tuleb kasutusressursi
ammendanud modteseadmed ja vastavalt direktiivile 2006/66/EU
defektsed voi kasutusressursi ammendanud akud/patareid eraldi kokku
koguda ja suunata keskkonnasaastlikku taaskasutusse.

Vale jaatmekaitluse korral voivad vanad elektri- ja elektroonikaseadmed,
milles sisaldub kahjulikke aineid, kahjustada keskkonda ja inimeste tervist.

LatvieSu

Drosibas noteikumi

Lai varétu drosi stradat ar mérinstrumentu, ripigi
izlasiet un ievérojiet visus Seit sniegtos noradijumus. Ja
mérinstruments netiek lietots atbilstigi Seit sniegtajiem
noradijumiem, tas var nelabvéligi ietekmét ta
aizsargfunkcijas. Raugieties, lai bridinosas uzlimes uz
mérinstrumenta vienmér bitu labi salasamas. PEC IZLASISANAS

SAGLABAJIET $0S NORADIJUMUS; JA NODODAT MERINSTRUMENTU

TALAK, NODROSINIET TOS KOPA AR MERINSTRUMENTU.

» Uzmanibu - ja tiek veiktas citas darbibas vai lietotas citas
regulésanas ierices, neka noradits Seit vai citos procediiru
aprakstos, tas var radit bistamu starojuma iedarbibu.

» Mérinstruments tiek piegadats kopa ar lazera bridinajuma zimi (ta ir
atzimeéta grafiskaja lappusé paraditaja mérinstrumenta attéla).

» Ja bridinajuma uzlimes teksts nav jiisu valsts valoda, pirms
izstradajuma lietoSanas pirmo reizi uzliméjiet uz tas kopa ar
izstradajumu piegadato uzlimi jisu valsts valoda.

Nevérsiet lazera staru citu personu vai majdzivnieku
virziena un neskatieties tiesaja vai atstarotaja lazera
stara. Sada riciba var apyilbinat tuvuma eso$as personas,
izraisit nelaimes gadijumus vai pat bojat redzi.

» Jalazera stars iespid acis, nekavéjoties aizveriet tas un izkustiniet
galvu ta, lai ta neatrastos lazera stara.

» Neveiciet nekadas izmainas ar lazera ierici.

» Nelietojiet lazera skatbrilles (piederums) ka aizsargbrilles. Lazera
skatbrilles ir paredzétas lazera stara redzamibas uzlabo$anai, tacu tas
nespej pasargat acis no lazera starojuma.

» Nelietojiet lazera skatbrilles (piederums) ka saules brilles vai ka
brilles, vadot satiksmes lidzekli. Lazera skatbrilles nenodrosina
pilnvertigu aizsardzibu no ultravioleta starojuma un pasliktina krasu
izSkirsanas spéju.

» NodroSiniet, lai mérinstrumentu remontétu vienigi kvalificéti
remonta specialisti, nomainai izmantojot originalas rezerves dalas.
Tas laus saglabat vajadzigo darba drosibas limeni, stradajot ar
mérinstrumentu.
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» Nelaujiet bérniem lietot lazera mérinstrumentu bez pieauguso
uzraudzibas. Vini var nejausi apZzilbinat tuvuma esos$as personas vai sevi.

» Nestradajiet ar mérinstrumentu spradzienbistamas vietas, kur
atrodas viegli degosi Skidrumi, gazes vai putekli. Mérinstrumenta var
rasties dzirksteles, kas var izraisit puteklu vai tvaiku aizdegSanos.

» Zagejot priekSmetus, kuriem ar So mérinstrumentu ir tikusas
noteiktas lenka vértibas, vienmér stingri ievérojiet lietojama zaga
drosibas noteikumus un lietosanas noradijumus (tai skaita
noradijumus par apstradajama priekSmeta novietoSanu un
iespilésanu). Ja lietojama tipa zagim nav iespéjams iestatit vajadzigo
lenki, japielieto alternativas zagésanas metodes. Ja zagéjumi javeido ipasi
asa lenki, jaizmanto koniska stiprinasanas ierice kopa ar galda vai rokas
ripzagi.

Izstradajuma un ta funkciju apraksts

Nemiet vera attélus lietoSanas pamacibas sakuma dala.

Paredzétais pielietojums

Mérinstruments ir paredzéts nolieces un lenka vértibu mérisanai un
parnesanai, vienkarsa un salikta slipuma lenka vértibu aprékinasanai, ka ari
virsmu limeniskuma un stateniskuma parbaudei un izlidzinasanai.
Meérinstruments ir piemérots lietoSanai gan telpas, gan ari arpus tam.

Sis izstradajums ir patérina lazera izstradajums saskana ar standartu
EN 50689.

Attélotas sastavdalas

Attéloto sastavdalu numeracija sakrit ar numuriem merinstrumenta attéla,
kas sniegts grafiskaja lappuse.

(1) Kustigais mérstienis
(2) Displeja logs
(3) Fikséjosais rokturis
(4) Bazes mérstienis
(5) Bateriju nodalijuma vacin$
(6) Bateriju nodalijuma vacina fiksators
(7) Lenka mérisanas displejs
(8) Nolieces mérisanas displejs
(9) Limenradis limeniskai izlidzinasanai
(10) Limenradis stateniskai izlidzinasanai
(11) Lazerastaruizvadlika
(12) Lazera bridinajuma uzlime
(13) Serijas numurs
(14) lesledzéja taustins
(15) Taustin$ MTR1 vienkarsa slipuma noteik$anai
(16) Taustin$ MTR2 salikta slipuma noteiksanai
(17) Rezima izvéles taustin$ Hold
(18) Lazera ieslédzéja taustins
(19) Taustins tonala signala regulésanai
(20) Kalibrésanas/mérvienibu mainas taustins
(21) Meérstiena pagarinatajs
(22) Aizsargsoma
Indikacijas elementi
(a) Atmina saglabatas vértibas indikators H Hold
(b) Bateriju indikators
(c) Vertikala slipuma lenka indikators BVL
(d) Horizontala slipuma lenka indikators MTR
(e) Stara lenka indikators CNR
(f) Nolieces lenka indikators SPR
(g) Lenka merisanas vértiba
(h) Izlidzinasanas paligindikators uz augsu
(i) Izlidzinasanas paligindikators uz leju
(j) LazerareZimaindikators
(k) Mérvieniba mm/m
(m) Mérvieniba®; %
(n) Nolieces mérijuma vértiba
(o) Tonalasignalaindikators

Tehniskie parametri

Digitals lenka un nolieces méritajs GAM 270 MFL
Izstradajuma numurs 3601K76 400
Funkcija ,HOLD® °
Darbarezims ,Vienkarss slipums* °
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Digitals lenka un nolieces méritajs GAM 270 MFL

Darba rezims ,Salikts slipums* °
Darba rezims "Nolieces mérisana" °
displeja apgaismojums; °
Kalibré$ana °
Lenka mérisanas diapazons 0°...270°
Lenka mérisanas precizitate +0,1°
Mazaka mérijumu indikacijas vieniba 0,1°

Nolieces mérisanas diapazons

0-360°(4 x 90°)

Nolieces mérisanas precizitate

- 0°/90° +0,05°
- 1°-89° +0,1°
Lazera darbibas diapazons” 30m
Vertikala izlidzinasanas precizitate lazeram 0,5 mm/m
Horizontala izlidzinaSanas precizitate lazeram +1 mm/m
Lazeraizejas — mérinstrumenta apak$malas 30 mm
attalums

Darba temperatiira -10°C... +50°C
Glabasanas temperatiira -20°C...+70°C
Maks. darba augstums virs jiras limena 2000 m
Maks. relativais gaisa mitrums. 90%
Piesarnojuma pakape atbilstigi IEC 61010-1 DL
Lazera klase 2
Lazera veids <1mW, 650 nm
Ce 1

Lazera divergences punkts

0,6 mrad (pilns lenkis)

Baterijas 4 x1,5VLR6 (AA)
Darbibas laiks (ar sarma-mangana baterijam), 50 st
apt.?

Automatiska izslégSanas péc aptuveni. 30 min
Mérstienu garums 600 mm
Svars atbilstigi EPTA-Procedure 01:2014 1,7kg
Izmérs (garums x platums x augstums) 684 x 52 x 60 mm
IP54 (putek|dross un $|akatdross) °

A) Nelabvéligos darba apstaklos (pieméram, tiesos saules staros) darbibas talums

var samazinaties.

B) Parasti ir verojams tikai elektronenevado$s piesarnojums, tacu dazkart ir
sagaidama kondensacijas izraisitas pagaidu elektrovadamibas paradisanas.

C) Darbibas laiks bez lazera

Meérinstrumenta viennozimigai identifikacijai kalpo sérijas numurs (13), kas atrodams

uz ta markeéjuma plaksnites.

Montaza

Bateriju ievietoSana/nomaina (attéls A)

Meérinstrumenta darbinasanai ieteicams izmantot sarma-mangana baterijas.
Lai atvértu bateriju nodalijuma vacinu (5) , nospiediet fiksatoru (6) un
atveriet bateriju nodalijuma vacinu. levietojiet nodalijuma baterijas.
levérojiet pareizu bateriju pievieno$anas polaritati, kas attélota uz bateriju

nodalijuma vacina.
Bateriju indikators

Baterijas indikators (b) vienmeér rada bateriju aktualo statusu:

Indikators  Uzlades pakape

E 90-100%
4 60-90%
Q 30-60%
0 10-30%

0-10%

Mirgo tuksas baterijas indikators. Péc mirgo$anas sak$anas

lidz izslégSanai var mérit vel apméeram 15-20 min.

Vienlaicigi nomainiet visas nolietotas baterijas. Nomainai izmantojiet viena

firma razotas baterijas ar vienadu ietilpibu.

» Jamérinstruments ilgaku laiku netiek lietots, iznemiet no ta
baterijas. ligstosanas uzglabasanas laika baterijas var korodét vai

izladeties mérisanas instrumenta.

» Pirms bateriju nomaini$anas noteikti izslédziet lazeru. Lazera nejausa
ieslégSanas var apzilbinat tuvuma esos$as personas.
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Meérstiena pagarinataja nostiprinaSana

No priek$puses uzbidiet mérstiena pagarinataju (21) uz kustiga
mérstiena (1). Parbidiet mérstiena pagarinataju pari mérstienu
savienojumam, cik talu iespéjams.

Lietosana

Uzsakot lietosanu

» Sargajiet mérinstrumentu no mitruma un saules staru tiesas
iedarbibas.

» Nepaklaujiet instrumentu loti augstas vai loti zemas temperatiiras
iedarbibai un straujam temperatiiras izmainam. Pieméram, neatstajiet
meérinstrumentu uz ilgaku laiku automasina. Lielu temperatiiras svarstibu
gadijuma pirms mérinstrumenta lieto$anas nogaidiet, lidz ta temperatira
izlidzinas ar apkartéjas vides temperatiru. Ekstremalu temperatiiras
vértibu vai strauju temperattras izmainu iedarbiba uz mérinstrumentu var
nelabvéligi ietekmét ta precizitati.

» Uzturiet tiras mérinstrumenta virsmas un mérstienu balsta malas.
Sargajiet mérinstrumentu no kritieniem un triecieniem. Pielipusas
netirumu dalinas vai mérinstrumenta dalu deformacija var biit par céloni
meérijumu klddam.

» Nepaklaujiet mérinstrumentu stipriem triecieniem, nelaujiet tam
krist. Ja mérinstruments ir ticis paklauts stiprai mehaniskai iedarbibai,
pirms darba turpinasanas vienmér japarbauda ta precizitate, ka noradits
sadala(skatit ,Mérinstrumenta precizitates parbaude un kalibrésana®,
Lappuse 245).

leslégSana un izslégsana

» Neatstajiet ieslegtu mérinstrumentu bez uzraudzibas un péc
lietosanas to izslédziet. Lazera stars var apZilbinat tuvuma esosas
personas.

Lai ieslégtu mérinstrumentu, nospiediet ieslédzéja taustinu (14).

Jadegindikators H (a), vél ir saglabata pédéja izmeérita vértiba. So vértibu

var izdzést, isi nospiezot ieslédzéja taustinu (14).

Lai izslégtu mérinstrumentu, nospiediet ieslédzéja taustinu (14).

Jaaptuveni 30 mindtes ilgi netiek nospiests neviens no mérinstrumenta

taustiniem, tas automatiski izsledzas, $adi taupot baterijas.

Izlidzinasana ar limenrazu palidzibu

Izmantojot limenradi (9), mérinstrumentu var izlidzinat limeniska stavoklr,
bet limenradis (10) |auj izlidzinat mérinstrumentu stateniska stavokli.
Mérinstrumentu var izmantot ari ka parastu limenradi, lai parbauditu virsmu
un priek$metu limeniskumu vai stateniskumu. Sim nolikam novietojiet
mérinstrumentu uz parbaudamas virsmas.

Indikatoru pagriesana
Jamérinstruments tiek pagriezts par 180°, automatiski pagriezas ari
indikatori, atvieglojot paraditas vértibas nolasisanu.

Darba rezims ,,Standarta mérijumi

Ik reizi péc ieslegdanas mérinstruments sak darboties rezima ,Standarta
merijumi®.

Darba rezima ,Standarta mérijums” vienlaikus tiek veikta lenka mérisana un
nolieces merisana.

Lenka mérisana (attéli C-D)

Ciesi piespiezot, novietojiet mérinstrumenta kustigo mérstieni (1) un bazes
mérstieni (4) uz mérama priek$meta malam vai ievietojiet starp tam. Uz
displeja paraditais rezultats (g) atbilst iekséja lenka w vértibai starp bazes
mérstieni un kustigo merstieni.

Sis rezultats tiek paradits uz displeja (7) lidz bridim, kad izmainas lenkis
starp kustigo mérstieni (1) un bazes mérstieni (4).

Lenka parnesana (attéls E)

Izmeriet parnesamo lenki, novietojot merinstrumenta kustigo un bazes
mérstieni uz mérama priekSmeta malam vai starp tam.

Pievelkot fiksejoso rokturi (3), var mehaniski fiksét mérstienu savstarpéjo
novietojumu. Paradita vértiba netiek saglabata.

Parnesiet mérinstrumentu uz mérka priekSmetu un novietojiet vélamaja
stavokli. Lai iezimétu parnesto lenki, izmantojiet mérstienu malas ka
linealus.

Izméritas vertibas saglabasana atmina

Lai saglabatu (H) atmina aktualo mérijuma vértibu (g), nospiediet atminas
taustinu Hold (17).

Apstiprinajumam displeja mirgo indikators (a). Paradita vertiba tiek fikséta
un nemainas ari tad, ja mérstieni tiek parvietoti. Vélreiz nospiezot atminas
taustinu Hold, displeja pastavigi deg indikators (a). Lidz ar to uz displeja
paradita momentana mérijuma vértiba sak mainities atbilstosi mérstienu
stavoklim. Atmina ieprieks saglabata veértiba tiek saglabata fona. Vélreiz
nospiezot atminas taustinu Hold (17), paradas ieprieks saglabata vértiba,
mirgo indikators (a).

Lai dzéstu atminas vértibu, isi nospiediet ieslédzéja taustinu (14).
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Lai mérinstrumenta atmina saglabatu jaunu izmérito veértibu, no tas vispirms
jaizdzes ieprieks saglabata vértiba. Atmina saglabato izmérito vértibu nav
iespéjams parrakstit.

Atmina ierakstita vertiba saglabajas ari péc mérinstrumenta izslégsanas (ar
roku vai automatiski). Ta var zust tikai bateriju nomainas laika vai bateriju
stipras izladéSanas gadijuma.

Mérisana, izmantojot mérstiena pagarinataju (skatit attélus G-H)
Mérstiena pagarinatajs (21) lauj veikt lenka mérisanu, ja priekSmeta atbalsta
virsma ir isaka par kustigo mérstieni (1).

Bazes mérstieni (4) un mérstiena pagarinajumu piespiezot pielieciet pie
mérama priekSmeta malam vai uz tam.

Displeja ka mérijuma veértiba tiek paradits lenkis w starp pamata mérstieni
un kustigo merstieni. Mekleto lenki v starp pamata mérstieni un mérstiena

v=180°-w

Darba rezims ,,Vienkarss slipums*

Mérijums ,Vienkarss slipums* kalpo zagésanas lenka MTR aprékinasanai
gadijuma, ja divi priekSmeti ar vienadu slipumu jasavieno kopa ar noteiktu
aréjo lenki x° kas ir mazaks par 180° (pieméram, savienojot gridas listes,
veidojot kapnu margu balstus vai izgatavojot gleznu ramjus).

Mérijums ,Vienkarss slipums® tiek aktivizéts, nospiezot taustinu MTR1 (15).
MTR aprékinam vienmer tiek izmantota paradita vértiba. Ja displeja ir
redzama atmina saglabata mérijuma vértiba (mirgo indikators (a)),
apréekinasanai tiek izmantota atmina saglabata vértiba neatkarigi no
mérstienu stavokla.

S

xO

Jaabu priek$metu salaidums japielago kadam noteiktam stdrim (pieméram,
savienojot gridas listes), tad izmériet $a stira lenki x°, piespiezot ta malam
mérinstrumenta kustigo un bazes mérstieni. Ja savienojums veidojams
noteikta lenki (pieméram, izgatavojot gleznu ramjus), attaliniet
meérinstrumenta kustigo merstieni no bazes mérstiena tik daudz, lai uz
displeja paraditais rezultats bitu vienads ar vélama lenka vértibu.

|
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Lai abus priekSmetus varétu savienot vélamaja lenki, jaapréekina
horizontalais slipuma lenkis MTR, ar kuru jaapzage abi savienojamie
priek$meti. Saja gadijuma zaga asmenim jaatrodas stateniska stavokli
attieciba pret zagejamo priekSmetu (vertikalajam zagésanas lenkim jabat
0°).

Nospiediet taustinu MTR1 (15). Displeja paradas aprékinatais horizontalais
slipuma lenkis MTR, kas jaiestata uz lenkzaga/slipzaga, ka ari indikators
MTRa.

Nospiediet taustinu MTR1 (15), lai no darba rezima , Vienkarss slipums”
atgrieztos darba rezima ,Standarta mérijumi”.

Darbarezima ,Standarta mérijumi” var atgriezties, isi nospiezot ieslédzéja
taustinu (14). Sada gadijuma tiek dzésta atmina saglabat vértiba Hold.
Norade: aprékinato horizontalo slipuma lenki MTR var tiesi iestatit tikai tiem
lenkzagiem/slipzagiem, kuru iestatijums zagésanai taisna lenki ir 0°. Ja
iestatijums zagésanai taisna lenki ir 90°, iestatisanas lenkis zagim ir
jaaprekina $adi:

90° - paradita lenka vértiba MTR = zagesanas lenkis, kas jaiestata zagim.

Darba rezims ,,Salikts slipums*

Merijums ,Salikts slipums* (,Compound MTR*) kalpo horizontala un
vertikala slipuma lenka aprékinasanai gadijuma, ja precizi jasavieno kopa
divi priek$meti ar dazadu slipumu (pieméram, griestu listes).

Darba rezims ,Salikts slipums* tiek aktivizéts, nospeizot taustinu MTR2
(16). Lenka aprékinasanai vienmeér tiek izmantota uz displeja paradita
vertiba, kas atbilst merstienu stavoklim. Ja mérinstrumenta atmina ir
saglabata izmérita vértiba Hold, ta tiks dzésta, izejot no darba rezima
LSalikts slipums”.

Sim nolikam veiciet darbibas $ada seciba.

1. SPR: nolieces lenka (Spring Angle) vértibas saglabasana
mérinstrumenta atmina

SPR

y—

%ﬁ

Lai mérinstrumenta atmina ievaditu nolieces lenka vertibu, pastav $adas

iespéjas:

- Attaliniet mérinstrumenta kustigo mérstieni no bazes mérstiena tik
daudz, lai uz displeja paraditais rezultats butu vienads ar vélamo nolieces
lenka vértibu.

- Janolieces lenka vértiba nav zinama, izmériet to. Sim nolikam ievietojiet
méramo priekSmetu starp mérinstrumenta kustigo mérstieni un bazes
meérstieni.

Jameramais priek3mets ir parak mazs un ta lenki ar merinstrumenta
palidzibu nav iespéjams izmérit, izmantojiet kadu paliglidzekli, pieméram,
parasto lenkmeru, un péc tam iestatiet iegtito lenka vertibu ar
meérinstrumenta merstienu palidzibu.

Lai saglabatu mérinstrumenta atmina salikta slipuma aprékinasanai

nepiecie$amo nolieces lenka vértibu, nospiediet taustinu MTR2 (16). Uz

displeja paradas indikators SPR un aktuala lenka vértiba.

Ja, nospiezot taustinu MTR2 (16), lenkis ir lielaks neka 90°, bet mazaks

neka 180°, tad nolieces lenkis SPR automatiski tiek parrékinats $adi:

SPR = 180° - izméritais vai iestatitais lenkis.
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2. CNR: stiira lenka (Corner Angle) vértibas saglabasana
mérinstrumenta atmina

Lai izméritu stara lenki, ciesi piespiediet pie sienas mérinstrumenta kustigo
mérstieni un bazes merstieni vai ari iestatiet jau zinamo sttra lenka vértibu,
parvietojot merstienus.

Lai saglabatu mérinstrumenta atmina salikta slipuma aprékinasanai
nepiecieSamo nolieces lenka vértibu, vélreiz nospiediet taustinu

MTR2 (16). Uz displeja paradas indikators CNR un aktuala lenka vértiba.

3. MTR: horizontala slipuma lenka (Miter Angle) noteiksana

Vélreiz nospiediet taustinu MTR2 (16). Uz displeja paradas indikators MTR
un aprékinata horizontala slipuma lenka vértiba, kas jaiestata lenkzagim/
slipzagim. Horizontala slipuma lenka (MTR) vértiba kalpo lenkzaga/slipzaga
galda pagriesanas lenka (horizontala zagésanas lenka) iestatisanai.

4. BVL: vertikala slipuma lenka (Bevel Angle) noteikSana

Vélreiz nospiediet taustinu MTR2 (16). Uz displeja paradas indikators BVL
un aprékinata vertikala slipuma lenka vértiba, kas jaiestata lenkzagim/
slipzagim.

Vertikala slipuma lenka (BVL) vértiba kalpo zaga asmens nolieces lenka
iestatiSanai.

Ja nepiecieSams, horizontalo un vertikalo slipuma lenki var izgit vélreiz, bet
tikai tik ilgi, kamér nav nospiests ieslédzéja taustin$ (14) darba rezima
mainai. Lai izgutu lenki, nospiediet taustinu MTR2 (16). Displeja paradas
MTR un aprékinatais horizontalais slipuma lenkis, nospiezot taustinu
MTR2 (16) BVL, un vertikalais slipuma lenkis.

Taustinu MTR1 (15) spiediet mazak neka 1 s, lai no darba rezima ,Salikts
slipums” atgrieztos darba rezima ,Standarta mérijums*.

Noradijumi darba reZima ,,Salikts slipums® izmantosanai
Aprekinato horizontalo slipuma lenki MTR var tiesi iestadit tikai tiem
lenkzagiem/slipzagiem, kuru iestatijums zagesanai taisna lenki ir 0°. Ja
iestatijums zagésanai taisna lenki ir 90°, iestatianas lenkis zagim ir
jaaprékina $adi:

90° - uz displeja paradita lenka vértiba MTR = zagesanas lenkis, kas
jaiestata zagim.

Darba rezims "Nolieces mériSana"

Lazera ieslég$ana un izslegsana

Laiieslégtu lazera staru, nospiediet lazera ieslég$anas/izslégsanas taustinu

(18).

» Nevérsiet lazera staru citu personu vai majdzivnieku virziena un
neskatieties lazera stara pat no liela attaluma.

Lai izslégtu lazera staru, nospiediet lazera ieslégsanas/izslégsanas taustinu

(18).

» Neatstajiet ieslegtu mérinstrumentu bez uzraudzibas un péc
lietosanas to izslédziet. Lazera stars var apzilbinat tuvuma esosas
personas.

Jalazers netiek lietots, izslédziet to, lai taupitu energiju.
Meérvienibu maini$ana (skatit attélu B)

Lietotajs jebkura bridi var mainit mérvienibas ,>, ,%" un ,mm/m". Lai
mainitu mérvienibu, spiediet taustinu (20) tik biezi, lidz indikacija (k) vai
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(m) paradas vélama mérvieniba. Aktuala mérijuma vértiba (n) tiek
parrekinata automatiski.
Izvéléta mérvieniba saglabajas ari laika, kamér mérinstruments ir izslégts.

Tonala signala ieslégSana un izslegsana

Ar skanas signalu taustinu (19) vara ieslégt un izslégt skanas signalu. Ja
ieslégts skanas signals, displeja paradas skanas signala indikacija (o).
Tonala iestatijumi saglabajas ari laika, kad mérinstruments ir izslégts.

Mérijuma veértibas radijums un izlidzinasanas paligindikators (skatit
attéluF)

Meérijuma vertiba (n) tiek aktualizéta pie katras mérinstrumenta kustibas.
Nolasot mérijuma rezultatu pec ievérojamam mérinstrumenta stavokla
izmainam, nogaidiet, lidz stabilizejas ta radijumi.

Atkariba no mérinstrumenta stavok|a mérijuma vértiba un mérvieniba
displeja tiek paradita pagriezta par 180°. Tapéc mérijumu rezultatiir érti
nolasami ari tad, ja instruments darba laika tiek turéts virs galvas.
Arizlidzinasanas paligindikatoru (h)/(i) palidzibu mérinstruments parada
displeja, kada virziena to nepiecieSsams noliekt, lai tiktu sasniegta mérka
vertiba. Veicot standarta mérijumus, mérka vertiba ir mérinstrumenta
[imenisks vai statenisks stavoklis, bet, izmantojot funkciju Hold, mérka
vértiba ir saglabatais mérijuma rezultats.

Kad mérka vértiba ir sasniegta, izlidzinasanas paligindikatoru bultinas (h)/
(i) nodziest, un, ja ieslégts skanas signals, atskan ilgsto$s skanas signals.

Nolieces mériSana/parnesana bezkontakta cela

Ar lazera palidzibu var veikt nolieces vértibu mérisanu vai parnesanu

bezkontakta cela ari liela attaluma.

» Nevérsiet lazera staru citu personu vai majdzivnieku virziena un
neskatieties lazera stara pat no liela attaluma.

» Markéjumu veidosanai vienmér izmantojiet lazera stara veidota
projekcijas apla viduspunktu. Lazera stara veidota projekcijas apla
izméri mainas lidz ar attalumu no lazera.

Lai izmeéritu nolieces lenka vértibu, novietojiet mérinstrumentu ta, lai lazera

stars batu vérsts paraléli méramajai virsmai. Lai parnestu nolieces lenka

vértibu, novietojiet mérinstrumentu ta, lai uz ta displeja ka izmérita vértiba

(n) tiktu paradita vélama nolieces lenka vértiba, un ar lazera stara veidota

punkta palidzibu parnesiet nolieces lenki uz mérka virsmu.

Piezime: parnesot nolieces lenki ar lazeru, sekojiet, lai lazers iznak 30 mm

virs mérinstrumenta apak$malas.

Mérinstrumenta precizitates parbaude un kalibrésana

Nolieces mérisanas precizitates parbaude

Veiciet mérinstrumenta precizitates parbaudi pirms kritiskiem mérijumiem,

péc stipram temperaturas izmainam, ka ari péc stipriem triecieniem.

Pirms nolieces < 45° mérisanas javeic parbaude pie lidzenas, horizontalas

virsmas, pirms nolieces > 45° mérisanas javeic parbaude pie lidzenas,

vertikalas virsmas.

leslédziet mérinstrumentu un uzlieciet uz horizontalas vai vertikalas virsmas.

Izvélieties mérvienibu ° (skatit ,Mervienibu maini$ana (skatit attélu B)*,

Lappuse 244).

Pagaidiet 10 s un tad atziméjiet nolieces mérijuma vértibu (n).

Pagrieziet mérinstrumentu par 180° ap vertikalo asi. Pagaidiet vélreiz 10 s

un atziméjiet otru nolieces mérijuma vértibu (n).

» Kalibréjiet mérinstrumentu tikai tad, ja abu mérijuma vértibu
starpiba ir lielaka neka 0,1°.

Kalibrésanas laika mérinstruments janovieto tada pasa stavokli (stateniska

vai limeniska), kada tika ieglita mérijumu rezultatu starpiba.

Kalibrésanu iespéjams veikt vienigi attieciba pret mérinstrumenta

apakspusi.

Horizontalo balsta virsmu kalibrésana nolieces mérisanai

(skatit attelul)

Virsma, uz kuras uzliekat mérinstrumentu, nedrikst atskirties no horizontales

par vairak neka 5°. Ja atskiriba ir lielaka, kalibreésana tiek partraukta ar

radijumu ---.

@ leslédziet mérinstrumentu un nolieciet to uz horizontalas virsmas
ta, lai limenradis horizontalai izlidzinasanai (9) raditu uz augSu un
displejs (7) batu vérsts pret jums. Nogaidiet 10 s.

@ Tad uz aptuveni 2 s spiediet kalibréSanas taustinu UnitsCal (20),
[idz displeja uz bridi paradas CAL1. Péc tam displeja mirgo
mérijuma vertiba (n).

® Pagrieziet mérinstrumentu par 180° ap vertikalo asi, lai limenradis
horizontalai izlidzinasanai (9) joprojam rada uz augsu, bet displejs
(7) atrodas no jums uz pretéjo pusi. Nogaidiet 10s.

@ Tad vélreiz spiediet kalibrésanas taustinu UnitsCal (20). Displeja
islaicigi paradas CAL2. Tad displeja paradas mérijuma vértiba (n)
(vairs nemirgo). Lidz ar to mérinstruments ir no jauna nokalibréts
Sai balsta plaknei.

Piezime: ja merinstruments sola @ izpildes laika netiek pagriezts ap attéela

paradito asi, kalibré$ana var netikt pabeigta pareizi.
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Vertikalo balsta virsmu kalibrésana nolieces mérisanai (skatit attélu J)
Virsma, uz kuras uzliekat mérinstrumentu, nedrikst atskirties no vertikales
par vairak neka 5°. Ja at3kiriba ir lielaka, kalibréSana tiek partraukta ar
radijumu ---.

@ lesledziet mérinstrumentu un nolieciet to uz vertikalas virsmas ta,
lai limenradis vertikalai izlidzinasanai (10) raditu uz augsu un
displejs (7) butu vérsts pret jums. Nogaidiet 10 s.

@) Tad uz aptuveni 2 s spiediet kalibrésanas taustinu UnitsCal (20),
lidz displeja uz bridi paradas CAL1. Péc tam displeja mirgo
mérijuma veértiba (n).

® Pagrieziet mérinstrumentu par 180° ap horizontalo asi, lai
[imenradis vertikalai izlidzinasanai (10) rada uz leju, bet displejs (7)
atrodas no jums uz pretéjo pusi. Nogaidiet 10 s.

@ Tad velreiz spiediet kalibrésanas taustinu UnitsCal (20). Displeja
islaicigi paradas CAL2. Tad displeja paradas mérijuma vértiba (n)
(vairs nemirgo). Lidz ar to mérinstruments ir no jauna nokalibréts
$ai balsta plaknei.

Piezime: ja mérinstruments sola @ izpildes laika netiek pagriezts ap attéla

paradito asi, kalibrésana var netikt pabeigta pareizi.

Apkalposana un apkope

Apkalposana un tirisana

Uzturiet mérinstrumentu tiru.

Neiegremdéjiet mérinstrumentu adeni vai citos Skidrumos.

Apslaukiet izstradajumu ar mitru, mikstu lupatinu. Nelietojiet modula
apkopei tiriSanas lidzeklus vai Skidinatajus.

Regulari un ipasi ripigi tiriet lazera stara izvadliku virsmas un sekojiet, lai uz
tam neveidotos nosédumi.

Jameérinstruments ir ilgstosi atradies lietd, var tikt traucéta ta normala
darbiba. Tacu péc pilnigas izzi$anas mérinstruments ir no jauna pilnigi
gatavs darbam. Tam nav nepiecieSama nekada papildu kalibrésana.
Uzglabasanas un transportésanas laika ievietojiet mérinstrumentu
aizsargsoma (22).

Nosttot mérinstrumentu remontam, ievietojiet to aizsargsoma (22).

Klientu apkalposanas dienests un konsultacijas par lietoSanu

Klientu apkalpo$anas dienests atbildés uz Jusu jautajumiem par
izstradajumu remontu un apkalpo$anu, ka ari par to rezerves dalam.
Kopsalikuma attélus un informaciju par rezerves dalam Jus varat atrast
interneta vietné:

www.bosch-pt.com

Bosch konsultantu grupa palidzés Jums vislabakaja veida rast atbildes uz
jautajumiem par masu izstradajumiem un to piederumiem.

Pieprasot konsultacijas un pasttot rezerves dalas, noteikti pazinojiet

10 zimju izstradajuma numuru, kas noradits uz izstradajuma markéjuma
plaksnites.

Latvijas Republika

Robert Bosch SIA

Bosch elektroinstrumentu servisa centrs
Mukusalas iela 97

LV-1004 Riga

Talr.: 67146262

Telefakss: 67146263

E-pasts: service-pt@Iv.bosch.com

Papildu klientu apkalposanas dienesta adreses skatiet Seit:
www.bosch-pt.com/serviceaddresses

Atbrivosanas no nolietotajiem izstradajumiem

Nolietotie mérinstrumenti, to piederumi un iesainojuma materiali
japarstrada apkartéjai videi nekaitiga veida.

Neizmetiet mérinstrumentu un baterijas sadzives atkritumu
ﬁ tvertne!

Tikai EK valstim.

Saskana ar Eiropas Savienibas direktivu 2012/19/ES par nolietotajam
elektriskajam un elektroniskajam iericém un $is direktivas atspogulojumiem
nacionalaja likumdosana, lietoSanai nederigas mérierices un saskana ar
Eiropas Savienibas direktivu 2006/66/EK, bojati vai izlietoti akumulatori/
baterijas ir jasavac atseviski un janogada otrreiz€jai parstradei apkartejai
videi nekaitiga veida.

Ja elektriskas un elektroniskas ierices netiek atbilstosi utilizétas, tas var
kaitét videi un cilveku veselibai iespéjamas bistamo vielu klatbatnes del.
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Saugos nuorodos

Kad su matavimo prietaisu dirbtuméte nepavojingai ir
saugiai, perskaitykite visas nuorodas ir jy laikykités. Jei
matavimo prietaisas naudojamas nesilaikant pateikty
nuorody, gali biiti pakenkta matavimo prietaise inte-
gruotiems apsauginiams jtaisams. Pasiripinkite, kad
ispéjamieji Zenklai ant matavimo prietaiso visada biity jskaitomi. IS-

SAUGOKITE $IA INSTRUKCIJA IR ATIDUOKITE JA KARTU SU MATAVI-

MO PRIETAISU, JEI PERDUODATE J] KITAM SAVININKUI.

» Atsargiai - jei naudojami kitokie nei ¢ia aprasyti valdymo ar justavi-
mo jrenginiai arba taikomi kitokie metodai, spinduliavimas gali buti
pavojingas.

» Matavimo prietaisas tiekiamas su jspéjamuoju lazerio spindulio
Zenklu (pavaizduota matavimo prietaiso schemoje).

» Jei jspéjamojo lazerio spindulio Zenklo tekstas yra ne jisy Salies kal-
ba, prie$ pradédami naudoti pirma karta, ant jspéjamojo Zenklo uzkli-
juokite kartu su prietaisu pateikta lipduka jiisy Salies kalba.

Nenukreipkite lazerio spindulio j Zmones ar gyviinus ir
patys neZiiirékite j tiesioginj ar atspindéta lazerio spin-
dulj. Lazeriniais spinduliais galite apakinti kitus Zmones, su-
kelti nelaimingus atsitikimus arba pakenkti akims.

» Jeij akis buvo nukreipta lazerio spinduliuoté, akis reikia samoningai
uzmerkti ir nedelsiant patraukti galva i spindulio kelio.

» Nedarykite jokiy lazerinio jtaiso pakeitimy.

» Akiniy lazeriui matyti (papildoma jranga) nenaudokite kaip apsaugi-
niy akiniu. Akiniai lazeriui matyti yra skirti geriau identifikuoti lazerio
spindulj; jie neapsaugo nuo lazerio spinduliuotés.

» Akiniy lazeriui matyti (papildoma jranga) nenaudokite kaip akiniy
nuo saulés ar vairuodami transporto priemone. Akiniai lazeriui matyti
neuztikrina visiskos UV apsaugos ir sumazina spalvy atpazinima.

» Matavimo prietaisa turi taisyti tik kvalifikuoti meistrai ir naudoti tik
originalias atsargines dalis. Taip bus garantuota, kad matavimo prietai-
sas isliks saugus naudoti.

» Saugokite, kad vaikai be suaugusiuju prieZiiros nenaudoty lazerinio
matavimo prietaiso. Jie netikétai gali apakinti kitus asmenis arba patys
save.

» Nedirbkite su matavimo prietaisu sprogioje aplinkoje, kurioje yra de-
giy skysciu, dujy ar dulkiy. Matavimo prietaisui kibirkS¢iuojant, nuo
kibirksciy gali uzsidegti dulkés arba susikaupe garai.

» Pjaudami ruosinius, kuriems kampa nustatéte Siuo matavimo prie-
taisu, visada grieztai laikykités naudojamo pjiiklo saugos ir darbo
nuorody (jskaitant ruosinio padéties nustatymo ir jverzimo nuo-
rodas). Jei ant tam tikro pjiklo ar kokio nors pjuklo tipo reikiamo kampo
nustatyti negalima, reikia taikyti alternatyvius pjovimo metodus. Itin smai-
lius kampus galima i$pjauti stalinémis diskinémis pjovimo staklémis ar ra-
nkiniu diskiniu pjiklu, naudojant kuginj prispaudziamajj jtaisa.

Gaminio ir savybiy aprasas

PraSome atkreipti démesj j paveikslélius priekinéje naudojimo instrukcijos
dalyje.

Naudojimas pagal paskirtj

Matavimo prietaisas yra skirtas posvyriams ir kampams matuoti ir perkelti,
paprasto ir dvigubo jstrizo pjivio kampui apskaiciuoti bei vertikaléms ir hori-
zontaléms patikrinti ir iSlyginti.

Matavimo prietaisas skirtas naudoti viduje ir lauke.

Sis gaminys yra plataus vartojimo lazerinis gaminys pagal EN 50689.

Pavaizduoti prietaiso elementai

Pavaizduoty sudedamuyjy daliy numeriai atitinka matavimo prietaiso sche-
mos numerius.

(1) Atlenkiamoji kojelé

(2) Ekrano langelis

(3) Fiksuojamasis ratukas

(4) Pagrindiné kojelé

(5) Baterijy skyriaus dangtelis

(6) Baterijy skyriaus dangtelio fiksatorius

(7) Kampo matavimo ekranas

(8) Posvyrio matavimo ekranas

(9) Horizontaliam islyginimui skirta gulsciuko ampulé
(10) Vertikaliam islyginimui skirta guls¢iuko ampulé
(11) Lazerio spindulio i$éjimo anga
(12) Jspéjamasis lazerio spindulio Zenklas
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(13) Serijos numeris
(14) Jjungimo-isjungimo mygtukas
(15) Paprasto jstrizo pjuvio mygtukas MTR1
(16) Dvigubo jstrizo pjivio mygtukas MTR2
(17) Mygtukas Hold
(18) Lazerio jjungimo-isjungimo mygtukas
(19) Garsinio signalo mygtukas
(20) Kalibravimo/matavimo vienety keitimo mygtukas
(21) Kojelés ilginamoji dalis
(22) Apsauginis krepsys
Ekrano simboliai
(a) Issaugotos vertés Hold indikatorius H
(b) Baterijy indikatorius
(c) Jstrizo pjuvio vertikalioje plokstumoje kampo indikatorius BVL
(d) Jstrizo pjtvio horizontalioje plok$tumoje kampo indikatorius MTR
(e) Kampo tarp dviejy plokstumy indikatorius CNR
(f) Posvyrio kampo indikatorius SPR
(g) Kampo matavimo verté
(h) Pagalbiné rodyklé aukstyn
(i) Pagalbiné rodyklé zemyn
(j) Lazerio veikimo indikatorius
(k) Matavimo vienetas mm/m
(m) Matavimo vienetas °; %
(n) Posvyrio matavimo verté
(o) Garsinio signalo rodmuo

Techniniai duomenys

Skaitmeninis kampo ir posvyrio matuoklis GAM 270 MFL

Gaminio numeris 3601K76 400
Funkcija HOLD °
Veikimo rezimas ,Paprastas jstrizas pjavis” °
Veikimo rezimas ,Dvigubas jstrizas pjuvis* °
Veikimo rezimas ,Posvyrio matavimas® °
Ekrano ap$vietimas °
Kalibravimas °
Kampo matavimo diapazonas 0°...270°
Kampo matavimo tikslumas +0,1°
Maziausias rodmens vienetas 0,1°

Posvyrio matavimo diapazonas
Posvyrio matavimo tikslumas

0-360°(4 = 90°)

- 0%90° +0,05°
- 1°-89° +0,1°
Lazerio veikimo nuotolis * 30m
Lazerio niveliavimo tikslumas vertikaliai +0,5mm/m
Lazerio niveliavimo tikslumas horizontalia krypti- +1 mm/m
mi

Atstumas nuo lazerio spindulio i$éjimo angos iki 30mm
matavimo prietaiso apatinés briaunos

Darbiné temperatira -10°C... +50°C
Sandéliavimo temperatira -20°C...+70°C

Maks. eksploatavimo aukstis vir$ bazinio aukscio 2000 m

Maks. santykinis oro drégnis. 90 %
Uzterstumo laipsnis pagal IEC 61010-1 Da
Lazerio klasé 2
Lazerio tipas <1mW, 650 nm
Ce 1
Lazerio tasko divergencija 0,6 mrad (visas kampas)
Baterijos 4 x1,5VLR6 (AA)
Veikimo trukmé (Sarminé mangano baterija) 50h
apytikriai.”

Automatinis i$jungimas mazdaug po. 30 min
Kojelés ilgis 600 mm
Svoris pagal ,,EPTA-Procedure 01:2014" 1,7kg
Matmenys (ilgis x plotis x aukstis) 684 x 52 x 60 mm
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Skaitmeninis kampo ir posvyrio matuoklis GAM 270 MFL

IP54 (apsauga nuo dulkiy ir vandens pursly) °
A) Esant nepalankioms aplinkos salygoms (pvz., tiesiogiai Svieciant saulei), veikimo
nuotolis gali sumazéti.

B) Atsiranda tik nelaidZiy neSvarumy, taciau galima tikétis aprasojimo sukelto laikino
laidumo.

C) Veikimo trukmé be lazerio

Firminéje lenteléje esantis serijos numeris (13) yra skirtas jisy matavimo prietaisui

vienareik$miskai identifikuoti.

Montavimas

Baterijy jdéjimas/keitimas (Zr. A pav.)

Matavimo prietaisg patariama naudoti su $arminémis mangano baterijomis.
Norédami atidaryti baterijy skyriaus dangtelj (5), paspauskite fiksatoriy (6)
ir atidenkite baterijy skyriaus dangtel]. Jdékite baterijas.

Atkreipkite demesj, kad poliai bity nukreipti, kaip nurodyta ant baterijy sky-
riaus dangtelio.

Baterijy indikatorius

Baterijy indikatorius (b) visada rodo esamaja baterijy bisena:

Indikato- Talpa
rius

g 90-100%

E 60-90%

Q 30-60%

0 10-30%
i 0-10%

Mirksi iSsieikvojusios baterijos indikatorius. Pradéjus mirkséti

iki iSsijungimo galite matuoti dar apie 15-20 min.

Visada kartu pakeiskite visas baterijas. Naudokite tik vieno gamintojo ir

vienodos talpos baterijas.

» Jei matavimo prietaiso ilgesnij laika nenaudosite, iSimkite i$ jo bate-
rijas. ligesnj laika laikant baterijas matavimo prietaise, dél korozijos jos
gali pradétiirti ir savaime i$sikrauti.

» Pries keisdami baterijas visada bitinai iSjunkite lazerj. Netycia jjung-
tas lazeris gali apakinti Zmones.

Kojelés ilginamosios dalies uzdéjimas

Kojelés ilginamaja dalj (21) i$ priekio uzstumkite ant atlenkiamosios
kojelés (1). Kojelés ilginamaja dalj kiek galima stumkite per matavimo prie-
taiso lanksta.

Naudojimas

Paruosimas naudoti

» Saugokite matavimo prietaisa nuo drégmés ir tiesioginio saulés spin-
duliy poveikio.

» Matavimo prietaisa saugokite nuo itin aukstos ir Zemos temperatii-
ros bei temperatiiros svyravimy. Pvz., nepalikite jo ilgesniam laikui
automobilyje. Esant didesniems temperatiros svyravimams, pries jjung-
dami matavimo prietaisa, palaukite, kol stabilizuosis jo temperatira.
Esant ypac aukstai ir Zemai temperattrai arba temperatiros svy-
ravimams, gali biti pakenkiama matavimo prietaiso tikslumui.

» Atraminés plokStumos ir matavimo prietaiso kojeliy briaunos turi bi-
ti Svarios. Saugokite matavimo prietaisa nuo smiigiy ir sutrenkimy.
Dél nesvarumy ir deformacijos matavimai gali bti klaidingi.

» Saugokite, kad matavimo prietaisas nebity smarkiai sutrenktas ir
nenukristy. Po stipraus iSorinio poveikio matavimo prietaisui, pries tes-
dami darba, visada turétuméte atlikti tikslumo patikrinima(zr. ,Matavimo
prietaiso tikslumo tikrinimas ir kalibravimas®, Puslapis 253).

|jungimas ir iSjungimas

» Nepalikite jjungto matavimo prietaiso be prieziiiros, o baige su prie-
taisu dirbti, jj iSjunkite. Lazerio spindulys gali apakinti kitus Zmones.

Norédami matavimo prietaisa jjungti, paspauskite jjungimo-isjungimo

mygtuka (14).

Jei Sviecia indikatorius H (a), vadinasi dar yra iSsaugota paskutinio matavi-

mo verté. Verte galima pasalinti trumpai spusteléjus jjungimo-i§jungimo

mygtuka (14).

Norédami matavimo prietaisa i§jungti, paspauskite jjungimo-isjungimo

mygtuka (14).

Jei apytikriai per 30 min. nebuvo atliktas joks veiksmas, kad buty tausoja-

mos baterijos, matavimo prietaisas automatiskai issijungia.

I18lyginimas guls¢iuky ampulémis
Gulsciuko ampule (9) matavimo prietaisa galima iSlyginti horizontaliai, o
gulsCiuko ampule (10) - vertikaliai.
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Matavimo prietaisg galite naudoti kaip guls¢iuka vertikaléms ir horizonta-
|éms tikrinti. Tuo tikslu matavimo prietaisg padékite ant tikrinamo pavir-
Siaus.

Rodmeny pasukimas

Jei matavimo prietaisa pasukate 180° kampu, kad buty galima geriau matyti
rodoma verte, taip pat automatiskai pasisuka ir rodmuo.

Veikimo rezimas ,,Standartinis matavimas*®
Kiekvieng kartg jjungus matavimo prietaisa, automatiskai jsijungia ,Standar-
tinio matavimo* veikimo rezimas.

Esant jjungtam veikimo rezimui ,Standartinis matavimas®, tuo paciu metu
yra atliekamas kampo ir posvyrio matavimas.

Kampo matavimas (Zr. C-D pav.)

Atlenkiamaja kojele (1) ir pagrindine kojele (4) priglauskite prie matuojamy-
jy krasty arba ant jy. Rodoma matavimo verté (g) atitinka vidinj kampa w
tarp pagrindinés kojelés ir atlenkiamosios kojelés.

Si matavimo verté ekrane (7) rodoma tol, kol pakeiciate kampa tarp atlen-
kiamosios kojelés (1) ir bazinés kojelés (4).

Kampo perkélimas (zr. E pav.)

ISmatuokite kampa, kurj reikia perkelti, pridéje prie jo atlenkiamajg ir bazine
kojeles.

Uzverzus fiksuojamajj ratuka (3), galima mechaniskai uzfiksuoti kojelés pa-
détj. Parodyta verté neiSsaugoma.

Matavimo prietaisg norima padétimi padékite prie ruosinio. Kojele naudokite
kaip liniuote kampui pazyméti.

Matavimo vertés iSsaugojimas

Norédami issaugoti (H) esamajg matavimo verte (g), paspauskite atminties
mygtuka Hold (17).

Kaip patvirtinimas ekrane mirksi indikatorius (a). Tuo momentu parodyta
verté yra uzfiksuota ir judant kojelei taip pat kinta. Dar karta paspaudus at-
minties mygtuka Hold, ekrane nuolat rodomas indikatorius (a). Parodyta
verté kinta priklausomai nuo kojelés judéjimo. Pries tai uzfiksuota verté da-
bar yra i$saugota antrame plane. Dar karta paspaudus atminties

mygtuka Hold (17), parodoma pries tai iSsaugota verté, o indikatorius (a)
mirksi.

Norédami pasalinti iSsaugota verte, trumpai paspauskite jjungimo-i§jungimo
mygtuka (14).

Kad buty galima i§saugoti nauja verte, reikia pasalinti prie$ tai iSsaugota ver-
te. Ant iSsaugoty verciy jrasyti negalima.

I$saugota verteé lieka ir iSjungus matavimo prietaisa (rankiniu bidu ar auto-
matiskai). Taciau keiCiant baterijas ar, jei baterijos iSsikrovusios, ji pasalina-
ma.

Matavimas su kojelés ilginamaja dalimi (Zr. G-H pav.)

Su kojelés ilginamaja dalimi (21) galima matuoti kampa, kai plokstuma, prie
kurios pridedamas kampamatis, yra trumpesné uz atlenkiamaja kojele (1).
Pridékite pagrindine kojele (4) ir kojelés ilginamaja dalj prie matuojamyjy
krasty arba ant jy.

Ekrane rodomas kampo w tarp pagrindinés kojelés ir atlenkiamosios kojelés
matavimo rodmuo. leSkoma kampa v tarp pagrindinés kojelés ir kojelés ilgi-
namosios dalies galite apskaiCiuoti taip:

v=180°-w

Veikimo rezimas ,,Paprastas jstrizas pjivis“

Matavimas ,Paprastas jstrizas pjavis® yra skirtas pjovimo kampui MTR jei du
ruoSiniai, nupjauti tokiu paciu jstrizo pjuvio kampu, kartu turi sudaryti iSorinj
kampa x°, mazesnj uz 180° (pvz., grindjuostes, laipty turékly atramos ar pa-
veiksly rémai).

Matavimas ,Paprastas jstrizas pjivis” suaktyvinamas paspaudus

mygtuka MTR1 (15). MTR apskaiciavimui visada naudojama parodyta verte.
Jei parodoma iSsaugota verté (mirksi rodmuo (a)), tai, nepriklausomai nuo
kojelés padéties, skaiciavimas atliekamas su iSsaugota verte.
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N

xO

Jei ruosin; reikia jstatyti j kampa (pvz., grindjuostes), tai pridéje atlenkiama-
jair bazine kojeles, iSmatuokite kampa tarp dviejy plok$tumy x°. Norédami
gauti nustatyta kampa (pvz., paveiksly rémo), atlenkite atlenkiamaja ir bazi-
ne kojeles tiek, kad ekrane bity rodomas pageidaujamas kampas.

TT

Prietaisas apskaiciuoja jstrizo pjuvio horizontalioje plok$tumoje kampa MTR
(,Miter Angle“: jstrizo pjavio horizontalioje plokstumoje), kuriuo reikia
patrumpinti du ruosinius. Pjuklo diskas, atliekant Siuos jstrizus pjavius, yra
statmenas ruosiniui (jstrizo pjavio vertikalioje plokStumoje kampas yra 0°).

Paspauskite mygtuka MTR1 (15). Ekrane rodomas apskaiciuotas jstrizo pji-
vio kampas horizontalioje plokStumoje MTR, kurj reikia nustatyti ant skersa-
vimo ir suleidimo pjiklo, bei indikatorius MTR.

Spauskite mygtuka MTR1 (15), norédami i$ veikimo rezimo ,,Paprastas jstri-
Zas pjlvis” grjzti j veikimo rezima ,,Standartinis matavimas".

Trumpai paspaude jjungimo-isjungimo mygtuka (14), taip pat grjsite j veiki-
mo rezima ,Standartinis matavimas". Be to, tuo metu taip pat pasalinama
iSsaugota Hold verté.

Nuoroda: apskaiciuota jstrizo pjavio horizontalioje plokStumoje kampa MTR
galima perimti tik tais skersavimo ir suleidimo pjiklais, kuriuose nustatytas
vertikalaus pjlvio kampas yra 0°. Jei vertikalaus pjuvio kampas yra nustaty-
tas 90°, tai pjuklo kampa turite apskaiciuoti taip:

90° - parodytas kampas MTR = kampas, kurj reikia nustatyti ant pjtklo.

Veikimo rezimas ,,Dvigubas jstrizas pjiivis“

Dvigubas jstrizas pjtvis (,Compound MTR) yra skirtas jstrizy pjaviy horizon-
talioje ir vertikalioje plok$tumose kampams apskaiciuoti, kai du ruoSiniai turi
biti tiksliai sujungiami keliais kampais (pvz., luby juostos).

Matavimas ,Dvigubas jstrizas pjavis” suaktyvinamas paspaudus

mygtuka MTR2 (16). Kampo apskaiciavimui visada naudojama parodyta ko-
jelés padéties verté. I$saugota Hold verté i$jungiant veikimo rezima ,,Dvigu-
bas jstrizas pjavis® pasalinama.

Tiksliai atlikite veiksmus nurodyta eilés tvarka.
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1. SPR: posvyrio kampo (,,Spring Angle”) iSsaugojimas

Yra Sios posvyrio kampo i$saugojimo galimybés:

- Atlenkite atlenkiamaja ir pagrindine kojeles tiek, kad ekrane buty rodo-
mas pageidaujamas posvyrio kampas.

- Jei posvyrio kampas nezinomas, jj iSmatuokite. Tuo tikslu, ruosinj, kurj
reikia iSmatuoti, padékite tarp atlenkiamosios ir bazinés kojeliy.
Jei ypac siaury ar mazy ruosiniy matavimo prietaisu iSmatuoti negalima,
naudokite pagalbines priemones, pvz., kampainj, ir tada nustatykite kam-
pa ant matavimo prietaiso.

Norédami i$saugoti iSmatuota posvyrio kampa dvigubam jstrizam pjaviui,

paspauskite mygtuka MTR2 (16). Ekrane parodomas SPR ir esamasis kam-

pas.

Jei spaudziant mygtuka MTR2 (16) kampas yra didesnis kaip 90°, bet ma-

Zesnis kaip 180°, tai posvyrio kampas SPR automatiskai perskai¢iuojamas

taip:

SPR = 180° - iSmatuotas arba nustatytas kampas.

2. CNR: kampo tarp dviejy plokstumy (,,Corner Angle®) iSsaugojimas

Kad iSmatuotuméte kampa tarp dviejy plokstumy, atlenkiamaja ir pagrindine
kojeles pridékite prie sieny arba ant matavimo prietaiso nustatykite zinoma
kampa tarp dviejy plokstumy.

Norédami issaugoti iSmatuota kampa tarp dviejy plokstumy dvigubam jstri-
Zam pjiviui, dar kartg paspauskite mygtuka MTR2 (16). Ekrane

parodomas CNR ir esamasis kampas.

3. MTR: striZo pjivio horizontalioje plokStumoje kampo (,,Miter Angle”)
nustatymas

Dar karta paspauskite mygtuka MTR2 (16). Ekrane parodomas MTR ir ap-
skaiciuotas jstrizo pjavio horizontalioje plok$tumoje kampas skersavimo ir
suleidimo pjuklui. Naudojantis jstrizo pjavio horizontalioje plok$tumoje kam-
pu, nustatomas pjovimo stalo posikis (MTR).

4. BVL: jstriZo pjuvio vertikalioje plokstumoje kampo (,,Bevel Angle“)
nustatymas

Dar karta paspauskite mygtuka MTR2 (16). Ekrane parodomas BVL ir ap-
skaiciuotas jstrizo pjuvio vertikalioje plokStumoje kampas skersavimo ir su-
leidimo pjtklui.

Naudojantis jstrizo pjuvio vertikalioje plokStumoje kampu, nustatomas pjuk-
lo disko posvyris (BVL).

160992A8LL[(28.03.2023) Bosch Power Tools



Lietuviy k.| 253

Jei reikia, jstrizo pjuvio kampa horizontalioje ir vertikalioje plokStumoje gali-
ma iskviesti, bet tik tol, kol, norint pakeisti veikimo rezima, nebuvo paspaus-
tas jjungimo-isjungimo mygtukas (14). Norédami iSkviesti, paspauskite
mygtuka MTR2 (16). Ekrane rodoma MTR ir apskaiciuotas jstrizo pjtvio ho-
rizontalioje plokStumoje kampas, o dar karta paspaudus

mygtuka MTR2 (16) BVL ir jstrizo pjuvio vertikalioje plokstumoje kampas.
Spauskite mygtuka MTR1 (15) trumpiau kaip 1 s, kad i$ ,Dvigubo jstrizo
pjavio® veikimo reZimo grjztuméte j ,Standartinio matavimo® veikimo reZima.

Veikimo rezimo ,,Dvigubas striZas pjivis“ nuorodos

ApskaiCiuota jstrizo pjuvio horizontalioje plokStumoje kampa MTR galima
perimti tik tais skersavimo ir suleidimo pjtklais, kuriuose nustatytas vertika-
laus pjtvio kampas yra 0°. Jei vertikalaus pjlvio kampas yra nustatytas 90°,
tai pjuklo kampa turite apskaiciuoti taip:

90° - parodytas kampas MTR = kampas, kurj reikia nustatyti ant pjtklo.

Veikimo rezimas ,,Posvyrio matavimas*

Lazerio jjungimas ir iSjungimas

Norédami jjungti lazerio spindulj, paspauskite lazerio jjungimo-i§jungimo

mygtuka (18).

» Nenukreipkite lazerio spindulio j kitus asmenis ar gyviinus ir neziiiré-
kite j lazerio spindulj patys, net ir biiddami atokiau nuo prietaiso.

Norédami iSjungti lazerio spindulj, dar kartg paspauskite lazerio jjungimo-is-

jungimo mygtuka (18).

» Nepalikite jjungto matavimo prietaiso be prieZiiiros, o baige su prie-
taisu dirbti, jj iSjunkite. Lazerio spindulys gali apakinti kitus Zmones.

Matavimo vieneto keitimas (Zr. B pav.)

Bet kada galite perjungti matavimo vienetus ,>, ,%" ir ,mm/m". Tuo tikslu
pakartotinai spauskite matavimo vienety pakeitimo mygtuka (20) kol
indikatoriuje (k) arba (m) atsiras pageidaujamas matavimo vienetas.
Esamoji matavimo verté (n) automatiskai perskaiciuojama.

Pasirinkti matavimo vienetai iliks ir iSjungus bei vél jjungus prietaisa.
Garsinio signalo jjungimas ir iSjungimas

Garsinio signalo mygtuku (19) galite jjungti ir iSjungti garsinj signalg. Kai gar-
sinis signalas yra jjungtas, ekrane rodomas garsinio signalo indikatorius (o).
Jjungiant ir i$jungiant prietaisa garso signalo nustatymai iSlieka nepakite.

Matavimo vertés rodmuo ir pagalbinés rodyklés (zr. F pav.)

Matavimo verté (n) atnaujinama kaskart pajudinus matavimo prietaisa. Dau-
giau pajudine prietaisa, palaukite, kol rodmenys nebesikeis, ir tik tuomet uz-
fiksuokite matavimo rezultata.

Priklausomai nuo matavimo prietaiso padéties, matavimo verté ir matavimo
vienetas ekrane rodomi pasukti 180°. Tuomet galima lengvai perskaityti
rodmenis ir laikant prietaisa virs galvos.

Ekrane esanciomis pagalbinémis rodyklémis (h)/(i) matavimo prietaisas
rodo, kuria kryptimi jj reikia paversti, kad baty pasiekta reikiama verté. At-
liekant standartinius matavimus, reikiama verté yra horizontalé arba vertika-
&, o veikiant funkcija Hold - i$saugota matavimo verteé.

Kai reikiama verté pasiekiama, pagalbinés rodyklés (h)/(i) uzgesta, o esant
jjungtam garsiniam signalui, pasigirsta nuolatinis signalas.

Posvyrio nesalytiniu biidu matavimas ir perkélimas

Naudojantis lazeriu, posvyrj - net ir didesniu atstumu - iSmatuoti arba per-

kelti galima nesalytiniu budu.

» Nenukreipkite lazerio spindulio j kitus asmenis ar gyviinus ir neziiiré-
kite j lazerio spindulj patys, net ir biidami atokiau nuo prietaiso.

» Visada Zymékite tik lazerio tasko vidurj. Spindulio skersmuo kinta pri-
klausomai nuo atstumo.

Norédami matuoti posvyrius, matavimo prietaisa nukreipkite taip, kad laze-

rio spindulys eity iSilgai pavirsiaus, kurj reikia iSmatuoti. Norédami posvyrj

perkelti, matavimo prietaisg nukreipkite taip, kad pageidaujamas posvyris

biity rodomas kaip matavimo verté (n), ir, naudodamiesi lazerio tasku, po-

svyrj perkelkite ant reikiamo pavirsiaus.

Nuoroda: perkeldami posvyrj su lazeriu jvertinkite, kad lazeris eina 30 mm

vir$ matavimo prietaiso apatinés briaunos.

Matavimo prietaiso tikslumo tikrinimas ir kalibravimas

Posvyrio matavimo tikslumo patikra

Pries atlikdami kritinius matavimus, po dideliy temperatiros pokyciy bei
stipriy sutrenkimy patikrinkite matavimo prietaiso tiksluma.

Prie$ pradédami matuoti < 45° posvyrius, patikra atlikite padéje prietaisg
ant lygios horizontalios plokStumos, jei prie$ pradédami matuoti > 45° po-
svyriu - prietaisa tikrinkite pridéje prie vertikalios plokStumos.

Jjunkite matavimo prietaisg ir padékite jj ant horizontalaus arba vertikalaus
pavirsiaus.

Pasirinkite matavimo vieneta ° (zr. ,Matavimo vieneto keitimas (zr. B pav.)®,
Puslapis 253).

Palaukite 10 s ir uzsirasykite posvyrio matavimo verte (n).
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Matavimo prietaisg apsukite apie vertikalig asj 180°. Vél palaukite 10 s ir uz-

sirasykite posvyrio antrojo matavimo verte (n).

» Matavimo prietaisa kalibruokite tik tada, jei abiejy verciy skirtumas
didesnis kaip 0,1°.

Kalibruokite toje padétyje (horizontalioje ar vertikalioje), kurioje nustatéte

rodmeny skirtuma.

Kalibruoti galima tik padéjus ant atraminés pusés.

Horizontalaus atraminio pavirsiaus kalibravimas posvyrio matavimui
(zr. 1 pav.)

Pavirsiaus, ant kurio padésite matavimo prietaisa, nuokrypis nuo horizonta-
|és turi bti nei didesnis kaip 5°. Jei nuokrypis didesnis, kalibravimas nu-
traukiamas ir rodomas rodmuo ---.

0] Jjunkite matavimo prietaisa ir padékite jj ant horizontalaus pavir-
Siaus taip, kad horizontaliam iSlyginimui skirta gulsciuko ampulé (9)
bity nukreipta aukstyn, o ekranas (7) - jus. Palaukite 10's.

@ Tada apie 2 s spauskite kalibravimo mygtuka UnitsCal (20), kol ek-
rane trumpam atsiras CAL1. Po to ekrane mirksi matavimo
verté (n).

® Matavimo prietaisa pasukite apie vertikalig asj 180° kampu, kad ho-
rizontaliam iSlyginimui skirta gulsCiuko ampulé (9) ir toliau likty nu-
kreipta aukstyn, o ekranas (7) baty nukreiptas nuo jasy. Palaukite
10s.

@ Dar karta paspauskite kalibravimo mygtuka UnitsCal (20). Ekrane
trumpai parodoma CAL2. Po to ekrane atsiranda matavimo
verté (n) (jau nebemirksi). Dabar matavimo prietaisas yra i$ naujo
sukalibruotas Siam atraminiam pavirsiui.

Nuoroda: jei atliekant ® Zingsnj matavimo prietaisas nepasukamas apie pa-

veikslélyje pavaizduota asj, kalibravimo nebus galima tinkamai uzbaigti.

Vertikalaus atraminio pavirsiaus kalibravimas posvyrio matavimui

(zr.J pav.)

Pavirsiaus, ant kurio padésite matavimo prietaisa, nuokrypis nuo vertikalés

turi bati nei didesnis kaip 5°. Jei nuokrypis didesnis, kalibravimas nutrau-

kiamas ir rodomas rodmuo --.

@ Jjunkite matavimo prietaisa ir padékite jj ant vertikalaus pavirsiaus
taip, kad vertikaliam islyginimui skirta guls¢iuko ampulé (10) buty
nukreiptas aukstyn, o ekranas (7) - j jus. Palaukite 10's.

@) Tada apie 2 s spauskite kalibravimo mygtuka UnitsCal (20), kol ek-
rane trumpam atsiras CAL1. Po to ekrane mirksi matavimo
verté (n).

® Matavimo prietaisa pasukite apie horizontalig asj 180° kampu, kad
vertikaliam islyginimui skirta gulsciuko ampulé (10) ir toliau likty
nukreipta aukstyn, o ekranas (7) baty nukreiptas nuo jusy. Palau-
kite 10's.

@) Dar karta paspauskite kalibravimo mygtuka UnitsCal (20). Ekrane
trumpai parodoma CAL2. Po to ekrane atsiranda matavimo
verté (n) (jau nebemirksi). Dabar matavimo prietaisas yra i$ naujo
sukalibruotas Siam atraminiam pavirsiui.

Nuoroda: jei atliekant ® Zingsnj matavimo prietaisas nepasukamas apie pa-

veikslélyje pavaizduota asj, kalibravimo nebus galima tinkamai uzbaigti.

Prieziura ir servisas

Prieziiira ir valymas

Matavimo prietaisas visuomet turi bati $varus.

Nepanardinkite matavimo prietaiso j vandenj ir kitokius skyscius.

Visus neSvarumus nuvalykite drégnu minkstu skuduréliu. Nenaudokite valy-
mo priemoniy ir tirpikliy.

Pavirsius ties lazerio spindulio i$éjimo anga valykite reguliariai. Atkreipkite
démesj, kad po valymo nelikty prilipusiy sialeliy.

Jei prietaisas ilgesnj laika buvo lietuje, gali sutrikti jo veikimas. Taciau iSdzZio-
vintas prietaisas vél yra tinkamas naudoti. Kalibruoti nereikia.

Matavimo prietaisg laikykite ir transportuokite tik apsauginiame

krepsyje (22).

Remonto atveju matavimo prietaisa atsiyskite apsauginiame krepsyje (22).

Klienty aptarnavimo skyrius ir konsultavimo tarnyba

Klienty aptarnavimo skyriuje gausite atsakymus j klausimus, susijusius su ju-
sy gaminio remontu, technine priezitra bei atsarginémis dalimis. Detalius
brézinius ir informacijos apie atsargines dalis rasite interneto puslapyje:
www.bosch-pt.com

Bosch konsultavimo tarnybos specialistai mielai pakonsultuos Jus apie ga-
minius ir jy papildoma jranga.

leSkant informacijos ir uzsakant atsargines dalis praSome biitinai nurodyti
desimtzenklj gaminio numerj, esantj firminéje lenteléje.

Lietuva

Bosch jrankiy servisas

Informacijos tarnyba: (037) 713350
Irankiy remontas: (037) 713352
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Faksas: (037) 713354
El. pastas: service-pt@Iv.bosch.com

Kitus techninés prieZiiiros skyriaus adresus rasite Cia:
www.bosch-pt.com/serviceaddresses

Salinimas
Matavimo prietaisai, papildoma jranga ir pakuoté turi bati surenkami ir per-
dirbami aplinkai nekenksmingu budu.

ﬁ Matavimo prietaisy ir baterijy nemeskite j buitiniy atlieky konteine-
rj!

Tik ES Salims:

Pagal Europos direktyva 2012/19/ES dél elektros ir elektroninés jrangos at-
lieky ir Sios direktyvos perkélimo j nacionaline teise aktus nebetinkami nau-
doti matavimo prietaisai ir pagal 2006/66/EB pazeisti ir susidévéje akumu-
liatoriai/baterijos turi bati surenkami atskirai ir perdirbami aplinkai nekenks-
mingu budu.

Netinkamai pasalintos elektros ir elektroninés jrangos atliekos dél galimy pa-
vojingy medziagy gali turéti zalinga poveikj aplinkai ir zmoniy sveikatai.
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AT =Y TY— )L ET— DHFREMBICHTET., 7—A
EERKOOICEALT, AEZIE—-LEY,

HEEDORE
REDHEME (g) 2%%F (H) $2ICF. REARY vV
Hold (17) =L £ 7.
REINZCLOBRELT. TARTLA LTI VI —
—(@PFRELET. BREEESN. 7—AZEBNULTHIR
HEEFEZEDD EFA. REARY Y Hold ZBERT L. T4
ATLAICA v Ir—5— (a) MEHRMICKRRSINET., 7—
AZBINT &, BRSNBEHLIZEDLDET, TNUFICEERN
[CRTRSINTWERE. Ny I T7TT Y RTRESNTNE
9., REMARY >~ Hold (17) #BE#HT &, UFIRELULEN
RRIN, AVITr—9— (@) PRELET,
REUVIEZBETRICE. AV/ AT7RAA v F(4)=ELH
LEY.
HUWMEZRET 2ICIE. URIRELEZEETZ2LEND
Di? RELEEZHFLUWVMETLEEET S LFTEEE

ﬁﬁbtﬁu AT v =Y TY=)LDRA v FH (FehFi
FBEENT) I ELEBInET, L. BhaXiEdT 3
N BUNEICRofcEEFRDNET,
ER7—ALAZEAUEAE (RG-HZER)
EET7—AQLIE. FADHFRT—AQ)LDHEVAERD
BAEZAET 2HRICEALET.
R=2RT7—A@)EEET7—AL%, AEFFEOI—F—~AF5(C
HTHWNET,
FDIlHRT—LER—AT—LADRTAE wH'. BlIEEE
UCTFARATLAICRRENET, R—RAT—LELERT—
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BOAE v IE, KAICK>TCEHETEET
v=180°-w

H 455|259

TN —HIHE—F

UVTINRAY—TIE—RIE. 2BOT -0 %1EDI A5 —
TITIC L D, 180° L D/NE WMEEDHA x° TIMI T 35EI(C
(FRDIEAR, BEEROFT OO, 3BELRE) . TOUMAE
MTREZEE T 2HICHEALET.

MTR1 (15) Ry V=T &, IV TILYA 57— E—RHIH
MICARDET, MTR OEtEICIE. BICREDRRENFbOhE
9, RESNZEARRINTVNDEE (Vv ITF—9—(@)7H»
AR) & P—AOMBICEKRERL. RESN/EZ L EICEH
BEMThhZd,

Q.
N

xO

BHDOT—0 20— —TERTSHE (KOBEARZE) |
DIclehRT —AER—ZAT—AZI—F—ICHTHL, d—
TAEXZHAELEY., AENRE>TVWRIHRE (BER
E) | FEIBAENTA AT LAICRRENDET. D
EHRT —AER—RT—LZREEXT,

b
AN

EDT—0%#IDEDZNENHZEEIE. KFEARDTA
Y —AE MTREZ:HEL XY, COBDOYA Y —IHTlIE. O
HNET—VICEEICHTET (BEEARAONA Y —BEN
0°) .
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MTR1(15)/R5 VL E£ 9., FTETKRD/. ADOIICHET
ZUNBDHZKEARADYA Y —BEMIRE, 1 VI T—4—
MTR T4 A 7L A ICRRSNET,

MTR1 (15) Ry VT L. YV TILIA ¥ —HE— KA
TLU., EEAEE—RICRNZET,

AV /AT A4y FAA)EELALTEH, EEMEE—RICRE
BTENTEFEY, L. TDEEITREFES N Hold EN
HolIBEIE. TOEIEESINET.

EREIE : STETKRDIAKFEARADIA Y —HBE MTR (3. E
BEARDOYDAHZRENCDIADZICRD ., BATEEY., E
EABOYDAHRENIDHE. OZDAEIXRRICHE>T
FELZET

90° - KRAE MTR= DI CREITNESHE,

BYM 7 —HIfE—FR

&YX 45—l (Compound MTR) E— K. TvIHBE
DEBRD2MEDT =07 %2V 2 DEBLIEWVGES (KROEARGR
E) 1T, KFEAREBEEBAADYA Y —BEOHAZHET S
DITHENET,
MTR2 (16)/R% v z#g &, BE YA Y —HIE— RABMIC
BOEY, AEDEICE. BICRRSNET—LMEBAEN
FhhEd., ®ESI N Hold ENH > IBEIE. BETA
= E— RETHRICZOEINEEINET.
EEFIBIZ. HITAEICEHSNIEFICE > TRITLTLE
0,

1. SPR: @&l (Spring Angle) 2&&#9 3

ERAEUTOFIECKE > TRELET -

- FEITZERANT A RATLAICRRSINEET, iDf
BT —LER—RAT—AERHEET,

- ERIBIKRMNDOFZE L. ThEAELET. 2D,
EXEDT—U &0 Icfcr AT —LER—IXT—ADREIC
BELXY.,
T—OHEEICHND, NS WREDEED S ARG THE
TERWVWEEF. AEERBEOHBY - TAEZIE
L. ZDBEZEAIvy—U VI Y—=)LICRELZXT,

MTR2(16)/R7 v &L T, BIELIEE Y1 ¥ — I AER

BERELET., T4 AT LAICSPREBEDAENERRSIN

9.

MTR2 (16)/Ry V&L &L EDAEHNI° LD HLAREL, H

2180°k h/hEWEE. ERIA SPR IFBEFHIICARICKE LT
HitEIhxd

SPR = 180° - AIEAEX/CIIRERE

2.CNR: O—7—fE (Corner Angle) ZREJ 3

WDlledR T —AER—RAT—AZBEBMICFES(CHTHL,

I—F+—AEZAIET SN, FLEENOI—F—ABEEZRT
LEd,

MTR2(16)/R% V=ML T, BIELI-EE~( Y —tIMiAI—
F—EEERELET., T4 ATLAICCNREREDHENE
RENFET,
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3. MTR : KEHFBEDV A Y —HBE (Miter Angle) Z5tET 3

MTR2(16)/R% v =BEMLEY., T4 XTLAIC MTREET
HTRDIEADZRHADKEAMDYA Y —BENKRRINE
T, KEARADIA Y —BEICLD. ODZEDOEEGIRED F
9 (MTR) .

4.BVL : EEARDY A Y —HAE (Bevel Angle) Z5tE T3

MTR2(16)/R% v ZBEMLEY, T4 XA TLAICBVLEFE
TROIZHDCRADEEARDY A Y —BEINERRINET,
%Eﬁﬁ@v(@—ﬁgt$b\@:ﬂ@ﬁﬁﬁ%ibi?

BVL) .

PDEICHUT, KEFARASLVBEARDOTA Y —ABEZHESH
THOHT ENTEZXT, /2L, ZNHAAERBDE,. A
SATRA Yy F(14) = U TE—RYIDBEZ EITOHIOHT
I, AEENHUHTICIE. MTR2(16)RY VvEBLET, T4
ZTLAIC MTRESTETRDIEKFEAADY A 5 —ABEINRT
IhZ*EJ. MTR2 (16)/RY Vv = BEHT &L, BVL EEEAHRD
YA Y—BEHIRTINET,

MTR1 (15) Ry v#&5E< (1 BHUA) BT L. A1 5 —1]
BE—RAET L., EEUEE-RICRDET,

AY1 Y- E—RICET 3 EREE
HETKDIKFARDYA Y —AE MTR [£. EEARODY]
DIAHERENODAD IR, BATEZET. EEARODY]
NIAFHERENIDIZE., ODZDAEIIXRICHE>TEHELE
ERE
90° - RNABE MTR= DI CTREINREA/E,

ERAREE—FR

L—=H=XDA> /A7
L—H—kx2A2ICTBICE. L—H—FAY /A TKRS > (18)

EHLET,

> L= =%z APEMICAITEVT S, EEIFENT
WBBATHL—Y—REZMEFTLHBOTLEZW,
L—H—%%=A7(CFBICIE. L—F—FA>Y/AT7KRY > (18)

ZHEERLET.

> FAEEAVICURFFHRELLEWTL SV, FREZIIFE
DERZT>TLEZ W, LY AP BODADBICASZ E
BOICEEE*RIITIEENHDET,
L—H—ZERLLBWNERICIE. BEDLHRA vy FEH]>T
<rfeauy,

FHAREMOZEE (B B22R)

FHAIEAL (°. %. mm/m) ZWDTHEET R ENTEE
Y. COBE. HEIBEHHEA (20) ARRSNBHE T, FHAIE
fIZERA v F (k) (m) ZH]LEIT T ZE W, BIEE (n) A
BIEE—RICHUTEEMICHESINE T,

AT =Y TY—=ILDRA Y FEANIZDY 720 LiziHE
ICH, BAEE—RORBREEHEINET,
DUFNEDAY /A7

DUFINEZRAYTF (19) ICLD. YTFILEDRA Yy FZAN
febtlofeD T2 ENTEXYT, VITILBERAIYFZEAN
28 TARTLALIZVTFILETZ YT (o) RIS ZE
ER
ATy =T Y—=ILDEREANLZDTY oD LIZHEIC
b, VIFINBDOREFGHRESINET,
AEBEEHARZLY (RF2E8R)

BIEME (n) &, AVv =DV T Y—)LOE%ZDEIEICEDET
FHINET, AVvY—UVIY—ILERELHH LIERICH
EE% AR 5E, AEENZE LA B2 ETH>TLE
I,
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ATV =Dy TY—)OMEICIEU T, BIEMEELFHAEMA

TARTLAIC180°BIE L TRIRENET, D, BELD

BWIBETEET HI5EETLRTEHRAINET,

AR TARTLADHA RS (h)/H)ICLD, BEEIC

ETBHICEDTRICIEITZRENHDINDNERRESNET,

BiEER, EEAETIKRFELLITER. Hold#ETIIRES

hiclEEERDEY,

BIEEICET S L. A RZ14Y (h)/() DREDEZR. VT F

ILERENEFHL TV RBRICIEIBEINIBD .

AE - (AR DIEEMER/ BHU

BEN/CHEROSRICH, L—T—ICL2BE - EROIEMA

EE{TAEY.

> L—Y—R(Z APEICAITBEVWTZE N, BElLENT
WBIBATHL—Y—RZRMETETLBNTLLEZ,

> BFL—F—Ry FLET—F I ITLTESL., L—
Y—Fy bORES(ZMEEMICHUTELLET,

BE - ERZARTHRICE. LT EAEISAS LS

(AT =Dy Ty —)lDuBZRELET, BE - BERMEZ

SHULIZRICEK. FEISHBE - REMEHIBEME (n) LT

BRENBELSCATIY =DV IY—)LOUBZREL. ¥—

TyrEEDOL—F—Fy MIL>TEHLULET,

FREE: AE - BRMEOSHUE, L—T—XEAXAIv—U

VI =IO TENS 30 mm EDUENSBHEHENET,

AT =YV I V—ILDBERBEFVYIYTL—>3

v

EMAAEREDER

EEICIThRITNIERSBRVEHAEEDR., £L2BREBEZ

EPREDEEZZIILEREICE. AVv—UVITY—ILD

BEAEERLTLEZE,

45° L TOAEEJET HH1ICIE. POKFETCORERRET

W, 45°LTOAEZRET ZH1ICIE. FETPPEERET

BEREEITo> TS,

AEDERE AN, ANgEEKPFERELGBEEARICHTHNE

9,

FHAIEGL ° #RIRL 9 (2R FHIEMOZEE (R B%ES

1) “, X—3/ 261),

10MF->TH S, ERIBRERE (n)ZEEBH TR,

EEHA LAY —U Ty —)LE180°MEIETL 2

W, 108F>ThH S, #FHTHEL/ENAIEE (nEEE

BT S,

> MADREMEDEN0.1°% LEBZHZEICIE. ATvr—UVYT
V=ILZREBLTLSIEE,

AT =Ty —)LORFBIIKFEFE, BEEAEEZR%IC

ToTLIZE,

FrUTL—yarvETZ2A50E,. EKERLIFICRERShET,

Eﬂﬁiﬂﬂiwt&)m**ﬁt:ﬁ?%*v'J7'b—~>a‘/ (B 1%

Z2H)

AgxHTH>/EIE. KFEZA U5 Bl EThiankSIC

LTEsn, ZRUETNE L, —ERRSNh, Fv U7

L—avhdrLETd,

@ AEDOERZ AN, Az KFmmICHTH L., KFRASK
AE () ZLEAICEF. T4RTLA (T) 21— —4
ICMIFET, 10MFo TSRS,

@ RIS, TARATLAICE L CALINRRENDE T, #2
MWEF*v YT L—23 Ry vUnitsCal (20) %3 L %
T, ZDE. TAATLADRHERE (n) "EHLET,

® BEEFZEFOICAKE180° I E S L. KEFAKEE
Q) WEEEBLET (T4 XTLA (7) IFEELLANIC
HDET) . 10WFo>TLEE,

@ RiIC, BEFv )7 L—23v/R% vUnitsCal (20) %=
HLET, 988, T4 ATLAICELSCAL2ZNRTRS
n¥d, 20%. 74 AL A4 LTHEM[E (n) ARRS
nNEY (RRTEDHDFEEA) . ThITED, ATv—
Yo TY—=ILOZDEICHTZFr VT L—avHE
FExnhzLr,

FEEEE: FIEOCARRZRR LU /CH#ED (CERETER NG

B, TOBRETFvUTL—YavaERTId LTt

oo

fﬁgﬁiﬂﬂid)fcébd)iﬁﬁt:ﬁ?%*v'J7'b—~>a‘/ (BJ

REEHTHA>EIF, BEETA UHASREThBRNLSIC

LTz, zhllkghsd e, —E&RRSh, Fv U7

L—avpdlrLEd,

®  FAEOBREZAN, FEZEEEICHTH., EERAS
AE (10) zEAICAT., TARTLA () 21— —
BICEITEY. 10BfF> TS,

262 | HAFE

160992A8LL[(28.03.2023) Bosch Power Tools

B



F3C|263

@ RIT. TARATLAICELLCALINR RS NEE T, 2
#WREF YT L— 3RS vUnitsCal (20) %3 L £
T, ZD%. T4 ATLADRAEE (n) "ERLET,

® K EFLCAK A 180°AEz S5 L. EEASEE
(10) A" TEELEYT (T4 RATLA (7) FEELAIC
HDET) . 10WFo>TLZE W,

@ RIC. BEF v Y7 L— 3 v/RY vUnitsCal (20)%
HULET, 95& T4 AT LAICELSCALZARRSE
n¥d, T0O%. 74 A7 LA LTRHEE (n) AERRS
nNEd (RETEOGDEEA) . ThITLD., ATv—
U TY—=ILOZDEICHTZFr VT L—a vhE
Fanxz Lz,

AERE: FIEOoTARREZRRLULHE D [CEETER NG

B, FOERBETEFY U TL—ravERT IR LETELE

Ao

BEFANELRE

RFLEER

AEEFRICFE > T LS,

A EKEEZOMDBREITEIS D LTl iza
BHIEIKSIEEALZLOMNVETHER> T LSV, HEHP
BEEFERALBNTLIZE,
BICL—Y—(BHOOEIEEHNISERZTV. R<THRE
MESBNLIFEL TSN,

AT v =)y —)LE=REBICHIZ> TRPICE 59 & #EE
BENELDIENHDET, AVvT—UVTV—ILH 5K
HNREICHRLBNIE, MERKBUISETESL5(CRDE
9, FrUTL—ravEITS>BREEHDEEA.

AEERE - BT 2BICIE. BIRFBEOFY UV I NS
(22)IcsmL T feE
AEEBEDOLOICHEET ZRICIE. BINFEOFY VY
Ny J(22)ICEL T 22,

HRAII—=H—ER&BEWAD HEH
BRDOBE/AVTF Y ZAPKBEN—YICELTCEHECT
WEULies, hRI—Y—EXICEOBHELEhEL S

W SRR RE/N—YICET BERICDOVNTIIHP TR
FWEIFET (www.bosch-pt.com) .

Ry a7 TVr—yayHR— b F—AlR. ERVHESR
ICT2CEMERFLELTENET,
BEVWAEDLEELERB/N—YDEXDERICIE, BITERURAD
FIRICEDEI0OMOBRBFEZHHMSEL LS,

B&

Ry atkatt B TEFHED

T150-8360 HRREHAEAXES 3-6-7

A=)ty %—7U—5414Y)L 0120-345-762
(-8 -#®B%ZRKR<. F0/19:00 ~F# 5:30)

R—AR—3: http://www.bosch.co.jp

ZOMDARYI—H—EARBEOERFZES :
www.bosch-pt.com/serviceaddresses

BEE
ATv—)vTY—)L, 7YY - LBEME. REICES
LIemETU YA 7L LTSS,

AT =V TY=)LENY T ) —%—IRORER &
ﬁ ELTERLBULWTSEE !

3¢
ReME

DAFEHERFAEREA, URLMEMBENE
. MRFRBMEHARAERMEN, FTESF
N SR BE FE M B AU R RIRIFTHRE. BN LRI ERR
RIRIFEMEEIRTS. BREREFXRRAS, #
ERTNEMMERRAE—EBR.
> vy - MMRERAT 5 EERRFRREIRE T RAIRE,
T T FRNERTE, THESSHERAXFLE.
> FMEMRMHHEE—RYAERE (EVENTEENER
THIRIE) .
> MRHAERMNOXFHEREERS, WES—KEMAM, &
FEFN Y 53 EE S R R EE A RS L.
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FERHMAREEARKEY, BIEAHERIR
é % SRR, FIREREAKLE. SIREHEHR KR

.

> :E?i%h‘tﬁi&*ﬂﬂﬂﬁ%ﬂ, DARRIEAR, ZEIMERAUER
\\ ﬁn

> EFREXHAREHITEMER.

> HAME () TEREFRR. BOLIGRATEIFIRG
BOLR; AMMBtRA B ER.

> HAME () TERAFEAARREERRERER. Bt
MEH T ETEMHFEIINE, TN BB,

> NAFHAEEHRNETLARERRESHESENEMN. Nk
T REBHMRNEB MR S MERE.

> FRULIEEEATENER TERABEMNEMN. TSN
itth ASKBECKZE.

> EAEAZRRE. SEIRLREERIEEMERERNE
. MELZZAFTREF™ 4 NTEFF RIS AE.

> ERVEELZNESGHEHARNT 4R, FrEERRS
MEFRFERTREARSE (BEEMNIETHNRT) .
MRTHEEMER BIEHRELRE ETRRNAE, b5
ERAFENEIAR. LEHNGA, TUERTaXREN
FIRENEHEREEREHITIIE,

FEamftEREREA

BERAERRABT KB INET,

BREAE LR

FUNEMATNENERORAERAE, TEA, WMH, X
FEMFROE K FESERE,
FNEMEGEERTEIMERA,

BE LG
VAR ST EEMEE LR S — 5,
(1) IfEE
(2) ERENEO
(3) LEzhEe
4) £B
(5) BiEE
(6) BB EZA BN
(7) BENERE TR
(8) R AENE R TR
(9) KFEHTFRIAKAEN
(10) EEHTHIAEN
(11) BERH DO
(12) B ERRE
(13) 7S
(14) BIRFF =X
(15) BEHDIIZEMTR
(16) WHRHIIZEMTR2
(17) &% Hold
(18) IR X
(19) ESERE
(20) B/ R RAutIiR R
(21) K&
(22) RIFR
BRTH
(a) Efi&{EHold{E R TH
(b) EEHHERAT
(c) EERHIAERETEEBVL
(d) KFERHIFAERETRMTR
(e) RFAAEIETREECNR
(f) AR A EETEESPR
(g) AENENZE
(h) M LT
(i) @ T FHEED
(j) BrsfTEfEnes
(k) RFEAL: 2Zk/%
(m) RYFE4L: E; %
(n) fR A M ENEE

(o) ESEFETAT
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BEARASE
Mams 3601K76 400
“HOLD” ThAE °
BEER “BRH” °
BEER W °
BEER “GRAENE” °
ERFERA °
R °
AENSTE 0EZ270E
AENERE +0.1E
SNEREAL 0.1%

mRAENETE

0F 360 (4 =90 )

R ENERE

- OFE/90E +0.05
- 1EZE89E +0.1E
S TESEEY 30
B EERTERE +0.5 ZHK/K
K FER T ERE +1ZR/K
BRHOEMNEMNTENER 30ZK
TERE —10&&%@501&;
CRE —20#%&}2@701&;
BEESEM HNRAXERASE 20003k
RAEMNEE, 90%
fESIEERSIEC 61010-1 28)
BAER 2
2 G ES <1ZF , 65040K
Cs 1
AR EA 0.6 ZME (£4A)
Fiith 4 x 1.5{R45LR6 ( AA)
fERRTE (FiEsEEth) 29, © 507Nt
B shif 7 (8124, 304 4
RS 6002 K
EEMAEPTA-Procedure 01:2014 178
Rt (K x%Ex &) 684 x 52 x 60ZEXK
IP54 (B5d. Bilk) °

A) TECEMESRAAFREERH (ELMAXES) M4/,
B) (NHHMIFSBIEFR, TIENEEEMENBESBE,

C) THEEETTa e

BESHIE EHFFIS(13) REMN B —RB S,

RE

BN/Efmt (2REEA)

A fE AR B s T B AX.

%ﬂﬁ BiRE(5), BTt (6)FHFBitas. RAB

RiFRMES FHER, FEBRESIER.

B SthE AT

RS TR KT (b) 1A48 7R Bt A 2 AR S

g 90-100 %

g 60-90 %

0 30-60 %
10-30 %

=

0-10 %

Sl EstiE RN, AFFRIRIEEIXE AT LNE S

15-209 %,

EEE/‘&

SRR EIRPTA R, HERAE—HE BpTEFRERE

> KEEAFRAN, HGEtMUEMPERE, ERNEERT

ENHNERT, ERtAIES

B R BITH .

> EFREMAIESDRARL. TIVOBIEATRERLLEA

IR7E.
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REMKE
gi:péut’:%(zl)i)\‘ﬁﬁlﬁﬁlﬁﬁé’%(1)L, BIKEREHTNSN
NET,

B{T
BAEMA
> Eﬂ@(ﬂ:iﬁ%i@)\ﬁ‘(%&*, AT LB B R A ZE (3R

> EERSRERRER RN FERANRY, s
DB ARESEN. RERNRAIERT, R
MR FIEEERERE TR, ERBRELRERNRA
MIERT, MENNEETESZEEM,

> RENENZRENRLANEE, REVENEBHEHS
. SRR CATNRNT A ERIE AR

> B ENENBITIREREE, B NSRRI ER S
5, EEFERASUHTRERE (SN HENRER
EFRCENEN , 71 269).

I

> BENSERTAARE, RRRTRA. TS
%8,

MBEENEN, BEEDRT(14).

WRIETATH ()58, RITREE— LRNBNLRE, T

82 42 5 o0 R F 5% (14) SRAP %40,

WBRANEN, TEEEBFEFX(14).

MRAELII0H SHHINT APV S TR, MNBNEmH%

H, LRI,

ERAENRT

ETMAREROATRTNEN, FHIRKEN 0T

AMENETLGELATY, AFHEATREAME, BEH

BIEN R RS R E MR

BHANRTR

LG MBI 180RT, % TEFRMERNME, BFR

BB,

BREER “IRENE”

FRFNE, MENBLT FREMNR BIEERKR,

£ HENE RIERRT, BREETAENSINAEN
=

MEMAE (SREEC-D)
BIFBEQ)MEE () TELKISEHSNBOLLE, FER
RNEE(E)F FEEMREE ZENNAW,
ZNEESs—HEETEETRT) L, BEEXRTHEEQ)NEE
Bz ENRBE,
FRAE (SLEEE)
EREENETEREEEENA L, FINELEEENEE,
BEITEERE)FTUMUNMAREEENME. BRNBER
TR
gif@%&%&ﬁﬂlEI#L%%EMﬁEiO BEREER, UERH
REVEE
ATRE (H) HENEE(g), BERERFHRHI (17),
ETRBEPIETIT(@)INE, EEHIA. BRlETNBEREE,
BMERHEE IS RETH., IRBRIZERFEHd, BTFE
PERERERETT(a). EXBER, BrANBENSREDS
ft. REFRENBENEERSHTRE. BURERER
Hold (17), BRRERENEE, BT (a)NIF.
HEMRRFE, BREREBRFX(14),
fg%ﬁﬁ?ﬁﬂ@%ﬂﬁ, WIPRR SR EFRIEE. REBIEREE
1= mo
KAMEN (FokBD) ZBENEENASHKRE. BREE
HRERE Y R AT, A ERSEMIR.
FAMKEHTUNE (SRBEEG-H)
E%Tﬁﬁﬁﬁﬁﬂ%ﬁ%’%(l), BT RAMKE (21) 21T R EN
==0Y
BEB@)FMNMKETEMKREISEINZENENA L,
ETREPEIENREE ZENAEWREANEERETR. T
?ﬁﬁuTﬁ;ﬁﬁﬁi%*ﬂﬂuﬁ%Zl‘EﬂE‘]Fﬁi}?ﬁE{v:
v=180E -w
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BIEES <8

LN HEER AN T —EERNERIMx/NTF180E

B, “BfR)” MEBTATFHETEIAEMTR (205 335k
M. BT IIAESARIE) .

AILOEIT IR EIREMTRL (15)80E “£/81]” N2, MTRITER
SEFERETHHE, IREFER—MRENEHE (ETRE(@)
NIR) , BLBETEEBWME, $BHRARENHRERITITE.,

N

xo

WMREEU-NRAE T TH (GINHNHER) , AIBRER
SEMEBRNEXRAAEX, WFHRMAE (FIZIEE) |
BEREIFHEENETE, BEFETRLETHENAE.

|

MRBHEKFRIIBEMTR ( “Miter Angle” : KFRIIA
), WAAHEXAmSIHE, SHINERREETIH (EEH
RHIAENOE) .

REREMTR1(15). 2RF LR RITESHASFEREN
FHNHE LR ERIMTRKF R A EL RIS RaEMTR,
REREMTRL(15), AT “BRHD BEERNRE “ArEn
82” BFEE,

TRZERRTX(14)HEALUREER “trElE” #FERK. 8
ERXM2MIRATEEREF BRI HoldH (A,

RBR: HEHAKFRIIBEMTRRERTEETENRENOE
ROEEINRIDE. MREEVZIAERENOE, WLFURMT
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AR EBENBE:

90 - FIERWAEMTR = B LERBENAE,

BRI WD~

LUANHESGBRENIH (PIMNXRLRSE) HEMESR, TR
117 ME ( “Compound MTR” ) AIATFIHEKFIMEERI]
AE.

FIBLE TR ERBEMTR2 (16)50F “XRHT” #FR=, HHA
ERSZ2ERAETHNERNUERE, FIERFNHIJRERTEER
HOXEHT BRI R,

BERRITUTIRE.

1. SPR: REMMAE (Spring Angle)

\/;f%% spaé)j

REGRAEE LT 77%:
- REfITFFEENEE, BEIERR LETHENRMAE,
- MRMRPBERA, HNE, NENFLAREETENHREE
zal,
MRMEBNTENBFRFSNRI T, BATUERRMEMN
EHHPIE, RARENENLETHARE.
RERHEMTR2 (16), MUERFANGHNEIIENAE. 2T
R LR RSPRIIUFIAE,
NRIZEIREMTR2 (16)R A E A TI0EE/NT 180, MEH
BRI 2R BRI A ESPR:
SPR = 180 - FrllSE TR ERIAE.

2.CNR: REXARAE (Corner Angle)

ERNEXAMAE, BRINEENEE FRINSERE FREN
BN EREEMIRABE.

BRIREZEMTR2 (16), MURREFMNSHNMIRAERE.,
ERRE LR TRCNRIILFIAE,

3. MTR: HEKERIAE (Miter Angle)

BRREREMTR2(16), B TFE LB IMTRIHE W AIBET0
%%ﬂ]%{@ﬁt}]ﬁa)ﬁo EEIKERIAERERSREE
MTR) .

4.BVL: HEEERIAE (Bevel Angle)

BRREZREMTR2(16). TTF L E/RBVLANTHE HAVRER
FHNEEERIAE.
EHEERIAERERFTRAE (BVL) .
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ALURBEEEXARKENEERIAE, BREERTIH®
BERKWERTX(14)KIZTH, BHAER, EHRERE
MTR2 (16). ERF LEETIMTRIOTELHKFRIIAE, BX
R EREMTR2 (16) BVLEE REERHIAE.
REREMTRL (15)5 T 170480, BUEM “XEHD” BEEIR
B “FoENE” REER,

AX “WEN” BEEKXORT

HERK R BEMTRRERATERENRENOERIER
MENE. MEBEEVEAEIREANOE, MFuza TART
BIERAE:

90 - FTETHAEMTR = BifE LEBIRENARE.

I # s B B R ER S

B/ XK

SRENHR, EERLEFFX(S).

> RERHARIDEAR Y, HENERRER, DERRE
SRAREE B3t A AL R B,

BREMALR, RERKEETFE(18).

> MENEERTAARE, AR, ALTEELSA

MTEANE, WEEXE, LB,

TR St (S0EEB)

EHRETINE B . % W B/ HRTBAZE)

e, LR ERRT BEE(20), BEIERE(K)S(m)S

HIMBBORT 7, BRI LFTVEE().

ENENFXE, B AR BLHEER,

FXHUEBE

TERESERRITFNLAESE. NBTFTESE,

SR L2 8 mESEHERT (o),

NN LN, (ESENRBLWMTER,

WEERTRLPHED (2 IEEF)

ERBHVENHHLBHNEE(), FUBHVENE, VA

FENREELRTE, HorURE,

HRAEE O B AT T EALR < S AiEss 180 5 R R R

REL. i, BETEMk TR, BAGBERNEER.

BT THEN(N)/()IHEE, MENER AR PR RESTE

FERA AR BHRE, HTIENR, EAMERATLE

B, EkEHold BHHER RIS,

MREATIERE, MNRTFRHE(h)/ (VWFER, EHET &

SENERT, Me— e,

el W)

FEEIACE, TAIFER AN R B IRARE, MM TL

TR BN,

> FEBRERREAS Y, HEDEMRER, DERHKE
RAREE Bt AT AR B,

> REBBERTORITE. HLANK) SHFERODEN

%%iﬁﬂéﬁﬁﬂ%lﬁ, FEHFNEME, NEHCREDFITT
WNENE, S2FRORAE, EHRTFNSNN, NEFZRHN
ﬂﬁﬁ%giﬁ'\ﬂaiﬁ!ﬂﬁﬁ(n), FH AR R A E R R B fr
L.

RiR: EERLERORAER, EERH LB LN S
T4302K,

WENEEREHBENEN

BE AN

ERTERENEZH, ERBIEETH 2 EURENEES

BILAEE, BERE NSNS ERE.

MR NFASERTR AR, BETRNKEE LHTRE, 0

EAFASENTRAEN, BEFENEERLHTIOS,

EENERY, BEMEATPREEAL.

HERTRME (80 “URRTREE (SIEEB) 7

71 269),

SE1008, AR TIAEEN BN EEN).

BB E MR 180E, BHEH100H, AFETHA

f B HIE = B ME(n).

> AEERMUBEREEATO. 1R A A LRENEN.

ENRELNEEONE (EESATFLE) RENEN

ROt RESTERE T,

REMNAENRNAERE (S REE)

WENENOFESKFENRETSBESE. NRREIA

MR RYT, &R

®  EENSN, BEMEAFAEL, iAFRTELAEN9)
B, FARTR(ERNST. ZE100%,

®  AEEERERRUNitsCal (20)42)4, EICALLE
RHBEDRES, RENEEN)EDRE TN,
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® BNENEEEMEFE180E, 1EKTFITFRIAEN(9)4E
g b, METRE@)LTFTESEN—MN. FHF10708,

@ R EFIREREREUNitsCal(20), EEREHENE
RCAL2, AEEERETHINEE(n) (BN .
MERZZIETMBIBOENEN,

EE: MEMNSNELRONTESRE RHMiER:, BIis

R

REMMAENSENEEXER (SRERY)

HENSNNTFESEEENRESSBISE. NREET X,

MR BT, FE R,

@ BEENEN, RAEBERETEER LN, EERENKE
R(10)FAL, EFF@FEEET, FRF10504H,

@ REREREZEUnitsCal (20)29280 0 H, HE
%ALHEH?H@QEEH?EEPQ RENEEM)EETEFN

® BRI G K e 180E, FERERERKAEN(10)
BT, ERR@LTFEEEN—M., FF10804,

@ AR EFIREREREUNitsCal(20), EEREHENE
TRCAL2, ZEEEREFHINEE(n) (BN .
MERZZIEMBIBENEN,

E?E: MRMNSNEL RONTESRE RHMIER:, BILAER

R

HAEMARSS

RIEMBER

MEAL B IBER R EFE .,

TR LB BN KR E AR A S,

%glﬁﬁﬁ. FU BRI ER LRSR, TI2EREMEET
A,

S EESHEHO, BERAFTUELOZRBHE,
MEMEAE EMT, FIResFmEThE. ERUNENTESE
TRE, XEEEIE, TEEHITRE,
FETNMENENE, —EEEERERIPER(22)F,
FEBEN, BENENENRIPE(22)H5F.

EFRSTMRAES
ANEMERS LA RO EERXALNE~RABIE, HiPf&4
M, SHHNRFEENEEHETES: www.bosch-pt.com
& K7 FA 4518 1 BA SR FRE B A 100 7= G R EL B el R (L 2R B,
i%l‘cﬂﬂlff)”fél%ﬁﬂi KRN 2R ERAE EATRAY L0 B R
i3,

o E Kbk

BB TA (FE) ARAF

RE OTIE WIN®

BEIIX ERIKS67S

102/1F R Fuls

B E4RES: 310052

BiE: (0571)8887 5566 / 5588

f£H: (0571)8887 6688 x 5566# / 5588#
E#E: bsc.hz@cn.bosch.com
www.bosch-pt.com.cn

HlE Rt

Robert Bosch Power Tools GmbH
ZHE EHEHNTEGRAS
70538 Stuttgart / GERMANY
70538 HiEMN4s / =E

HAth AR S5 tb kg o :

www.bosch-pt.com/serviceaddresses

EHLE
ﬁﬁ%ﬁé%ﬁ%i%ﬁﬁ@%ﬁﬂﬁﬂ%&,W#m@%ﬁ
ﬁ ER MR U it B Bt B B RTIR

EEPX
ZE2FEER

RIERAEAZEMERFNETR » MBFTEF
HAXRASEREERAANE - BERKBRAZR
AAAERAEIR - AIRTRAMARENDE
BERTRERARERATIN - EEHFANETIAL
HESET  BUTRCEMTEMMRENE
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g?%ﬁ#%ﬁﬂﬂi ) IERIE TRERA M ARE— G LERA

> v - HEERIELEERRIRERENRERE » REKRE
RMARRESR > TEECZSERERNEHRAREZ
To
> FAETAHERSAMBEHETE (MAEIRFEEH
HIEREE) o
> BEHETRELNAREFEUSEESER > AIFERE—RE
RIS BB E 5B S e AR AR RS R R E o
AOREHRREEAESHEY » BEATFTE
REFARAEEHAREH - AREEMITED
%ﬁﬁﬂj{);ﬂﬁﬁ%&ﬂiﬂiﬁ'ﬁ s M5l BN B IR
ZEEE -
> BE—EHXT/NOEEIRE > % B LARES M3 2 ER R
HRFEE o
> EOHFEHEFETEMSE -
> FEAREHRAEFEEAS (KHF) €A - EHRRZANRE
EEBREHNAR  EEHREFCRFMRAREER -
> EOREHRAEFERS (M) £/ > NEERLTER
6 - ESIRFEET2IERENNG  MAESHETHRE
ZRIELAIAE
> FRAEBTAEARHERNEERMNRRERSHETSE
& o WA RESHEE R AR E TR L 2 1AL -
> FAREREERABEEZ TERAFEHNELIR o MFfITAE
ERNNLE AR B SHIRBEER -
> FEAEEFASNRE - RRINESZERATRELNE
I8 - AIETEANEEMNKIEEHNINERRE -
> ERAFNEIEARTEETHEINIGEARIAER  —&
ERBERMEAZERNZ2ETREXIRER (82T
B EREREENEMERER) - MRFEBRENTEE
RUNBRERLRBEEMTHE » A AREMEATHR
EITHRY) - B\ AR - CHEAET AT EACE LAY
BIRAFIRERER -

EmMThERAR

FEBRFRPAZ P RATEET -

AR TE SE RS

FUASTEZRFARAE BREMNERBE - FRILZIMET
BB ESHE-RBEAREERER  WREETRPKTH
EEREBTLURIE -

FUSTEYUERERARENRFINER -

RERBFEEN 50689 R HBEREHER -

HEE LR
HFRARSR AN R SR AR E LRVARSR—3 -
(1) B
(2) BERERIRE
(3) LEEhEEsH
(4) BER
(5) EtaE
(6) EtEEHN
(7) BERISERER
(8) IERIE RIS REREE
(9) KERIEARFRE
(10) EERIEKTFE
(11) BHERFHO
(12) BHERE
(13) =3
(14) BRiZER
(15) E—RI8E MTR1 #&&H
(16) EERISE MTR2 #&iH
(17) Hold #%&$0
(18) B 4TRARARSH
(19) BRIk
(20) IE /5t 2 ENIiRiRR
(21) HE{RZS
(22) IREEL
EmRTH
(a) Hold 7 {EEAE~ES H
(b) EtIERER
(c) EERIEAZAETS BVL
(d) KEREEAHZRIEREE MTR
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(e) IEAAEHERAETRE CNR
(f) R ABMAIETE SPR
(g) BEAISHRIEE

(h) T{EL. RIEWENETIA
(i) TET ) RIEEBIETRIIAE

(j) BHRIEIEREE

(k) FE2EAL mm/m
(m) FFEEN °; %

(n) ERERASFREE
(o) BEMIRIERER

BTt Es
E SR 3601K76 400
THOLD ; TI8E °
FE—RHE | BEER °
FEEREE ) BEER °
TMERERE | RIEER °
HEER °
RIE °
AEAENASEE 0°...270°
AERA SRR +0.1°
BR/NEETREN 0.1°

BERENSRH S

0-360°(4 x 90°)

EHE
AR S AR SAEREE

- 0°/90° +0.05°
- 1°-89° +0.1°
BT EEEY 30m
ESNEERTEEE +0.5 mm/m
EHERKFRTEEE +1 mm/m
B HOZE T A TSNERE 30mm
BRIERE -10°C... +50°C
U -20°C...+70°C
By = 8 F B HK 2000 m
EREHEERAE - 90 %
kB8 IEC 61010-1 » SHERE 20
BRHER 2
BEHER <1mW, 650 nm
Ce 1
B RERA 0.6mrad (£AE )
Bt 4 x 1.5V LR6 (AA)
EET SR (BEEN) 9% -9 50 /NEF
B ENRARIBI TR RS - AORR(E - 30 @
BR 600 mm
EER/E EPTA-Procedure 01:2014 1.7kg
RY (ExEx®) 684 x 52 x 60 mm
IP54 (FrEERT#EE) °
A) TESBETHRBRGEET (BIOBXES) - TIEHBESHE) -

B) RELIFEEWSE  EEAHABARKREEMENLREEE -

C) ™MERBEHER THEETERR

HEE MR AR (13) BN TR E BRI B T EHE,

£

KA/EREH (FSEE A)
B ERREEHRERABTA -

HRITMENRE (5)  HIREE (6) LMABHEE - BA

Bt o

IERATUEIER T A KBENRE FRIBRERIEERA -

BiiEmaEs

Bitismes (b) BRASBETENNEAES

Eni: BE

A 90-100 %
A 60-90 %
0 30-60 %
N 10-30 %
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i BE
b 0-10 %
D Eithsmes MR B B AEPI I - ftsziamaa R aabd
HEERE - SERENERIALIB T FEIT 15-20 7 EERTA
BIfE-
B EREIRATAREM - HERR—RERE  TEHRNE
> REEAFERR  FiAEIRERNE MR - EtTERE
FEFERRAE TERTMERAMBTHRE -
> ﬁgﬁ%&ﬁ?ﬁ%ﬂﬂﬁﬂﬁﬁﬁﬂ%ﬂ o MNLEAENE S TIAE S A
ARTE

FRHCIE(R R

TFRE(RRS (21) EATIRIEAZITEE (1) L - AR TR EHERE
AEBHENE TENEHRIEE -

R1E
BRAEHSS
> iﬂl&(%iﬁﬁi&)\ﬁ%ﬁ* » AT GRS E R A S

> NS TEE B R E R B IZV (C RO o I35
T RBMRESP - 818 T AFSRARERRE - 5
MCEREFER - MRESMBEERBE FURERAN
Bl - BPSERONEERE .

> ARTANERTENMRSSHRIGS LEREART
B S ESHRAME « 55550 E CRTONEE - &
EERASAE -

> ARTABBSENREREE o AR TLESINEHLE -
—EYARNE ESEEINETRE - ARTRREER(2R
TRENEERENRRENETE, , & 277) -

R/ B

> FUREBHOARTARARE - SARRGRNEUERT
BB - B OIAE R 535 ARIRBEE LK -

EERBARTE - Biz— TRRKE (14) -

H #5758 (a) BRI » RREBHA L—RONBE - @—T

BT (14) VTR ULAE -

SEMMUSE LR - #E— THRRE (14) BT -

£ 30 DEREITEMRIE - AR TRSEBBRLE

EBENERHS -

ERATARE

AT (9) TRBNRENSE TRIATFE « TATE (10) T

BN EHBEALE -

BB OTUTEATHERE - BRREATAEEME - RE

HEENE L ERESREMMNEE -

N EE

ERBNE TR 1800 BREEHEEMHEZIEN RS

5 (AR -

MEERE ) RIEEN
SREREUETEBIMEA MEENE | BEE

(R TSR | B - BRI EA R AN
5.

AEEE (W2%H c-D)

SIFEE (1) MELE (4) FRAMBEESNES L - FERD
AIEE (g) EAEEE BT BBAENAE w -
ECHBFEE (1) RELE (4) ZHOAES > BRE (7) 8
RSB — M -

BBAE (F2SHE)

BB EE NS EOA L TSR ERBNAR -
BB (3) UETEMBNLE - B R E 4% 5 A5
TREOBRE -

LS TENEETH FETHBLE - TEmEREAEE
BERRE -

fENRE

£E(E (H) BATAEME (g) - Hik—T Hold (i

i (17) -

BER 8 OISR AR (a) SSRIMAPINE  LURHER o BIRIEERAOBIE
SRR TEMMBBEMEL o IHE S ER—REER
§7 Hold - 15772 (a) SS/ELLPIL EE HIRAERRE L - METE
6 - EREN B 2 - 2 REORERERSY R
% - iR Hold fiFi%5E (17) © BV OB 2 AP EETR OB
E5mEE (a) MRARINE -
EZMIRILEREE  #aR— TERRE (14) -

WALMISZ AT RENBIE - AETAERENE - CRAEEE
B B AT RORIE -
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(FENsEE) BMAEIAZE  REESNHRE - BEEE
MBS EEMRER - FEM SRR -
ERAEMHBIBETNE (FSE5E G-H)

EENANRELLITEE (1) 85 REFHALEME (21) 81T
EITRENE

HELEE (4) PUIERBR TR L REFIEBE L -
BEmEBRPAAEEBITEBHMRNARE w llE(E - EEBHT
REEZ EATKAE v A EARAT -

v=180°-w

FeE—&8E ) BEES

EMEEAERMEEN THEERER—E/R 180° FEEIN
A x° B (FIANERMiR - BEkF AR EE) - olfER T8
FIE , RETEEB MTR ©
#&—T MTR1 1%tk (15) BITOTRRAR ME—RIsE, AIE - —EMUE
AIBERAVEESREST MTR EH - MR IFIFENEEFE (BER
1%;%1 gﬁ)Tt AHRIMIRAR) - BILGZREEETEE  MEARBEER

S

xO

MRIHELREAEE (BINBER) - BEBFHITEENE
EEMELE  DASHARE x° - EREEEAE (fluE
1E) - AR EENMAEETHERRR LHRMEAREAL -

9

X

O

>
A

mE T ARG BEEKTREES MTR (" Miter

Angle s : KFRIERA) o EBITRER - ERRRTHER (FB
FEAR 0°) -
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#—T MTR1 $%if (15) - BIRER P AT HIRIE & MTR MURATE
inf%ﬁﬂ’\hkilzﬂﬁﬁ MTR - ILEESREXREE LERENA
#—T MTR1 %8 (15) - BITI7E TE—RHE, BERKXREE
TR ) BIEEL -

HEFR—TERRE (14) TURE MREE , BFEEX -5
B ER TSR BAIf#FR Hold EMIPR -

% : FIEREHAKTRIEES MTR EUARESMER -
IERSEE R ERRA 0° - EEIEIRS 90° B - BIMZAERIT A
X HERNAE

90° - BRIBETRMWAE MTR = B LERENAE -

reesEfE REER
EMEEE 2 EAENTHEBELER (FINXICRERE) -
TER TEEME, (Compound MTR ) JRETEKFRIE
AMNEERNEA -
% —T MTR2 i%éf (16) ENTIRNFE "€ E:RIE | 1BEEN - — &
U ERIBERNSEETAEES - BAIf4ERN Hold EHEE
TEERNE | RIEEXERMMER -
EREEEUTIERRATIE -
1. SPR : {##F{EMA (Spring Angle)

T 2R EREFEERANTIRERR
- TR EERELEE  BRETEANETEAEENA -
- HIERMERAR - HEFCTHAREEESHITEE
[ e
MEIHERRIKNMELEZRANE T EETAE > b
%ﬁﬁl EENFIMNR AR EHTE > ARBEAIETE FFEALE
% —T MTR2 #Zi#t (16) - BN AFFTASHNEERBENA -
BRI AETE SPR MR BRAE -
T MTR2 1Z4f (16) BFAEE AR 90° - /i 180° » BRI
TAHRNBEIREIERA SPR :
SPR = 180° - FRAlSMSFIRREMAE -

2.CNR : fAF#EAMEE (Corner Angle)

ETRAAEAER  ARTEEHEEEYEEmERE L
HERMGHP—ERAAE  RERBINETE LRMILE -
BXE—T MTR2 #2if (16) - BT EFAMASHNEERERES
BE - BraTRAGERT CNR URBERTAE -
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3. MTR : EHKFEHES (Miter Angle)

BRIZ—T MTR2 1zt (16) - BEnas P AEER MTR MUKET
HERBHAKFERIER  IHEBARESRIEE - EEIKFER
RAENTEERaNEEAE (MTR) -

4.BVL : EHEEMEA (Bevel Angle)

BRiZ—T MTR2 2t (16) - BinasPiFAEEER BVL MU KET
HESEMERRNERS  ILEERANESRIEK -
EEIEEREANTREERR WIERNE (BVL) -
AETRTERIZE (14) REEER > MEREEERWHKX
FRIEANEERERS  BEWHAEE > A% —T MTR2 &
h (16) - BERER P AIREER MTR IR ES HHKFRISE
gﬂégﬁiﬂ?z-? MTR2 i%ift (16) > FAEET BVL URERR

% —T MTR1 %58 (15) BiREFR 88 1 ¥ > BN res
FE | BEENIRE MEEHE | BEER -

rEE/E REEXNERIESE
FEREBEHKTRIES MTR ETARESARIER - ILREE
HIEIERA 0° - BEMBEIFA 90° BF > BIXAERUTANGE
EIRAE :
90° - BRTEETRAIAE MTR = BiR FERTHAE -

ERERRRFERRX

PRL/ BABAE St

EEMBEIAE - Bie—TEHMRE (18) -

> BHARFAUSEARIY  RIEAS S FEERER -
BRI RAREE Rt R PT A LR o

SEMMELE - BERTEHMMRE (18) -

> FABERBNNETARARE > EASBERNANET
R - B OTAE 25 AR ERL -

TERENE  BETHENHARES -

A BE (HS5HE B)

ORISR BBAIAA o, (%, R Tmm/m, - #HUER

E 1A B B IR (20) - EEETE (k) o (m) i

AT B AL - I EBAR B ATHONEE (n) -

MEATIRE AR TR - 16T MATR RS BB -

MEL/ WEAEE

TR IR SRR (19) PRISUBIPIR EA9E - B A SRRIRN

B - BTE S REENRIETE (o) -

METIREAE T AR - e SR B RTRE( -

MREER AN EREERIE (WESSHE F)

BR{E (n) IHIEENE T ABHTEN - bl - BHUETA

& WAFFASEIBEREER - BrlEE -
sl EEN EEMETERSMRELE TRk

¥ 180° - ML —2K - BMEFEMNER TIERF - thAESHREENEE N EE -

FAETAE BN LRRIERBITERINEE (h)/ (i) SFREEM

—{E7TEMERA REEER BRME - BITRERNENR - LBERAENS

XFHEHE ; £ Hold ThaEd - BIRBRIEERRIEE -

RIEEBNISRINAERIATER (h)/ (i) MEED BRERBEEHX - It

FrEARBBEMNN - CHRRE—(EFES -

T EEAXRNE/ BB ERE

EENES - ESR TSR S5 F oDl S EBERE - i

AT BUETRIERERIE

> BEEERTAMEEARHY  REAXSHFIEZERAR
EPEERN YRR E B A AT Bk & 1 -

> HRECIERY - —RUBESENR ORI ERYE - EHHBHANE
BEE EERRRURIT MO -
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EEAEENE  FARENEIE  FEFARLASEUTEE
%o EEEBIENE  AREANETER > FHSE (n) BRARR
RHENE > ARBENEHNSZENEEEZEETEL -
12 : (HEEHERENER > EEEERHERAETATS
£7589 30 mm EETH -

BEASEEEURREANSETE

BEEMENSRASERE

EETHEBEENEZ A - ERRIRES L2 BUREERES

@I EER > HERTAETEMNAISERE -

A < 45° MERIE Z AT - EE—@EELUKFEFERE LET

BE ;A2 > 45°HEREZRT > BE—ELMEENTEERA

LHETRE -

MEAIETE  ABBFCHMREKEREERT L -

BIEFtEEN ° (2R TIRFEEN (F2EEB) |,

B 276) °

AEHiE 107 AR TENENSEAAEE (n) -

HEEMRSEE T AR 180° - EBXMHE 10 ¥ - REBET

ERIERSEME _ERSE (n) -

> ERMEAEENEZEREKRR 0.1° B » AERIEREISR -
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Bahasa Indonesia

Petunjuk Keselamatan

Petunjuk lengkap ini harus dibaca dan diperhatikan
agar tidak terjadi bahaya dan Anda dapat bekerja
dengan aman saat menggunakan alat ukur ini. Apabila
alat ukur tidak digunakan sesuai dengan petunjuk yang
disertakan, keamanan alat ukur dapat terganggu.
Janganlah sekali-kali menutupi atau melepas label keselamatan kerja
yang ada pada alat ukur ini. SIMPAN PETUNJUK INI DENGAN BAIK DAN
BERIKAN KEPADA PEMILIK ALAT UKUR BERIKUTNYA.
» Perhatian - jika perangkat pengoperasian atau perangkat
pengaturan atau prosedur lain selain yang dituliskan di sini
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digunakan, hal ini dapat menyebabkan terjadinya paparan radiasi
yang berbahaya.

» Alat pengukur dikirim dengan tanda peringatan laser (ditandai
dengan ilustrasi alat pengukur di halaman grafis).

» Jika teks pada tanda peringatan laser tidak tertulis dalam bahasa
negara Anda, tempelkan label yang tersedia dalam bahasa negara
Anda di atas label berbahasa Inggris sebelum Anda menggunakan
alat untuk pertama kalinya.

Jangan melihat sinar laser ataupun mengarahkannya
kepada orang lain atau hewan baik secara langsung
maupun dari pantulan. Sinar laser dapat membutakan
seseorang, menyebabkan kecelakaan atau merusak mata.

» Jika radiasi laser mengenai mata, tutup mata Anda dan segera
gerakkan kepala agar tidak terkena sorotan laser.

» Jangan mengubah peralatan laser.

» Jangan gunakan kacamata pelihat laser (aksesori) sebagai kacamata
pelindung. Kacamata pelihat laser digunakan untuk mendeteksi sinar
laser dengan lebih baik, namun tidak melindungi dari sinar laser.

» Jangan gunakan kacamata pelihat laser (aksesori) sebagai kacamata
hitam atau di jalan raya. Kacamata pelihat laser tidak menawarkan
perlindungan penuh terhadap sinar UV dan mengurangi persepsi warna.

» Perbaiki alat ukur hanya di teknisi ahli resmi dan gunakan hanya
suku cadang asli. Dengan demikian, keselamatan kerja dengan alat ukur
ini selalu terjamin.

» Jangan biarkan anak-anak menggunakan alat ukur laser tanpa
pengawasan. Hal ini dapat menyilaukan orang lain atau diri sendiri
secara tidak sengaja.

» Jangan mengoperasikan alat ukur di area yang berpotensi meledak
yang di dalamnya terdapat cairan, gas, atau serbuk yang dapat
terbakar. Di dalam alat pengukur dapat terjadi bunga api, yang lalu
menyulut debu atau uap.

» Saat menggergaji benda kerja yang sudutnya telah ditentukan
dengan alat pengukur ini, selalu perhatikan dengan saksama
petunjuk keselamatan dan petunjuk kerja penggunaan gergaji
(termasuk petunjuk mengenai meletakkan dan menjepit benda
kerja). Apabila sudut yang diperlukan pada gergaji tertentu atau suatu
jenis gergaji tidak dapat diatur, metode penggergajian alternatif harus
diterapkan. Terutama sudut lancip dapat dipotong menggunakan penjepit
kerucut dengan gergaji hand-held circular atau dengan gergaji circular
table.

Spesifikasi produk dan performa

Perhatikan ilustrasi yang terdapat pada bagian depan panduan
pengoperasian.

Tujuan penggunaan

Alat ukur cocok untuk mengukur dan merekam kemiringan dan sudut, untuk
menghitung sudut miter tunggal dan ganda serta memeriksa dan memandu
arah vertikal dan horizontal.

Alat ukur ditujukan untuk digunakan di dalam maupun di luar ruangan.
Produk ini adalah produk laser konsumen sesuai dengan EN 50689.

llustrasi komponen

Nomor-nomor pada ilustrasi komponen sesuai dengan gambar alat pengukur
pada halaman gambar.

(1) Kakilipat
(2) Jendela tampilan untuk display
(3) Roda pengunci
(4) Kakidasar
(5) Tutup kompartemen baterai
(6) Penguncian tutup kompartemen baterai
(7) Display pengukuran sudut
(8) Display pengukuran sudut inklinasi
(9) Waterpas untuk penyetelan mendatar
(10) Waterpas untuk penyetelan tegak lurus
(11) Outlet sinar laser
(12) Label peringatan laser
(13) Nomor seri
(14) Tombol on/off
(15) Tombol MTR1 untuk miter tunggal
(16) Tombol MTR2 untuk miter ganda
(17) Tombol Hold
(18) Tombol on/off untuk sinar laser
(19) Tombol untuk suara sinyal
(20) Tombol kalibrasi / penggantian unit
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(21) Ekstensi kaki
(22) Tas pelindung

Simbol pada display
(a) Indikator H untuk nilai memori Hold
(b) Display baterai
(c) Indikator untuk sudut miter vertikal BVL

(d) Indikator untuk sudut miter horizontal MTR

(e) Indikator untuk sudut siku CNR
(f) Indikator untuk sudut kemiringan SPR
(g) Nilai pengukuran sudut
(h) Bantuan perataan ke atas
(i) Bantuan perataan ke bawah
(i) Indikator pengoperasian laser
(k) Satuan ukur mm/m
(m) Satuan ukur®; %
(n) Nilai pengukuran kemiringan
(o) Display untuk sinyal suara
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Data teknis

Nomor model 3601 K76 400
Fungsi "HOLD" °
Mode pengoperasian "Miter tunggal" °
Mode pengoperasian "Miter ganda" °
Mode pengoperasian "Pengukuran kemiringan" °
Pencahayaan display °
Kalibrasi °
Rentang pengukuran sudut 0°...270°
Akurasi pengukuran sudut +0,1°
Unit display terkecil 0,1°

Rentang pengukuran sudut kemiringan

0-360°(4 = 90°)

Akurasi pengukuran kemiringan

- 0°/90° +0,05°
- 1°-89° +0,1°
Area kerja laser” 30m
Akurasi perataan vertikal laser +0,5 mm/m
Akurasi perataan horizontal laser +1 mm/m
Jarak pancaran laser - Tepi bawah alat 30 mm
pengukur

Suhu pengoperasian -10°C... +50°C
Suhu penyimpanan -20°C...+70°C
Tinggi penggunaan maks. di atas tinggi acuan 2000 m
Kelembapan relatif maks. 90%
Tingkat polusi sesuai dengan IEC 61010-1 8]
Kelas laser 2
Jenis laser <1mW, 650 nm
Ce 1
Divergensi titik laser 0,6 mrad (sudut penuh)
Baterai 4 x1,5VLR6 (AA)
Waktu pengoperasian (baterai mangan alkali) 50h
sekitar.®

Penonaktifan otomatis setelah sekitar. 30min
Panjang kaki 600 mm
Berat sesuai dengan EPTA-Procedure 01:2014 1,7kg
Dimensi (panjang x lebar x tinggi) 684 x 52 x 60 mm
IP54 (terlindung dari debu dan percikan air) °

A) Areakerja dapat berkurang akibat keadaan lingkungan yang tidak menguntungkan

(seperti sinar matahari langsung).

B) Hanya polusi nonkonduktif yang terjadi, namun terkadang muncul konduktivitas

sementara yang disebabkan oleh kondensasi.
C) Waktu pengoperasian tanpa laser

Terdapat nomor seri (13) pada label tipe untuk mengidentifikasi alat pengukur secara

jelas.

Cara memasang

Memasang / mengganti baterai (lihat gambar A)
Untuk pengoperasian alat ukur disarankan memakai baterai mangan alkali.

Bosch Power Tools
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Untuk membuka tutup kompartemen baterai (5), tekan pengunci (6) dan
buka tutup kompartemen baterai. Pasang baterai.

Pastikan baterai terpasang pada posisi kutub yang benar sesuai gambar
pada kompartemen baterai.

Display baterai

Display baterai (b) selalu menampilkan status baterai saat ini:

Display Kapasitas

E 90-100%
A 60-90%
Q 30-60%
0 10-30%

0-10%

Display baterai habis daya berkedip. Terdapat waktu sekitar
15-20 menit untuk melakukan pengukuran setelah alat mulai
berkedip dan mati.

Selalu ganti semua baterai sekaligus. Hanya gunakan baterai dari produsen

dan dengan kapasitas yang sama.

» Keluarkan baterai dari alat pengukur jika tidak digunakan dalam
waktu yang lama. Jika baterai disimpan di dalam alat pengukur untuk
waktu yang lama, baterai dapat berkarat dan dayanya akan habis dengan
sendirinya.

» Matikan laser sebelum mengganti baterai. Laser yang dinyalakan
tanpa sengaja dapat menyilaukan mata.

Memasang ekstensi kaki

Buka ekstensi kaki (21) dari depan pada kaki lipat (1). Geser ekstensi kaki
selebar mungkin melalui sambungan alat ukur.

Penggunaan

Mengoperasikan pertama kali
» Lindungilah alat ukur dari cairan dan sinar matahari langsung.

» Jauhkan alat ukur dari suhu atau perubahan suhu yang ekstrem.
Jangan biarkan alat ukur berada terlalu lama di dalam kendaraan. Biarkan
alat ukur menyesuaikan suhu lingkungan sebelum dioperasikan saat
terjadi perubahan suhu yang drastis. Pada suhu yang ekstrem atau terjadi
perubahan suhu yang drastis, ketepatan alat ukur dapat terganggu.

» Jaga kebersihan permukaan sambungan dan tepi sambungan alat
pengukur. Lindungi alat pengukur dari guncangan dan benturan.
Kesalahan pengukuran dapat terjadi karena kotoran atau deformasi.

» Jagalah supaya alat pengukur tidak terbentur atau terjatuh. Setelah
terjadi pengaruh luar yang besar terhadap alat pengukur, disarankan
untuk memeriksa akurasi alat pengukur setiap sebelum digunakan
kembali (lihat ,Pemeriksaan akurasi dan kalibrasi alat ukur®,

Halaman 302).

Menyalakan / mematikan

» Jangan biarkan alat ukur yang aktif berada di luar pengawasan dan
matikan alat ukur setelah digunakan. Sinar laser dapat menyilaukan
mata orang lain.

Untuk menyalakan alat ukur, tekan tombol on/off (14).

Apabilaindikator H (a) menyala, nilai dari pengukuran terakhir masih akan

tersimpan. Nilai ini dapat dihapus dengan menekan singkat tombol on/

off (14).

Untuk mematikan alat pengukur, tekan tombol on/off (14).

Jika selama sekitar 30 tidak ada tindakan yang dilakukan, alat pengukur

akan mati secara otomatis untuk melindungi baterai.

Pengaturan dengan waterpas

Dengan waterpas (9), alat pengukur dapat diatur secara vertikal dan dengan

waterpas (10), alat pengukur dapat diatur secara horizontal.

Alat pengukur juga dapat digunakan seperti waterpas untuk memeriksa

secara vertikal atau horizontal. Letakkan alat pengukur di atas permukaan

yang akan diperiksa.

Pemutaran display

Apabila alat pengukur diputar sebesar 180°, display akan ikut berputar

secara otomatis agar nilai yang ditampilkan dapat dibaca dengan lebih
mudah.

Mode pengoperasian "Pengukuran standar"

Setiap kali dinyalakan, alat pengukur berada dalam mode "Pengukuran
standar".

Dalam mode "Pengukuran standar", pengukuran sudut dan pengukuran
kemiringan akan dilakukan secara bersamaan.

Mengukur sudut (lihat gambar C-D)

Letakkan kaki lipat (1) dan kaki dasar (4) secara mendatar pada tepi yang

harus diukur. Nilai ukur yang ditampilkan (g) sesuai dengan sudut dalam w
antara kaki dasar dan kaki penutup.
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Nilai ukur akan ditampilkan beberapa saat pada display (7) hingga sudut di
antara kaki lipat (1) dan kaki dasar (4) diubah.

Merekam sudut (lihat gambar E)

Ukur sudut yang harus direkam dengan meletakkan kaki lipat dan kaki dasar
pada sudut yang ditetapkan.

Dengan mengencangkan roda pengunci (3), posisi kaki dapat terkunci
secara mekanis. Nilai yang ditampilkan tidak akan tersimpan.

Letakkan alat ukur di posisi yang diinginkan pada benda kerja. Gunakan kaki
sebagai penggaris untuk menentukan sudut.

Menyimpan nilai ukur

Untuk menyimpan (H) dari nilai ukur saat ini (g), tekan tombol penyimpanan
Hold (17).

Sebagai konfirmasi, indikator (a) akan berkedip pada display. Nilai yang
diukur saat ini terkunci dan juga akan berubah saat kaki bergerak. Apabila
tombol penyimpanan Hold ditekan kembali, indikator (a) akan muncul pada
display secara permanen. Nilai yang ditampilkan berubah bergantung pada
gerakan kaki. Nilai yang terkunci sebelumnya kini tersimpan di latar
belakang. Dengan menekan kembali tombol penyimpanan Hold (17), nilai
yang ditampilkan sebelumnya akan muncul, lalu indikator (a) berkedip.
Untuk menghapus nilai penyimpanan, tekan singkat tombol (14).

Nilai yang ditampilkan sebelumnya harus dihapus agar dapat menyimpan
nilai yang baru. Nilai-nilai yang tersimpan tidak dapat ditimpa.

Nilai penyimpanan juga tidak akan berubah saat mematikan alat ukur (secara
manual atau otomatis). Namun, nilai akan terhapus saat baterai diganti dan
saat baterai kosong.

Mengukur dengan ekstensi kaki (lihat gambar G-H)

Ekstensi kaki (21) memungkinkan pengukuran sudut, saat permukaan
sambungan lebih pendek dari kaki lipat (1).

Letakkan kaki dasar (4) dan ekstensi kaki secara mendatar pada tepi yang
harus diukur.

Pada display, sudut w antara kaki dasar dan kaki lipat akan ditampilkan
sebagai nilai ukur. Sudut yang dicari v antara kaki dasar dan ekstensi kaki
dapat dihitung seperti berikut:

v=180"-w

Mode pengoperasian "Miter tunggal"

Pengukuran "Miter tunggal" digunakan untuk mengukur sudut potong MTR
jika dua benda kerja harus membentuk sudut luar x° yang lebih kecil dari
180° dengan miter yang sama (misalnya untuk lantai, pilar susuran tangga
atau pigura foto).

Pengukuran "Miter tunggal" diaktifkan dengan menekan tombol MTR1 (15).
Nilai yang ditampilkan selalu digunakan untuk perhitungan MTR. Jika nilai
tersimpan sedang ditampilkan (display (a) berkedip), perhitungan akan
dilakukan dengan nilai yang tersimpan terlepas dari posisi kaki.

Apabila benda kerja harus disesuaikan dengan suatu sudut (misalnya untuk
lantai), maka ukur sudut siku x° dengan meletakkan kaki lipat dan kaki
dasar. Untuk sudut yang ditetapkan sebelumnya (misalnya pigura foto),
buka kaki lipat dan kaki dasar lebar-lebar hingga sudut yang diinginkan
ditampilkan pada display.
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Sudut miter horizontal MTR ("Miter Angle": sudut miter horizontal) dihitung
dengan dua benda kerja tersebut harus dipendekkan. Bilah gergaji berada
dalam posisi vertikal saat memotong miter secara vertikal pada benda kerja
(sudut miter vertikal adalah 0°).

Tekan tombol MTR1 (15). Sudut miter horizontal yang dihitung MTR yang
harus diatur pada gergaji miter, seperti indikator MTR akan ditampilkan
pada display.

Tekan tombol MTR1 (15), untuk kembali dari mode pengoperasian "Miter
tunggal" ke mode pengoperasian "Pengukuran standar".

Dengan menekan singkat tombol on/off (14), Anda dapat kembali ke mode
pengoperasian "Pengukuran sudut". Namun, nilai Hold yang mungkin
tersimpan akan dihapus.

Catatan: Sudut miter yang dihitung MTR hanya dapat dilakukan untuk
gergaji miter yang dengannya pengaturan untuk pemotongan vertikal adalah
0°. Jika pengaturan untuk pemotongan vertikal sebesar 90°, sudut untuk
gergaji harus dihitung seperti berikut:

90° - sudut yang ditampilkan MTR = sudut yang harus diatur pada gergaji.

Mode pengoperasian "Miter ganda"

Pengukuran "Miter ganda" ("Compound MTR*) digunakan untuk menghitung
sudut miter horizontal dan vertikal jika dua benda kerja dengan beberapa
sudut (misalnya kayu luar plafon) harus bersentuhan dengan tepat.

Pengukuran "Miter tunggal" diaktifkan dengan menekan tombol MTR2 (16).
Nilai posisi kaki yang ditampilkan selalu digunakan untuk penghitungan
sudut. Nilai Hold yang mungkin tersimpan akan dihapus dengan mengakhiri
mode pengoperasian "Miter ganda".

Lakukan langkah kerja secara tepat dalam urutan yang ditunjukkan.

1. SPR: Menyimpan sudut kemiringan (Spring Angle)

Y&% SPRéj

Terdapat kemungkinan-kemungkinan berikut untuk menyimpan sudut

kemiringan:

- Buka kaki lipat dan kaki dasar selebar mungkin hingga sudut kemiringan
yang diinginkan muncul pada display.

~ Ukur sudut kemiringan pada sudut inklinasi yang tak diketahui. Letakkan
benda kerja yang harus diukur di antara kaki lipat dan kaki dasar.
Jika pengukuran tidak dapat dilakukan dengan alat ukur, terutama pada
benda kerja yang sempit atau kecil, gunakan alat bantu seperti misalnya
bevel, kemudian atur sudutnya pada alat ukur.
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Tekan tombol MTR2 (16) untuk menyimpan sudut kemiringan yang diukur
untuk miter ganda. Pada display akan muncul SPR dan sudut saat ini.

Jika besar sudut saat menekan tombol MTR2 (16) lebih dari 90°, namun
lebih kecil dari 180°, sudut kemiringan SPR akan berubah secara otomatis
seperti berikut:

SPR = 180° - sudut yang diukur atau diatur.

2. CNR: Menyimpan sudut siku (Corner Angle)

Letakkan kaki lipat dan kaki dasar untuk mengukur sudut siku secara
mendatar ke dinding atau atur sudut siku yang dikenali pada alat pengukur.
Tekan kembali tombol MTR2 (16) untuk menyimpan sudut siku yang diukur
dan dipanggil untuk miter ganda. Pada display akan muncul CNR dan sudut
saatini.

3. MTR: Menentukan sudut miter horizontal (Miter Angle)

Tekan kembali tombol MTR2 (16). Pada display akan muncul MTR dan
sudut miter horizontal yang dihitung untuk gergaji miter. Dengan
menggunakan sudut miter horizontal, perputaran meja potong akan
ditentukan (MTR).

4. BVL: Menentukan sudut miter vertikal (Bevel Angle)

Tekan kembali tombol MTR2 (16). Pada display akan muncul BVL dan sudut
miter vertikal yang dihitung untuk gergaji miter.

Dengan menggunakan sudut miter horizontal, kemiringan mata gergaji akan
ditentukan (BVL).

Jika perlu, sudut miter horizontal dan vertikal dapat kembali diakses namun
hanya selama tombol on/off (14) tidak ditekan untuk mengganti mode
pengoperasian. Tekan tombol MTR2 (16) untuk mengakses sudut. Pada
display akan muncul MTR dan sudut miter horizontal yang dihitung setelah
menekan kembali tombol MTR2 (16) BVL dan sudut miter vertikal.

Tekan tombol MTR1 (15) lebih singkat dari 1 detik untuk kembali dari mode
pengoperasian "Miter ganda" ke mode pengoperasian "Pengukuran
standar".

Petunjuk mengenai mode pengoperasian "Miter ganda"

Sudut miter yang dihitung MTR hanya dapat dilakukan untuk gergaji miter
yang dengannya pengaturan untuk pemotongan vertikal adalah 0°. Jika
pengaturan untuk pemotongan vertikal sebesar 90°, sudut untuk gergaji
harus dihitung seperti berikut:

90° - sudut yang ditampilkan MTR = sudut yang harus diatur pada gergaji.

Mode pengoperasian pengukuran kemiringan

Mengaktifkan / menonaktifkan laser

Untuk mengaktifkan sinar laser, tekan tombol on/off untuk laser (18).

» Jangan mengarahkan sinar laser pada orang lain atau binatang dan
jangan melihat ke sinar laser, juga tidak dari jarak jauh.

Untuk menonaktifkan sinar laser, tekan kembali tombol on/off untuk

laser (18).

» Jangan biarkan alat ukur yang aktif berada di luar pengawasan dan
matikan alat ukur setelah digunakan. Sinar laser dapat menyilaukan
mata orang lain.

Untuk menghemat energi, nonaktifkan laser saat sedang tidak digunakan.
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Mengganti satuan ukur (lihat gambar B)

Satuan ukur dapat diganti setiap saat antara >, ,%" atau ,mm/m®. Tekan
tombol pengganti satuan ukur (20) beberapa kali hingga satuan ukur yang
diinginkan muncul pada display (k) atau (m). Nilai ukur saat ini (n) akan
berubah secara otomatis.

Pengaturan satuan ukur tetap dipertahankan saat alat ukur dimatikan dan
dinyalakan.

Mengaktifkan / menonaktifkan sinyal suara

Dengan tombol sinyal suara (19), sinyal suara dapat diaktifkan dan
dinonaktifkan. Saat sinyal suara diaktifkan, pada display akan muncul
indikator untuk sinyal suara (o).

Pengaturan sinyal suara tetap dipertahankan saat alat ukur dimatikan dan
dinyalakan.

Display nilai ukur dan perataan (lihat gambar F)

Nilai ukur (n) selalu diperbarui tiap kali alat ukur bergerak. Tunggu dengan
membaca nilai ukur setelah alat ukur bergerak dengan lebih kencang hingga
nilai tidak lagi berubah.

Nilai ukur dan satuan ukur pada display akan ditampilkan dengan diputar
sebesar 180° bergantung pada lokasi alat ukur. Sehingga, display dapat
dibaca saat bekerja di atas kepala.

Alat ukur akan menampilkan keterangan pada display melalui perataan (h)/
(i), ke arah mana alat harus menuju untuk mencapai nilai target. Nilai target
merupakan pengukuran standar horizontal atau vertikal dalam fungsi Hold
nilai ukur yang tersimpan.

Jika nilai target tercapai, arah panah dari perataan (h)/(i) akan menghilang
dan saat sinyal suara diaktifkan, suara akan terus-menerus berbunyi.

Mengukur / merekam kemiringan tanpa menyentuh

Dengan bantuan laser, Anda dapat mengukur atau merekam kemiringan

tanpa menyentuh, juga pada rentang yang besar.

» Jangan mengarahkan sinar laser pada orang lain atau binatang dan
jangan melihat ke sinar laser, juga tidak dari jarak jauh.

» Hanya selalu gunakan pusat titik laser untuk menandai. Besarnya titik
laser berubah sesuai dengan jarak.

Untuk mengukur kemiringan, arahkan alat ukur sehingga sinar laser

melewati sepanjang permukaan yang harus diukur. Untuk merekam

kemiringan, arahkan alat ukur, sehingga kemiringan yang diinginkan sebagai

nilai ukur (n) akan ditampilkan, lalu tentukan kemiringan ke permukaan

target dengan bantuan titik laser.

Catatan: Perhatikan saat merekam kemiringan dengan menggunakan laser

sehingga laser 30 mm melampaui tepi bawah alat ukur.

Pemeriksaan akurasi dan kalibrasi alat ukur

Memeriksa akurasi pengukuran kemiringan

Periksa akurasi alat ukur dari pengukuran kritis setelah adanya perubahan

suhu yang drastis serta setelah terjadi benturan keras.

Sebelum mengukur kemiringan < 45°, sebaiknya lakukan pemeriksaan pada

permukaan yang rata, seperti permukaan horizontal, sebelum mengukur

kemiringan > 45° pada permukaan yang rata, seperti permukaan vertikal.

Nyalakan alat ukur dan letakkan pada permukaan horizontal atau vertikal.

Pilih satuan ukur ° (lihat ,Mengganti satuan ukur (lihat gambar B)*,

Halaman 302).

Tunggu selama 10 detik dan catat nilai ukur (n) dari pengukuran kemiringan.

Putar alat ukur sebesar 180° mengelilingi sumbu vertikal. Tunggu selama

10 detik dan catat nilai ukur kedua (n) dari pengukuran kemiringan.

» Kalibrasikan alat ukur jika perbedaan kedua nilai ukur lebih besar
dari 0,1°.

Kalibrasikan alat ukur pada posisi (vertikal atau horizontal), di mana

perbedaan nilai ukur diketahui.

Kalibrasi hanya dapat dilakukan dengan sisi bawah.

Kalibrasikan permukaan sambungan horizontal untuk pengukuran
kemiringan (lihat gambar 1)

Permukaan di mana Anda meletakkan alat ukur, boleh berbeda tidak lebih
dari 5° dari permukaan horizontal. Apabila perbedaannya lebih besar,
kalibrasi akan dibatalkan dengan display ---.

0] Nyalakan alat ukur dan letakkan pada bidang horizontal, sehingga
waterpas untuk perataan mendatar (9) menunjuk ke atas dan
display (7) mengarah ke Anda. Tunggu selama 10 detik.

@ Kemudian, tekan tombol kalibrasi UnitsCal (20) selama sekitar
2 detik hingga CAL1 muncul pada display secara singkat.
Kemudian, nilai ukur (n) akan berkedip pada display.

® Putar alat ukur sebesar 180° mengelilingi sumbu vertikal sehingga
waterpas untuk perataan mendatar (9) mengarah ke atas,
display (7) berada di sisi berlawanan dengan Anda. Tunggu selama
10 detik.

@ Kemudian, tekan kembali tombol kalibrasi UnitsCal (20). Pada
display akan muncul CAL2 secara singkat. Kemudian, nilai ukur (n)
akan muncul (tidak lagi dengan berkedip) pada display. Kini, alat
ukur telah terkalibrasi untuk permukaan sambungan ini.
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Catatan: Jika alat ukur tidak diputar mengelilingi sumbu seperti yang
dijelaskan pada gambar pada langkah ®, kalibrasi tidak dapat diselesaikan.

Kalibrasi permukaan sambungan vertikal untuk pengukuran kemiringan

(lihat gambar J)

Permukaan di mana Anda meletakkan alat ukur, boleh berbeda tidak lebih

dari 5° dari permukaan vertikal. Apabila perbedaannya lebih besar, kalibrasi

akan dibatalkan dengan display --.

@ Nyalakan alat ukur dan letakkan pada bidang vertikal, sehingga
waterpas untuk perataan tegak lurus (10) menunjuk ke atas dan
display (7) mengarah ke Anda. Tunggu selama 10 detik.

@) Kemudian, tekan tombol kalibrasi sekitar 2 detik UnitsCal (20)
hingga CAL1 muncul pada display secara singkat. Kemudian, nilai
ukur (n) akan berkedip pada display.

® Putar alat ukur sebesar 180° mengelilingi sumbu horizontal,
sehingga waterpas untuk perataan tegak lurus (10) mengarah ke
bawah dan display (7) berada di sisi berlawanan dengan Anda.
Tunggu selama 10 detik.

@ Kemudian, tekan lagi tombol kalibrasi UnitsCal (20). Pada display
akan muncul CAL2 secara singkat. Kemudian, nilai ukur (n) akan
muncul (tidak lagi dengan berkedip) pada display. Kini, alat ukur
telah terkalibrasi untuk permukaan sambungan ini.

Catatan: Jika alat ukur tidak diputar mengelilingi sumbu seperti yang

dijelaskan pada gambar pada langkah ®, kalibrasi tidak dapat diselesaikan.

Perawatan dan servis

Perawatan dan pembersihan

Jaga kebersihan alat.

Jangan memasukkan alat pengukur ke dalam air atau cairan lainnya.
Jika alat kotor, bersihkan dengan lap yang lembut dan lembap. Jangan
gunakan bahan pembersih atau zat pelarut.

Bersihkanlah secara berkala terutama permukaan outlet sinar laser dan
pastikan terbebas dari bulu halus.

Jika alat ukur diletakkan di bawah hujan dalam waktu yang lama, alat dapat
menjadi rusak. Alat dapat kembali beroperasi penuh setelah dikeringkan
dengan sempurna. Tidak diperlukan kalibrasi.

Hanya simpan dan lakukan pengangkutan pada alat ukur di dalam tas
pelindung (22).

Saat alat akan dibawa untuk diperbaiki, simpan alat pengukur di dalam
kantong pelindung (22).

Layanan pelanggan dan konsultasi penggunaan

Layanan pelanggan Bosch menjawab semua pertanyaan Anda tentang
reparasi dan perawatan serta tentang suku cadang produk ini. Gambaran
teknis (exploded view) dan informasi mengenai suku cadang dapat
ditemukan di: www.bosch-pt.com

Tim konsultasi penggunaan Bosch akan membantu Anda menjawab
pertanyaan seputar produk kami beserta aksesorinya.

Jika Anda hendak menanyakan sesuatu atau memesan suku cadang, selalu
sebutkan nomor model yang terdiri dari 10 angka dan tercantum pada label
tipe produk.

Indonesia

PT Robert Bosch Indonesia

Arkadia Green Park Tower G - 7th floor
JI. Let. Jend. TB. Simatupang Kav.88
Jakarta 12520

Tel.: (021) 3005 5800

Fax: (021) 3005 5801

E-Mail: boschpowertools@id.bosch.com
www.bosch-pt.co.id

Alamat layanan lainnya dapat ditemukan di:
www.bosch-pt.com/serviceaddresses

Cara membuang
Alat pengukur, aksesori, dan kemasan harus didaur ulang dengan cara yang
ramah lingkungan.

Jangan membuang alat pengukur dan baterai bersama dengan
sampah rumah tangga!
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Hudng dan an toan

Phai doc va chd y moi huéng dan dé dam bao
an toan va khéng bi nguy hiém khi lam viéc véi
dung cu do. Khi st dung dung cu do khéng
phu hgp véi cac hudng dan 6 trén, cac thiét bi
bao vé duogc tich hop trong dung cu do c6 thé
bi suy giam. Khdng bao gi& dugc lam cho cac déu hig¢u
canh bao trén dung cu do khong thé doc dugc. HAY BAO

QUAN CAN THAN CAC HUGNG DAN NAY VA BUA KEM

THEO KHI BAN CHUYEN GIAO DUNG CU bO.

» Than trong - néu nhiing thiét bi khac ngoai thiét bi hiéu
chinh hoac thiét bi diéu khién dugc néu 6 day duoc st
dung hoac cac phuong phap khac duoc tién hanh, cé thé
dan dén phoi nhiém phong xa nguy hiém.

» May do duoc dan nhan cénh bao laser (dugc danh dau
trong mé ta may do & trang dé thi).

» Néu van ban cda nhan canh bao laser khéng theo ngon
ng{r cda ban, hdy dan chéng nhan dinh dugc cung cédp
kém theo béng ngén ngir ctia nudc ban 1én trén trudc khi
st dung lan dau tién.

Khoéng duoc hudng tia laze vao nguoi hoac
dong vat va khong duoc nhin vao tia laze truc
tiép hoac phan xa. Bgi vi ban co thé chiéu l6a
mé&t ngudi, gay tai nan hodc gay hong mét.

» Néu tia laze huéng vao mét, ban phai nham mat lai va
ngay lap tirc xoay ddu dé tranh tia laze.

» Khong thuc hién bat ky thay' d6i nao 6 thiét bi laser.

» Khong st dung kinh nhin tia laser (Phu kién) lam kinh
bao vé. Kinh nhin tia laser dung dé nhan biét t6t hon tia laser;
tuy nhién kinh khéng gitp bdo vé mét khéi tia laser.

» Khong st dung kinh nhin tia laser (Phu kién) lam kinh
mat hoac trong giao thong duong bd. Kinh nhin tia laser
khong chéng UV hoan toan va giam thiéu thu cam mau sic.

» Chi dé ngudi c6 chuyén mén dugc dao tao stra dung cu
do va chi dung cac phu tung g6c dé sira chira. Diéu nay
dam bao cho su an toan cua dung cu do dudc gilt nguyén.

» Khéng dé tré em st dung dung cu do laser khi khéng c6
nguoi I6n giam sat. C6 thé vo tinh lam I6a mat ngudi khac
hoac lam léa mét chinh ban than.

» Khéng lam viéc véi dung cu do trong méi trudng dé né,
ma tréng do cé chét 16ng, khi ga hoac bui dé chay. C4c tia
ICra ¢6 thé hinh thanh trong dung cu do va c6 kha nang lam
rac chay hay ngun khoi.

» Khi cua cac phoi gia cdng, ma ban cé thé xac dinh goc
cda n6 bang dung cu do, hdy luén chu y cac huéng dan
an toan lao dong déi véi cac cua dang dung (bao gém ca
huéng dan vé dinh vi va kep phdi gia céng). Néu khong thé
diéu chinh cac géc can thiét tai mot cua hodc tai mot kiu cua
nhat dinh, can phai st dung cac phuang phap cua thay thé.
Déc biét 1a 6 thé cat cac goc nhon bang cach si dung thiét bi
kep hinh n6n cuing véi mét ban cua tron.

M6 Ta San Pham va Pac Tinh Ky
Thuat

Xin luu ¥ cac hinh minh hoat trong phan trudc ctia huéng dan
van hanh.

St dung dung cach

Dung cu do dugc dlung dé do va truyén dé nghiéng va cac goc,
va dé tinh toan géc chéo don va kép ciling nhu dé kiém tra va
can chinh theo huéng ngang va thang ding.

Dung cu do phl hop dé st dung trong ving bén ngoai va bén
trong.

Day l1a san pham laser danh cho ngudi tiéu diing tuan theo tiéu
chuén EN 50689.

Cac bo phan dugc minh hoa
Su danh sé cac biéu trung cia san pham l1a dé tham khao hinh
minh hoa dung cu do trén trang hinh anh.

(1) Chan gép

(2) Cura s6 nhin dé hién thi

(3) Banh xe dinh vi

(4) Chan dé

(5) Nap day pin

(6) Lay cai nap day pin
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(7) Man hién thi Do géc
(8) Man hinh hién thj Do do déc
(9) Can thiy ni-vé canh dudng nam ngang
(10) Can thay ni-vé canh dudng thang diing
(11) Cura chiéu ludng Laser
(12) Nhan canh béo laze
(13) Ma seri san xuét
(14) Phim béat/tat
(15) NGt MTR1 cua mép vat don
(16) Nut MTR2 cua mép vat kép
(17) Nat Hold
(18) Nut bat/tat Laser
(19) Phim tin hiéu am thanh
(20) Nut Hiéu chinh/thay d6i don vi do
(21) Kéo dai chan d&
(22) Tui xach bao vé
Hién thi cac Phan tu
(a) B0 chi bao H cho gia tri luu trir Hold
(b) Hién thi pin
(c) Bo chi bao géc vat thang diing BVL
(d) B& chi bao goc vat nam ngang MTR

(e) B chi bao géc dinh CNR
(f) BO chi bao géc nghiéng SPR
(g) Gia tri do dudc cla phép do géc

(h) Dung cu hé trg can chinh hudng 1én trén

(i) Dung cu hé trg can chinh hudng xuéng dudi

(j) B6 chi bao van hanh Laser
(k) Bon vi do ludng mm/m
(m) Bon vi do ludng °; %

(n) Gia tri do dugc clia phép do do déc

(o) Hién thi am thanh tin hiéu

Thong so6 ky thuat

TI)u’dc do do nghiéng va goc ky thuat GAM 270 MFL
so

Ma hang 3601 K76 400
Chtc nang ,HOLD* °
Ché d6 van hanh ,Mép véat don* °
Ché d6 van hanh ,Mép vat kép* °
Ché d6 van hanh Do dé nghiéng* °
Hién thi Anh Sang °
Hiéu chuén °
Vung do cua phép do géc 0°...270°
D6 chinh xac do cua goéc +0,1°
daon vi biu thi thdp nhat 0,1°

Vung do cua phép do dé nghiéng

0-360° (4 x 90°)

D0 do chinh xac cua phép do dé nghiéng

— 0°/90° +0,05°
- 1°-89° +0,1°
Pham vi lam viéc cua Laser” 30m
bo chinh?xéc cla 6ng thay chuén theo +0,5 mm/m
huéng thang diing Laser

D chinh xac cla 6ng thiy chuén theo +1 mm/m
huéng ngang Laser

Khoang gilra 16i ra clia Laser — canh duéi 30 mm
cua dung cu do

Nhiét do hoat dong -10°C... +50°C
Nhiét d6 luu kho -20°C...+70°C
Chiéu cao ing dung t6i da qua chiéu cao 2000 m
tham chiéu

D6 dm khdng khi tuong ddi t6i da. 90 %
Mrc d6 bén theo IEC 61010-1 2=
Cép do laser 0
Loai laser <1mW, 650 nm
Ce 1
Phan ky diém Laser 0,6 mrad (Goc day)
B6 nguén 4 x1,5VLR6 (AA)

Bosch Power Tools
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Thudc do do nghiéng va goc ky thuat

s6
Thai gian van hanh (Pin Alkali-Mangan) 50h
khoang.©

T4t tu dong sau khoang. 30 min
Chiéu dai chan d& 600 mm
Trong lugng theo Qui trinh EPTA- 1,7kg
Procedure 01:2014

Kich thudc (chiéu dai x réng x cao) 684 x 52 x 60 mm
IP54 (dugc bao vé chdng bui va tia nudc) °

A) Pham vi lam viéc c6 thé dudc giam théng qua cac diéu kién mai
trudng khéng thuan 1gi (vi du nhu tia mét trai chiéu truc tiép).

B) Chi c6 chét ban khéng dén xudt hién, nhung déi khi do dan dién tam
thdi gay ra do ngung tu.

C) Thai gian van hanh khéng Laser
S& xéri (13) déu dugc ghi trén nhan méac, dé dé dang nhan dang loai méy do.

Su lap vao

Lap / thay &c quy (xem hinh A)

Khuyén nghi sit dung cac pin kiém mangan dé van hanh dung
cu do.

D& mé nép day pin (5) ban hay nh&n 1&n khoa (6) va mé nép day
pin ra. Lap pin vao.

Xin hay luu y 1&p tuong ting dang cuc pin nhu dugc thé hién nip
day pin.

Hién thi pin

Hién thi pin (b) luén hién thi trang thai &c quy hién tai:

Hién thi Dién dung

g 90-100 %
A 60-90 %
Q 30-60 %
0 10-30 %
N 0-10 %

Thiét bi hién thi pin réng dang nhip nhay. Sau khi
bt ddu nhdp nhay cho dén khi tat, ban con co thé
do trong khoang 15-20 phut.

Luon ludn thay tat ca pin cung mét lan. Chi st dung pin cung

mét hiéu va c6 cung mot dién dung.

» Thao 4c quy ra khéi dung cu do néu ban khéng muén s
dung thiét bi trong théi gian dai. Pin ¢ thé hu mon sau thoi
gian bao quan lau trong dung cu do va tu xa dién.

» Can tat Laser trude khi thay pin. Laser vo6 tinh bi bat c6 thé
chiéu vao nguai.

Géan phan kéo dai chan d&
D&y phan kéo dai chan da (21) 1én chan gép (1). D4y phan kéo
dai chan d& cang xa cang t6t qua khdp néi clia dung cu do.

Van Hanh

B4t Pau Van Hanh

» Bao vé dung cu do tranh khéi dm wét va khéng dé birc xa
mét troi chiéu truc tiép vao.

» Khéng cho dung cu do tiép xuc véi nhiét dé khic nghiét
hodac dao dong nhiét d§. Khong dé né trong ché do tu dong
qué lau. Diéu chinh nhiét d6 cho dung cu do khi c6 su dao
ddéng nhiét do I6n, trudce khi ban dua né vao van hanh. Trong
trudng hgp 6 trang thai nhiét do cuc do hay nhiét do thay déi
thai qud, su chinh xac ctia dung cu do c6 thé bi hu héng.

» Gilr bé méat do va cac canh tiép xuc cta dung cu do luén
sach. Bao vé dung cu do tranh bi va dap hay cham manh.
Chét ban hoéc tinh trang bién dang cé thé dan dén do sai.

» Tranh va cham manh hoac lam roi dung cu do. Sau khi cé
tac dong manh tir bén ngoai lén dung cu do, can tién hanh
kiém tra do chinh xac trudc khi ti€p tuc (xem ,Kiém tra do
chinh x&c va hiéu chuén dung cu do*, Trang 310).

Bat mg va tat

» Khong cho phép dung cu do dang bat mét cach khong
kiém soat va hay tat dung cu do sau khi st dung. Tia laser
c6 thé chiéu vao nhiing ngudi khéac.

Dé& bat dung cu do, ban hay &n phim bat/tat (14).

Né&u bd chi bao chiéu sang H (a), tirc 1a con mét gia tri cia lan

do cuéi cuing sé dugc luu. Gia tri nay cé thé bi xéa bang cach

nh&n nhanh nat bat/tat (14).

Dé tat may, ban hay &n nat bat/tat (14).
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Néu trong khoang 30 phut khéng hoat dong nao dudgc tién hanh,
dung cu do sé tu dong tat dé bao vé ac quy.

Can chinh béng nivé nudc

Bé&ng nivd nudc (9), ban cé thé can chinh ngang cho dung cu do
va véi nivé nudc can chinh (10) theo huéng thang ding.

Ban ciling c6 thé 18p dung cu do nhu 6ng bot nudc dé kiém tra vi
tri ngang ho&c doc. Hay dat dung cu do 1én bé mét can kiém tra.

Xoay thiét bi hién thi

Khi xoay dung cu do mét goc 180°, thiét bi hién thi cling dudc
xoay tu dong, dé coé thé doc gié tri da hién thi tét hon.

Ché dd van hanh ,,Do tiéu chuan*

Sau méi 1an bat, dung cu do sé & ché dd van hanh ,Do tiéu
chuén*.

Trong ché do van hanh ,Do tiéu chuén® qua trinh do géc va do
dé nghiéng sé dugc thuc hién déng thoi.

Po goéc (xem hinh anh C-D)

Dat chan gép (1) va chan dé (4) tiép xtc véi cac canh da do
hodc dat Ién trén sao cho that phang. Gia tri do duoc da hién thi
(g) tuong Uing vGi goc trong w gilra chan gép va chan dé.

Gia tri do dugc nay duoc hién thi trén man hinh (7) , cho dén khi
ban thay déi goc giira chan gép (1) va chan dé (4).

Truyén dir liéu goc (xem hinh E)

Hay do goc da duagc truyén di bang cach dat chan gép va chan
dé tiép xtc vai goc cho trudc.

B&ng cach van chat banh xe dinh vi (3) vi tri ctia chan dd cé thé
dugc gilr chat bang co hoc. Gia tri da hién thi khéng dugc luu.
Hay dat dung cu do trong vi tri mong mudn tiép xuc véi phoi gia
cong. Hay s dung chan d& lam thudc do dé dé xuét goc.

Luu gia tri do

D& luu (H) cua gia tri do hién tai (g) hday nhan nhanh ndt bd nhé
Hold (17).

Dé& xac nhan bo chi béo (a) sé nhdp nhay trong man hinh hién
thi. Gia tri da hién thi hién tai sé khong bi chan va ciing khong bi
thay d6i khi chan d& chuyén dong. Néu nhén lai phim bd nhd
Hold, bd chi béo (a) sé dugc hién thi lién tuc trong man hinh
hién thi. Gia tri da hién thi sé thay d6i tuy theo chuyén déng cla
chan dd. Gia tri bi chan tir trudc sé duoc luu sau. Bang cach
nhén lai phim bd nhé Hold (17) gia tri da luu tr trudc sé dugc
hién thi, bo chi bao (a) sé nhdp nhay.

Dé& x0a gia tri luu trir hay nhdn nhanh nit bat/tat (14).

Dé& cb thé luu gia tri mai, cAn phai xda gia tri da luu trude do.
Khong thé ghi dé céc gia tri da luu.

Gia tri luu trii luén dugc giti ngay ca khi tat dung cu do (bang tay
hodc tu dong). Tuy nhién nd sé bi xb6a néu thay pin hodc khi pin
réng.

Do bing phan kéo dai chan d& (xem hinh anh G-H)

Phan kéo dai chan dd (21) gilp viéc do goc dé dang, néu bé mat
tiép xtc ngan han chan gép (1).

Dat chan dé (4) va phan kéo dai chan dg tiép xuc vdi cac canh
da do hoac dét Ién trén sao cho that phéng.

Trong man hinh hién thi géc w & gitra chan gdp va chan dé dugc
hién thi dudi dang gia tri do dugc. Goc da tim v & gilra chan dé
va phén kéo dai chan dd co thé dugc tinh toan nhu sau:
v=180°-w

v

Ché d6 van hanh ,,Mép vat don*

Phép do ,Mép vat don“ dugc dung dé tinh toan goc cat MTR, khi
hai phoi gia cong cé goc nghiéng giéng nhau cuing tao nén mét
g6c ngoai ng&u nhién x° nhé hon 180° (vi du nhu d6i vai go
chan tudng, tru lan can hodc khung anh).
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Phép do ,Mép vat don“ dudc kich hoat bang cach nhdn nat
MTR1 (15). D& hiéu chinh MTR hay luén st dung gia tri da hién
thi. Néu gid tri d& luu dugc hién thi (Thiét bi hién thi (a) nhép
nhay), thi viéc hiéu chinh, khéng phu thudc vao vi tri cia chan
d3, sé dugc tién hanh béng gia tri da luu.

Néu cac phoi gia cong dugc an khdp véi mét géc (Vi du cho go
chan tudng), ban hay do géc dinh x° bang cach st dung chan
g4p va chan dé. béi vai goc cho trudce (vi du nhu khung anh) hay
md chan gép va chan dé ra xa, cho dén khi géc mong muén
dudgc hién thi trong man hinh.

9

TN
<>

bt
5 SN

Né&u géc chéo ndm ngang dugc tinh toan MTR (,Miter Angle*:
Goc chéo n&m ngang), ma cin phai phai lam ngan hai phoi gia
cbng quanh né. Ludi cua sé ndm thang ding so véi phéi gia
cong khi cat cac mép vat nay (Géc chéo thang diing dat 0°).

Hay nh&n phim MTR1 (15). Géc chéo ndm ngang da tinh toan
MTR, ma can duoc diéu chinh tai cua kiéu cung, cling nhu bd
chi bao MTR sé dugc hién thi trén man hinh.

Hay nh&n phim MTR1 (15), dé tir ché d6 van hanh ,Mép vat
don* tré vé ché doé van hanh ,Do tiéu chuén®.

B&ng cach nhdn nhanh nit bat/tat (14), ban cling sé tré vé ché
d6 van hanh ,Do tiéu chudn“. Tuy nhién & day mét gia tri Hold
da luu cling sé bi x6a.

Huéng dan: Goc chéo ndm ngang da tinh toan MTR chi c6 thé
dudgc ti€p nhan déi vai cac cua kiéu cung, ma khi do viéc diéu
chinh dudng cét théng diing phai dat 0°. Néu viéc diéu chinh
cac duding cét thdng diing dat 90°, can phai tinh toan goc cho
cua nhu sau:

Goc 90° da hién thi MTR = gdc da diéu chinh tai cua.

Ché do van hanh ,,Mép vat kép“

Phép do ,Mép vat kép* (,Compound MTR*) dudc ding dé tinh
toan cac goc chéo ndm ngang va thang diing, khi hai phéi gia
cong c6 nhiéu goc (Vi du nhu dai 6p tran) dung chinh xac vao
nhau.

Ché do van hanh ,Mép vat kép“ dugc kich hoat béng cach nh&n
nat MTR2 (16). D& hiéu chinh gdc hay luén st dung gié tri da
hién thi ctia cac vi tri chan d&. M6t gia tri Hold da nhap sé bi xéa
khi két thac ché do van hanh ,Mép vat kép*“.

Hay thuc hién budc lam viéc chinh xac theo trinh tu da cho.
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1. SPR: Luu géc nghiéng — goc 6 gilra mat sau ctia dudng
g0 va tuong (Spring Angle)

Y&% spaéj

DE luu gbc nghiéng cb cac kha nang sau:

— M@ chan gép va chan dé ra xa, cho dén khi géc nghiéng mong
muén dugc hién thi trong man hinh.

— Hay do no khi chua xac dinh géc nghiéng. Hay dat phoi gia
cong da do gitra chan gép va chan dé.
Né&u khong thé do bang dung cu do ddi véi cac phdi gia cong
nho hodc hep, hay st dung phuong tién trg gitp, nhu mot
thudc xép, va diéu chinh goc tai dung cu do.

Hay nh&n phim MTR2 (16), d€ luu goc nghiéng da do ctia mép

vat kép. Trong man hinh hién thi xut hién SPR va géc hién tai.

N&u khi nhan nat MTR2 (16) géc 16n hon 90°, nhung nhé hon

180°, thi goc nghiéng SPR sé tu dong duoc chuyén déi nhu

sau:

SPR = 180° goc da do hoac da diéu chinh.

2. CNR: Luu Gdc dinh (Corner Angle)

Hay dat chan gép va chan dé do gdc dinh tiép xtc vdi tudng sao
cho b&ng phéng hoac diéu chinh mét géc dinh da biét bang dung
cu do.

Hay nhén lai phim MTR2 (16), d& luu géc dinh d& do ctia mép
vat kép. Trong man hinh hién thi xut hién CNR va géc hién tai.

3. MTR: Xac dinh goc chéo nam ngang (Miter Angle)

Hay nhén lai phim MTR2 (16). Trong man hinh hién thi xuét hién
MTR va goc chéo ndm ngang da do danh cho cua kiéu cung.
Nh¢ goéc vat ngang, ma vong xoay clia ban cua dugc xac dinh
(MTR).

4. BVL: Xac dinh goc chéo thang dirng (Bevel Angle)

Hay nhé&n lai nit MTR2 (16). Trong man hinh hién thi xuét hién
BVL va géc chéo thang diing da do danh cho cua kiéu cung.
Nh¢ goéc vat doc, ma dé nghiéng cua Iudi cua duge xac dinh
(BVL).

C6 thé goi lai géc chéo thdng diing va ndm ngang néu cén thiét,
nhung chi véi diéu kién 1a nat bat/tat (14) thay déi ché do van
hanh khong dugc nhdn. B goi goc 1én hay nhédn phim MTR2
(16). Trong man hinh hién thi xu&t hién MTR va géc chéo nam
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ngang da tinh toan, sau khi nh&n lai phim MTR2 (16) BVL va
géc chéo thang duing.

Hay nhan phim MTR1 (15) nhanh han 1 s, dé tir ché d6 van
hanh ,Mép vat kép* tré vé ché do van hanh ,Do tiéu chuén®.

Huéng dén vé ché do van hanh ,Mép vat kép*

Goc chéo ndm ngang dé tinh toan MTR chi ¢6 thé dugc tiép
nhan déi véi cac cua kiéu cung, ma khi do viéc diéu chinh dudng
ct thang diing phai dat 0°. Néu viéc diéu chinh cac dudng cét
thang ding dat 90°, cin phai tinh toan géc cho cua nhu sau:
Goc 90° da hién thi MTR = gdc da diéu chinh tai cua.

Ché d6 van hanh Do d6 nghiéng

Bat/tat Laser

Dé bat tia Laser, ban hdy nhan nut bat/tat Laser (18).

» Khéng dugc chia luéng laze vao con ngudi hay dong vat
va khéng dugc ty chinh ban nhin vao luéng laze, ngay ca
khi tir mét khoang cach I6n.

Dé tat tia Laser, ban hay nhén lai nut bat/tat Laser (18).

» Khéng cho phép dung cu do dang bat mét cach khong
kiém soat va hay tat dung cu do sau khi s dung. Tia laser
c6 thé chiéu vao nhiing ngudi khac.

Khi khéng st dung dung Laser, xin hay tat dé tiét kiém ning

lugng.

Thay d6i don vi do ludng (xem hinh B)

M®i Ian ban c6 thé thay déi gilra cac don vi do ,°*, %" va ,mm/
m“. Hay nh&n phim D&i don vi do ludng (20) lién tuc, cho dén khi
trén man hinh hién thi don vi do ludng mong muén (k) hodc (m).
Gia tri do (n) dugc hién tai dugc chuyén déi tu dong.

Don vi do ludng dugc chinh dat van dugc luu khi tat hay mé
dung cu do.

Chuyén déi tat/mé tin hiéu am thanh

Bé&ng phim am tin hiéu (19) ban c6 thé tat va bat am tin hiéu. Khi
bat &m tin hiéu, trong man hinh xuét hién ndi dung hién thi cho
am canh bao (o).

Viéc diéu chinh &m tin hiéu van dudc duy tri khi bat va tit dung
cu do.

Thiét bi hién thj gia tri do dugc va dung cu hé trg can chinh
(xem hinh F)

Gia tri do dudc (n) sé duoc cap nhat & mdi chuyén dong cua
dung cu do. Sau cac chuyén dong I6n hon cta dung cu do di
kém doc gia tri do dugc, hay chd cho dén khi gia tri nay khong bi
thay déi nira.

Tuy theo tinh trang ctia dung cu do ma gid tri do dugc va don vi
do trong man hinh dugc xoay 180° cé thé dugc hién thi. Do do
¢6 thé doc dudgc thiét bi hién thi ngay ca khi lam viéc & trén cao
quéa dau.

May do hién thi qua cac hd trg can chinh (h)/(i) trén man hinh,
trong mét s6 hudng phai nghiéng may dé dat dudc gia tri dich.
Gia tri dich c6 thé nam theo chiéu ngang hoac chiéu doc 6 cac
phép do tiéu chuén, trong chic ndng Hold cua gia tri do da duoc
luu.

Né&u dat dugc gia tri muc tiéu, mdi tén trg gilp cdn chinh sé& méat
dan (h)/(i) va am duy tri sé vang Ién khi am tin hiéu dugc bat.

Do/truyén cac do nghiéng ma khéng cham

Nho Laser ban c6 thé do ho&c truyén cac do nghiéng ma khéng

cham, qua cac khoang cach I6n hon.

» Khéng dugc chia luéng laze vao con nguoi hay dong vat
va khéng dugc ty chinh ban nhin vao luéng laze, ngay ca
khi tir mét khoang cach I6n.

» Chi str dung phan giira ctia diém laze dé danh d&u. Kich
thudc cua tiéu diém laze thay d6i tuy theo khoang cach.

Dé Do cac db nghiéng, hay can chinh dung cu do, dé tia Laser

chay doc bé mét céan do. D& chuyén cac dé nghiéng, ban phai

can chinh may do sao cho do nghiéng mong mudn dugc hién thi
thanh gia tri do (n) va cung cép dé nghiéng trén bé mat muc tiéu
b&ng diém Laser.

Huéng dén: Khi truyén cac do nghiéng bang Laser hay cha y

réng, Laser 30 mm sé& xudt hién qua canh dudi ctia dung cu do.

Kiém tra do chinh xac va hiéu chuén dung cu do

Kiém tra do do chinh xac cta phép do dé nghiéng

Hay kiém tra gat gao d6 chinh xac ctia dung cu do trudc cac lan
do, sau khi thay d6i manh nhiét dé cling nhu 1a sau khi va cham
manh.

Truéc khi do d6 nghiéng < 45° can kiém tra bé mat b&ng phang,
hai ngang, trudc khi do do nghiéng > 45° tai bé mat b&ng phang,
hoi théng diing.

Hay bat dung cu do va dat n6 1én bé mat ngang hoic thang
ding.
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Chon don vij do ludng ° (xem ,Thay déi don vi do ludng (xem

hinh B)*, Trang 310).

Hay chd 10 s va ghi chép gia tri do dugc (n) clia phép do do

déc.

Xoay dung cu do 180° quanh truc thang diing. Hay chd 10 s va

ghi chép gia tri do dugc thir hai (n) clia phép do do déc.

» Chi hiéu chinh dung cu do, khi d sai Iéch cua ca hai gia
tri do duwgc Ién hon 0,1°.

Hay hiéu chinh dung cu do trong vi tri (thdng diing hodc nam

ngang), ma & dé dé sai léch cla gié tri do duoc da dugc xac

dinh.

Chi ¢6 thé hiéu chinh véi canh day.

Hiéu chinh bé méat d& nam ngang ctia phép do dd déc (xem

hinh 1)

Bé mat, ma ban dat dung cu do 1én, khéng dugc phép léch I6n

hon 5° so vdi vi tri ndim ngang. Néu dé Iéch 16n hon, viéc hiéu

chinh di kém véi hién thi --- sé bj hdy.

@ Hay bat dung cu do va dat n6 1én bé mat nadm ngang, sao
cho éng bot nudc cho can chinh ngang (9) chi huéng 1én
trén va man hinh (7) huéng théng vao ban. Hay chd 10 s.

@ Sau d6 hay nhdn phim Hiéu chudn khoang 2 s UnitsCal
(20), t6i khi CAL1 xudt hién giay lat trén man hinh. Sau
dé gié tri do (n) dudc sé nhdp nhay trong man hinh hién
thi.

® Hay xoay dung cu do 180° quanh truc thang diing dé
6ng bot nudc dé can chinh ngang (9) tiép tuc chi hudng
Ién trén, con man hinh (7) sé & phia cach xa ban. Hay
chd 10 s.

@ Hay nhén lai phim Hiéu chu&n UnitsCal (20). Trong man
hinh hién thi CAL2 sé& dudc hién thi nhanh trong gidy lat.
Sau db gié tri do dugc (n) (khdng nhdp nhay nira) sé xuat
hién trong man hinh hién thi. Dung cu do bay gid sé duoc
hiéu chinh mai cho bé mét da nay.

Huéng dan: Néu dung cu do & budc @ khdong dugdc xoay quanh

truc dugc mo ta trong hinh, viéc hiéu chinh sé khong thé két

thac.

Hiéu chinh bé mat dé nam doc cta phép do dé déc (xem

hinh J)

Bé mat, ma ban dat dung cu do 1én, khéng dugc phép Iéch I16n

hon 5° so vdi vi tri thang diing. Néu dé léch 16n hon, viéc hiéu

chinh di kém vai hién thi --- sé bj hdy.

@ Hay bat may do va dat Ién bé méat thing diing, sao cho
ni-vd nudc dé can chinh doc (10) chi Ién trén va man
hinh (7) huéng vé phia ban. Hay chd 10 s.

@) Sau dé hay nh&n phim Hiéu chudn khoang 2 s UnitsCal
(20), t6i khi CAL1 xuét hién gidy lat trén man hinh. Sau
dé gia tri do (n) dudc sé nhdp nhay trong man hinh hién
thi.

® Hay xoay dung cu do 180° quanh truc ngang dé éng bot
nudc dé can chinh doc (10) chi hudng xudng dudi, con
man hinh (7) sé & phia cach xa ban. Hay chd 10 s.

@ Hay nhén lai phim Hiéu chu&n UnitsCal (20). Trong man
hinh hién thi CAL2 sé dugc hién thi nhanh trong gidy lat.
Sau dé gia tri do dugc (n) (khdng nhdp nhay nira) sé xuat
hién trong man hinh hién thi. Dung cu do bay gid sé duoc
hiéu chinh m&i cho bé mat d& nay.

Huéng dan: Néu dung cu do & budc @ khdong dugdc xoay quanh

truc dudc mo ta trong hinh, viéc hiéu chinh sé khong thé két

thuc.

Bao Duéng va Bao Quan

Bédo Dudng Va Lam Sach

Ludn ludn gilr cho dung cu do that sach sé.

Khong dugc nhing dung cu do vao trong nudc hay cac chét 16ng
khac.

Lau sach bui b4n bang mét manh vai mém va &m. Khéng dugc
sU’ dung chét tdy ria.

Thudng xuyén lau sach bé mat cac clra chiéu laze mét cach ky
ludng, va luu y dén céc tua vai hay sgi chi.

Né&u dung cu do bi dé ¢ ngoai mua trong thai gian dai, chirc
nang cua no cé thé bi anh hudng x&u. Tuy nhién, sau khi lam
khé hoan toan, dung cu do sé lai san sang hoat déng binh
thuong. Viéc hiéu chinh 1a khong céan thiét.

Chi bao quan va van chuyén dung cu do trong tli bao vé (22).
Trong trudng hgp can slra chita, hay gui dung cu do trong tdi
bao vé (22).
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Dich vu hé trg khach hang va tu vén s dung

B0 phan phuc vu hang sau khi ban cia ching t6i tra 16i cac cau
hai lién quan dén viéc bao dudng va stia chira cac san pham
cling nhu phu tiing thay thé cla ban. So dé moé ta va théng tin vé
phu tling thay thé ciing cé thé tra ctiu theo dudi day:
www.bosch-pt.com

Dai ngli tu van s dung cua Bosch sé gilp ban giai dap cac thac
mac vé san phdm va phu kién.

Trong tét ca cac phan héi va don dat phu tling, xin vui long luén
luén nhap s6 hang hda 10 chir s6 theo nhan cla hang hoéa.

Viét Nam

CN CONG TY TNHH BOSCH VIET NAM TAI TP.HCM
Tang 14, Ng6i Nha Burc, 33 Lé Duén

Phudng BEn Nghé, Quéan 1, Thanh Phé H6 Chi Minh
Tel.: (028) 6258 3690

Fax: (028) 6258 3692 - 6258 3694

Hotline: (028) 6250 8555

Email: tuvankhachhang-pt@vn.bosch.com
www.bosch-pt.com.vn

www.baochanhbosch-pt.com.vn

Xem thém dia chi dich vu tai:
www.bosch-pt.com/serviceaddresses

Su thai bé

Dung cu do, phu kién va bao bi phai dugc phan loai dé tai ché
theo hudng than thién véi méi trudng.

E Khéng vt dung cu do va pin cung trong rac thai cua gia
dinh!
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